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Studienordnung

fir den Fachhochschulstudiengang Maschinenbau
Studienrichtung Produktionsautomatisierung
mit den Schwerpunkten
- Konstruktion von Fertigungssystemen
- Fertigungsverfahren und Automatisierung

an der

Universitit - Gesamthochschule - Paderborn
Abteilung Soest
mit dem Abschiuf}
" Diplom-Ingenieur/Diplom-Ingenieurin (FH)"

Vom 7 o WOY 1963

Aufgrund des § 2 Abs. 4 des Gesetzes iiber die wissenschaftlichen Hochschulen des Lan-
des Nordrhein-Westfalen (WissHG) vom 20,11.1979 (GV.NW.S. 926), zuletzt geiindert
durch Gesetz vom 06.07.1993 (GV.NW.S. 476), und des § 56 Abs. 1 des Gesetzes iiber die
Fachhochschulen im Lande Nordrhein-Westfalen (FHG) vom 20.11.1979 (GV.NW.S.
964), zuletzt gedindert durch Gesetz vom 06.07.1993 (GV.NW.S. 476), hat die Universitiit -
Gesamthochschule - Paderbom die folgende Studienordnung erlassen:
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Vorbemerkungen

An der Abteilung Soest der Universitit - Gesamthochschule - Paderborn wird im
Fachbereich Maschinenbau - Automatisierungstechnik der Fachhochschulstudiengang
Maschinenbau mit der Studienrichtung Produktionsautomatisierung mit den
Schwerpunkten Konstruktion von Fertigungssystemen und Fertigungsverfahren und
Automatisierung angeboten.

Innerhalb der Studienrichtung sind durch Wahl der Schwerpunkte und dariiber hinaus
Wahlméglichkeiten gegeben.

Die Studienordnung stellt eine Anleitung zur sinnvollen Gestaltung des Studiums im
Rahmen der Priifungsordnung dar. Sie beschreibt Inhalt und Aufbau des Studiums. Sie gibt
Studienziele und Studienabliufe an.

Die Studienordnung ist damit Orientierungshilfe fiir die Studierenden bei der selbstver-
antwortlichen Planung und Durchfiihrung des Studiums.
Einzelheiten, die die Priifung betreffen, sind in der Priifungsordnung festgelegt.

Weitere, mit dem Studium zusammenhingende Fragen (z. B. Zulassungs- und Einschrei-
bungsvoraussetzungen, Praktikum, Ausbildungsférderung, Hochschulselbstverwaltung)
sind durch andere Ordnungen, Gesetze und Erlasse geregelt.
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§1
Geltungsbereich

Diese Studienordnung regelt das Studium fiir den Studiengang Maschinenbau mit der
Studienrichtung Produktionsautomatisierung an der Universitiit-Gesamthochschule-Pader-
born, Abteilung Soest auf der Grundlage der folgenden Gesetze und Verordnungen:

Gesetz iiber die Fachhochschulen im Lande Nordrhein-Westfalen (Fachhochschulgesetz
FGH) vom 20.11.1979 (GV.NW.S. 964), zuletzt geiindert durch Gesetz vom 06.07.1993
(GV.NW.S. 476),

Verordnung zur Regelung der Diplompriifung (Allgemeine Diplompriifungsordnung
ADPO) fiir die Studiengiinge der Fachrichtung Ingenieurwesen vom 25.06.1982,
(GV.NW.S. 351), zuletzt gedindert durch Verordnung vom 29.10.1987 (GV.NW.S. 357),

Diplompriifungsordnung fiir den Fachhochschulstudiengang Maschinenbau an der
Universitit - Gesamthochschule - Paderborn, Abteilung Soest vom 29.10.1991
(GABLNW.II 1992 S. 14),

Satzung zur Anderung der Diplompriifungsordnung fiir den Fachhochschulstudiengang
Maschinenbau an der Universitit - Gesamthochschule - Paderborn, Abteilung Soest vom
(Amtliche Mitteilungen Nr. )

§2
Qualifikation, Einstufungspriifung, weitere Voraussetzung fiir die
Einschreibung

(1) Die Qualifikation fiir das Studium im Studiengang Maschinenbau wird durch ein
Zeugnis der Fachhochschulreife oder eine als gleichwertig anerkannte Vorbildung
nachgewiesen.

Studienbewerberinnen und -bewerber ohne Nachweis dieser Qualifikationen kdnnen unter
Voraussetzungen des § 45 (2) FHG zu einer Einstufungspriifung und aufgrund dieser zum
Studium in einem entsprechenden Abschnitt des Studiengangs zugelassen werden.
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(2) Nach MaBgabe von § 3 DPO wird neben der Qualifikation der Nachweis einer
praktischen Titigkeit als weitere Voraussetzung der Einschreibung gefordert. Die
praktische Titigkeit gliedert sich in ein Grundpraktikum und ein Fachpraktikum von
jeweils 13 Wochen, Das Grundpraktikum ist vor Aufnahme des Studiums abzuleisten und
bei der Einschreibung nachzuweisen, das Fachpraktikum bis zum Beginn des 4. Studien-
semesters. ;

Der Nachweis gilt als erbracht, wenn die Fachhochschulreife an einer Fachoberschule fiir
Technik, in einer fiir den Studiengang Maschinenbau einschligigen Fachrichtung,
erworben wurde. Wurde sie an einer Fachoberschule fiir Technik, Fachrichtung
Elektrotechnik erworben, muB ein Fachpraktikum von 13 Wochen abgeleistet werden. Ein
Fachpraktikum von 13 Wochen ist auch dann abzuleisten, wenn eine Fachoberschule fiir
Technik im Schwerpunkt Physik der Fachrichtung Maschinenbau bzw. die Fachrichtung
Physik, Chemie, Biologie mit Schwerpunkt Physiktechnik abgeschlossen wurde. Liegt eine
auf andere Weise erworbene Fachhochschulreife vor, miissen ein Grundpraktikum und ein
Fachpraktikum von jeweils 13 Wochen abgeleistet werden.

Auf das Grundpraktikum und das Fachpraktikum kénnen Zeiten einer einschligigen
Berufsausbildung und einschligige Titigkeiten im Rahmen der Ausbildung in Klasse 11
der Fachoberschule ganz oder teilweise angerechnet werden.

Uber die Anrechnung entscheidet auf Antrag der oder die Praktikumsbeauftragte. Einzel-
heiten zur Ausgestaltung des Industriepraktikums regelt die Praktikantenordnung des
Fachbereichs.

(3) Studierende, die bereits Studienzeiten an anderen Hochschulen absolviert haben,
konnen ihr Studium im Studiengang Maschinenbau unter Anrechnung gleichwertiger
Studien- und Priifungsleistungen gem. § 8 der als Satzung fortgeltenden Allgemeinen
Diplompriifungsordnung (ADPO) vom 25. Juni 1982 sowie bereits durchgefiihrter
Praktikumszeiten fortsetzen. Uber die Anerkennung von Studienzeiten und Studien- und
Priifungsleistungen entscheidet der PriifungsausschuB.

(4 ) Die Immatrikulation wird durch die Einschreibungsordnung der Universitit - -
Gesamthochschule - Paderbom geregelt.
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§3

Studienziele

Das zur Diplompriifung filhrende Studium soll den Studierenden auf der Grundlage wis-
senschaftlicher Erkenntnisse die anwendungsbezogenen Inhalte der Fachgebiete vermitteln
und sie dazu befiihigen, ingenieurmiBige Methoden bei der Analyse technischer Vorginge
anzuwenden, praxisgerechte Problemldsungen zu erarbeiten und dabei insbesondere auch
auBerfachliche Beziige zu beachten. Das Studium soll die schopferischen und gestalteri-
schen Fihigkeiten entwickeln und auf die Diplompriifung - als den berufsqualifizierten
AbschluB des Studiums - vorbereiten.

Aufgrund der bestandenen Diplompriifung wird der Hochschulgrad Diplom-Ingenieur
"FH" bzw. Diplom-Ingenieurin "FH" (Kurzform: Dipl.-Ing. "FH") verlichen.

§4
Studienablauf

(1) Das Studium kann jeweils zum Wintersemester aufgenommen werden. Fiir
Studierende, die von einer anderen Hochschule wechseln, kann die Einschreibung in
héhere Fachsemester auch im Sommersemester erfolgen.

(2) Die Regelstudienzeit betrigt einschlieBlich Priifungszeit sieben Semester.
Im Studiengang mit Praxissemester betriigt die Regelstudienzeit einschlieBlich
Priifungszeit acht Semester.

(3) Die fiir die Studienrichtung vorgeschriebenen Lehrveranstaltungen gliedern sich in
Pflichtficher und Wahlpflichtfdcher.
- Die Pflichtficher betragen in beiden

Schwerpunkten einschlieBlich der

fiicheriibergreifenden Lehrveranstaltungen

Semesterwochenstunden 154

Die Anlage Blatt 1 ist insoweit verbindlicher
Bestandteil dieser Studienordnung.

UNIVERSITATS-
BIBLIOTHEK
PADERBORN




- Durch die Wahl des Schwerpunktes
liegen nach Anlage 2 - Schwerpunktficher -
die Wahlpflichtficher fest.
Sie SchlieBen mit einer Fachpriifung ab.

Semesterwochenstunden 14

- Aus der Anlage Blatt 3 - Gemeinsame
Wahlpflichtfdcher - sind zwei weitere Fiicher
zu wihlen und mit Leistungsnachweisen abzu-
schlieBen.

Semesterwochenstunden il
Gesamtsumme der Semesterwochenstunden 174

Die Anlagen Blatt 2 und 3 sind insoweit verbindlicher Teil dieser Studienordnung.

- Die Studierenden kénnen sich in weiteren als den vorgeschriebenen Fiichern einer
Priifung unterziehen (Zusatzficher). Das Ergebnis dieser Priifung wird auf Antrag in
einer Anlage zum Zeugnis aufgefiihrt, jedoch bei der Festsetzung der Gesamtnote nicht
beriicksichtigt.

- Die Teilnahme an vom Fachbereich angebotenen Exkursionen an mindestens 3 Tagen
ist Pflicht.

§5
Gliederung und Aufbau des Studiums

(1) Das Grundstudium schlieBt nach dem 4. Semester mit der Zwischenpriifung ab.
Priifungsleistungen fiir die Zwischenpriifung werden studienbegleitend erbracht.
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Ficher des Grundstudiums -

Studien- Fach

bereich.

Block I Mathematik

Mathematisch- Technische Mechanik

naturwissen- Physik

schaftliche Werkstofftechnik

Grundlagen Chemie

Block II Konstruktionselemente
Fertigungsverfahren

Technische Strémungsmechanik

Grundlagen Steuerungs- und Regelungstechnik
Elektrotechnik
Thermodynamik
Grundlagen der Informatik
Grundlagen der MeBtechnik

(2)Das Hauptstudium bietet die Moglichkeit zwischen zwei Studienschwer-
punkten zu wihlen. Ein Wahipflichtficherangebot ermdglicht dariiber hinaus eine weitere
Spezialisierung.

Die schwerpunktunabhiingigen Wahlpflichtveranstaltungen mit AbschluB (LN) werden
entsprechend den jeweiligen Moglichkeiten des Fachbereichs angeboten. Die Studierenden
haben die Mdoglichkeit, gemiB 4.3.3 Zusatzficher entsprechend den persénlichen Neigun-
gen zu wihlen.

Facher des Hauptstudiums
Beide Schwerpunkte
Block ITI 1. Betriebswirtschaft/Arbeitswissenschaft/
Arbeits- und Zeitstudien
Ficheriiber- 2. Planungs- und Arbeitstechniken
greifendes 3. Okologie und Technik/Technikfolgeabschitzung
Lehrangebot 4. Techn. Fremdsprache
5. Transdisziplinires Wahlfach
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Block IV 6. Werkzeugmaschinen
7. Vorrichtungs- und Fordersysteme
Vertiefungs- 8. Energiemaschinen und -anlagen
ficher * 9. Rechnergest. Qualititssicherung (CAQ)
: 10. Hydraulik und Pneumatik
11. Integration von CA-Systemen
Block V Schwerpunkt Konstruktion von Fertigungssystemen
12. Rechnergest. Konstruktion (CAD)/
Schwerpunkt- Konstruktionssystematik
facher 13. Konstruktion von Handhabungssystemen
A zuziiglich zweier Fiicher aus Anlage Blatt 3 (Teil C)
Block V Schwerpunkt Fertigungsverfahren und Automatisierung
12. Fertigungsplanung und -steuerung(CAM)/
Schwerpunkt- Logistik
ficher 13. ProzeBautomatisierung
B zuziiglich zweier Fiicher aus Anlage Blatt 3 (Teil C)
§6
Lehrveranstaltungsarten

Die Lehrveranstaltungen werden in Form von

- Vorlesungen (V)

- Ubungen (0)

- Seminaren (S)

- Laborpraktika (P)

- Exkursionen und

- Anleitungen zum selbstindigen ingenieurmiBigen Arbeiten
angeboten.

Art und Umfang der Lehrveranstaltungen eines Faches sind im Studienplan festgelegt.

Die Vorlesung dient der Einfilhrung in das Fach und der systematischen Wissensvermitt-
lung in Form von Vortrigen. '

In der Ubung wird der Stoff eines Faches anhand von Beispielen vertieft, erldutert und von
den Studierenden selbstiindig geiibt.
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Im Seminar sollen die Studierenden im verstirkten MaB zu aktiver Mitarbeit, Fragestel-
lung und Diskussion angeregt werden. Es werden Teilgebiete eines Faches oder mehrerer
Ficher interdisziplindr im Zusammenwirken von Studierenden und Lehrenden gemeinsam
erarbeitet, erweitert und vertieft.

Im Laborpraktikum vertiefen die Studierenden die vermittelten Grundkenntnisse durch
experimentelle Bearbeitung typischer Aufgabenstellungen des jeweiligen Faches.

Exkursionen erginzen die Lehrveranstaltungen und verbinden Studium und Berufswelt.
Durch Besichtigungen auBerhalb des Fachbereichs liegender Einrichtungen sollen sie
exemplarisch Einblicke in Probleme der Berufswelt und deren Lésungen vermitteln.

Bei der Anleitung zum selbstindigen ingenieurmifBigen Arbeiten werden die Studie- I
renden bei der Anfertigung der Diplomarbeiten, in denen die im Studium erworbenen
Kenntnisse und Fihigkeiten angewendet werden, durch Lehrende unter Mitwirkung von
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern des Fachbereichs betreut.

Weitere Formen von Lehrveranstaltungen konnen auf BeschluB des Fachbereichsrates im
Einvernehmen mit den Lehrenden erprobt und praktiziert werden.

§7
Zwischenpriifung und Diplompriifung

(1) Nach MaBgabe der Priifungsordnung bestehen die Zwischen- und die Diplompriifung
aus studienbegleitenden Teilpriifungen (Fachpriifungen FP).

Die Priifungen werden ergiinzt durch studienbegleitende Leistungsnachweise (LN) in
Fichem, die nicht Gegenstand einer Fachpriifung sind.

Die Diplompriifung wird abgeschlossen durch eine Diplomarbeit und ein Kolloquium.

Die Fachpriifungen (FP) bestehen entweder aus Klausurarbeiten von zwei bis vier Stunden
Dauer oder aus miindlichen Priifungen von etwa 30 Minuten Dauer.

Leistungsnachweise in anderen als Priifungsfichemn (LN) bestehen entweder aus einer
Klausurarbeit von zwei bis vier Stunden Dauer oder aus einer miindlichen Priifung von

etwa 30 Minuten Dauer.
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Der Priifungsausschu8 legt die Priifungsform und im Fall einer Klausurarbeit deren
Bearbeitungszeit im Benehmen mit den Priifern/Priiferinnen fiir Fachpriifungen und
Leistungsnachweise fest.

Das Thema der Diplomarbeit wird in der Regel im letzien Studiensemester ausgegeben.
Die Bearbeitungszeit betriigt drei Monate. Einzelheiten regelt die Priifungsordnung.

(2) Die Zulassung zu Fachpriifungen des Hauptstudiums setzt voraus, daf die
Zwischenpriifung bis auf eine Fachpriifung und einen Leistungsnachweis bestanden wurde.
Davon ausgenommen sind die Fachpriifungen Mathematik, Technische Mechanik, Physik
und Werkstofftechnik.

Die Zulassung zu einigen Fachpriifungen (FP) setzt Studienleistungen als Nachweis liber
eine erfolgreiche Teilnahme an Lehrveranstaltungen voraus. Die entsprechenden Fiicher
sind in den Anlagen durch den Vermerk PVL (Priifungsvorleistung) gekennzeichnet.

Priifungsvorleistungen kdnnen erbracht werden als
- Klausurarbeit

- schriftliche Ausarbeitung/Entwurf

- Referat

- Praktkum

- Ubung

Form und Mindestumfang werden zu Beginn des Semesters durch den Lehrenden/die
Lehrende festgelegt und bekanntgegeben.

Einige Leistungsnachweise in anderen als Priifungsfichern (LN) setzen mehr als eine
Studienleistung (SL) zur Anerkennung voraus (z. B. erfolgreiche Teilnahme an einem
Praktikum und benotete Klausurarbeit).

§8

Anrechenbarkeit von Studien- und Priifungsleistungen

Studienzeiten sowie Studien- und Priifungsleistungen, die an anderen Hochschulen er-
bracht worden sind, werden nach MaBgabe des § 8 der als Satzung fortgeltenden ADPO
angerechnet. :
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§9
Studienberatung

Der Fachbereich beriit in allen Fragen des Studiums. Die allgemeine Studienberatung er-
streckt sich auf Fragen der Studieneignung sowie auf die Unterrichtung iiber Studienin-
halte, Studienaufbau und Studienanforderungen. In der studienbegleitenden Fachberatung
werden insbesondere Fragen zur Studiengestaltung, zu Studientechniken sowie zu den
Schwerpunkten des gewihiten Studienganges behandelt.

Es kann auBerdem die Beratung durch die zentrale Studienberatungsstelle der Universitiit -
Gesamthochschule - Paderbom in Anspruch genommen werden, die bei studienbedingten
personlichen Schwierigkeiten auch psychologische Beratung umfaBt.

§10
Studienplan

Als Anhang ist dieser Studienordnung ein Studienplan beigefiigt (Anlagen Blatt 1 ... 3).

Im Hinblick auf §§ 4 und 7 ist er verbindlicher Teil der Studienordnung.

§11
Ubergangsbestimmungen

Studierende, die das Studium im Studiengang Maschinenbau an der Universitit -
Gesamthochschule - Paderborn, Abt. Soest vor dem 1.3.1993 aufgenommen haben, kénnen
auf Antrag ihr Studium nach dieser Studienordnung fortsetzen.
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§12
Inkrafttreten, Veroffentlichung

Die Studienordnung tritt mit Wirkung vom 1. Miirz 1993 in Kraft. Sie wird in den
* Amtlichen Mitteilungen der Universitit - Gesamthochschule - Paderbom" verdffentlicht.
Gleichzeitig tritt die bisherige Studienordnung auBer Kraft.

Ausgefertigt aufgrund der Beschliisse des Fachbereichsrates des Fachbereichs Maschinen-
bau - Automatisierungstechnik vom 11.12.1992 und des Senats der Universitit - Gesamt-
hochschule - Paderborn vom 14. Juli 1993.

Paderborn, den 26.44.93 ?dk 04
: aJ

Der Rektor
der Universitit - Gesamthochschule - Paderborn
Universitiitsprofessor Dr. H. A. Richard
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Zeichenerklirung
A" =
U =
S =
P =
P =
LN =
PVL =
SL =

14

Vorlesung
Ubung

Seminar

= Laborpraktikum

Fachpriifung in Priifungsfichern

Leistungsnachweis in anderen als Priifungsfichern (benotet)
Priifungsvorleistung (unbenotet)

Studienleistung (zusitzliche Studienleistung fiir die Anerkennung
benoteter Leistungsnachweise in anderen als Priifungsfichern
Nachweis der erfolgreichen Teilnahme
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Fachbereich g Studiengang Maschinenbau
Maschinenbau-Automatisierungstechnik | Studienrichtung Produktionsautomatisierung | Blatt 2

: Schwerpunktficher
Schwerpunkt Konstruktion von Fertigungssystemen (FP)
A
Ab- | Vorl.| Ges- Veranstaltung | Regel-
Fach . schl. Std. 5 Priifungs-
v uils P | termin
Rechnergest. Konstruktion (CAD) 4 1 = 3 2
i i FP_IPVLI 4 '] |2 1 - 6
Konstr. v. Handhabungssystemen ¥ PV 613 ] 2 -1 6
Schwerpunktficher

Schwerpunkt Fertigungsverfahren und Automatisierung (FP)

B
'Ab. ! Vorl! Ces-: Veranstaltung | Req=l-
Fach schl. - Sid. | 2 l Priifungs-
ol Tedvn G s | n i
Fertigungsplanung und -steuerung (CAM) 1 1 { & 174 5] :
Logistik 'FP._ ! . T R T 2 6
ProzeBautomatisierung [ERCIPVEN S T2 T - 1°8&
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Fachbereich Studiengang Maschinenbau
Maschinenbau-Automatisierungstechnik | Studienrichtung Produktionsautomatisierung | Blatt 3

Gemeinsame Wahlpflichtficher (LN) *

Beide Schwerpunkte
C
Ab- !Vorl. ' Ges-| Veranstaltung Regel-
Fach schl. 1Std. : Priifungs-
} VI U] S | P |termin
Anlagenplanung | LN = 1= L 2 - 5
Anmebssysteme FENC T R ] - 1 5
ng von W inen lLNiSL13731- - 1= i
Computer in der Schweiftechnik FEN T« - ¥ E-1 - 1 6
hutz EEN -t aAnpe o o 1 - 5
Entwurf von Werkzeugmaschinen S R e e S T 5
Fabrikanlagen und -organisation T T N TR 5 R P
Finite-Elemente-Methode e e T e ) 1 - 5
Elexible Fertigungssysteme EEME i et o 1 =1
Flugantriebe PEN-E s SRR 7 3 5
Fluid-Fordersysteme ENGI i A e g T I
ngcbc!chrc ENGE s T - - 5
T R T e S B A S N > B
Qmudlags_dsd_ﬂmk . oo R BN B A R S - 5
Informationssysteme EN Y - - 5
Kolbenmaschinen 5 B P Rk B8 BN SO 1 6
Kostenanalvse ENERES S —go - - a2 - 6
Numerische Steverungen B RS TS Y e T 5
Obertlichentechnik PN L g e S RN SAEEEE
Oprezlaxooniscne Medtechnik LN - Al - : 5. s
Organisationssvsteme in der Fertigung ENL - 5 0 T, Wik B T P S B P o
Projektmanagement N EEEEI R SN
ProzeS8technik B ST Y R T T R
Recycling N slas o e e P R
SchweiBtechnik B R R T N
Sicherheitstechnik _ o B, T S W e | BT 1 : 3
Simulationstechniken EENCE LSt 3 g 1 - 6
Softwaresysteme B AR Wy R BESED  T O 6
Sondergebiete der Energietechnik LN - : g % R S g
Sondergebiete der MeBtechnik LN - - 1 1
Sondergebiete der ProzeBautomatisierung 60T RN el L B e B 1 - 6
Sondergebiete der Werkstofftechnik Lﬁ ; SEo Z; ! _1} | - } 1 g
Sonderverfahren der Werkstoffbearbeitung 5 g T, e N -
Spanende Formgebung EN-LSE 302 - - 1 6
- SprizgieBwerkzeuge o, 8 R e Wt B ) =46
Systemtechnik 0, 0 A I Ve e I 1 2 3
Turbomaschinen 5 0 V) e s % [ A [R5 1 - 6
Umweltschutztechnologien G O o T e« W1 50 Dt ) | - 6
Wiirmeiibertragung tg = ; % 1 2 - g_
Wintschaftlichkeitsrechnung LNCE -t L - . 6
Zerspanungsprozesse und -werkzeuge LN | SL 3 2 - - 1 6

Zwei Ficher sind zu wihlen.

* Das Angebot variiert nach MaBgabe der Moglichkeiten des Fachbereiches.
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