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FORSCHUNGSSCHWERPUNKTE

Werkstoff- und
Bauteilprüfung

Gestaltung und Dimen¬
sionierung von Füge¬
verbindungen

Kleben
(Verbundbauweise)

Preßschweißen

Zerstörende und zertörungsfreie Prüfung von
metallischen und nichtmetallischen Werkstoffen
und gefügten Verbindungen. Untersuchungen zum
Verhalten von Werkstoffen und gefügten Verbin¬
dungen bei mechanischer Beanspruchung mit und
ohne Medieneinwirkung.

Ermittlung werkstoffmechanischer Kennwerte.
Untersuchungen zur füge- und beanspruchungsge¬
rechten Gestaltung von Klebverbindungen. Be¬
stimmung örtlicher Werkstoffbeanspruchungen in
Fügeverbindungen mittels FEM. Erarbeitung von
Konstruktionsempfehlungen für Klebverbindungen.

Verbinden artgleicher und artfremder Werkstoffe
durch Kleben, Fügen beschichteter Bleche. Unter¬
suchungen zur fertigungs- und beanspruchungsge¬
rechten Klebstoffauswahl. Kombination Kleben/
Falzen, Kleben/Schrumpfen usw.

Bolzenschweißen mit Kondensatorentladung, Punkt¬
schweißen, Punktschweißen/Kleben.

Qualitätskontrolle Untersuchungen zur zerstörungsfreien und ferti¬
gungbegleitenden Qualitätskontrolle beim Kleben
und Bolzenschweißen.

EINRICHTUNGEN/GERÄTE

Universal-Prüfmaschine für Prüftemperaturen von -60° bis +250° C. Zeit¬
standanlagen für Temperaturen von 20° C bis 150° C, Klimatestkammer,
Salzsprühkammer, Hydropulsprüfeinrichtungen, instrumentierte Schlag¬
prüfeinrichtung, Rastermikroskop mit energiedisperser Elementanalyse,
Sechsphasengleichrichterpunkt- und -rollnahtschweißanlage, Einphasen-
wechselstrompunktschweißanlage, Bolzenschweißanlagen, WIG-, MIG-, MAG-,
Plasma- und UP-Schweißanlagen, Koordinatenbrennschneidanlage, komplett
eingerichtetes Kleblabor.

ANGEBOTSSPEKTRUM

Durchführung von Untersuchungen und Problemanalysen sowie Beratung bei
anwendungstechnischen Problemen unter Zugrundelegung des Leistungsver¬
zeichnisses der amtlichen Materialprüfungsanstalt Dortmund.
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