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§ 6. Die Konstruktionsformen des Schmiedeeisens. 299

Die Normallingen der Walzeisen sind meist 4 bis 8, bei I-Eisen 4 bis 10 m. Die
grofiten Lingen, bis zu denen die einzelnen Profile ausgewalzt werden und fiir welche
Uberpreise zu zahlen sind, schwanken zwischen 12 und 16 m, bei I-Eisen zwischen 14
und 18 m. Die Lieferung noch groflerer Lingen bedarf einer besonderen Uberein-
kunft. *)

1. Glatte Bleche. DBleche mit Stirken bis zu 4,5 mm nennt man Feinbleche, die-
jenigen mit 5 mm und mehr Grobbleche. Die Feinbleche werden im Hochbau mit-
unter zu Verkleidungen, Ummantelungen usw. und als gelochte Bleche, Zierbleche,
zur Verkleidung von Heizkorpern, Ausfiillung von Mauerdffnungen usw. verwendet,

Fiir die eigentlichen Tragkonstruktionen des Eisenhochbaues kommen nur Grobbleche
zur Anwendung und zwar mit Blechstirken von etwa 7 bis 20 mm; unter 7 bis 8§ mm

']
sollte man nicht gehen mit Riicksicht auf ein eventuelles Rosten, und gréfiere Blech-
stirken als etwa 20 mm sind aus konstruktiven Griinden nicht empfehlenswert.

Der Grundpreis der Bleche richtet sich nach den Blechnummern, denn die normalen

4
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sowie die grofiten Mafle und Gewichte sind fiir verschiedenen Blechstirken wver-

schieden, und zwar nehmen sie mit der Blechstarke zu.

2. Stabeisen (Rund-, Quadrat-, Flacheisen usw.). Die Stabeisen werden aus
Schmiedeeisen in Lingen von 3 bis 10 m gewalzt oder geschmiedet. Flacheisen ist
rechteckiges Stabeisen von 5 bis 50 mm Dicke und 1o bis 131 mm Breite. Normallinge
6 m, Normalgewicht 200 kg. Eisen mit groflerer Breite, von 131 bis 501 mm, bei Stirken
von 5 mm und aufwdrts, bezeichnet man als Universaleisen, das auf Universalwalz-
werken hergestellt wird. Normallinge 12 m, Normalgewicht 500 kg. Diinnes Flacheisen
unter 5 mm Stirke und bis 250 mm Breite, das bundweise und in grofierer Linge ver-
kauft wird, heift Bandeisen.

3. Walzeisen (Formeisen oder Profileisen). Die Walzeisen werden in Deutschland
fast ausschlieBlich aus Flufleisen gewalzt und nur auf besonderen Wunsch aus Schweill-
cisen hergestellt. Wihrend frither die Walzwerke ihre eigenen Profilformen in den
Handel brachten, werden heute die meisten Walzeisen
in einheitlichen Profilen, den deutschen Normalprofilen ) Abb: 3 bis 4. Winkelelsen.
hergestellt, die zu den Eisenkonstruktionen tunlichst zu S
verwenden sind. In den Normalprofiltabellen (in Hand-
biichern, der »Hiittes usw.) sind fiir die verschiedenen
Querschnittsformen, die Fertigprofile aufgefiihrt; Vor-
profile (Zwischenprofile] konnen zu den Fertig-

profilen hergestellt werden, sind jedoch nur fiir Winkel-
eisen zu empfehlen. Die Profiltabellen enthalten die

Abmessungen der Querschnittsflichen und Gewichte, sowie !
die Trigheits- eventuell auch Widerstandsmomente fiir die f? d Z
wichtigsten Achsen. ; .

a) Winkeleisen. Die Winkeleisen sind Walzeisen mit —_
2 sog. Schenkeln. Je nach dem Winkel, den diese Schenkel miteinander bilden, unter-
scheidet man rechtwinkelige (Abb. 1 u. 3)°, spitzwinkelige (Abb. 4) und

stumpfwinkgelice Eisen (Abb. z). Bei gleichlangen Schenkeln spricht man wvon
g]r.-in‘.hschcnﬁgu]igcn,_ bei verschieden langen Schenkeln von ungleichschenkeligen

*] Diese Angaben sind der » Hiitte <, 19. Aufl

. 11“;05. entnommen.
5 Dentsches Normalprofilbuch, gemeinsam heransgegeben vom Vereine dent

scher Ingenieure,

vom Verbande deutscher Architekten- und Ingenieur-Vereine und vom Vereine deutscher Eisenhiittenleute.

402, 416 bis 419 sind entnommen aus EssELBorN, *Lehrbuch

p. VII: sBriickenbane«, bearbeitet von Geh. Baurat Prof. LANDSEERG, 3. Aufl. 1908.

) Die Abb. 1 bis 7, 9, 28, 380, 400 bis
') - T

des Tiefbanese, Ka
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Winkeleisen. Die letzteren werden mit den Schenkelverhdltnissen &:4 = 1:1f und
&1/ = 1:2 hergestellt.

Bei Winkeleisen bis 70 mm Schenkelbreite ist die Normallinge & m, bei solchen
iiber 70 mm Schenkelbreite 10 m; bei ungleichschenkeligen Winkeleisen gilt dasselbe
in bezug auf den gréfiten der beiden Schenkel. Die grofite Liange ist 20 m und mehr,
je nach den Querschnitten. Auch werden Vorprofile mit gleichen Schenkelbreiten und
1 mm grillerer Schenkelstirke gewalzt. Die gewohnliche Schreibweise fiir Winkel-

eisen ist [5.2.0 bzw. [2.4-0. Die Normalprofilnummer gibt die Schenkelbreite
in Zentimetern an.
b) T-Eisen. Bei den deutschen Normalprofilen der T-Eisen unterscheidet man

breitfiiBige, #:6=1:2 (Abb. 5) und hochstegige T-Eisen, %:4 = 1:1 (Abb. 6).

Die Breite # nennt man die Fullbreite, die Hoéhe % die Steghthe. Die Normallinge
betrigt 8 m, die grofiten Lingen sind 12 bis 16 m.
c) I-Fisen sind die meist verwendeten Walzbalken. Sie eignen sich durch ihre
Form sehr vorteilhaft fiir aufl Biegung beanspruchte Triager.
Die Profile (Abb. 7) bestehen aus einem Steg und 2 Flanschen. Die Quer-
schnittshohen der verschiedenen Profile in Zentimetern stellen zugleich die Profilnummern
dar. Das kleinste Normalprofil

h = i 3 rettflanechire " T yu .
Abb. 5 w 6. T-Eisen. Abb. 8. Breitflanschige ist Nr. g, das ;_.':..L.L_.ch Nr. 55,
I-Eizen. v s S
t} Neuerdings werden von verschie-
Fi ud denen Walzwerken auch Profile
i e ——
73

mit 60 cm Querschnittshéhe her-

T

L ot e gestellt. Normallingen 4 bis

L

R e ] W —— i * B 10m, grofite Lingen 14 bis 18 m.
; : Diese I-Profile haben sich im

S allgemeinen gut bewidhrt, doch

Abb. 7. I-Eizen. o 1|4: < ist wegen der im Verhiltnis zur

Hiéhe schmalen Flanschen die
seitliche Steifiglkeit eine sehr ge-
ringe, so daf ihre Verwendung
zu Stiitzen sehr unzweckmailig
ist. Es machte sich so ein Be-
diirfnis nach breitflanschigen Pro-
filen geltend, und es wurde von
GREY ein besonderes Universal-
walzwerle fiir  breitflanschige
Triger (Abb. 8) konstruiert. Ein
derartiges Walzwerk ist seit 1goz
auf der Differdinger Hiitte im
Betrieb und es werden solche
Profile auch Lkurzweg Differ-
dinger Profile genannt, Diese
Differdinger Profile werden wvon
Nr. 24 bis Nr. 75 hergestellt, wobei die Profilnummer wieder die Querschnittshohe in
Zentimetern angibt. Bis zu Nr. 30 ist die Flanschbreite gleich der Querschnittshohe
selbst: bei den Profilen iiber Nr. 30 bleibt die Flanschbreite unverinderlich 3o cm.

d) C-Eisen. Die Profilnummern der C-Eisen (Abb. g), die den Hohen in Zenti-
metern entsprechen, liegen innerhalb der Grenzen 3 und 30; als Normallingen gelten

diejenigen von 4 bis 8 m, und die groften Langen sind 12 bis 16 m.
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§ 6. Die Konstruktionsformen des Schmiedeeisens. a1
e)] 1L-Eisen (Abb. 10]. Die Grenzprofile sind die Profile Nr. 3 und Nr. z0. Auch
hier ist die Nummer gleich der Hohe in Zentimeter, Normallingen sind 4 bis 8 m,
grolite Lingen 12 bis 16 m.

L-Eisen. Abb. 11. Belageisen. Abb. 12 u. 13. Quadranteisen.

Abb. 10.

f) Belageisen (Zores-Eisen), Die Belageisen (Abb. 11) kinnen im Hochbau zur
Konstrukfion von Decken und auch als Rinneneisen usw. Verwendung finden; besonders
aber dienen sie zur Herstellung der Fahrbahn- und Fufiwegtafeln bei eisernen Briicken.

g) Quadranteisen (Abb. 12). Die Profilnummern, zwischen Nr. 5 und Nr. 15, geben
den mittleren Radius R an; die Normallingen sind 4 bis 8 m, die gréften Lingen
12 bis 16 m. Sie eignen sich ganz besonders zur Herstellung schmiedeeiserner Siulen
und Rohre (Abb. 13). Auch sind Vorprofile mit 1 mm gréBeren Wandstirken erhiltlich.

h) Handleisten- oder Geldndereisen (Abb. 14). Die Profilnummern 4, 6, 8,
10 und 1z geben die Breite B in Zentimetern an. Sie sind erhiltlich in Normallingen

G
von 4 bis 8§ m und in groBeren Langen von 1z bis 16 m.

Abb, 14. Geliindereisen. Abb, 15 bis 17. Rinneneisen.

verschiedene andere Walzeisenformen zur Verwendung, wie z. B.:
i| Réinneneisen (Abb. 15 bis 17), die bei den Dachkonstruktionen hauptsichlich bei
Glasdeckungen (Sparrenrinnen) und Oberlichtern angewendet werden.

Abb. 18 w. 19. T-firmige Abb. 2o bis 23. Kreuzfiirmige Sprosseneisen.

23

Sprossen

k) Sprosseneisen, ebenfalls fiir Glasdeckungen. Man Abb. 24 bis 27. Fenstereisen,
unterscheidet T-formige (Abb. 18 u. 1g) und kreuzformige
Sprossen (Abb. zo bis 23).

) Fenstereisen. Diese sind als ganze (Abb. 24 u. 26)
und halbe Fenstereisen (Abb. 25 u.

s \v;%‘m{

) zu haben.
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Des weiteren wiren noch die Zierleisteneisen zu erwihnen, die nur dekorativen
Zwecken dienen.

4. Buckelplatten und Tonnenbleche. Die Buckelplatten, auch Trogbleche ge-
nannt (Abb. 28), werden aus FluBeisen hergestellt und sind nach Art der Klostergewilbe
gebildet, mit einem Stich von [ bis ;; der Breite 4
und einer Blechstirke von 5 bis 1o mm. An jeder
Seite besitzen sie einen ebenen Rand von 6o bis
8o mm Breite zum Aufnieten auf die Triger; sie

Abb. 28, Buckelplatte.

sind in quadratischer, rechteckiger, trapezfrmiger
und, auf besondere Bestellung, auch in drei- und viel-
eckiger Form zu haben. Die Seitenlingen schwanken
zwischen o,5 und 2,0 m; doch soll man die Grund-
fliche nicht iiber 2 bis 2,25 qm wihlen, da die Platten
sonst zu unhandlich werden. Die Buckelplatten
dienen hauptsichlich zur Herstellung von Abdeckungen,

besonders zum Belegen eiserner Briicken.
Die Tonnenbleche, die auch Hingebleche

heiBlen, sind nach Art der flachen Kappen mit einem
otich von £ bis % aus FluBeisen geformt. Sie werden

dhnlich wie die Buckelplatten zu Abdeckungen benutzt

| A

und sind in rechteckiger Grundform in allen Abmessungen, von 0,5 bis 3,0 m Linge
und 0,5 bis 2,0 m Breite, in Blechstirken von 5 bis 10 mm zu haben. Zum Auflagern
und Annieten besitzen sie an jeder Lingsseite einen ebenen Rand von 6o bis 8o mm

Breite.
5. Riffelbleche oder gerippte Bleche. Abb. zg bis 32 sind ebene Bleche, die auf
der einen Seite mit geradlinigen, sich schrig (Abb. 2g) oder rechtwinkelig (Abb. 31)
kreuzenden Erhohungen, Riffeln genannt, versehen

Abb. 29 bis 32. Riffelbleche. sind. Die Riffeln werden in 1,5 bis 3 mm Hohe und
i~ 4 bis 5 mm Breite hergestellt. Die Blechstirke selbst
UL ILIC][] richtet sich nach der erforderlichen Tragfahigkeit der
11 gl Bleche, die zu Belagzwecken und Abdeckungen aller
B '--_--I-'*' Art benutzt werden. Die Riffeln sollen die Oberfliche
] | L

B rauh gestalten, um ein Ausgleiten méglichst zu ver-
" hindern. Ahnliche Verwendung finden auch die
Warzenbleche, bei denen die Oberfliiche nicht
durch Riffeln, sondern durch warzenformige Erhéhungen rauh gehalten wird.

6. Wellbleche werden meist durch Wellung von Feinblech in verschiedenen Tafel-
groBen hergestellt und dann schwarz, gestrichen oder verbleit, meist aber verzinkt in

den Handel gebracht. Das Wellblech kommt in zwei

Abb-'33. Flaches Wellblech. Formen zur Verwendung: Als flaches Wellblech mit

e By geringerer oder als Tridgerwellblech mit gréferer
Tragfihiglkeit.

Beim flachen Wellblech (Abb. 33) ist die Wellen-
| hohe /% kleiner als die halbe Wellenbreite. Es wird
: hauptsichlich zu Dachdeckungen benutzt und ist in
Tafeln von 0,65 bis 0,95 m Breite und 2,0 bis 3,0 m Linge, mit Preisaufschlag auch
bis 6,0 m, in Stirken von 5 bis 12,5 mm erhiltlich.

Tragerwellblech (Abb. 34), bei dem die Wellenhshe gleich oder groBer als die
halbe Wellenbreite ist, findet besonders bei Deckenkonstruktionen und Wellblech-
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