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§ 13. Die unléslichen Verbindongsmittel. 323

Nachdem die Niete g

mull dies vor Beseiti

eschlagen sind, miissen sie auf ihre Giite untersucht werden,

und

sung der Schonheitsfehler, d. h. vor der Abstemmung

der Nietrdnder, dem Verputzen, geschehen, damit lockere oder schlechte Niete durch
Verstemmung nicht scheinbar gut gemacht werden kinnen. Die Niete miissen wvoll-
kommen festsitzen und vollstindig ausgestaucht sein. Die Priifung hierauf geschieht
am einfachsten durch Anschlagen mit einem kleinen I lammer, dem Nietkontroll-
hammer.

Bei festsitzenden guten Nieten schnellt der Hammer leicht zuriick, und es ergibt sich

ein hellklingender Ton, wihrend lose Niete dumpf ertonen. ZweckmiBig und sicher

ist es, beim Anschlagen den Daumen an den Nictkopf aufzusetzen und durch das
Niet fest sitzt.

Gefuhl festzustellen, ob d

Ferner miissen die Nietkopfe genau zentrisch zum Nietbolzen sitzen und diirfen keine

Risse zeigen. Stichproben durch Herausnehmen von Nieten sind jedenfalls zu emp-
fehlen. Alle Niete, die den obengenannten Bedingungen nicht entsprechen, sind wieder

3

herauszuschlagen und durch vors hriftsméflige zu ersetzen. Da im Werk reschlagene

1:

Niete im Durchscl

tt immer besser und aullerdem auch billiger werden, als auf der
Baustelle, so soll man zweckmilig das Vernieten auf der Baustelle moglichst be-
schranken.

b) Die N

oder Flufleisen hergestellt. Jedes Niet besteht aus einem zylindrischen, am Ende etwas

selbs?z.  Die Niete werden aus bestem, weichem und zihem Schweill-

konisch gestalteten Schaft # (Abb. 71} und einem Kopf,

dem Setzkopfé. Der Ubergang zwischen Setzkopf und \bb. 71 . 72. Das Niet
Schaft wird gebildet durch ein kegelfsrmiges Stiick ¢, das b
ein Einschneiden von scharfen Blechkanten in den Nietkopf ™ "T—7e
verhindern und somit die Festighkeit der Nietverbindung g !_a:.’“
vergriflern soll. Dem Schaft entspricht ein Nietloch mit : iI ||

ctivas groflerem Durchmesser, das an den beiden duBersten

Blechoberkanten entsprechend dem kegelformigen [fl:c';'g:mg‘ ¢ hohlkegelartig abgefafit

wird (Abb. 72
Dic Linge / des Nietschaftes richtet sich nach der gesamten Dicke der zu ver-

bindenden Teile und ist so zu bemessen, daB noch ein Stiick von geniigender Linge

hervorragt, das zur Bildung des zweiten Kopfes, des SchlieBkopfes, dient. Die hierzu

notige, aus dem Nietloch hervorragende Linge des Schaftes betrigt ungefihr 1,5 des

linge ist ferner

enauere Mal} der hervorstehenden Schaf

ochaftdurchmessers @, Das £

T
>

auch abhiingig von der Gesamtblechstirke d: denn durch die Ausstauchung des Niet-

loches und durch die Zusammenzichung bei der Abkiihlung wird ein gewisser Teil des
hervorstehenden Schaftendes aufgebraucht. Demgemif wird als genaueres Mab fiir die
Gesamtschaftlinge angegeben:
[ = 1,1 04 1,33d. (23]}
Hiernach berechnet sich z. B. fir d — 6 cm und 4 — 2 o P e e ¢ e
0,20 cm.
Nach der Form der Nietkopfe unterscheidet man volle, halbversenkte und ver-
senkte Nietkdpfe, Die vollen und halbversenkten (erhabenen) Nietktpfe haben
schnittes, wihrend die versenkten Nietkopfe kegel-

ungefihr die Gestalt eines Kugeclal
f(il'i'ni:::' in die zu verbindenden Bleche versenkt sind,

Siamtliche Nietkopfe miissen solche ,'\.E'Jrllm_'ﬁﬁf.lt'l_‘__:'t_'n haben, dafi ein Zerdriicken der
Auflagerfliche und ein Abscheren des Kopfes in der Lingsrichtung des Schaftes nicht
eher eintreten kann, als ein ZerreiBen des Nietschaftes. Aus der ersten Bedingung

ap¥*




324 Georg Riith, Kap. IV. snkonstruktionen.

ergibt sich, wenn der Durchmesser des Nietkopfes mit 2 (Abb. 73) bezeichnet wird,
fiir die erhabenen Nietkopfe die Gleichung:

Abb. 73. Abmessungen D®—d" S a*-m
s By v
des Nietkopfes. 4 4
: ki =k, folglich D=4 .¥V2=rd. 1,54
T =5 ‘ . Y Ts - .
= Ein MaB fiir die Hohe des Nietkopfes folgt aus der zweiten
Bedingung: :
- o - @ -7 -
&m0 - sley
¥ ; ; g
\ Fiir £, = k. wird hiernach A+ &= 2:4. In der Praxis wihlt
man etwas mehr und zwar A4+ 2= 14 und zwar
; A 24 und A= 34
Abb, 74. Normalform Als Normalform fiir erhabene Nietkopfe ist allgemein folgende
e Hictople Gestalt festgesetzt (Abb. 74):
Sttt
; n 1,54
H—=2zd
i R
fE = 12
# 0,5 d
R=4d
n=3d.

Zwecks Einzeichnen der Nietkopfe in die Konstruktionszeichnungen beschreibt man
gewdohnlich einen Kreis mit einem Radius R = d, dessen Mittelpunkt um o,5 & unter
der Anlagefliche des Kopfes liegt (Abb. 75). Im kleinen Maf-
stab wird die Versenkung nicht gezeichnet.

Abb. 75 Einzeichnen des Niet-

»masfon
SR Versenkte Nietkopfe werden in einzelnen Fillen notig,
|. wenn z. B. fiir die Ausbildung des erhabenen Nietkopfes kein
/!’%"\:\ Raum vorhanden ist, wie bei Unterlagsplatten fiir Auflager, bei
\‘f__lpf___|__1g-§f’-d Gleitflichen usw. Sie sind wenn méglich zu vermeiden, werden
! . aber mitunter notig. Der Kopf hat eine ebene Oberfliche und
% P ist in einen Hohlkonus des Bleches versenkt. Wenn der Schliell-
| kopf auch versenkt gebildet werden soll, dann wird das Material

des vorstehenden Nietschaftes in einen entsprechend gleichen Hohlkonus des Bleches
zusammengestaucht; meist mull dann die Oberfliche durch Abstemmen oder Abfeilen
Abb.76. Versenkter  Abb, 77. Halbversenkter noch nachgearbeitet werden. Ein gutes Nach-
Nietkopf. Nietkopf. arbeiten ist besonders dann erforderlich, wenn,
wie bei Gleitflichen, auf eine glatte Fliche Wert
zu legen ist. Die Abmessungen fiir den ver-
senkten Nietkopf (Abb. 76] sind folgende:

=15 d
H=2323d: u 2 4
M auch oft = 0,4 & bis 0,5 4.

Halbversenkte Nietkoépfe (Abb. 77) werden manchmal statt der erhabenen da
ausgefiihrt, wo es sich darum handelt, bei sehr langen Nieten die Schaftlinge wegen der
Zusammenziehung etwas zu verkiirzen, ferner auch an Stelle von versenkten Nietkopfen,
wenn die Oberfliche nicht ganz eben sein muf, jedoch der Platz fiir einen vollen Niet-
kopf nicht ausreicht.
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