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j_fl, Greorg Riith, 'I{r'.'!\, IV. Eizenkonstruktionen.

i) Dampfkesselniete miissen zugleich fest und dicht sein.
Fiir die Eisenkonstruktionen des Hochbaues kommen nur die unter o) und B) ge-

nannten Niete in Betracht.

d) Der Nietdurchmesser. Die Stirke der im Hochbau gewshnlich zur Ver-

wendung kommenden Eisensorten schwankt zwischen o,5 und 1,3 cm und der Durch-
messer der Niete wird bei Kraftnietungen meist ungefihr gleich der doppelten Blech-
stirke gewihlt, d. h. « 2d. Demgemifl kommen im Hochbau Nietdurchmesser
zwischen 1 bis 2,6 cm vor. Die bei den Eisenkonstruktionen zu empfehlenden und vor-
kommenden Nietdurchmesser sind: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26. ZweckmiBig
verwendet man hiervon bei den einzelnen Eisenkonstruktionen selten mehr als drei ver-
schiedene Nietsorten, um unnotige Ausfiilhrungserschwernisse zu vermeiden.
e| Beanspruchungsarten und Berechnung der Neetverbindungen. Ist die
Nietverbindung den Kraftwirkungen am ungiinstigsten ausgesetzt, so konnte eine Zer-
storung der Nietverbindung durch folgende Umstinde auftreten:
1. Durch Abscheren der Nietschafte.
2. Durch ZerreiBen des Bleches zwischen den Nieten,
3. Durch Aufreifen des Bleches vor den Nieten nach dem Rande zu.
4. Durch Aufstauchen oder Zerquetschen des Bleches im Nietloche, wenn der
Druck (Lochleibungsdruck) auf die Flicheneinheit zu grofl wird.
Die Berechnung der Nietquerschnitte, der Nietabstinde, der Anzahl der Niete, so-
wie der kleinsten Abstinde vom Rand, muf so vorgenommen werden, daB fiir diese
vier Fille vollkommene Sicherheit vorhanden ist. Hierbei wird zucunsten der Sicherheit

auf die Reibung zwischen den Abscherungsflichen der Bleche keine Riicksicht ge-
nomimen.
Die Durchmesser oder die Anzahl der Niete sind so zu bemessen. dal} einer-

seits die zuldssige Abscherspannung in den Abscherungsquerschnitten der Niete nicht

iiberschritten wird und andererseits kein Zerdriicken in den Lochwandungen stattfindet.
In Folgendem sei:
& — Nietdurchmesser in cm.
d = Blechstarken der zu verbindenden Teile, wobei bei verschiedenen Blech-
stirken die diinnere zu wihlen ist.
#, = zuldssige Scherspannung des Nietmaterials.
&y, = zulissiger Lochleibungsdruck,
£’ = maximale Kraft, die durch die Nietverbindung iibertragen werden soll.
# — erforderliche Nietanzahl,
Bei einschnittigen Vernietungen (Abb.

83) ergibt sich mit Riicksicht auf die
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i S Im allgemeinen ist %, 0,8 £, doch wird bei Nieten manchmal auch

#, = k. gesetzt, da fiir diese das beste Material zu verwenden ist.

Der Druck auf die Lochleibung wird auf die Projektion des Niet-
lochs in der Kraftrichtung gleichmiBig verteilt angenommen, also auf ein
Rechteck #-d; so daB der ganze zulissige Lochleibungsdruck fir

1 Niet betrigt:
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o Die Bedingungsgleichung fiir die Nietanzahl » ist also:
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Fiir beide Bedingungen (Abscheru

g und Lochleibung| mufd die Nietverbin-
' dung geniigen, d. h. es ist die Berechnung nach beiden Gleichungen vor-
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