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§ 16, Verlingerang (Stéle] von Konstrmktionsteilen, 347
Die Verlangerung von Rundeisen kann durch Verschraubungen, Spannschlosser,
Gelenkbolzen und Keilverbindungen geschehen, wie diese in § 14 bereits besprochen
worden sind. Die Verschraubungen ergeben in der Regel eine starre Verbindung.
Abb. 172 u. 173 zeigen eine solche Rundeisenverlingerung mittels Schraubenbolzen:
hierbei sind die Rundeisen an den Enden aufgestaucht, flach ausgeschmiedet und so
verschraubt, dafl die Achsen
der beiden verbundenen Abb. 172z n.173. Verlingerung von  Abb. 174 u. 173. Verlingerung von

Rundeisen in eine Richtung Rundeisen mittels Schranbenbolzen.  Rundeisen mittels Jin:ilvcrhimlzmg.
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Regulierbare Verldngerungen, d. h. solche, die ¢in nachtrigliches Anziehen oder
Nachlassen ermoglichen, konnen unter Verwendung von Spannschléssern oder Keil-
verbindungen hergestellt werden. Betreffs deren Konstruktion und Berechnung wird auf
§ 14, 1,c u. § 14,2 verwiesen. Abb. 174 u. 175 zeigen eine Verlingerung mittels
Keilverbindung; die aufgestauchten Stangenenden stecken in einer Muffe und sind
durch zwei Keile befestigt. Durch Anziehen dieser letzteren ist ein nachtragliches An-
spannen in gewissen Grenzen mdoglich.

Die Verlingerung von Flacheisen erfolgt meist durch seitlich aufgenietete,
manchmal auch anfgeschraubte Laschen. Der Nutzquerschnitt der Laschen mufl mindestens
gleich dem Nutzquerschnitt der Flacheisen sein. Die Anzahl der Niete oder Schrauben
ist von den wirkenden Kriften abhingig. Zwecks Berechnung und Konstruktion der
Verbindung kann auf die betreffenden fritheren Ausfithrungen in § 13,3 und § 14, 1 verwiesen
werden. Hierbei sind wieder einschnittice und zweischnittige Ia:c}mn\ erbindungen zu
unterscheiden; die letztern sind mit Riicksicht auf die bessere Kraftiibertragung stets
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vorzuziehen.

2. Verlingerungen (St8fe) von Profileisen und Eisenteilen zusammengesetzten
Querschnitts. Bei der StoBausbildung solcher Eisenteile ist darauf zu achten, ob die
gestofenen Querschnitte auf Zug bzw., Druck oder auf Biegung beansprucht werden.
Bei dem Stof eines auf Zug oder Druck beanspruchten Stabes muBl der Querschnitt
der stoBenden Teile mindestens gleich dem Nutzquerschnitt des gestofienen Stabes sein;
wihrend bei Biegung an der StoBstelle die notige Biegungsfestigkeit vorhanden sein
muBl, d. h. das Widerstandsmoment des StoBquerschnitts darf nicht geringer sein als
das des gestofienen Stabes.

Neben der Erfiillung dieser Bedingungen ist darauf zu achten, dafl jeder Teil des
Querschnitts moglichst durch ein unmittelbar darauf gelegtes entsprechendes Stiick zu
stoflen ist, um eine direkte Uberfithrung der Krifte in die stoflenden Teile zu erzielen
Ein solcher Stofl wird direkter Stoll genannt. Bei einer guten Ausbildung eines
direkten Stofies ist die Bedingung des gleichen Querschnitts bzw. des gleichen Wider-
standsmomentes von Stab- und StoBquerschnitt meist schon ohne weiteres erfiillt, doch
wird sich eine Kontroll-Berechnung in dieser Hinsicht stets empfehlen.

U In den Fillen, in denen sich der direkte Stofl nicht durchfithren lalit, mull man zur
indirekten StofBart greifen. Dieser indirekte Stofl kommt hauptsichlich bei grofieren
zu5:1111111;.-ng{c;5-::tztm-{,'juur.qchnittu;n zur Anwendung. Die einzelnen Teile der StoBver-
b[ndung{, die Querschnitte der cinzelnen StoBlaschen, StoBwinkel usw., sowie die Anzahl




348 Georg Riith. Kap. IV. Eisenkonstruktionen.

der erforderlichen Niete oder Schrauben sind stets so zu wihlen, dall die Stofistelle in
jeder Beziehung mindestens die Festigkeit des betreffenden Stabes hat.
Beim Stofl von Konstruktionsteilen zusammengesetzten (Juerschnitts unterscheidet man

noch den Universal- oder konzentrierten Stofl und den versetzten Stoll. DBei
ersterem sind alle Querschnittsteile an derselben Stelle gestofen, wihrend bei der ver-
setzten Stoflart der Stol der einzelnen Querschniftsteile an verschiedenen Stellen vor-
genommen wird. Die konzentrierten Stofle sind mit Riicksicht auf die damit verbundene
einfachere Montage meist vorzuziehen, da hierdurch bei einer Vernietung des Stofies auf
der Baustelle die dort zu schlagenden Niete®') auf das Minimum beschrinkt werden
konnen. Wiirde man in einem solchen Falle versetzte StéBe anwenden, so wiirden die
iiberstehenden Enden der verschiedenen Stabteile eine wesentlich gréflere Nietarbeit auf
der Baustelle erfordern. Die angebliche hohere Festigheit der Stibe mit versetztem Stoll
sollte doch nicht iiberschitzt werden, da wegen der ungleichen Festigkeit an den Stofl-
stellen eine unsymmetrische Kraftiibertragung nicht ausgeschlossen ist und eine solche
Wirkung der versetzten Stofle, besonders bei Druckstiben (Knickgefahr], nachteilig sein

kénnte. Bei einem konzentrierten Stofd ist du

rch die Einheitlichkeit des Stoflquerschnitts
cher eine gleichmifBige Kraftiibertragung vorhanden; es wire also hiernach auch mit
crheit
der konzentrierte Stod dem versetzten

Riicksicht auf eine gréflere Sicl

Abb. 176 bis 183. Stoll von Winkeleiser

Sto3 vorzuziehen, eine gute Ausbildung

o

des Stofes selbstverstandlich voraus-
“—=— gesetzt.

3. Beispiele fiir StoBanordnungen.

qp Der StoB von Winkeleisen kann
¥ . §

== oecschehen mittels zweier aufdie Schenkel

aufgelegterLaschen(Abb.176,177,180u.

181) oder unter Vorlage eines Winkels
e mit gleichem Querschnitt (Abb. 178,
179, 182 u. 183). Sehr zweckmilige

Verwendung konnen hierbei auch die in § 6, 3a genannten Vorprofile finden. Es ist
darauf zu achten, dall jede Lasche oder jeder Stoflwinkelschenkel jederseits der Stofistelle
mit der notigen Nietzahl a Diese Nietzahl auf jeder Seite des Stofles
berechnet sich fiir obige Beispiele mit einschnittiger Vernietung nach folgenden Formeln:

eschlossen wird.
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worin = dem betreffenden Stofquerschnitt, 4 = dem Nietdurchmesser und § = der

schwichsten, in Betracht kommenden Blechstirke ist.
Der grote Wert von #, und », ist zu nehmen. Bei £z = 1,5 - 4 (2. B. &, = £ und
kr = 1,5 %) braucht nur auf Abscherung oder auf Lochleibung berechnet zu werden, je

'* Die auf der Baunstelle geschlagenen Niete stellen sich immer teuerer und sind meist weniger gut

als die im Werk hergestellten.
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