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348 Georg Riith. Kap. IV. Eisenkonstruktionen.

der erforderlichen Niete oder Schrauben sind stets so zu wihlen, dall die Stofistelle in
jeder Beziehung mindestens die Festigkeit des betreffenden Stabes hat.
Beim Stofl von Konstruktionsteilen zusammengesetzten (Juerschnitts unterscheidet man

noch den Universal- oder konzentrierten Stofl und den versetzten Stoll. DBei
ersterem sind alle Querschnittsteile an derselben Stelle gestofen, wihrend bei der ver-
setzten Stoflart der Stol der einzelnen Querschniftsteile an verschiedenen Stellen vor-
genommen wird. Die konzentrierten Stofle sind mit Riicksicht auf die damit verbundene
einfachere Montage meist vorzuziehen, da hierdurch bei einer Vernietung des Stofies auf
der Baustelle die dort zu schlagenden Niete®') auf das Minimum beschrinkt werden
konnen. Wiirde man in einem solchen Falle versetzte StéBe anwenden, so wiirden die
iiberstehenden Enden der verschiedenen Stabteile eine wesentlich gréflere Nietarbeit auf
der Baustelle erfordern. Die angebliche hohere Festigheit der Stibe mit versetztem Stoll
sollte doch nicht iiberschitzt werden, da wegen der ungleichen Festigkeit an den Stofl-
stellen eine unsymmetrische Kraftiibertragung nicht ausgeschlossen ist und eine solche
Wirkung der versetzten Stofle, besonders bei Druckstiben (Knickgefahr], nachteilig sein

kénnte. Bei einem konzentrierten Stofd ist du

rch die Einheitlichkeit des Stoflquerschnitts
cher eine gleichmifBige Kraftiibertragung vorhanden; es wire also hiernach auch mit
crheit
der konzentrierte Stod dem versetzten

Riicksicht auf eine gréflere Sicl

Abb. 176 bis 183. Stoll von Winkeleiser

Sto3 vorzuziehen, eine gute Ausbildung

o

des Stofes selbstverstandlich voraus-
“—=— gesetzt.

3. Beispiele fiir StoBanordnungen.

qp Der StoB von Winkeleisen kann
¥ . §

== oecschehen mittels zweier aufdie Schenkel

aufgelegterLaschen(Abb.176,177,180u.

181) oder unter Vorlage eines Winkels
e mit gleichem Querschnitt (Abb. 178,
179, 182 u. 183). Sehr zweckmilige

Verwendung konnen hierbei auch die in § 6, 3a genannten Vorprofile finden. Es ist
darauf zu achten, dall jede Lasche oder jeder Stoflwinkelschenkel jederseits der Stofistelle
mit der notigen Nietzahl a Diese Nietzahl auf jeder Seite des Stofles
berechnet sich fiir obige Beispiele mit einschnittiger Vernietung nach folgenden Formeln:

eschlossen wird.

z
d® - 7t e 7 :
Auf Abscherung: #, - vk = [k bei b, —0,8F
1 4 ]
! ( 57 ]
N] = —— - £
0,8 -d%-m a% -
-+
Auf Lochleibung: n, -d-d-kr=f-4% bei bz = 1,5%
f )
S — 5 — 140
= 1,5 :d -0’ 45
worin = dem betreffenden Stofquerschnitt, 4 = dem Nietdurchmesser und § = der

schwichsten, in Betracht kommenden Blechstirke ist.
Der grote Wert von #, und », ist zu nehmen. Bei £z = 1,5 - 4 (2. B. &, = £ und
kr = 1,5 %) braucht nur auf Abscherung oder auf Lochleibung berechnet zu werden, je

'* Die auf der Baunstelle geschlagenen Niete stellen sich immer teuerer und sind meist weniger gut

als die im Werk hergestellten.
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nachdem bei einschnittigen Nieten &< als 2d bzw. & = als 2d und bei zweischnittizen
- - =)
Nieten & <7 d bzw. 4 > d ist. Die Berechnungsformeln sind dann

auf Abscherung: #, =% (bei einschnitticen Nieten) (47
4
", =— (bei zweischnitticen Nieten) (48)
2wl T 5 -
J
auf Lochleibung: , — — 7 (40)
auf Lochleibung: »n, = (49)

I,5-d-d’!
fir ein- und mehrschnittige Niete, wobei d die nach den Kraftrichtungen getrennte
diinnere Gesamtblechstirke bedeutet.

Bei Winkeleisen mit mehr als 10 bis 12 em Schenkelbreite wird zweckmiflig eine
zweireihige Vernietung der Schenkel vorgenommen (Abb. 184 bis 186). TFiir dieses
Beispiel sei auch die

1 i § } ! 15 186, Stald vor i e i g £ T AT e e
Berechnung des Stofles Abb. 184 his 186. Stol von Winkeleisen mit groBerer Schenkelbreite.
vorgenommen. Es sind

zwei Winkel 12-12-1,3 S R
mit auflen aufgelegten = @ : )
[Laschen aneinanderge-
stollen; dieeine Lasche

ist gewdhlt 12.1,2, die
andere 13- 1,2. Die | | 15 bis 20d
beiden Laschen haben | ™~ O ) \

umc.zn Gesamt |'J{.‘['1— '“J_ e 3 s
schnitt von 30 gcm, das

Winkelprofil einen solchen von 29,7 qem; die Nietschwichungen sind fiir die gestoBenen
sowie fiir die stofenden Teile nahezu dieselben, so dafl auch die Nutzquerschnitte ent-
sprechend iibereinstimmen. Die Laschen sind also ausreichend. Die Berechnung der
Nietanzahl wird nach dem Querschnitt dieser Laschen vorgenommen. Bei einem Niet-

durchmesser von & = 2,0 cm und %z = 1,54 ist hier, da ¢ <24, die Nietzahl auf
Abscherung zu berechnen. Fiir die kleinere Lasche mit /= 12 1,2 = 14,4 qcm ist
» o 14,4 i
ey R : 3,14 =2
4
fir die gréBere Lasche mit /= 13- 1,2 15,6 gcm ist
i / 15,6 ?
N = - =3
l i 3,14
4

[n Abb, 184 bis 186 sind fiir die kleinere Lasche 5, fiir die griflere 6 Niete ge-

angeordnet sind,

—

wihlt, die in 2 Reihen wverschrink
Hierbei muB der Abstand der Niete vom Rande bzw.
von der Ausrundung des Winkeleisens 1,5 bis 24 be-

Abb. 187 bis 1go. Stobanordnungen
von Profileisen.

tragen.

Ganz idhnlich wird der Stold der anderen Profil-
eisen ausgebildet und berechnet. In den Abb. 187 bis
190 sind einige Stoflanordnungen von Profileisen im
Querschnitt dargestellt. Hierbei sind bei den Anordnungen der Abb. 188 bis 1¢
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Stege der Profile beiderseits gestofien, was mit Riicksicht auf eine zentrische Kraftiiber-
tragung sehr zu empfehlen ist. Ferner hat diese beiderseitige Deckung des Stofies den

Vorteil, den Eintritt von Wasser und Feuch-
Abb. 191 bis 193. Stolanordnungen zusammen- Hgleeit in die Stofifuge zu wverhindern oder
gesetzter (Juerschnitte.

wenigstens zu erschweren.

Die Abb. 191 bis 193 stellen StoBanord-
nungen zusammengesetzter Querschnitte
dar: die Querschnittsfliichen der einzelnen Stofi-
lamellen sind hierbei ebenfalls immer nach der

Grofie der betreffenden, durch sie zu stoenden
Teile zu w
zu berechnen. Die Abb. 194 bis 1g6

len und die Nietzahl entsprechend
Abb. 194 bis 106. StoD einer ans vier C-Eisen zusammen- veranschaulichen den Stoll einer
Stitze, die aus vier C-Eisen zusammen-

gesetzt ist. Aus den beigefiigten An-

sichten sind die Langen der Stoflaschen
sowie die Nietanordnungen zu ersehen.
Weitere StofBlausbildungen fiir Stiitzen
und Triger sowie deren Berechnungs-

arten werden unter den betreffenden
Abschnitten ndher besprochen werden.

§ 17. Eck- und Anschlufiverbindungen sowie Kreu-
zungen von Konstruktionsteilen.

1. Allgemeines und Gesichtspunkte fiir die konstruktive Aus-
bildung. Die Verbindungen und Anschliisse von Stiben sollen
moglichst auf einfache Art erfolgen unter Verwendung von Laschen,
Sefestigungswinkeln, Knotenblechen usw. Als Verbindungsmittel

kommen meist Niete zur Verwendung, die tunlichst nur auf Ab-
scherung und Lochleibungsdruck zur Wirkung kommen sollen: auf
Zug beanspruchte Niete geben meist schlechte Stellen der Ver-

bindung ab und sind deshalb, wenn moglich, zu vermeiden. In

solchen Fillen sollte man besser Schraubenverbindungen den Vorzug
geben. Hat die Anschlufive

bindung Krifte von dem einen Kon-
struktionsteil in den andern zu tibertragen, so ist eine zur Kraftrichtung symmetrische Aus-
bildung des Anschlusses anzustreben; dochlafit sich dies in allen Fillen nicht immer erreichen.

Beim Kreuzen zweier, in einer Ebene liegenden Stibe liBt man an der Kreuzungs-
stelle den einen dieser Stibe durchgehen, wihrend man den anderen nach den friiher
angegebenen Methoden seinem Zweck und seinem Querschnitt entsprechend stoft, Oft
kommen bei den Kreuzungen auch Knotenbleche zur Verwendung. Sollen die sich
kreuzenden Stibe unabhiangig voneinander sich bewegen konnen, so ist natiirlich eine
feste Verbindung der beiden Stibe an der Kreuzungsstelle ausgeschlossen und die Kon-
struktion entsprechend auszubilden,

In den folgenden Abbildungen seien einige Beispiele von Eck- und Endverbindungen
sowie Kreuzungen einfacher Stibe gegeben; wegen der allzugroBien Maglichkeit der ver-
schiedenen Ausbildungen dieser Konstruktionen konnen hier nur einige &fters vor-
kommende Beispiele gegeben werden. j

2. Beispiele fiir Eckverbindungen. In den folgenden Abbildungen sind Eckver-
bindungen dargestellt, deren Konstruktionen durch die Figuren sich selbst erkliren.
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