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Anspriichen geniigendes Bild geschaffen werden kann.
Was der bildmiBig schaffende Photograph aber beson-
ders an diesen Papieren schitzen lernen wird, ist
die gebotene Moglichkeit, im AnschluB an schon im
Bilde vorhandene Stimmungswerte diese durch ein-
farbige Ténungen in jeder Nuance zu hetonen und zu
unterstiitzen.

Die richtige Schalenwahl in der
Photographie

mit besonderer Beriicksichtigung fiir den Posi-
tivprozeB auf Kunstlicht-Papieren.
Von Dr. Cornelius PreiB- Graz.

Als Malerial fiir die Herstellung von Schalen wird
Porzellan, Glas, Eisenblech, Steingut, Holz und Celluloid
verwendet. Jedes hat seine Vor- und Nachteile, weshalb
es ungerecht wiire, ein Material auf Kosten des andern
herausstreichen zu wollen; ein kritisches Abwigen
unter Hinweis auf den besonderen Verwendungszweck
wird sich da am meisten empfehlen.

In Bezug auf die Grofle braucht uns nicht bange
zu sein, da alle Arten fiir alle denkbaren Formate
hergestellt werden; das ist ein Punkt, der nicht iiber-
wunden werden mufl. Bedenklicher ist die Haltbar-
keit, die Handlichkeit, Sdurcfestigkeit
und das Gewicht. Dariiber miissen wir ent-
sprechend ausfiihrlich sprechen. Hingegen schenken

wir uns, ein Wort iiber das mehr oder minder schéne
Aussehen zu sagen, da Schalen nicht zum Ansehen,




sondern zum Arbeiten bestimmt sind. ., Zweckdienlich-
keit ist hier ausschlaggebend!

Porzellanschalen, in Wirklichkeit sind es Stein-
gutschalen, eignen sich fiir Arbeiten zu Hause sehr
gut, gestatten reinliches Hantieren, niitzen sich bei
halbwegs vorsichtiger Behandlung nicht bald ab, ver-
tragen aber keine besonders hohen Temperaturen,
werden mit der Zeit rissig, durch Gebrauch von Ent-
wicklern oder Tonfixierbidern fleckig, sind schwer im
Gewicht und kiihlen die Losungen stark ab; deshalb
empfiehlt sich nicht ihre Mitnahme auf Reisen, wohl
aber leisten sie Ausgezeichnetes in stindigen Betrieben
und im besonderen im Sommer. Um gebrochene Por-
zellanschalen zu kitten, nimmt man 1 Teil geschlemmtes
FluBspatpulver und 1/; Teil feinstes Glaspulver, die mit
einem Natronwasserglas von 360 Bé zu einem nicht zu
dicken Brei gemischt werden. Die mit dieser Masse
gekitteten :Teile werden aneinander gepreBft und sind
nach einigen Tagen fest verbunden. Gleich vornweg sei
die Bemerkung getan, daB dieselbe Masse auch fiir
das Kitten von

Glasschalen beniitzt werden kann, von denen
sich beinahe dasselbe in Bezug auf Giite und Mangel
sagen liBt, doch sind sie noch zerbrechlicher als
die Porzellanschalen, haben aber fiir gewisse Pro-
zesse, wo eine Beleuchtung der Platte von unten
notig ist, den groBen Vorteil der Durchsichtigkeit;
auch fiir das Wissern von Papierbildern werden solche
Schalen mit Vorliebe beniitzt, eine Gepflogenheit, die
in- Fach- und Amateurkreisen gleich eingebiirgert ist.




Leider ist die Qualitdt der Glasschalen sehr verschieden
und hiite man sich vor minderwertigem Material. Auch
die Tiefe solcher Schalen ldBt oft zu wiinschen f{ibrig;
unter 4 cm wird man ungern gehen. Gute Marken
weisen in den FFormaten 10 X 13 bis 100 X 130 cm eine
Tiefe von 4—7 cm auf. Linge und Breite werden
durchwegs immer am Boden gemessen. Diese zwei
letzten Bemerkungen beziehen sich selbstverstindlich
auf alle Arten von Schalen. Normalerweise werden zwei
Glassorten in den Handel gebracht: gepreBt und
geblasen; erstere sind schwerer, aber noch immer
verbreiteter,  Gewisse Glasschalen-Formate werden
mit Unterabteilungen geliefert, um mehrere kleinere
Platten in &ufBlerst praktischer Weise auf einmal ent-
wickeln zu koénnen; bei Porzellan- und Eisenblech-
schalen erzielt man das Gleiche durch Verwendung
eines sog. Schalenteilers.

Die anderen, geblasenen Schalen sind neueren
Datums; die nach dem Patent ,Sievert" bestehen
aus weillem, sehr durchsichtigem Glase, besitzen eine
groBere Haltbarkeit und haben ungefihr nur ein Drittel
des Gewichts der im Handel befindlichen gepreBten
(rlasschalen; dabei ist der Kostenpunkt derzeit fast
der gleiche.

Papiermaché-Schalen, die bei sachgemiBer und
sorgfilticer Behandlung jahrelang haltbar sind, erfreuen
sich namentlich in Liebhaberkreisen besonderer Wert-
schitzung; weitere Vorziige sind: Leichtigkeit, Unzer-
brechlichkeit und leichte Siuberung., Demgegeniiber
stehen einige Nachteile, von denen die Verletzung der




Lackschicht und Unreinlichkeiten in der Losung, die
nicht sofort bemerkt werden konnen (des dunklen Bodens
wegen), die empfindlichsten sind. Schadhaft gewordene
Papiermaché-Schalen konnen auf folgende Art wieder
gebrauchstiichtic gemacht werden: In die Innenfliche
wird bis nahezu auf 1000 C. erhitztes Paraffin gegossen,
das man schnell nach allen Seiten bewegt, bis es die
schadhaften Stellen vollkommen benetzt, worauf man
das Paraffin ebenso schnell wieder abgiet. Die Schale
wird dann unter kaltes Wasser gebracht, wodurch das
Paraffin erhiirtet. Die beschriebene Aushesserung emp-
fiehlt sich auch dann, wenn Papiermaché nach lingerem
Gebrauch Feuchtigkeit eingesogen hat, wodurch eine
Lockerung der Masse erfolgt ist. In neuerer Zeit werden
solche Schalen der groBeren Schonung wegen mit
Rippen und FuBplittchen versehen, Einrichtungen, die
sich gewill bewihrt haben.

Emaillierte Eisenblechschalen sind im Gewicht
leichter, als solche aus PreBglas oder Porzellan, daher
erklirt sich ihre Beliebtheit in allen photographischen
Betrieben; auch kiihlen sie die Losungen ab, lassen
sich leicht erwiirmen und besitzen Ausgufloffnung,
manchmal sogar einen nach innen umgelegten Rand,
alles Vorteile, die stark ins Gewicht fallen. Porzellan-
und Glasschalen werden zwar auch mit Ausguf geliefert,
ein Vorteil, dessen sich Papiermachéschalen meist nicht
riithmen koénnen. Doch soll man emaillierte Eisenblech-
schalen im allgemeinen zur Entwicklung nicht benutzen,
da einerseits die Emailleschicht bald losblittert und
dadurch das Eisen mit dem Entwickler in Beriihrung




kommt, Ja, beim Eisenoxalat-Entwickler ist
ganz besondere Vorsicht geboten. Schalen, die fiir ihn
Verwendung finden, diirfen unter keinen Umstinden
ohne sorgfiltigste Reinigung fiir einen andern Ent-
wickler, z. B. Pyrogallus, benutzt werden. Auch
zam Fixieren verwende man nie Eisenblech- oder
Zinkblechschalen, weil sie vom Thiosulfat stark ange-
griffen werden, also nicht nur das Material vor der
Zeit verderben, sondern auch Fehlresultate zeitigen
kénnen. Ausgefressene Schalen lassen sich schwer
reparieren; ebenso achte man darauf, daB die Emaille-
schicht nicht abspringt; ist eine solche Schale einmal
wasserundicht geworden, dann ist es besser, sie fort-
zuschaffen, da ein griindliches Ausbessern bei diesem
Material in keinem Verhiltnis zum Resultat steht.

Die Lobpreisungen der Celluloidschalen sind
nicht ohne weiteres hinzunehmen; sie erfiillen zwar
ihren Zweck auf der Reise wegen ihrer Leichtigkeit
und Unzerbrechlichkeit vollkommen, aber andererseits
ist die Handhabung des Celluloids nicht ungefihrlich
(man hiite sich vor offener Flammel); auch ist die
Dauerhaftigkeit nicht so groB, als meist angenommen
wird. Diese Einschrinkungen wird man daher unbe-
dingt in Erwigung ziehen miissen. Auch hier sind zwei
Arten bekannt: solche aus undurchsichtigem Celluloid
(weiB oder farbig) und durchsichtige Kippschalen mit
teilweiser Bedeckung fiir die Entwicklung, zwecks Prii-
fung des Fortgangs in der Durchsicht, ohne die Platte
herausnehmen zu miissen, da sich die Fliissigkeit beim
Aufrichten der Schale in dem bedeckten Raum an-
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sammelt, Fiirs Fixieren von Platten, Filmen und Pa-
pieren sind solche Schalen weniger empfehlenswert.

Beschidigte Celluloidschalen konnen immerhin noch

gebrauchsfihig gemacht werden, indem man die Bruch-
stiicke mit Eisessig anfeuchtet und einige Minuten fest
aneinanderprebt.

Steingut wird zumeist neben Blech und Papier-
maché fiir Standentwicklung in Form von Trigen ver-
wendet. Solche Geriite sind. oben ausgebuchtef, wo-
durch ein bequemes Fassen der Platten ermdglicht wird.
Der Steingutdeckel ist mit einer Gummieinlage ver-
sehen, was einen vollkommenen Abschluf von Luft
und Licht gewiihrleistet. Auch Fixiertroge werden so-
wohl aus Glas, als auch aus Steingut hergestellt, die
sich im Laufe der letzten Jahre ebenfalls eingebiirgert
haben; sie sind iibrigens billig, dauerhaft, standhaft,
sehr bequem zu bedienen — aber leider schwer im
Gewicht.

Holzentwicklungsschalen  zihlen gleichfalls
zu etwas nicht mehr Unbekanntem, doch werden grofere
Formate nur auf Bestellung gefertigt; sie sind wasser-
dicht, siurefest und besitzen eine hohe Auswandung
(je nach MaB von 9—12 cm). Zum Boden wird im-
prigniertes Holz verwendet, das mit einer Linoleum-
auflage versehen ist. Zur Verarbeitung wird ein sdure-
sicherer Spezialleim beniitzt. Der innere und dubere
Anstrich der Holzschalen erfolgt mit sdurefestem
Asphaltlack. Es liegt in der Natur der Sache, daB
solche Schalen nur fiir groBe Formate, meist 100130
oder 130150 cm, Verwendung finden.
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Schalendeckel werden nach Méglichkeit aus
demselben Material hergestellt, wie die Schalen selbst.
Auf Spezialititen im Bereiche der vielen Schalen-Arten
und Formen kénnen wir aus naheliegenden Griinden
nicht eingehen — es hieBe bestimmte Fabrikate ent-
sprechend herausstreichen — oft sind auch die ge-
priesenen Vorteile nur scheinbarer Art und, was der
eine Fachmann lobt, tadelt der andere.

Schlieflich mogen noch anhangsweise einige Worte
iber das Reinigen von GefdBen, Schalen,
Mensuren gesagt sein. Meist verwendet man hierzu
rohe Salzsiure, zuweilen auch Schwefelsiure, letztere
mitunter in Verbindung mit reiner Kaliumbichromat-
Idsung. Oft bringen nur Porzellanschrot, Eierschalen,
feiner Kiichensand eine vollkommene Siuberung zu-
stande. Bekanntlich hinterlassen Entwickler mit der
Zeit gerne einen dunklen Niederschlag in den Schalen:
um ihn rasch und sicher zu entfernen, schiitte man
etwas unterschwefligsaures Natron und rotes Blutlaugen-
salz in die Entwicklerschale, wasche hierauf zunichst
mit Wasser nach und gieBe alsdann zur Zerstérung
des unterschwefligsauren Natrons eine schwache Lsung
von ibermangansaurem Kali hinein, lasse einige Mi-
nuten stehen und spiile dann griindlich mit reinem
Wasser nach.
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