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Das Aufspannen oder Aufpressen besteht darin, dafs man
Ringe, Reife etc. glihend iber ‘die zu befestigenden Teile schlégt,
welche sich nach dem Erkalten zusammenziehen und eine feste Ver-
bindung gewihren,
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Fig. 29. Falzung.

Das Falzen ist nur fir Bleche in Anwendung. Man unter-
scheidet den einfachen Falz (Fig. 2g a), den doppelten Falz
(Fig. 29b) und den iiberschobenen Falz (Fig. 29 c).

4. Die in der Kunstschlosserei meist vorkommenden
Einzelheiten und Detailformen.

Obschon die in der Kunstschlosserei aufiretenden Einzelheiten
und Detailformen unendlich mannigfach sind und sich in den ver-
schiedenen Stilperioden wesentlich anders gestalten, so lidfst sich doch
eine Anzahl solcher zusammenstellen, die stets wiederkehren und
cewissermafsen das ABC der Formensprache des Schmiedeisens
bilden. Die folgende Zusammenstellung macht keinen Anspruch auf
Vollstindigkeit, immerhin wird sie demjenigen, der das Handbuch
praktisch verwerten will, eine willkommene Beigabe sein.

Fassen wir zunichst die Verzierung der Stdbe ins Auge, so
sind zuniichst die Faconnierungen des Querschnittes zu erwihnen,
Unsere heutigen Walzwerke sind in der Lage, faconniertes Stab-
eisen mit sternformigem, kreuzformigem etc. Querschnitt zu liefern.
Die Anwendung dieses FEisens ist iibrigens keine héufige und
friiher wurde dasselbe nicht hergestellt. Das Mittelalter verzierte
das Stabeisen mnicht selten dadurch, dals wvermittelst Meilsel und
Punzen einfache Ornamente eingehauen wurden (Fig. 30d), oder dals
die Kanten abgefast wurden (Fig. 30 e). Durch Schmieden in Gesenken

lielsen sich #hnlich gestaltete Erhabenheiten erzielen (Fig. 3of).
Verdickungen der Stibe in Form rundumlaufender Profile (Fig. 30g)

lassen sich ebenfalls auf diesem Wege herstellen, Neuerdings macht
man dies einfacher, wenn auch weniger echt und solid, indem man
entsprechende Hiilsen aus schmiedbarem Guls iber die Stibe schiebt
und festnietet (Fig. 30h).

Eine gute und wirksame und fast allezeit wie heute geiibte
Technik ist das Winden oder Torsieren, das Umdrehen der Stibe
in glihendem Zustande, was bel kleinen Dimensionen wohl mit der
Zange geschehen kann, bei stirkeren Eisen aber durch Einspannen und
Umdrehen einer Kluppe oder eines Kreuzhebels erfolgt (Fig. 301, k).

Das Ausrollen zu Voluten ist eine ganz allgemein gehand-
habte Technik. Es ergeben sich vielfache Variationen. So kann das
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Eisen zunichst ohne: Querschnittsverinderung mit der Sprenggabel
oder iiber einen Kern gebogen werden (Fig. 31a), oder es findet
durch Ausschmieden eine Querschnittsverinderung statt etwa nach
Fig. 31b, oder es findet ein Aufschlitzen in zwei oder drei getrennte
Voluten statt, wie dies die Fi
innere Ende der Volute, das Auge mit einer Rosette oder einem

Knopf geschmiickt (Fig. 31 d).
Das Aufschlitzen von Stiben inmitten derselben ist eine
wirksame, wenn auch selte-

3rc zeigt, Nicht selten wird das

nere Erscheinung (Fig. 31e).
Hiufiger, hauptsichlich fiir
Rundeisen und dicke Drihte
angewendet, ist das spiralige
Aufwinden in Spindelform
Fig, 31 f).

Waiederholte Durch-
schiebungen zu einer Art
Flechtwerk sind in der Re

=]

naissancezeit eine beliebte Er-

scheinung (Fig. 31 g, h i),
: by gt Das Ausschmieden der
T R @@ © @ ® §o = Stibe zu flachen Verzie-
= $ rungen in Form von Blittern,
Fratzen, Grotesken kommt in
der genannten Zeit ebenfalls
hiufig vor (Fig. 31k, 1, m);
der Umrifs wird durch Aus-
hauen mit dem Meilsel oder
durch die Schere und nach-
heriges Zurechtfeilen herge-
stellt.
Das Ausschmieden von
Fig. 30. Verzierte Stibe: Ranken =zu getriebenen
Blittern geht einen Schritt
weiter und gelarigt in der Barock- und Zopfzeit zu grofser technischer
Vollkommenheit. Das natiirliche Motiv ist meistens der Akanthus,
Unsere Figur 32 giebt eine Anzahl derartiger Blattformen (a bis f).
Die Akanthusblattkelche mdgen hier gleich mit erwidhnt werden.
Sie dienen als Umbhiillung der Stibe oder als freie Endigungen, als
kronende Abschliisse (Fi
scheinen auch vielfach

322, h, 1). In letzterer Eigenschaft er-
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die Lilien, ein schon im Mittelalter und spiter stets wieder
benutztes Motiv (Fig. 33a, b, c). Sie sind nur eine besondere Form

der Blumen in Schmiedeisen, von denen Fig. 33 ebenfalls einige
darstellt (d, e, f).
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Die Rosetten sind gewissermalsen stilisierte, von vorn gesehene
Blumen. Fig. 34 zeigt einfache und reiche Ausfithrungen dieser Art.
Wurden dieselben frither durch Schmieden aus der Hand und in
Gesenken und vermittelst des Treibens hergestellt, so werden dieselben
heutzutage vielfach fabrikmifsig erzeugt, gestanzt, Die Arbeit wird
egaler aber auch langweiliger.

Ebenso verhilt es sich mit den Lanzenspitzen und Kndpfen,

Fig. 31. Ausrollen der Stibe in Voluten, Aufschlitzen, Durchschieben,
spiraliges Aufwinden, Ausschmieden zu flachen Verzierungen.

die bestimmt sind, Gelinderstibe und #dhnliches abzuschlielsen. Diese
freien Endigungen wurden ehedem ebenfalls geschmiedet, heutzutage
jedoch vielfach in gliihendem Schmiedeisen gestanzt oder in schmied-
barem oder gewdthnlichem Guls hergestellt. Fig. 35
hergehorige Beispiele.

Kartuschen und Schilder, aus Blechen geschnitten, gebuckelt,
getrieben und mit ausgerollten Voluten verziert, erscheinen héufig im
Gitterwerk als aufgesetzte Bestandteile (Fig. 30a, b, c).

giebt einige hier-

Meyer, Schmiedekunst. 2, Aufl. 4
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Fig. 32. Getriebene Blitter und Akanthuskelche. IFig. 33. DBeispiele von Lilien und Blumen,
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Lanzenspitzen und Knopfe.

Fig. 35.
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Schliisselbleche und #hnliche Beschligteile werden im Mittel-
alter und zur Zeit der Renaissance, des Barock- und Rokokostils meist

Fig. 36. Kartuschen, Schilder und Masken.

in durchbrochener Arbeit gebildet, mit’ eingehauenen Ornamenten
geschmiickt, leicht gebuckelt etc. Fig. 36 f giebt ein derartiges Motiv
aus Wertheim am Main,

Masken und Fratzen treten nicht selten in reichgehaltenem
Schmiedeisenwerk auf und sind meist aus Blechen getricben, seltener
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aus dem Stiick geschmiedet (Fig. 36d, e). Derartige Detailformen
erfordern schon eine sehr geschickte Hand und kinstlerisches Ver-
stindnis, wenn sie gut ausfallen sollen. Im andern Falle bleiben sie
besser weg. Hiermit ist auch die Grenze erreicht, vielleicht schon
iiberschritten, welche Material und Technik als zuliéissig erscheinen
lassen.

Fig, 38. Beispiel einer Verdoppelung.

Guirlanden, Festons, Kranze und Strdufse natiirlicher Blumen
erfordern ebenfalls Geschick und Geschmack, sind iibrigens verhiltnis-
miifsic leicht hérzustellen und verfehlen selten eine gute Wirkung,
Sie erscheinen im Gitterwerk als nebenséichliche, ausschmiickende Zu-
thaten und am schmiedeisernen Gerit grofseren Mafsstabes. Die
Figur 37 zeigt drei hierher zu rechnende Einzelheiten.

Fig. 39. Verzierte Ketten.

Als Verdoppelung lafst sich das Verfahren bezeichnen, ver-
mittelst dessen auf glatte Eisenstiicke und starke Bleche profilierte
Stibe und ornamentale Details aufgesetzt werden, wie dies die Fig. 38
veranschaulichen mag. Die Verdoppelung kommt in erster Linie fiir
Schlofs und Beschligteile in Betracht,




b4 Zweiter Abschnitt.

Schliefslich sei noch der verzierten Ketten gedacht, deren Form
und Gestaltung #ufserst mannigfach sein kann je nach Zweck und
Gréfse, Sie sind in Anwendung zum Aufhingen von Kronleuchtern
und Lichterweibchen, von Wandschilden etc. Vergl. Fig. 39.

Damit diirften die hauptsichlichsten der allgemeiner verwendeten
und typisch gewordenen Einzelformen Erwihnung gefunden haben.
Die folgenden Abschnitte werden mit ihren Illustrationen weitere
Anhaltspunkte fiir die vorangegangenen Ausfihrungen ergeben.
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