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Vorderleite eines Killchens von Schmiedeeifen.

Einleitung.

Kein Metall hat in den technifchen Kiinften eine fo grosse und um-
faffende Bedeutung wie das Eifen; kein Metall ift einer folchen technifchen
Ausbildung und dadurch bedingten Wertherhchung fahig, kein Metall findet
fich aber auch fo hdufig und fo allgemein verbreitet vor,

Das Eifen bildet einen grossen Theil der Zufammenfetzung unferer
Erdrinde und bedingt auf demfelben Leben und Gedeihen. Eine Pflanze,
welche des Eifenfloffes im Nidhrboden entbehren muss, verliert das Griin
ihrer Blatter und die Fahigkeit, Friichte anzufetzen, fie wird gelb und fahl,
fie leidet an Bleichfucht, Das Blut des Menfchen ift mit Eifen durchfetzt
und zu wenig Eifen im Blut haben, ift gleichbedeutend mit Krankfein,

Allenthalben auf der ganzen Erdoberfliche findet fich das Eifen in
verfchiedenen Formen und Geftaltungen, von den Erzgingen an und den
Erzftiicken in denfelben bis zum feinen rothlichen Staub, den wir als Roft
bezeichnen, Es ift ein ewiger Kreislauf, den das Eilen aus der Erde in
den Schmelzofen, in die Schmiede, in das Haus und wieder in die Erde
zuriicklegt; die taufend und taufend Kleinigkeiten aus Eifen, die im Haus-
halt der Natur und dem Haushalt der Menfchen Tag fiir Tag wverloren
gehen, fie finden in der Erde ihre Zerfetzung und geben derfelben wieder
frifche, blilhende, unverwiiftliche eiferne Kraft.

Das Eifen ift unter den Metallen der eigentliche Handwerksgehilfe,
der unentbehrlichfte Arbeiter »at’ 2Zoyiy. Er ift mit allen Metallen von
gleicher gemeinfamer Abkunft, von gleichem Alter, aber er hat keinen
Stammbaum aufzuweifen, wie feine edleren Gefchwifter, Gold und Silber,
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Die alten Urkunden erzihlen uns wenig von ihm, nur die Spuren feiner
Thitigkeit laffen fich verfolgen.

Der Proletarier unter den Metallen befand fich gut in feinem dienft-
thuenden Zuftande, aber zeitenweife regte fich feine gigantifche Macht, um
der Welt zu zeigen, was er durch feine innern Eigenfchaften zu leiften im
Stande fei, Vor Allem kommen hier die Dehnbarkeit und Feftigkeit in
Betracht und es geniigt, darauf hinzuweifen, dass durch gehorige Ausniitzung
diefer Eigenfchaften das Eifen einen felbft werthlichen Vorfprung vor den
Edelmetallen gewinnt, Sind doch z. B. Uhrfedern in ihrem Werthe dem
gleichen Goldgewichte vielfach iiberlegen.

Welche Bedeutung das Eifen in der heutigen wiflenfchaftlichen Technik
als nothwendigftes Material der Mafchineninduftrie gewonnen hat, dafir
brauchen Belege nicht erft beigebracht zu werden.

Das Alterthum f{chatzte das Eifen mehr in feiner Widerftandskraft beim
Gebrauch und niitzte diefe Eigenfchaft fir Waffen und Gerithe und Werk-
zeuge aus. Erft eine fpitere Zeit erhob das Eifen, nachdem es Jahrtaufende
bloss niedere Dienfte geleiftet hatte, zu einem Material fiir Kunftleiftungen.

Unter allen Metallen ift das Eifen am engften mit dem indogermanifchen
Stamme verbunden. Das Sanskritwort ayas bedeutet Eifen und die Wurzel
fiir Eifen ift in allen indogermanifchen Sprachen die gleiche: e7/arn 1m
Gothifchen, Zfen im Altfachfifchen, Z/e7n im Altfriefifchen, Zarz im Alt-
nordifchen, zarrwm im Gilifchen etc. Auch das griechilche oidnpos diirfte
damit zufammenhingen, wie Dr. Beck in feinem werthvollen Buche »Die
Gefchichte des Eifense ! annimmt, indem 7poc die Umwandlung des arifchen
azs, er ift, das Prifix 50 aber mit dem lateinifchen /fzdus (Geftirn) zufammen-
hingt, sidnpos allo Metall des Himmels bedeutet. Diefe Erklarung gewinnt
um fo mehr Wahrfcheinlichkeit, als bei den Alten das Himmelsgewdlbe
vielfach als eifern bezeichnet wurde, wobei nicht ausgefchloffen bleibt, dass
auch einzelne Fille von Meteoreifenfillen einwirkten, diefen Namen aufzu-
nehmen. In den Rigvedas, die ziemlich beftimmt vor 1500 v. Chr. ab-
gefasst wurden, werden Gold- und Eifenfchmiede erwihnt, Gold und Eifen
waren die Hauptmetalle der alten Arier.

Bei Delhi fteht eine maffive Saule von Eifen, die fchon feit uralter
Zeit als Heiligthum verehrt wird, Es ift der Za/4z von Delhi. Die Sage
berichtet, dass die Siule fo tief in den Grund eingetrieben fei, dass fie das
Haupt von Vafnki, dem Kénige der Schlangen, der die Erde trigt, erreiche.
Die Hohe der Séule tber dem Boden betrigt 22 Fuss; bei einer Nach-
grabung erreichte man aber bei 26 Fuss Tiefe noch nicht das Fundament.
Der untere Durchmeffer der Siule ift 16,4, der obere 12,05 Zoll. Ueber
dic Zeit der Aufftellung diefer Siule gehen die Anfichten auseinander, man

Braunfchweig, Vieweg & Sohn. 1884, Wir haben diefem intereffanten Werke die
meiften der nachfalgenden Angaben entnommen,
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nimmt das ¢. Jahrhundert v. Chr, an. Die Saule ift gefchmiedet und da-
durch ein Unicum in der alten wie neuen Eifeninduftrie, und fie ift ein
beredtes Beifpiel von der ungewdhnlich hohen Entwicklung der arifchen
Schmiedekunft.

Eine affyrifche Keilinfchrift meldet vom Koénig Phul um das Jahr 8co
v. Chr.: slch zog aus gegen das Land Tufa mit Heerfchaaren, Ich belagerte
Mariah den Kénig von Tufa in feiner Hauptftadt Damaskus. Gewaltige
Furcht vor Affur, feinem Herrn, bewiltigte fie, er beugte fich unter mein
Joch, huldigte und warf fich zu Boden vor mir. 2300 Talente Silber,
20 Talente Gold, 3000 Talente Kupfer und 5000 Talente Eifen &c. empfing
ich mitten in feinem Palafte.«

Bei den Ausgrabungen, welche Victor Place in Korfabad veranflaltete,
gerieth man auf ein Eifenmagazin, in welchem ungefihr 160,000k Eifen
beifammen lagen. Das Eifen war in Form von Rohluppen aufgefpeichert.
Diefer Fund gibt eine Illuftration der oben angefithrten Keilfchrift und zeigt
uns, welchen Werth die affyrifchen Konige auf das Eifen legten. Neben
diefem Roheifen wurden auch Funde von eifernen Panzerfchuppen und
eifernen Helmen gemacht. Eine andere Verwendung des Eifens in Affyrien
zeigt uns eine Keilin{chrift an: »Ich Sardanapal habe diefen Palaft gegriindet,
ich habe eine Bedeckung aus Eifen daran gemacht, ich habe ein Zimmer-
werk von Sandelholz gemacht und es verkleidet mit Ringen von Eifen,«

I1.
Waffen.

Damaskus gilt den Orientalen fiir die idltefte Stadt, fie ift durch ihre
Eifeninduftrie im Alterthum hochberiihmt. Wie Timur vor 500 Jahren nach
Eroberung von Damaskus vor allem Andern die Schmiede mit fich fort-
fiihrte, fo thaten dasfelbe die affyrifchen Eroberer, und wenn Nebukadnezar
fich riihmt, die Schmiede der Aramier mit fich fortgefiihrt zu haben, fo
ind darunter insbefondere die Schmiede von Damaskus gemeint. Spater
legte Diokletian dort grosse Waffenfabriken an fiir die romifchen Armeen.

Die damaszener Klingen find von Weltberithmtheit, Man wverfteht
darunter bekanntlich elaftifche Stahlklingen, die durch eine gewiffe Zeich-
nung, den {fogenannten Damayi, charakterifirt find. Diefer Damaft, den die
polirten und fchwach geidtzten Klingen zeigen, hat feine Urfache darin, dass
harterer und weicherer Stahl, oder Stahl und weiches Schmiedeeifen mit-
einander verbunden find.

Es gibt einen Damaft, den ich den natiiriic/en nennen maochte; es ift

dies derjenige, den der indifche Wootzsftahl zeigt, in welchem in einer nicht
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vollftindig gefchmolzenen Stahlmaffe weichere Partien ausgefchieden find,
Dadurch entfteht beim Ausfchmieden eine unregelmassige Damaftzeichnung,
die man mit dem Ausdruck Wa/fer bezeichnet, weil die glinzenderen, hirteren
Partien wie verfchwimmende Walflertropfen aus der weicheren dunkleren
Grundmafle hervorfchimmern, Der Aiinfilic/he Damaft entfteht dadurch, dass
man abfichtlich harteren und weicheren Stahl, refp. Stahl mit Schmiedeeifen
zufammenfchweisst und ausfchmiedet, diefe Stibe zerfchneidet oder umbiegt
und von Neuem fchweisst und ausreckt, .und diefes ofter wiederholt, um
eine moglichft innige Verbindung der beiden Koérper zu erzielen. Dadurch
werden geradlinige Zeichnungen auf der Klinge hervorgebracht. Will man,
was namentlich im Orient vorgezogen wird, wellige Linien erzeugen, fo
braucht man nur die gelchweissten Zaine auf einem Schraubftock fchrauben-
formig zu winden, ehe man fie von Neuem ausfchmiedet und fchweisst. !
Nicht minder beriihmt als die Waffen aus Damaskus waren die Eifen-
fabrikate der Perfer, Das Eifen war das verbreitetfte und wichtigfte Metall
derfelben. Die alten Schriftfteller erwdhnen das Eifen von Hyrkanien, vom
mitterndchtlichen Medien, das Eifen der Parther und der Baktrier. Von
diefen Lindern aus hat fich Gebrauch und Gewinnung des Eifens nach
Weften ausgebreitet. Das wichtiglte Gebiet fiir die Gefchichte des Eifens

ift das der Chalyber. Schon Aefchylus nennt die Heimath der Chalyber das.

Mutterland des Eifens und die Chalyber felbft benennt er ftets als die Eifen-
fchmiede. Die Verbindung der Griechen mit jenem Metallgebiete reicht
tiber die homerifche Zeit hinaus.

Homer kennt das Eifen und befpricht es als einheimifches Produkt,
gegen das man Kupfer eintaufcht. Als altefter Sitz der griechifchen Eifen-
induftrie galt die nordweftliche Ecke von Kleinafien, fpeziell das idaifche
Gebirg, wo die Daktylen ihren Sitz hatten. Nach Xenophon beftand in
Sparta ein befonderer Markt fiir Eifenwaaren, der ftets auf das Befte ver-
fehen war. Man kaufte dort lakonifchen Stahl, lakonifche Schlsffer, Schwerter,
Helme, Aexte und andere Gerithfchaften, Der lakonifche Stahl ftand zwar
dem chalybifchen nach, doch war er der befte und gefchiitztefte Griechenlands.

Das erfte kunftgewerbliche Eifenprodukt Griechenlands tritt uns in
dem Untergeftelle entgegen, welches den beriihmten filbernen Mifchkrug
trug, den Kénig Allyates von Lydien nach Delphi ftiftete. Als befonders
bemerkenswerth wird dabei hervorgehoben, dass derfelbe gelothet war —
und deshalb sfehenswerth vor allen andern delphifchen Weihgefchenken,
ein Werk des Glaukos von Chios, welcher allein unter allen Menfchen
die Lothung des Eifens erfunden hate. Auch eiferne Statuen werden von
dem Kiinfler Theodoros von Samos u. A. erwihnt. Doch blieb im
Grossen die griechifche Eifeninduftrie auf die Fertigung von Waffen und
Werkzeugen befchrinkt. Attifche Meffer und Schwerter genofien grossen

L Beck, a. a;0.
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Ruf und die Viter von Demofthenes und Sophokles hatten Meflerfabriken
befeffen.

Bei den Romern musste das Eifen fich wegen (einer Verwendbarkeit
zu Waffen ganz befonders empfehlen und zahlreiche Eifenwerke begleiteten
die Spuren der Triumphzige der romifchen Legionen, Erft in neuerer Zeit
hat man diefem Zweig romifcher Gewerbethitigkeit befondere Aufmerkfam-

Fig. 182,

Réimifche Schmiede.

keit zugewendet, die fich durch zahlreiche Funde und Entdeckungen lohnte.
Aus Abbildungen an einem Sarkophag und an einem Grabfteine (Fig. 182)
erfehen wir auch, wie die damaligen Schmiede arbeiteten. !

Der bevorzugten Verwendung zu Waffen wegen nennt Plinius das
Eifen das verderblichfte aller Metalle und Catull betet, es moge das ganze

>
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Sehmuckkillehen aus Pompeji.

Gefchlecht der Chalyber zu Grunde gehen, die zuerft begannen, die Adern
der Erde zu durchwiihlen und die Hirte des Eifens zu gebrauchen.

Unter den eifernen kunftgewerblichen Gegenftanden der Romer fpielt
der Geldkaften eine grosse Rolle, der entweder ganz aus Eifen oder aus
Holz mit ftarken Eifenbefchligen beftand. Auch Schmuckkiftchen ver-
fertigte man aus getriebenem und zifelirtem Eifen mit hoher Kunft. Ein

Y 9

folches, in Pompeji gefunden, zeigt unfere Abbildung Fig. 183.°

1 Beck, S. 53
S.

? Beck,
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Die Entwicklung der Eifeninduftrie nach der Volkerwanderung feiert
ihre grossten Triumphe in der Bewaffnung.

Es find die verfchiedenen Schilde, Lanzen, Wurffpeere, Schwerter,
Meffer, (Wurf-)Aexte und Handbogen zuerft zu nennen. Zugleich aber
werden, wie diess wohl von felbft fich verfteht, Helme, Panzer und Harnifche
genannt.

Die Schilde waren einfach und hatten kiinftliche Metallbuckel; glinzender
waren die Schwerter ausgeftattet, deren Griff und Scheide mit Steinen,
Goldblech und fonftigen Zierrathen gefchmiickt war. Eine hohe Vortreff-
lichkeit miiffen die Wehrgehdnge gehabt haben, die, von Leder hergeftellt,
mit koftbaren filbereingelegten Eifenbefchligen verfehen waren. Vorziigliche
Beifpiele diefer fchénen Belchligftiicke find uns aus allemannifchen und
frankifchen Gréabern erhalten. Die nachftehende Riemenzunge (Fig. 184)
ilt in dem Katalog der k. Staatsfammlung vaterlindifcher Kunft- und Alter-
thumsdenkmale in Stuttgart in folgender Weife befchrieben.

Riemenzunge aus Eifen mit emaillirter Silberplattirung,

Sie ift 139 mm lang, 27mm breit, 6—8mm dick. Die aufgehammerte
Silberplatte ift nicht ausgefchnitten, fondern niellirt. Am Rande lduft ein
roher Zickzackftreif, Das lange Mittelband, von einem feinen Perlftreif um-
faumt, ift durch zwei Doppelkreife, in deren Mitte je eine kleine Granate,
in drei ziemlich gleiche Theile getrennt, die mit phantaftifchem Linienwerk
ausgefiillt find. Das Motiv, das Mittelband in diefer Weife zu gliedern,
lasst an romifchen Einfluss denken. Die fenkrechten Kanten find mit
vertikalen Gold- und Silberfireifen verziert.

Ueber die Bewaffnung, wic fie zu Ende des 9. Jahrhunderts f{ich aus-
gebildet hatte, gibt der Monch von St. Gallen in einer Befchreibung Karl
des Grossen folgende Auskunft: »Da fah man den eifernen Karl, l)-ccleckt
mit einem eifernen Helm, die Arme mit eifernen Schienen bewehrt, die
ciferne Bruft und die breiten Schultern mit eifernem Harnifch gelchiitzt;
die Linke fasste die eiferne Lanze, hochaufgerichtet, denn die Rlcchtc war
ftets fiir das fiegreiche Schwert bereit. Die Schenkel waren bei ihm aussen
durchweg mit eifernen Schuppen befetzt. Die eifernen Schienen der Unter-
fchenkel brauche ich wohl nicht erft zu erwahnen, denn diefe waren bei
dem ganzen Heere iiblich. An feinem Schild fah man nichts als Eifen.«
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Die Gefetze diefes Monarchen fchrieben den Kriegsmannfchaften aus-
driicklich Armfchienen, Beinfchienen, Helm und Schild vor,

Wie mit Karl dem Grossen iiberhaupt die Antike eine Art Auferftehung
feierte, fcheint auch die Eifenriiftung feiner Zeit von der Antike beeinflusst
zu fein; {pdter dndert fich diefes,

Im 11. Jahrhundert trigt der deutfche Ritter das lange Panzerhemd
aus einer Art Eifengeflecht, welches, mit langen Aermeln und Kapuze ver-
fehen, eine Art Waffenrock bildete, der bis zu den Knien reichte. Die
Beine waren mit eifernen Mafchen, Riifthofen und Riiftftriimpfen bekleidet ;
auf dem Kopfe trigt er die Ringhaube. Ein breites Wehrgehing fasste
das michtige Schwert. In ganz gleicher Riiftung mit Ausnahme der Riift-
hofen wird Richard Lowenherz (+ 1173) auf feinen Siegeln abgebildet.
Gegen Ende des 13. Jahrhunderts wurde das Panzerhemd verkiirzt, und
demfelben wurden Bein- und Armfichienen aus Platten von Stahl beigefiigt,
Diefe Schienen entwickelten fich im Laufe des 14. Jahrhunderts zu einer
vollftindigen Schienentiiftung, welche aus Stahlplatten beftand.

Mit der Einfiihrung der Schienenriiftung beginnt das goldene Zeit-
alter der Harnifch- und Panzermacher, der Waffenfchmiede iiberhaupt. Diefe
Handwerker wurden Kiinftler in des Wortes voller Bedeutung, indem fie
nicht bloss bei Fertigung ihrer Arbeiten eine ausserordentliche technifche
Fertigkeit entwickeln, fondern auch gewiffe anatomifche Kenntniffe befitzen
mussten, welche fie in den Stand fetzten, diele Riiftungen handlich und
brauchbar zu machen. Es ift erftaunlich, welche Fertigkeit in technifcher
und welche Richtigkeit in wiffenfchaftlich-anatomifcher Beziehung zur Fertigung
einer vollftindigen brauchbaren Riiftung erforderlich waren,

Selbftverftindlich wurden derartige Kunftarbeiten auch mit allen Mitteln
der Technik ausgeftattet, welche die damalige Eilendekoration zur Ver-
fiigung ftellte.

Die Schienenriiftung des 15. Jahrhunderts beftand der Hauptfache nach
aus folgenden Stiicken. Der Helm, der aus Eifen getriecben und mit ge-
triecbenen Ornamenten und Figuren ausgeftattet, mit Vergoldung u. dgl.
noch weiter verziert war (Fig. 185). Die Kalotte, der eigentliche Kopf
des Helmes, musste aus einem Stiicke getrieben werden, fo fchrieben die
alten Zunftgefetze vor.

Die Verferticer der Helme hiessen in fritherer Zeit Haubenfchmiede,
Ausdriicklich werden derartige Hauben{chmiede in Niirnberg fchon zu Beginn
des 14. Jahrhunderts genannt. Zwei Haubenfchmiede, Hermann mit dem
Spitznamen Geissbart und deffen Bruder Ulrich, waren die Fithrer des Hand-
werkeraufftandes in Niirnberg 1348. Im neuen, durch diefe Revolution ein-
gefetzten Rathe befanden fich 5 Haubenfchmiede: ein Beweis dafiir, dass
die Mitglieder diefer Zunft reich und angefehen waren.

Unter dem Helme befand fich die Halsberge, an die der Harnifch
befeftigt ward, deffen vorziiglichfter Theil der Kiirass war, der aus Bruft-
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platte und Riickenplatte beftand, welche mit Riemen und Schnallen mit-
Tt - y) - L. Lo o 1
einander verbunden waren. An dem Kiirass waren die Achfelftiicke und
die Achfelhoblenfcheiben befeftigt.
Nach unten fetzten fich an den Kiirass der Hinterfchurz, dann der
g 4 - relcher ] deckte und die Krebfe true,
Vorderfchurz an, welcher den Unterleib ]J(?t‘i(_,cl\t(_ 1 th, trug,
welche die Oberfchenkel bedeckten. Unftreitig hat der gelchuppte Krebs-
fchwanz fiir die Plattenbildung diefer Riiftungsftiicke die Anregung gegeben,
wie denn die ganze Schienenriiftung hiufig Kebs genannt wurde.
Fiir die Arme wurden die Armichienen fiir Vorder- und Hinterarme
mit den Meufeln oder Ellenbogenkacheln und mit den Handfchuhen gebildet,

Helm. (Aus ,Kunlt und Gewerbe* )

fir die Beine die Schenkelfchienen mit den Kuieftiicken und den Eifen-
fchuhen. Fig. 186 zeigt uns ecine vollftindige Riiftung.

Zu diefer Riiftung kam noch als wefentliche Erganzung der Schild,
der namentlich in feiner fpiteren Prunkgeftalt ein Mufter und Meifterwerk
der Eifentreibkunft war und mit kunfivollen Aetzungen und Gravirungen,
mit Gold- und Silbereinlagen ansgeftattet ward; dazu kamen noch Sporen
und Steigbiigel, und endlich eine vollftindige Riiftung fiir das Pferd.

Die fpanifchen und italienifchen Waffenfchmiede find bekannt
genug. Die niirnberger und augsburger Meifter gewannen in der An-
ferticung von Riiftungen den grossten Ruhm und ihre Werke wurden weit
und breit bekannt, geehrt und gefucht. Miinchener Kiinftler am Hofe des
kunftfinnigen Albrecht V. entwarfen Zeichnungen und Dekorationen fiir Pracht-
riiftungen, die heute noch theils in dem kel. Kupferftichkabinete, theils in
einer Privatlammlung fich finden. Von berithmten Plattnern in Deutfchland

Tl
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find u. A. Defiderius Kollmann aus Augsburg, Lorenz Plattner und Wilhelm
Seufenhofer zu nennen. Kollmann war namentlich ein vorziiglicher Helm-
fchmied. Er lebte noch 1532 und hat u. A. an der Riiftung des {panifchen
Prinzen Philipp gearbeitet, wofiir ihm 600 Kronen bezahlt wurden. In
Dresden befindet fich eine reich vergoldete Stahlriiftung fiir Mann und Pferd,
welche angeblich von Kollmann fir den Kurfiirften Chriftian 1. gefertigt
wurde und die Thaten des Herakles zeigt. Lorenz Plattner wurde von
Kaifer Max fehr hoch gehalten und begleitete ihn hiufig auf feinen Ziigen.
Seufenhofer lebte am Hofe Kaifer Karl V. fowie Ferdinands I. und fertigte
fir diefelben prachtvolle Riiftungen, wozu miinchener und augsburger
Kiinftler die Dekorationen entwarfen. Wilhelm von Worms aus Niirnberg,
T um 1535, ftand wegen feiner vortrefflichen Riiftungen in hohem Anfchen,
Von feinen Schnen ward der dltere Hofplattner Kaifer Karls V.: auch deffen
Schwager Siebenbiirger galt als hervorragender Harnifchmacher.

Sehr bedeutend muss Konrad Lechner aus Niirnberg, + 1567, gewefen
fein, deffen fchone aus Eifen und Stahl getricbene Riiftungen fo geachtet
waren, dass fie filbernen Arbeiten gleich gefchitzt wurden. Der damalige
Herzog Maximilian von Oefterrcich gab ihm eine jihrliche Penfion, um feine
Kunft noch weiter zu bringen (Doppelmayr). Plattner oder Harnifchmacher
werden librigens in Niirnberg zu Beginn des 14. Jahrhunderts fchon mehrere
genannt: wie Heinrich de Wiene, Rofchlaup; im 1s. Jahrhundert: Bernhard
Albrecht Sporer, Heinz Spiess; im 16. Jahrhundert: Conz Folck.

In Landshut kommt 1568 ein Plattner Franz Grossfchedl vor, der fiir
die jungen Herzoge Wilhelm und Ferdinand Riiftungen machte. 1602 war
dafelbft der Plattner Paul Vifcher thatig.

Wie bedeutend das Plattnerhandwerk in Nirnberg zu Beginn des
17. Jahrhunderts war, geht daraus hervor, dass ein gewiffer Hans Schaidenbach
1605 im Auftrage des deutfchen Kaifers mit der niirnberger Plattnerzunft
cinen Vertrag auf eine Lieferung von 400 Schilden und 400 ungarifchen
Hauben innerhalb dreier Monate machen konnte.

Bei den engen Verbindungen von Spanien und Deutfchland konnte
es nicht fehlen, dass deutfche Arbeiten vielfach nach Spanien kamen, und
thatfichlich follen die meiften der im Atfenal von Madrid aufbewahrten
Riiftungen von deutfchen Meiftern gefertigt fein,

Von beriihmten Plattnern Italiens find die Pignini, welche fiir Karl V.
und Franz I, arbeiteten, G. Ambrogio, Bernardo Civo, der Mailinder Hiero nymus
Spacini zu nennen,

]

Unfere Waffenfammlungen zeigen uns von den Werken der kunftfertigen
alten Meifter die fchénften der noch erhaltenen Refte, die wegen ihrer
dekorativen Ausftattung Werth und Bedeutung fir alle Zeiten erlangt haben.

Diefe Ausftattung der alten Riiftungsttiicke gefchah durch Treiben,
Aetzen, Graviren, theilweifes Vergolden und Taufchiren, !

! Vergl, Bd. 1L S. 5 £, 110 £ 119, 120,
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Die Treibarbeit war {chon durch die Natur und den Zweck der Riiftungs-
ftiicke geboten, welche moglichft dem Koérperbau fich anfigen mussten.
Durch lange Uebung kamen die Panzer- und Harnifchmacher zu emer
technifchen Gefchicklichkeit, die unfere hochfte Bewunderung erregt. Der
aus einem Stiicke Eifen getriebene Helm diirfte felbft heute unfern Kunft-
handwerkern leine leichte Arbeit fein. Neben der Zweckmassigkeitsform
im Allgemeinen war dann die dekorative Ausftattung haufig durch Treib-
arbeit hergeftellt und die Ornamente, Trophden, Wappen, Grotesken und
Figuren find ebenfo vielfeitig und mannichfaltic komponirt wie kiinftlerifch
vollendet ausgefiihrt.

Die Aetzarbeit zeigt fich an den alten Riiftungen in einer fo virtuofen
Weife gehandhabt, dass man die grosste Achtung vor dem kiinftlerifchen
Sinne haben muss, mit dem fie ausgefiihrt worden ift. Die allgemeine An-
lage der Ornamente nimmt ebenfofehr auf zweckliche Beftimmung und
Bedeutung der einzelnen Riiftungsftiicke und deren Form Riickficht, wie fie
auch einzelnen Moden in der gewohnlichen Tracht gerecht wird. Sie iiber-
sieht nicht wie orientalifche Arabeskenanlagen die ganzen Fldchen, fondern
macht einen Unterfchied zwifchen mehr und weniger hervortretenden Theilen,
behandelt, der Form der Stahlplatten nachgehend, jede fiir fich als gelungenes
und f{chones Ganzes und vereinigt alle wieder unter einem hohern Deko-
rationsgefichtspunkt, der die minder fichtbaren und konftruktiv weniger
wichtigen Theile in Subordination zu den vortretenderen und wichtigeren
(etzt. Die Zunft der Aetzmaler, welche Harnifche und Prachtwaffen, {owie
auch Schmiedearbeiten jeder Art kiinftlerifch ausftattete, war in Niirnberg
fchon mit Beginn des 16. Jahrhunderts feft begriindet. Durer felbft lieferte
Zeichnungen zu gedtzten Harnifchverzierungen, wovon die Albertina in Wien
Rlitter befitzt. Auguftin Hirfchvogel und Hans Burgkmayr der Jiingere
stzten Harnifche, letzterer war kaiferlicher Harnifchatzer. Dass das Aetzen
der Eifenplatten mit den geatzten Stahlplatten fiir Illuftrationszwecke zu-
fammenhiingt, ift ebenfo einleuchtend wie der Satz wahr ift, dass die
Erfindung des Kupferftiches in den Werkftitten der Goldfchmiede zu finden
‘% und aus der Gravirung fiir dekorative Ausftattung von Gerathen fich
entwickelte.

Die Vergoldung, welche fich haufig mit der Aetzung verbindet, bedeckt
entweder die Ornamente, gewohnlicher aber noch den vertieften Grund,
von dem die Ornamentation in flachem Relief fich abhebt. Da aber grosse
goldene Flichen plump wirken, fo ift der Grund leicht getupft, d. h. es
treten Punkte aus demfelben heraus, welche die Fliche angenehm durch-
brechen und mildern.

Die Gravirung findet auf vielen Riiftungen in mannigfachfter Weile
Verwendung. Sie hat zwar nicht den Glanz und das Feuer, das Noble,
Vornehme der geitzten Ornamente auf Goldgrund, aber fie bildet, nament-
lich in der Nihe befehen, eine angenehme Verzierung in der Art, dass die
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gravirten Ornamente mit Schwirze eingerieben den blau angelaufenen Grund
der Platten vornehm gliedern und fchildern,

Die Taufchirung ift eine orientalifche Kunft, die durch die Araber zu
uns kam,.

Das Eigentliche der Taufchirung befteht darin, dafs linienartige Arabesken
und fhlifirte Blitter in den Stahlgrund eingegraben werden, und zwar in der
Weife, dass die eingegrabenen Rinnen fchwalbenfchwanzartic unten ausein-
andergehen und dadurch im Stande find, das eingefchlagene Gold und Silber
feft und dauerhaft zu halten. Diefe Technik ward im Mittelalter noch in
Indien geiibt; auch Japan kennt diefelbe. Das Wort Tauflchiren felbft leitet
fich vom italienifchen fawsza ab, welches wieder vom fpanilchen fauriz oder
atauxia genommen wurde, und diefes atauxia leitet fich von einer arabifchen
Wurzel ab, welche verzieren bedeutet. Den Gang des Wortes hat auch
die Technik genommen: fie kam von den Arabern zu den Spaniern und
dann zu den Italienern.

Neben diefer ernften, dauerhaften aber ausserordentlich fchwierigen
Art war im Orient felbft, nidmlich in Perfien, eine einfachere und leichtere
Art geiibt, die darin beftand, dass man die Oberfliche des Eifens mit Feilen
und fpitzen Inftrumenten rauh machte, auf diefe gerauhten Flichen die Ver-
zierungen in dinnem Gold- und Silberblech auffchlug mittels Hammer und
Punze, dann den dazwifchen ftehenden rauhen Grund wieder moglichlt glatt
zu machen fuchte.

Da Perfien von den Arabern Al Djem genannt wurde, fo kamen diefe
Arbeiten, als Arbeiten von Al Djem in den Handel, namentlich in die Hafen-
ftddte Italiens, wofelbft der Italiener aus der Al-Djeya-Waare eine Arbeit ala
gemina machte.

Neben den Schutzwaffen verdienen auch die Angriffswaffen in den
kunftgewerblichen Eifenarbeiten eine hervorragende Stelle.

Die wichtigfte diefer Waffen ift das Schwert. Das Schwert befteht
aus zwei Haupttheilen: der Klinge, deren unteres Ende Spitze oder Ot
und deren oberes in den Griff tretendes Awgel genannt wird, und dem Griff,
welcher. wieder umfasst: den Kuawf, d. h. die Hiilfe, welche die Angel iibet-
deckt, die Paripflangen und Stichdlitter, dann den Kord. eine Erweiterung
der Stichblitter und Parirftangen nach aufwiirts.

Das Schwert des 13. Jahrhunderts hatte manchmal eine Linge von
140cm; der Knauf hatte 1ocm im Durchmeffer, der Griff war oft 15cm,
die Querparirftangen 25cm lang. Die Querparirftangen bilden mit Griff
und Schwert ftets cin einfaches Kreuz. Im 16. Jahrhundert wird die Form
des Stichblattes verwickelter und die Querparirftangen héren auf, ein ein-
faches Kreuz zu bilden, dagegen treten die Hinterparirftangen, Kérbe und
Efclshufe, d. h. ein zweites unteres iiber die Klinge hinausgehendes Stich-
blatt auf,

Schon in der ilteften Zeit ift das Schwert von Sage und Dichtung

...

e e S
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umwoben: es hat eigene Namen und tritt vielfach als Perfon auf; es begleitet
als Durandart den Helden Roland, als Balmung Siegfried &c. Die nordifchen
Schmiede der Sage, wie Wieland, machen Schwerter von ganz abfonder-
lichen Eigenfchaften, die einen Gewappneten in zwei Hilften theilen, ohne
dass er dies wahrzunehmen {cheint.

In der fpatern Zeit fetzte fich an Stelle von Dichtung und Sage die
Kunft und neben den ausgezeichneten damaszener Klingen find die von
Toledo hochberithmt, dank ihres ausgezeichneten Stahles aus den Berg-
werken von Biscaya und Guiposcoa. Einer der beriihmteften Klingenfchmiede
von Toledo war Juan Martinez.

In Deutfchland war es befonders Solingen, das durch feine Sarworter
berithmt ward. Das Zeichen der alten folinger Klingen ift ein Wolf und
neben diefem Zeichen der Reichsapfel. Solche Klingen und Schwerter
finden wir in allen deutfchen Waffenfammlungen, fo z B. in Berlin mit
den Namen Wilhelm und Peter Tesche, Peter und Andreas Munften, Johannes
Berg &c. Das hiftorifche Mufeum in Dresden hat folinger Klingen von
Klemens Horn, Meves Berns, Johannes Wundes und Klemens Geiger, Auch
die iibrige Ausftattung der Schwerter erlebte in Solingen eine Bliithe, die
wir unendlich hochachten miiffen. So bewahrt das Hohenzollern'fche Mufeum
in Sigmaringen einen Prachtdegen, deffen reich mit Silber ausgelegter Griff
die allegorifchen Figuren der Donau, des Rheines und anderer Fliiffe zeigt
und durch feine Auffchrift: Peter Munflen me Jfecit Solingen Zeugniss fiir
die hohe Fertigkeit der damaligen Schwertfchmiede in Solingen gibt. In
der Sammlung in Carlsruhe ift Wilm Wiersberg vertreten, ferner Klemens
Horn, Peter Munch u. A. Ein Prachtftiick der Vefte Koburg ift ein Degen,
deffen fchon in Eifen geflchnittener Griff Kdmpfe zwifchen Kriegern dar-
ftellt, wahrend die Klinge Zecichen und Namen des folinger Schmiedes

Johannes Hartkop triagt. Nicht minder werthvoll find im Berliner Zeughaus

und im hiftorifchen Mufeum zu Dresden die Galadegen (Fig. 187) gefertigt
von den Meiftern Theis und Johannes Wundes, Peter Pather, Johannes
Kirsbaum, Theil Koller, Peter Weyersberg, Klemens Horn und Peter Telche,
welche zu Ende des 16. und am Anfang des 17. Jahrhunderts lebten und
in der Kunft miteinander wetteiferten,

Dabei muss freilich auch erwihnt werden, dass hervorragende Kiinftler
wie Woeiriot, Aldegrever, H. Miehlich, Beham u. A. herrliche Entwiirfe fiir
folche Prachtwaffen lieferten.

Der Dolch kommt zu verfchiedenen Zeiten und zugleich in einer und
derfelben Zeit in mehreren Formen vor. Man unterfcheidet den grofsen
und kleinen Dolch, dann gibt es noch Bezeichnungen wie Miferécordia,
womit man dem befiegten Gegner den Gnadenftoss gab, Ock/fenzunge, von
der breiten Klinge des Dolches abgeleitet, dic lnke Hand, Degenbrecher u. dgl.
Mit dem Schwerte hat der Dolch die kunftvolle Ausftattung des Griffes
und der Scheide gemeinfam, und bekanntlich waren die Kiinftler der Renaiffance




e
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Degengriff (Dresden?, Solinger Arbeit.
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unerfchopflich in der Herftellung von Entwiirfen fir die kunftvolle Aus-
ftattung diefer Waffen. !

Von weiteren Angriffswaffen ift der Speer zu nennen, der Streitkolben,
der Morgenftern und der Kriegsflegel, die Kriegsfenfe, die Sichel, die Glife,
der Streithammer und die Streitaxt, alle bald mehr bald weniger einfach
oder ornamentirt. Die Unterfchiede diefer verfchiedenen Waffen von ein-
ander find in Demmins Waffenkunde angegeben.

Eine befondere Rolle fpielen die Hellebarde und die Partifane. Erftere
fetzt fich zufammen aus einem Speere und einer Art Hammer oder Axt,
letztere hat keine Axt, jedoch Fliigelfpitzen. Beide Waffen wurden haufig
reich ornamentirt, geitzt und vergoldet.

Neben Solingen muss in feineren derartigen Arbeiten auch Niirnberg
genannt werden. So wird von Gottfried Leygebe, 1630 zu Freiftatt in
Schlefien geboren, um 1645 nach Niirnberg gekommen und 1683 zu Berlin
geftorben, bemerkt, dass er fich durch gcfchmttem Arbeiten in Eifen —
Degengefisse, Meffer- und Dolchgriffe, Kappen zu Piftolen &c. auszeichnete,
Befonders wird er gefeiert wegen feines Schacl \(piels, aus eifernen und filbernen
Figuren beftehend (jetzt in Miinchen). Er erprobte feine Gefchicklichkeit
dann in der Herftellung grosserer plaftifcher Werke aus Eifen und fertigte
die Reiterfigur des Kaifers Leopold (in Kopenhagen), die Reiterfigur des
Konigs Karl 1. von England (in Dresden) und die Reiterfigur des Kurfiirften
Friedrich Wilhelm als lwlicrophnn (in Berlin).

Unter den augsburger Meiftern fteht in der Eifenfchmiedekun(t allen
Thomas Riicker (um 1570) voran: er war vielleicht der gefchicktefte Eifen-
arbeiter, den die Kunftgefchichte kennt. Seine vorziiglichfte Arbeit, ein
Stuhl fiir Kaifer Rudolf II,, der fich jetzt in London befinden foll, wird
ausfiihrlich von Paul von Stetten befchrieben und fcheint ein W undm werk
der Eifenfchneidekunft gewefen zu fein. Eine andere vorziigliche Arbeit war
der Wagen, den der Erzherzog F erdinand von Oefterreich fiir feine Schwefter
Johanna in Augsburg fertigen liess. Der Schloffer Paul Raifinger und der
Aectzer Hans Biermann erregten damit die allgemeine Bewunderung,

In Italien ift im 16. Jahrhundert in der Eifenfchmiedekun{t Leone I .eoni
durch feine Biiften beriihmt geworden.

In verhiltnissmissig fpater Zeit erftand noch in Dinglinger, 1 1785
den augsburger Meiftern ein ebenbiirdiger Nachfolger. Von einem andern
Meifter, Rudolph, befindet fich eine in Stahl gefchnittene Statuette des
Landgrafen Carl von Heffen (1670—1730) im k. Mufeum in Caffel.

Die Mefferfchmiede, welche fich von den Schwertfegern fchon friih-
zeitig abzweigten, bildeten eine chrfame Zunft, die aber nur in feltenen
Fillen kunftgewerbliche Arbeiten machte, fondern mehr dem Bediirfniss
diente. In Niirnberg waren im I4. Jahrhundert die Mefferer im Gegenfatz

1 Verel, Bd. II. 5. 228 [, 372.

I1I. 2
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Prachtmeffer und Scheere, (Aus ,Kunft und Gewerbe®,)
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zu den Plattnern das konfervative Element, weshalb ithnen von Kaifer Karl V.
auch der fogenannte Schénbart — ein Faftnachtsaufzug — verliehen wurde.
Prachtmeffer, wie die in Fig. 188 gegebenen, blieben aussergewdchnliche
Kunftleiftungen.

Die Schusswaffen kommen hier nur in kunftgewerblicher Beziehung
in Betracht. So unvollkommen diefelben auch lange Zeit blieben — 1515
wurde das Radfchloss erfunden, das Steinfchloss 1640 — fo verfiumten die
alten Waffenfchmiede doch nicht, diefelben mit allen moglichen Zierrathen
auszuzeichnen.

[1L.
Beschlage.

Wie die Bewaffnung im Mittelalter und zur Zeit der Renaiffance eine
ganze Reihe von Techniken in der Eifeninduftrie ausbildete, fo fanden diefe
auch fiir eine Reihe anderer Eifenprodukte Anwendung. Die alten Stétten
der Waffenfchmiedekunft werden vielfach die Kriftallifationspunkte der neuen
kunftvollen Eifeninduftrie in ihrer umfaffenden Anwendung, fo Augsburg,
Niirnberg, Innsbruck, Strassburg, Miinchen, Wien in Deutfchland; Brescia,
Florenz, Mailand, Turin in Italien; Abbeville, Charleville, Maubeuge, St, Etienne
und Verfailles in Frankreich; Liittich in Belgien; Oviedo, Plasencia und
Toledo in Spanien.

In erfter Linie ift hier das Befchlige zu nennen.

Zwifchen der Bewaffnung und dem Befchlige befteht infofern ein
niherer Zufammenhang, als das Fefte, Solide und Starke bei beiden in erfter
Linie betont und felbft wieder als Schmuckmittel beniitzt wurde. Die Thore
und Thiiren der alten Zeiten mit ihten Befchligen, ihren Thorbéndern,
Schlsffern, Thiirklopfern, Gittern &c. ftellen fich nicht anders dar als der
geharnifchte Ritter, auch fie find von oben bis unten mit Eifen bekleidet
und das Eifen felbft tritt in feiner funktionirenden Thatigkeit ebenfofehr als
Schutz wie als Schmuck auf. Das wichtigfte Befchlagftiick ift das Thiir-
band, welches die Drehbarkeit der Thiire vermittelt. Die Thiirbander der
romanifchen und gothifchen Periode waren ausfchliesslich lange Bander,
und ihre Anwendung war bedingt durch die Art der Zufammenfigung der
Bretter, welche gefpundet, d. h, neben einander geftellt und mit Querriegeln
verbunden wurden. Um diefe Bretter dauerhaft und folid in ihrer Verbin-
dung zu erhalten, war das Thiirband lang, entweder auf den Querriegel
aufgefchraubt, oder, wenn derfelbe fehlte, tber die gefammte Bretterfliche
fich ausdehnend. Um noch grisseren Halt zu bieten, veraftelte {ich das
Thiirband nach beiden Seiten pflanzenartig und bot dadurch fiir die Zu-

fammenhaltung der Bretter eine grosse Anzahl von Oeffnungen fiir Négel
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und Schrauben. In diefer Bildung ging man dann weiter, indem man die
Thiirbander vollf¥indig in pflanzliche Gebilde aufléfte, mit dem aus Block-
eifen gefchmiedeten Kernband in der Mitte und mit zahllofen angefchweissten
Spiralen und Blittern, die die ganze Thiir iiberzogen. Das fchonfte und
zugleich eines der ilteften Beifpiele von kunftvoller
Ausftattung der Thiirbinder befindet fich an der Notre-
Dame-Kirche in Paris.

Einer folchen reichen Ausbildung folgend, wur-
den nun auch die Thiirkegel entfprechend dekorativ
ausgeftattet und mit Meissel und Hammer zu plafti-
fchen Gebilden umgewandelt mit reichen ornamen-
talen Details.

Fir kleinere Thiiren an Kaéften und Truhen, an
Kaffetten u. dgl. wurde das Thiirband auch feiner
behandelt, es wurde gedtzt und gravirt, theilweife
vergoldet und mit Farben bemalt, es wurden einzelne
Theile ausgefdgt und mit farbigem Stoff hinterlegt,
es wurde im geringften Falle mit einem blauen An-
laufe verfehen, der ornamental dasfelbe zierte und
ausftattete (Fig. 189).

Erft mit dem allgemeineren Aufkommen und
Anwenden des Furnieren und mit der Aenderung,
welche in der Tilchlerei dadurch eintrat, dass man
die Spundung der Bretter aufgab und ein Rahmenwerk
einfiibrte mit Fullungen, ging in #dhnlicher Weife und
zu gleicher Zeit wie bei der Bewaffnung das Befchlige
zuriick und verfteckte fich mehr in dem Holze, dem
es feine Dienfte mehr und mehr unfichtbar und un-
gefehen leiftete. Aus dem fchénen langen Bande wurde
das Fifch- und Stiftenband.

In unmittelbarer Beziechung zu den Thiirbidndern
fteht das Schloss. Das einfache deutfche Schloss mit
Riegel, oder mit Riegel und Falle bildete den Aus-
gangspunkt einer unabfehbaren Reihe technifcher und
kiinftlerifcher Vervollkommnungen. In erfterer Be-
ziehung find die Verfuche zu erwiihnen, die Sicher-
e 8g. ' heit des Schloffes gegen unbefugte Oeffnung zu er-
[hulllli[]ln%CE‘::\‘Q?T?E’““I;-“]”.! hohen, wie dies durch die Mal- und Buchftaben-
o f fchloffer des 16. Jahrhunderts bereits verfucht wurde.
]3‘?1]1111 ‘gt:hfﬁl't'.‘n auch die Befatzungen in den Schléffern, die in den alten
TL_mgcr]chtcn eine ebenflo fchwierice wie fchone Ausbildung erfuhren, und
die Fagonnirung des Schliiffelrohres in den mannigfachften Weilen. Zu
letzteren gehoren die Ausftattungen des Schlossbleches und Umfchweifes
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mit ausgefchnittenen, aufgelegten, getriecbenen und mit dem Meissel be-
arbeiteten plaftifchen und flachen Verzierungen, ferner die mufterhafte Be-
handlung der Schlosseinrichtung, wo fie frei lag, durch kunftvolle Geftal-
tung der Riegel und Federn und der die Riegel haltenden Studeln, fowie
der mannigfach verzierten Schlossplatten, welche einen Theil des inneren
Mechanismus verdeckten (Fig. 190). Von den vielen tichtigen Meiftern,
die in der Schlofferei fich auszeichneten, find uns fehr wenige und diefe
mehr zufillig bekannt geworden. Es miissten zu diefem Zwecke erft die
alten Rechnungen durchforfcht werden. Die Schlofferei galt als ziinftiges
chrfames Handwerk, in welchem der einzelne Meifter ganz und voll aufging

Kunfifchloss, (Aus ,Kunfl und Gewerbe®.)

und diess umfomehr, als hier keine Zeichen und Stempel eingefithrt waren,
welche die Arbeiten des einen von denen des andern unter{chieden.

Nur fo nebenbei ift uns ein Name erhalten, fo z. B, von Peter Henlein,
aber weniger wegen feiner Schlofferarbeiten als feiner Anftinde mit dem
Magiftrat und der Erfindung der Tafchenuhren wegen. Doppelmayr berichtet
uns nur von einem einzigen Niirnberger als Schloffer, von Hans Ehemann,
+ 1551, dem Erfinder des Malfchloffes, »das man ohne Schliiffel auf- und
zumachen kanne. Diefer machte auch die Erfindung, dass man die Thiiren
mit Beihilfe einiger von ihm an felbigen kiinftlich angeordneten Schloss-
und Riegelwerken auf jeder Seite, wo man wollte, offnen und wieder ver-
{chliessen konnte.

Fiir die Art und Weife der Zufammenfetzung der Schléffer in ihrer
beften Zeit und fiir die nicht gerade einfache Nomenclatur der einzelnen
Theile mag nachftehende Abbildung eines Schloffes vom Jahr 1630 im kleinen
Rathhausfaal in Niirnberg anfchaulich dienen (Fig. 191—193).
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it SCh]OSEM}f‘Ch { des Schlosskaftens;
b der Umlfchweif \
die Vorderftudel;
d der Stulp;
e die Hinterftudel;
f die deutfchen Riegel;
o die Mittelfalle;
h die Dille
i die Nuss
k das Schleppkreuz
1 der Laufkolben

m die Angriffe

\ der deutfchen Riegel,;

n die Reite
o die Nuss
p die Dille [ der Mittelfalle:
q der Wechfel
r die gewundenen Federn;
s das Eingericht: diefes enthilt
t drei Richtfcheiben;
u einen Stern;
v zwel Kreuze;
w vier Reife:
x den Dorn.

In dhnlicher Weife wie das Schloss felbft bildete auch der Schliiffel
einen Gegenftand, an dem fich die Kunftfertigkeit der Schloffer erprobte.
Namentlich war es der Griff, der ftets eine mehr oder weniger bevorzugte
Ausftattung fand und von einem einfachen Ring fich zu kunftvoll ausgefigten
und mit Meissel und Feile bearbeiteten Kunftwerken ausbildete. Nicht
weniger Aufmerkfamkeit ward dem Gefenk, dem Theile zwifchen dem Dorn
oder Rohr und dem Griff, zu Theil, und endlich dem Barte mit feinen
mannigfaltigen Aus- und Einfchnitten (Fig. 194).

Die Behandlung von Schloss und Schliiffel wird wie das iibrige Be-
fchlige einfacher mit dem Aufkommen des franzéfifchen Schloffes, welches
den Mechanismus in einem Kaften verdeckte und diefen Kaften mit Meffing-
blech iiberzog. 3

Neben den Thiirbiandern und Thiirkegeln, den Schlsffern und Schliiffeln
find die Schliiffelfchilde (Fig. 195) zu nennen, welche zumeift den Zweck
haben, die Einfilhrung des Schliiffels in das Schloss zu erleichtern und
(ziuutuc;t:;]\i:c nicht immer genau aus dem Holz ausgefagte Schliiffelofinung
Eine ganze Reihe anderer Veranftaltungen zur handlichen Bewegung
der Thiire und fiir verfchiedene Zweckmissigkeiten fanden noch bei der
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Ausftattung der Thiire ftatt. Es gehoren hiezu die Thiirklopfer und Thiir-
suzicher, die erfteren zumeift in Form von ftarken Ringen mit figiirlichen
Darftellungen, letztere als einfache Ringe, Knopfe oder Handhaben gebildet.
Vielfach fielen diefe beiden Zwecke zufammen und der Thiirzuzieher diente
zugleich als Thiirklopfer. Sehr felten find diefe Objekte glatt und einfach
gehalten; gewchnlich fetzte der Meifter einen Stolz darein, irgend eine Idee

&
|

Sehiloss im kleinen Rathhausfaal in Nirnberg von Schlofermeifler Ehemann in Nirnberg.

darin zum Ausdruck zu bringen, fei es, dass er Motive aus dem Pflanzen-
reiche oder aus der Thier- und Men{chenwelt beniitzte, um die einfache
Zweckform in eine Kunftform iiberzuleiten (Fig. 196).

Als letzte Verzierung an der Thiir ift endlich noch die Rofette zu
nennen, welche in Form eines ausgefdgten und durchbrochen gearbeiteten
Sternes, haufig mit Treibarbeit verfchént, eine Oeffnung in der Thiir Giber-
Ileidete. welche dazu diente, den Befucher, der an der Thiir angeklopft
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hatte, von innen zu fehen und zu muftern. Manchmal erweiterte fich die
Rofette zu vollftindiger Vergitterung. In diefer Ausftattung bekam das
Thor und die Thiir ein eifengepanzertes Geprige, welches ebenfofehr zu
ihrer Dauerhaftigkeit und zwecklichen Beniitzung wie zu ihrer Schénheit

Fig, 194. Fig. 156,

Schliiflel, Thiirklopfer. (Aus , Kunft und Gewerbe*,) -

beitrug. Das oberfte Gefetz aller technifchen Kunftfertigkeit, aus der ein-
fachen Zweckmissigkeit Kunftformen abzuleiten, das Nothwendige und Niitz-
liche zum Schonen zu machen und zu geftalten, fand bei der Thiir ganz
vorziigliche Anwendung.

Welche Aenderungen das Befchlige im Laufe der Jahre erlitten hat.
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davon gibt eine Zufammenftellung Zeugniss, welche Frauberger in »Kunft
und Gewerbee« verdffentlicht hat.
Es kommt nemlich bei einer Zimmerthiir
in der gothifchen Periode 1qcm fichtbarer Befchlag auf 7 qem Holz

» Renaiffance . . I » » ' e o B S »
ROCOCH 73w St T - - » 240 » »
Empirezeit: = iTa 3 » 800 » »
o S e e O I ] » : 52700 »

Die Thiir eines Kaftens zeigt
in der gothifchen Periode 1gem fichtbaren Befchlags auf 7 gcm Holz

» Renaiffance . . I 3 » » » 12 » ¥
ROeOCO TS oA e S E 2y » » » 300 = »
ks e I .» % 3 3 3000 » »

Der fichtbare Befchlag am Rahmenwerk eines Fenfters verhalt fich
zur Holzmafle
in der Renaiffance wie I:3
» » Gegenwart » 1:400,

IV.
Gerathe.

Sind Schloss und Schliiffel und was fonft noch zum Befchlag der Thure
gehort, auch ftets die wichtigften Objekte gewefen, welche die Ziinfte der
Schloffer anfertigten, fo fiihrten einestheils die technifch-wiffenfchaftlichen
Kenntniffe, welche zur Fertigung eines guten Schloffes nothwendig waren,
dahin. dass fich die Schloffer auch mit der Herftellung von » Kunftwerken«
im Sinne der Renaiffance befassten, und anderntheils gaben die mancherlei
Zierrathen an Bandern, Schlsfern, Schliffelfchilden, Thiirklopfern &c. den
Schloffern Gelegenheit, den Kreis ihrer Handwerksthatigkeit immer mehr
su erweitern in der Anfertigung von Gerathen und Werkzeugen der ver-
fchiedenften Art

In erfterer Beziehung fei bloss darauf aufmerkfam gemacht, dass das
Uhrmachergewerbe aus dem Schlofferhandwerk hervorging. In Niirnberg
wurde 1565 das Uhrmachergewerbe von der Schlofferzunft abgeldst und es
wurde dem Uhrmacher als Meifterftiick aufgegeben:

7wei Uhren. die erfte eine Standubr, mit dem eifernen Gehaufe 6 Zoll
hoch, 412 Zoll breit und 212 Zoll dick. Die Uhr musste die Stunden und
Viertel fchlagen, musste auf der einen Seite Tag- und Nachtlange, auf der
andern den Sonnen- und Mondaufgang, dazu noch einen Kalender und den
Planetenlauf zeigen; die zweite Uhr musste von kleiner Form fein, wie man
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folche am Halfe zu tragen pflegte;! auch diefe Uhr musste ein Schlag- und
Weckwerk haben.

Man fieht aus diefer Befchreibung, dass man an das damalige Schloffer-
refp. Uhrmachergewerbe hohe Anforderungen ftellte, und man begreift leicht,
wie aus diefem Gewerbe eine Reihe von Kiinfteleien hervorging, die damals
das Staunen der Welt erregten.

Des Beilpieles halber fithre ich die Mittheilungen Doppelmayr’s iiber
einige folche niirnberger Kiinftler an,

Hans Bullmann, | um 1535, machte verfchiedene automatifche Uhr-
werke: ser ftellte ferner unter der Geftalt Manns- und Weibsperfonen ver-
fchiedene Figuren mit Uhrwerken dergefltalten beweglich vor, dass fie hin-
und hergingen und nach der Menfur auf der Pauken auch auf der Lauten
fchlugen. Er machte von Schlofferarbeit allerhand fchéne Werke, fonderlich
grosse kiinftliche Balken zu Schnellwaagen, damit man grosse Laften mit
leichter Mithe abwigen konnte. Ferdinandus, der damalige romifche Konig,
liess diefen Kiinftler noch in feinem hohen Alter in einer Senfften nach
Wien bringen, da er fich wegen verfchiedener Uhrwerke, die Ihme prifentirt
worden, feines Rathes bedienet, indeme er fonften ehedeme allerhand fchone
Kunft-Werke vor ihn verfertiget.«

Cafpar Werner, 1 um 1545, machte neben kleinen Uhrwerken ein
Schiff, das auf Radern von felbft auf dem Tifch fich bewegte; in demfelben
fass eine zimballchlagende Frauensperfon, ein Kind, das den Kopf bewegte
und mit beiden Armen ruderte und ein Cupido, der einen Pfeil abfchoss.

Johann Hautfch, § 1670, fertigte Stithle, die man mit einer Kurbel in
Bewegung fetzen konnte; noch intereffanter follen feine mechanifchen Wagen-
werke gewelen fein, mit denen er auf den Strassen fuhr, da Doppelmayr fie
abbilden liess. Einen folchen Kunftwagen kaufte ihm 1650 der fchwedifche
Prinz Carl Guftav um 500 Reichsthaler ab und es wurde diefer Wagen bei
dem Feftumzug bei Gelegenheit der Thronbefteigung des Konigs mitgefiihrt.

Von den verfchiedenen Geriithfchaften, welche im Haufe verwendet
wurden, waren befonders jene von den Schloffern in den Bereich ihres
Handwerks gezogen worden, welche entweder durch befondere Feftigkeit
fich auszeichnen mussten, oder die mit dem Feuer in Verbindung kamen,

In Bezug auf erfteres Erforderniss feien die Kaffetten genannt, die
Vorlaufer unferer eifernen feuerficheren Schrinke. Die Kunft an diefen
Kaffetten erftreckte fich auf gefillige Zufammenfiigung der Platten und de-
corative Ausftattung der Verftirkungsplatten an den Ecken, auf ornamentale
Behandlung der Flichen innerhalb des eifernen Rahmenwerks und befonders
auf kunftvolle Geftaltung der Schlbffer, welche fo eingerichtet wurden, dass
die Riegel hiufig zugleich in fimmtliche Seitenflichen eingriffen. Eine befondere
Bertihmtheit hierin erlangte der Schloffer Man in N‘ﬁrnbcrg, + um 1630,

! Vergl. Bd. 1. S, 332,
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von dem Doppelmayr berichtet. Zwei andere Schloffer, die fich durch folche
kunftvolle Arbeiten auszeichneten, waren die Niirnberger Hoppert und Probes.
Barthol. Hoppert, 1715, verewigte fich durch eine drei Schuh lange
eiferne Kaffe, die Doppelmayr abbildete. Ein hoher Liebhaber kaufte diefelbe
um 1000 Thaler, um fie dem Kaifer Leopold »als was extraordinires zu
prifentiren«. Ueber ein von diefem Kiinftler verfertigtes Schloss, das in die
dresdener Kunftkammer kam, fagt er, dass auf dem Deckel ein Lowe war,
der das Loch zum Schliiffel faft bedeckt und nicht eher als bei befonderen
verborgenen vielen Griffen von der Stelle zu bringen im Stand gewefen.

k=

Fig. 107.

Leuchter,

Jobft Probes, § 1706, ift beriihmt durch eine eiferne Kaffette, die er
in der Art. wie man folche aus Holz machte, mit zwei Thuren, mit fchonen
Leiften und Zierrathen ausfiihrte. Sie wurde um theuern Preis nach Frank-
furt verkauft.

Es geht aus diefen Mittheilungen hervor, dass die Anfertigung folcher
Kaffetten als Kiinftelei betriecben wurde und im Ganzen auch vereinzelt
vorkam. Die Ausftattung diefer Kiftchen im Aeusseren gefchah vorzugs-
weife durch Aetzen und nachmaliges Vergolden des vertieften Grundes,
theilweife auch durch Graviren (vergl. die Abbildung am Kopfe diefes Ab-
{chnittes).

In Bezug auf letzteren oben genannten Zweck find die Pfannenunter-
fitze zu nennen, die in Form von mehr oder minder kunitvollen niederen
Dreifiissen mit einem hohen Stab fiir den Stiel der Pfannen geflertigt wurden;
es gehoren ferner hicher die Leuchter (Fig. 107), die Fackelhalter an den
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italienifchen Paldften, die Wachslichthalter, die Feuerzangen und Kamin-
oeridthe u. dgl.

Eine grosse Bedeutung erlangte das Eifen fiir Kunftwerke in Gerathen
aller Art, namentlich fiir feinere Werkzeuge zu fiirftlichem oder Dilettanten-
gebrauch. In diefer Bezichung fei bloss an die herrlichen Werkzeuge mit
den fchonen Verzierungen aus dem Befitze des Kurfiirften Auguft in Sachfen
aufmerkfam gemacht. :

Auch die Zunftinfignien wurden vielfach in Eifen kunftvoll gearbeitet.
Es fei u. A. der fchéne Schliiffel aus dem Nationalmufeum in Miinchen
genannt, der der Schlofferzunft als Ehrenpokal diente.

Mit der Anwendung des Eifens fiir Gerdthe aller Art gehen Hand in
Hand die Herftellungen verfchiedener Stinder fir Wafchgefaffe u. dgl., wovon
unfere Mufeen noch herrliche Mufter aufweifen (Fig. 198).

Die Renaiffance und die unmittelbar darauf folgende Zeit verftand es
in meifterhafter Weife, das Eifen in ciner feiner Art entfprechenden Weife
auszunutzen, wozu der Umftand viel beitrug, dass die Einfiihrung des Stab-
eifens die Bearbeitung und Herftellung der Eifengerathe wefentlich erleichterte.

N
Gittiter

Eine felbftftindige Stelle in der Eifeninduftrie nehmen die Gitter ein.

Wenn auch der Gebrauch der Gitter in die alte Zeit hinaufreicht, fo
find uns doch Beifpicle in grosserer Zahl erft aus dem Mittelalter erhalten.
Sie find Blockarbeit, d. h. fie find mit dem Hammer aus dem Roheifen
gearbeitet und beftehen meift aus geometrifchen Motiven, mit Ringen ver-
bunden und mit Rofetten an den Verbindungsitellen befetzt (Gitter um den
{chonen Brunnen in Niirnberg von Paulus Kéhn). Vielfache Anwendung
finden an folchen Gittern die Passformen der Gothik, welche in die Haupt-
ftibe ihnlich dem Fenftermasswerk eingefetzt find, wie an dem Gitter des
Grabmals der Scaliger in Verona von Bonvino di Campilione um 1380
(Fig. 199) und dem kleinen Gitter (Fig. 200).

Mit der Einfihrung des Stabeifens im 16. und 17. Jahrhundert bildet
fich das Gitterwerk zur hochften Vollendung aus. Das Charakteriftifche
desfelben ift die Spirale, welche in allen moglichen Wendungen und Win-
dungen fich ergeht, an den Spitzen fich zu Blittern und Masken verbreitert
(Fig. 201) und oben nicht felten in prachtvollen Dolden oder Blumen-
biifcheln auslduft (Fig. 202). Es erinnern diefe Gitter an die Verzierungen
und fog. Zugwerke der alten Schreibmeifter, voller Leben und Phantafie.
Man glaubt unwillkiirlich, das Gitter diefer Zeit habe feine Formen unab-
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fichtlich, dem Hammerfchlage nachgebend, angenommen und man moch.te
ganz vergeflen, dass eine Abficht und Miihe bei feiner Herftellung mit-
2 : ; H 1 5 ¥ & I.\ =
gewirkt hat. Ein Charakteriftikum der Gitter diefer Zeit ift noch die Be-
= 1 113} =1 . n
malung und theilweife Vergoldung, die an den meiften derfelben an-
t=1 te
gebracht war.

Mit der zweiten Halfte des 17. Jahrhunderts verfchwindet die Spirale

Vom Grabmal der Scaliger.

mehr und mehr und an ihre Stelle ftellt fich jenes Barockornament, das
in Verbindung von derberen und feineren Stiben mit zahlreichem Blattwerk
fich gefillt,

Es ift diefe Gitterart die letzste Erinnerung an die Renaifl
die felbft in ihrer Ausartung immer noch jene angenehme Mifchung von
orientalifchen und abendlindifchen Dekorationsformen zeigen, welche die
Renaiffancearabeske fo reizend erfcheinen laffen.

[anceformen,

Langjihrige und ftete Ucbung befihigte die Eifenarbeiter zur Lofung
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der fchwierigften Aufgaben, und unter ihren Hianden nahm das Eifen jene
wundervoll weichen Formen an, die mehr der Kunft des Modelleurs, als der

Oberlichtgitter.

einer fchwicligen Hand zugetraut werden mochten. Es muss ein riefig zdaher

Lo T§e 1 = - w R1icci et o H
Kern und eine feftgefiigte Tradition in den Ziinften der »Russigene, mit
welchem Namen man die Feuerarbeiter bezeichnete, geherrfcht und fich
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fortgepflanzt haben, um die fchénen und herrlichen Gitterformen diefer Zeit
= j ; - — -
£ Y s : ~ rahre Meilterwerke der Schmiede-
des Barocks moglich zu machen. Sie find wahre Meifterwerke der Schmie

e

b}

Gitterkrémung aus dem Schiofie Im Hof.

kunft und der verfchiedenften Techniken ,
die hervorragende Art und Weife,

ander gefchweisst waren (Eig. 203).

ausgezeichnet namentlich durch
in welcher' die einzelnen Theile inein-
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Je weiter die von uns Modernen frither fo arg gefchmahte Verfallzeit
vorru‘;ktc, defto grossartiger entwickelten fich die Eifengitter. Das Gitter-
werk des }'\’ococo. tibertrifit an technifcher Bravour alles, was die frithere
Zeit gefchaffen hat, Es erfcheint nicht mehr wie fprodes Eifen, es fcheint
aus Wachs geformt, fo frei, luftig und duftig ftellt es fich dar; es erfcheint
wie ein luftiges, heiteres Getandel, voll Lebensluft, Sonnenfchein und Warme,
Die energifchen Formen der Renaiflance und die breiten, {chwellenden An-
wiichfe des Barock haben fich hier in ein regellofes Netzwerk aufgeloft, das

Laterne,

ebenfofehr den Laien entziickt, wie es den Fachmann in Bewunderung und
Staunen iiber die riefige Beherrfchung aller technifchen Mittel erfiillt,

Diefen Gittern zum grossen Theil auch verdanken unfere Stidte einen
grossen kiinftlerifchen Reiz und erft jetzt fieht man ein, welchen Barbaris-
mus man begangen hat, als man vor noch nicht langer Zeit unfere Kirchen
in puritanifcher Stileinfeitigkeit diefer herrlichften Perlen alter Kunfttechnik
beraubte. Wer bloss die fchénen Gitter in der Refidenz in Wiirzburg,
angeblich von Schloffer Machenod gefchmiedet, gefehen hat, wird nicht
hoch genug tiber das Gitterwerk des Rococo denken kénnen.

Noch unter Louis XVI. wird das Gitterwerk in ungefchwichter Tech-
nik, wenn auch in fchwachlicheren, der Zeit entfprechenden Formen fort-

gepflegt, und es konnte erft eine fo griindliche Umwilzung, wie die der
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franzofifchen Revolution war, die alte zihe Tradition unterbrechen und
einer Kunftfertigkeit ein Ende machen, die durch fiinf Jahrhunderte in fort-
dauernder Bliithe fich erhalten hat.

An diefer Stelle fei es geftattet, auf den engen Zufammenhang auf-
merkfam zu machen, der zwifchen dem Gitterwerk und den Ornamenten
der Gewebe befteht, Im Mittelalter und der Friihrenaiffance haben wir die
geometrifchen Mufter, mit Fiilllungen ; die Franzofen nennen derartig gemufterte
Gewebe geradezu 4 menaux; Hand in Hand gehen damit die fchrédgen
Spiralen. Die {pite Renaiffance liebte Spiralen mit hingenden Blumen; das
Barock grosse fchwere Linien mit zierlichem blumigen Auswuchs, unter
Ludwig XVI. kommen die geraden Stibe — Streifen — mit kleinen Blumen
zu Ehren.

Mit dem Gitterwerk entftand gleichzeitig ein buntes Gemifch aller
moglichen gitterartigen Arbeiten und nahm an deffen formeller Geftaltung
theil. Da find zu nennen die reizenden Wirthshaus- und Hiuferzeichen, die
Glockentridger, die Grabkreuze (Fig. 204), die Dachftuhlkrénungen, La-
ternen (wie am Palazzo Strozzi in Florenz von Nic. Grosso, genannt
Caparra, um 1490, Fig. 2035) u. A.

VI.
Die Neuzeit.

Nach der franzdfifchen Revolution war die Kunftfchmiedearbeit foviel
wie erlofchen. Linder, die von diefer Revolution nicht beriihrt wurden,
iibernahmen die Fiithrung auf dem Gebiete der Eifenarbeiten, und da ein
derartiges Land — England — gerade auf technifchem Gebiete fich aus-
zeichnete, fo kann es uns nicht wundern, dass die reine Technik, die wiffen-
fchaftliche Technik fich an die von der Kunft leer gelaffene Statte fetzte:
es beginnt die Herrfchaft des Gusseifens.

Es lag nun zwar kein Grund vor, den Gusseifenarbeiten nicht auch
kiinftlerifchen Charakter zu geben, aber einerfeits war die Zeit niichtern
und kunftlos geworden, und anderfeits konnte die fchwierige Wiffenfchaft
des Giessens zunichft nicht auch an anderes fich wenden und darauf fich
verlegen. Wie {ehr aber gerade die Gusstechnik fich ausbildete, das beweifen
jene zierlichen Schmuckarbeiten, die in Berlin und Hanau in dem erften
Viertel diefes Jahrhunderts gefertigt wurden (Fig. 206).

Vergleicht man mit diefen zierlichen Arbeiten die Gussarbeiten fritherer
Zeit, die der Hauptmaffe nach aus Ofentheilen beftanden, fo kann man

freilich nicht hoch genug von der Ausbildung diefer Technik denken.
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Fiir eine kiinftlerifche Weiterbildung der Gussarbeiten aus Eifen mussten
erft neue Errungenfchaften gemacht werden, als deren wichtigfte der gal-
vanifche Prozess bezeichnet werden muss, der es ermoglicht, den Eifen-
ftiicken Ueberziige von Meffing, Bronze, Kupfer, Nickel &c. zu geben, wo-
durch ganz neue Induftriezweige entftanden, die bis heute in fortwihrender
Entwickelung begriffen find,

Der anfangs gefiirchtete und verfuchte Erfatz des Schmiedeeifens durch
das Gusseifen trat auf kunftgewerblichem Gebiete nicht ein: es entftand

Ohrgehiinge aus Gusseifen,

allmahlig eine Scheidung, die fich naturgemiss vollzog und zwar derart,
dass Gusseifen im Allgemeinen mehr fir Bauzwecke in Verwendung trat
und dem Stein und Holz Konkurrenz machte, wihrend das Schmiedeeifen
nach und nach alle feine verlornen Gebiete, befonders die der Gerithe-
und Gitterbildnerei, wieder zuriickerwarb. Allerdings hat das Alterthum
bei diefem Streben zu Pathe geftanden: aber bereits jetzt fchon ift der
Stil unferer Schmiedeeifenarbeiten ein felbftftdndiger, von den Zeitformen
unabhéngiger und nur aus Material und Technik hervorgehender geworden,
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VIL
Ruckblick.

Nicht leicht hat eine Zeit auf dem Gebiete der kunftgewerblichen Eifen-
arbeiten fo herrliche Werke auf einmal hervergebracht, wie die unfere und
die Bahnbrecher derfelben, Puls in Berlin, Gillar, Wilhelm und Milde in
Wien, Kramme in Berlin &c, fehen auf eine fo zahlreiche Nachkommenfchaft,
dass kein Bedenken mehr dagegen aufkommen kann, dass diefen herrlichen
Arbeiten auf Jahrhunderte hinaus wieder ein fefter Boden gewonnen ift.

Wie aber die Kunftfchmiedearbeit wieder in verjiingter Schonheit
erftand, fo erftanden auch wieder die alten Techniken in neuer Schonheit und
Wiirde.

Da ift unter allen die edle Kunft des Taufchirens zu nennen und zwar
in doppelter Anwendung, indem man die Ornamente aus Gold und Silber in
vertiefte Rinnen einfchlug oder fie auf die gerauhte Oberfliche auffchlug, In
Spanien hat diefe Kunft neuerdings erhohte Bedeutung gewonnen, ebenfo in
Qefterreich. Inletzterem Lande verfuchte man eine Imitation der Taufchirung
durch aufgemalte und eingebrannte Ornamente; doch hat diefes Verfahren
fich zu wenig dauerhaft erwiefen.

Eine befondere Pflege hat die Eifen-Treibkunft gefunden. Es entftanden
Meifterwerke im Grossen und Kleinen, wahre Kabinetsftiicke einer aus-
gebildeten Technik. Morel Ladeuil hat durch feine getriebenen Schilde
feinen Ruhm begriindet, wie nicht minder in der Neuzeit Offterdinger in
Hanau.

Dass die andern Verzierungsarten, wie Aetzen, Graviren, Schneiden,
Hauen &c. entfprechend wieder geiibt werden, ift felbftverftandlich,
wenn auch ein Hauptgebiet, auf dem diefe Verzierungsarten fich frither
bewegten, die alten Riiftungen, dem Eifengewerbe unwiederbringlich ver-
loren bleibt.

In jiingfter Zeit wurden gelungene Verfuche gemacht, galvanoplaftifche
Niederfchlige in Eifen herzuftellen. Man hat davon wefentliche Vortheile
fiir die Stempel{chneiderei erhofft, doch fcheinen die Verfuche noch nicht
uber die erften Stadien hinausgekommen zu fein.

Ein charakteriftifches Zeichen unferer Zeit ift die planmissige und
{yftematifche Pflege des Kunftgewerbes und feiner einzelnen Arten durch
Mufeen und die Fachfchulen. Mit diefen Fachfchulen kam ein mehr ein-
heitlicher Zug in die Reformbewegung der kunftgewerblichen Thitigkeit und
die Mufeen boten das nothwendige Unterrichts- und Vorbildermaterial, welches
unter den Hianden gefchickter Lehrer in feine Elemente aufgeloft und fiir
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den Stufengang der Schulen zweckmassig verwerthet wurde. So entftanden
hichit werthvolle Vorlagenwerke, die auf Grund der alten erhaltenen Denk-
maler mit richtigem Verftindniss den Bediirfniffen derSchule und derLernenden
Rechnung tragen. Wihrend in fritherer Zeit nur die Werkftattlehre und
die in der Werkftatt fich forterbende Tradition den Schmied und Schloffer
auch kunftgewerblich bildete, find es heute in erfter Linie die Fachfchulen,
die einen kunftgewerblichen Handwerkerftand heranziehen, und dann treten, r
wie in fritherer Zeit, die Kiinftler von Fach, namentlich die Architekten,

anregend und fordernd ein. Unfere ganze hohe Ausbildung der Eifenarbeiten |
wire ohne die Fachfchulen nicht fo rafch vor fich gegangen, wire keinen

fo regelmissigen und fyftematifchen und deshalb auch fo fruchtbaren Weg

gegangen, — und ohne die Sammlungen der Mufeen wire es nicht moglich

gewefen, in fo kurzer Zeit ein fo vollendetes Unterrichtsmaterial zu befchaffen, |
wie wir es jetzt befitzen.
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