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warmer Sodalésung gentigen. Die gereinigten Gegenstinde
wickelt man bis zum Gebrauche in Seidenpapier und hiitet sie
vor nochmaliger Berithrung an den zu #tzenden Stellen.

a. Die Hochitzung.

Auf Bleche und ebene Platten, iiberhaupt auf alle abwickel-
baren Flichen kann man die Zeichnung oder das Muster aufpausen,
Man reibt die Riickseite der Zeichnung mit pulverisiertem Rotel
ein oder legt ein mit Rotel angeriebenes Seidenpapier zwischen
Zeichnung und Metallfiiche und fihrt die Umrisse mit einem
harten, spitzen Bleistift oder einem ahnlichen Instrument kriftig
nach. Hat man es mit Kupfer zu thun, so beniitzt man statt
des Rotels den Graphit, resp. das Graphitpapier, die iiberhaupt
bei hellfarbigen Metallen den Rétel ersetzen kénnen. Damit
Rotel oder Graphit auf der Metallfliche besser haften, wischt
man dieselbe mit wenig Dickél und einem Lippchen oder Hirsch-
leder ab. Wenn man das ndmliche Muster 6fters beniitzen will,
kann man den Umrifs auch mit der Punktiernadel sauber durch-
stechen und die Zeichnung mit geschlemmter Kreide oder
pulverisiertem Roétel oder Graphit (je nach der Farbe des Me-
talles) durchbeuteln, was iibrigens nie so exakt auszufallen pflegt
als das Aufbringen der Zeichnung nach der erst angegebenen
Weise. Bei Blechen und Platten kann man das Papier, voraus-
gesetzt, dafs es grofs genug ist, am Rande mit Heftnigeln fest-
stecken. Andernfalls befestigt man daselbe mit einigen Stiickchen
Klebwachs oder man erhilt es in seiner Lage durch Auflegen
von eisernen Linealen etc. Nunmehr wird die Zeichnung, die
nach der Atzung hoch stehen soll, mit Decklack und Pinsel
aufgemalt.

Als Decklack dient eine Lésung von syrischem Asphalt,
dem sog. Judenpech, in Terpeninél (als Asphaltlack im Handel).
Je mehr Terpentindl, desto diinnflissiger der Lack. Zu diinn
lauft er zu leicht aus und bietet dem Atzmittel zu wenig Wider-
stand; zu dick erschwert er das Aufmalen unnétigerweise.
Probieren geht auch hier iiber Studieren.

Ein zweckmifsiger Decklack wird auch erhalten durch Auf-
lssung des sog. Atzgrundes in Terpentinsl. Der Atzgrund
ist in der Form fester Kugeln im Handel und wird beispiels-
weise geliefert von Andreas Sedlmayr in Minchen (Unter-
Anger No. 20), von Ebenbécks Wachshandlung, Miinchen,
Sendlingerstrafse.

Wer sich den Atzgrund selbst bereiten will, findet unter den
Rezepten des Abschnittes V verschiedene Zusammensetzungen
vermerkt. Die Hauptrolle spielen Wachs, Asphalt und Mastix.
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Dafs es auf die Mischungsverhiltnisse nicht allzusehr ankommt,
das erweisen schon die dort aufgefiithrten Zahlen. Die Verhilt-
nisse werden zum Teil durch die Qualitit der Materialien und
auch nach der Jahreszeit geindert. Kithle Temperaturen erfor-
dern mehr Wachs als warme. Probieren ist wiederum Hauptsache.

Da wihrend des Aufmalens die Hiande das Metall nicht be-
rithren sollen, so bedient man sich der Briicke, d. i. ein Brettchen
mit zwei seitlichen Leisten (Vergl. Abschnitt 1). Diese Briicke
dient der Hand zum Auflegen und wird, wihrend die Arbeit
fortschreitet, entsprechend verschoben.

(Gerade Linien und Kreise zieht man mit Lineal, Reifsfeder
und Zirkel. Das Lineal wird zweckmifsig zu beiden Seiten auf
4 mm hohe Korkscheiben oder kleine Leistchen befestigt, so dafs
es auch eine niedrige Briicke bildet.

Etwaige Ungenauigkeiten und fehlerhafte Stellen werden
korrigiert, indem man die Umrisse mit einer Radiernadel (auch
von A. Sedlmayr beziehbar) nachfihrt und das Uberfliissige des
Decklacks wegblist oder mittelst eines Pinsels oder einer Feder-
fahne beseitigt. Da dieses Geschift angenehmer ist als das
Aufmalen, verwendet man die Hauptaufmerksamkeit auf das
Ausbessern. Mit der Radiernadel kann man auch innerhalb des
aufgemalten Musters Linien auskratzen, z. B. die Rippen der
Blatter, die dann nach dem Atzen tief zu liegen kommen.

Diejenigen Stellen des Metallgegenstandes, welche keine
Verzierung erhalten, also z. B. die Riickseite eines Tellers, das
Innere eines Bechers, werden ganz mit Decklack iibermalt, wenn
man nicht vorzieht, der leichtern Entfernung wegen hiezu eine
Schellacklssung in Alkohol zu beniitzen (vergl. das Rezept
Tischlerpolitur im Abschnitt V).

Statt des Asphaltdecklacks oder des Atzgrunddecklacks kann
man auch die zum Autographieren iibliche chemische Tusche oder
Tinte beniitzen, vorausgesetzt, dafs sie dick genug aufgetragen wird.
Diese Tuschen und Tinten sind in den Zeichenmaterialienhand-
lungen und bei jedem Lithographen zu haben. Sie bestehen der
Hauptsache nach aus einem Gemenge von Wachs, Seife, Schellack,
Talg und irgend einem farbenden Zusatz, we-.ha]b sie den Atz-
mitteln widerstehen. Die zum Schreiben dienende braune Uber-
drucktinte taugt wenig; besser ist es, feste autographische Tusche
trocken in einer vorgewidrmten Tuschschale anzureiben und mit
einigen Tropfen autographischer Tinte mit dem Finger zu einer
dicken Fliissigkeit zusammenzurithren. Mit dieser Fliissigkeit
kann man nun wohl das Muster aufzeichnen oder aufmalen. Der
Hauptvorteil dieses Materials ist dagegen nach einer andern
Richtung zu suchen. Man kann die betreffende Zeichnung ver-
mittelst der autographischen Tusche auf Papier ausfithren (vergl.
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Artikel 74, Abschaitt 1) und auf das Metall abziehen. Zu diesem
Zwecke ist die metallische Fliche erst etwas aufzurauhen, was

durch mehrmaliges Eintauchen in stark verdiinnte Salpetersiure

-‘I
Fig. 192. Omamente fiir Hochitzung von L. Hellmuth. |

geschieht (1 Teil Salpetersiure, 5o Teile Wasser). Das Uber-
drucken oder Abziechen der Zeichnung auf die Metallplatte iiber-
lifst man am besten einem geiibten Lithographen, der auch die
nétige Presse besitzt und in der Lage ist, die Zeichnung auf dem
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Metall durch weiteres Einwalzen mit Steindruckfarbe zu verstirken
und widerstandsfahiger gegen das !Atzmittel zu machen. Der
Lithograph ist ferner in der Lage, nach der einmal auf Papier
ausgefiihrten Zeichnung beliebig viele Abziige auf Metall herzu-
stellen. Das Gesagte bezieht sich jedoch begreiflicherweise
nur auf ebene Platten und nicht auf runde Gegenstinde. Die
letztern sind nach dem erst angegebenen Verfahren zu behandeln.
Fiir alle Anfangsversuche empfehlen sich iiberhaupt die Bleche
und Platten, da das gesamte Verfahren hiebei am einfachsten ist.

Bevor nun zum eigentlichen Atzprozefs geschritten wird,
wird der Gegenstand schwach angewirmt, wobei der Atzgrund
jedoch nicht schmelzen und verlaufen darf. Das Anwirmen hat
den Zweck, diejenigen Stellen wieder in Ordnung zu bringen,
an denen die Farbe sich vielleicht etwas vom Metall losgelost
haben sollte; es kann unter Umstinden auch unterbleiben.
Platten und Bleche bringt man in horizontale Lage und versieht
dieselben dem Rand entlang mit einem aufrecht stehenden Rand
aus Modellierwachs, Wachs oder Pech, das man vermittelst
Terpentinzusatz knetbarer machen kann. Dieser Rand mufs fest
anschliefsen, da er die Mulde fiir das aufzugiefsende Atzmittel
bildet. Hat man das letztere in geniigender Menge zur Hand,
so kann man die Platten auch ohne Rand in muldenférmige
Wannen aus Glas oder Steingut (sog. Planschalen oder Kiiwetten,
vergl. Abschnitt 1) legen und hernach das Atzmittel aufgiefsen.
Bewegt man wihrend des Atzens diese Wannen hin und her, so
findet eine gleichmifsigere Atzung statt. Runde Gegenstinde
kommen in entsprechende Gefilse.

Als Atzmittel, als Atzfliissigkeit kénnen verschiedene
Sduren und chemische Zusammensetzungen dienen. Das meist
angewandte Mittel ist die verdiinnte Salpetersiure. Sie beizt
jedoch die Finger, die mit ihr in Berithrung kommen, braun, ent-
wickelt ferner beim Atzprozefs Gase von iiblem Geruch und zum
Teil auch gesundheitsschidliche Dimpfe. Gegen ersteres schiitzen
nun schliefslich Handschuhe oder Gummifingerhiite, gegen das
Einatmen der Dimpfe kann man sich mit einiger Vorsicht auch
schiitzen; immerhin aber diirfte sich dem Dilettanten als durch-
schnittliches Atzmittel das Eisenchlorid empfehlen. Dasselbe
ist als trockenes, gelbes Salz in den Droguerien billig zu haben
und 1ost sich leicht in Wasser. Man nimmt 1 Teil Eisenchlorid
auf 1 bis 2 Teile Wasser. (Vergl. die betr. Rezepte Abschn. V.)

Die Dauer des Atzprozesses hingt von der Art des gewihlten
Metalles, der Stirke der Lésung und der beabsichtigten Tiefe der
Atzung ab. Man probiert auch hier am besten, indem man kleine
Blechstreifen des beniitzten Metalles teilweise mit Decklack be-
streicht, mit dem zu i#tzenden Gegenstand in die Atzflissigkeit
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bringt und von Zeit zu Zeit nachsieht, wie weit der Prozefs ge-
diehen ist. Um ungefihr einen Anhalt zu geben, sei bemerkt,
dafs bei Anwendung einer 40°igen Eisenchloridlésung je nach
der gewiinschten Tiefe 2 bis 6 Stunden zu #tzen ist. Salpeter-
sdure #dtzt schneller, unverdiinnt in wenigen Minuten. Langsame
Atzung gibt durchschnittlich die bessern Resultate.

Wenn die Atzung tief genug erscheint, wird der Gegenstand
aus dem Bade genommen, bezichungsweise das aufgebrachte Atz-
mittel aus dem Wachsrand abgegossen, worauf ein griindliches
Abspiillen mit Wasser zu erfolgen hat. Nach dem Trocknen, das
durch Anblasen oder Anficheln beschleunigt wird, entfernt man
den ‘Decklack durch Terpentinsl, die etwaige Schellacklésung
durch Spiritus, wobei eine gelinde Erwidrmung zeitabkiirzend mit-
hilft. Die Atzfliissigkeit kann wiederholt beniitzt werden, mufs
aber schliefslich einen Zusatz von Salpetersiure und etwas Salz-
siure erhalten, um #tzfihig zu bleiben.

b. Die Tiefdtzung.

Bei der Tiefitzung bleibt der Hintergrund der Zeichnung
hoch stehen in der urspriinglichen Fliche des Metalles, wihrend
die Zeichnung selbst durch Atzung tief gelegt wird. Dieses Ver-
fahren eignet sich besonders fiir Strichmanier, womit jedoch nicht
ausgeschlossen ist, dafs auch einzelne Flichenkomplexe ausradiert
werden konnen. Feine Linienornamente, Federzeichnungen, derbe
Holzschnitte und Kupferstiche kénnen als Vorbilder dienen.

Wihrend beim Hochatzverfahren nur einzelne Stellen der
Metalloberfliche mit Decklack zugemalt werden, wird hier die
ganze Oberfliche gleichmifsig gedeckt und die Linien durch die
Deckung hindurch in das Metall einradiert. Eigentlich braucht
das Metall hiebei nicht geritzt zu werden, da es geniigt, wenn
der Decklack vollstindig durch den Stichel abgehoben wird.

Die zu beniitzende Platte (runde Gegenstinde kommen bei
der Tiefitzung kaum in Betracht) mufs vollstindig eben und glatt
sein, was durch Schleifen und Polieren erreicht wird, wenn die
Platte nicht schon die genannten Eigenschaften hat. Das Reinigen
von etwaigem Fett und Oxyd geschieht, wie oben angegeben.

Die gereinigte und getrocknete Platte wird gleichmifsig er-
wirmt, worauf man flitssigen Decklack mit einem flachen Pinsel
moglichst gleichmifsig aufstreicht. Ein anderes Verfahren ist fol-
gendes: Man hiillt den festen Decklack (Atzgrund in Kugelform)
in ein Lippchen aus Taft, was dann aussieht wie ein grofser
Kinderschnuller, und reibt auf der warmen Platte in parallelen
Streifen hin und her. Ist die Platte geniigend warm, so tritt der
Decklack durch die Stoffhiille hindurch und iibertrigt sich auf
17
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