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mit durchgefihrtem Meiallfil hat allerdings noch kein fo grofses Gebiet aufzuweifen wie der Holzbauftil,
einmal weil eine felbftindige Architektur des Eifens erft im Werden begriffen ift, befonders aber, weil
der iber

ichtipe Reichthum der Stein- und Holzformenwelt die Bildung felbftindiger Eifenformen
erfchwert, indem er fich dem Formenfuchenden immer wieder aufdriingt und das Streben nach Eigenart
durchkreu:

Zud

iffance-Ornamenten iiberzogen, wird bald fiir fchon erklirt, withrend vollig neuartige Formen, wie

'm findet ein Beftreben in diefer Richtung wenig Dank. Ein Gelims, mit den herkémmlichen

fie ein bewuflier Schritt zu einer felbftindigen Eifen-Architektur nothwendig ergreifen mufs, nur denen
fs, daf
durch die Erinnerung an bekannte Formen geweckt wird, und dafs defhalb der erfte Schritt zu neue
Stillofigkeit hervorrufen

zufagen, die des Alten iiberdriiffig ind. Noch fehlt zumeift die Erkenntni
n

Grundformen fir irgend einen Zweig der Baukunft immer den Klageruf iiber

anden und Gemeingut

mufs. Erft wenn ein folcher neuer Formenkreis einige Zeit in Uebung ge

geworden wire, wiirde man anfangen, »Stile darin zu finden, Wer dazu den erfien Schritt macht,

3

mufs bezahlen, ift aber auch zuerft In Frankreich ift das Beftreben, im Schmuck der Eife

Conftruction die iiberlieferten Formen zu vermeiden umnd engen Anfchlufs
g

weife des Materials eine e > Avchitektur zu fchaffen, weit mehr vorhanden al :
ftil nicht moglich ifi

fchla

mce-Gelimfe und -Ornamente im Gafs 1

wenn auch manche Griinde dafiir {p dafs ein durchaus felbftindiger Eife

- fehr ma

werden, Die

ausfallen miifite, fo follten doch diefe fremden Verfuche gering a1 1

feinen, am Haufiein lieb gewonnenen Renai
zubilden oder in geprefflem Zinkblech um Eifenftibe zu hillen, ift gewifs micht verwerflich, bedeutet
aber doch mebr ein Umgehen, als ein Ueberwinden der Aufgabe, einen Eifenfiil zu fchaffen.

Die Meta
z. B. bei Perrond
in Eifen
Hauptg
Kap. 22 das Erforderliche ausfiihren.

imfe find entweder weit ausladende Traufbildungen und Giebelrinder allein, wie

ichern und weit ansladenden Hallendiichern, oder zugleich Bekronungen einer Wand

oder Stein; in jenmem Falle entfprechen fie den Sparrengefimfen, in diefem den maffiven

nfen des Steinbaues. Ueber die Confiruction der zu ihnen gehérigen Dachrinnen wird

a) Beftandtheile der Metallgefimfe.

Die Zergliederung der hierher gehérigen Conftructionen ergiebt die nach-
folgend genannten Elemente, von denen jedes fiir fich allein oder mit anderen
verbunden ein Gefims bilden kann.

1) Gefims-Motive als Einzelheiten der fchmucklofen Schmiede-
eifen-Conftruction, d. h. Formen, welche die zu verwendenden Schmiedeeifen-
Materialftiicke ihrer Herftellungsweife gemifs erhalten haben oder die gebriuch-
lichen Verbindungsweifen der Eifentheile ergeben.

Die Walzeifen in Rundeifen-, Flacheifen- und Quadrateifenform, ferner in
Winkelform, T-Form, I-Form, [-Form, Quadranteifenform u. {. w. konnen {chon
als einfache Parallel-Linienziige und mit ihrer Schattirung, ohne jeden Schmuck
und unbefchadet ihrer Leiftung fiir die Conftruction, zu wichtigen Beftandtheilen
der architektonifchen Erfcheinung eines Wand- oder Dachrandes werden; eben
fo bilden oft die regelméfsige Reihung und Doppelreihung der Nietkopfe oder
die verfetzte Stellung derfelben eine giinftige Auszeichnung der Fldachenrdnder.
Ein Gittertriger mit einfachen oder gekreuzten Diagonalen ift oft ohne jede
Decoration der Stibe und Knotenpunkte, lediglich durch fein regelmifsig durch-
brochenes Umrifsbild, ein gefillig gegliederter Streifen unter einem eifernen Kranz-
oefims, entfprechend dem Architrav oder Fries der Steingefim{e. Auch eiferne
Gelinder am Rande flacher Dicher oder an Laufftegen neben den Dachrinnen
oder an Briicken in Stein oder Fifen konnen fchon ohne jedes Auffuchen
reicherer Linien oder Beifiigen {chmiickender Theile nur durch die Regelmifsig-
keit der Wiederholung oder gefetzmifsige Abwechfelung der von den FEifen-
ftiben gebildeten Figuren eine architektonifche Auszeichnung des Flichen-
randes darftellen.

Handbuch der Architektur. ILII, 2, b, (2. Aufl.) 206

Conftruc

Elemente,
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2) Selbftindige Ziermotive des Schmiedeeifens, d. h. fchmiickende
Formen, welche mit Benutzung der zweckmifsigen Bearbeitungsweife diefes
Materials gewonnen werden. Hierher gehéren:

«) Die fchraubenformig verdrehten Flacheifen-, Quadrateifen- und Kreuz-
eifenftibe (Fig. 358, g4 w. gb).

) Die in der Lingenrichtung nach gefdlligen Linien gebogenen und zu
gefilligen Figuren zufammengeftellten Eifenftibe, d, h. Flacheifen, Quadrateifen,
fchwache Rundeifen und Winkeleifen in Form von Kreifen, Kreishogen, Ranken,
Spiralen, regelmifsig gebrochenen oder gefillig zufammengefetzten Linien.

A | F'_T__'_____'_':'__" ISR s e RS
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Balcon-Gelinder 2H),

Quadrateifen” und fchwache Winkeleifen werden hierbei auch fo verwendet, dafs
ihre Flichen einen Winkel von 45 Grad mit der Gitterebene bilden, alfo an
gekriimmten Stiben kegelférmig erfcheinen. Solche Winkeleifen bieten der
wichtigeren Anfichtsfliche den ausfpringenden Winkel (Ifig. 69 bis 73, g6 bis 110,
193 bis 195, 862 w. a.),

v) Gehimmerte ornamentale Endigungen von Eifenftidben, z B. Aufrollungen,
Blattbildungen, gerades Abfchneiden platt gefchlagener Stibe irgend welchen
Querf{chnittes, pfeilartige Spitzen, pyramidale und conifche profilirte Spitzen,
Kelchbildungen, Knaufbildungen u. f. f (Fig, 58 bis £6, o4 bis 110, 832, 833 °4) u.a.

) Nach: Revwue gen. de Parch. 1876, PL 31,
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le d) Ausgelchnittenes ebenes Eifenblech, fei es in Form gefélliger geome-
es trifcher Figuren oder Blitter, Rofetten, Schilder u. £ £, fei es mit Durchbrechung

der Blechfliche in der Art der ausge-
fagten Arbeit der Holz-Architektur, z. B.
als Durchbrechung der Mittelrippe eines
leichten Blechtrdgers durch regelmaiisig
wiederholte Vierpiffe, fternférmige Ifi-
ouren u. {; f,, oder als friesartiger Blech-

fireifen zwilchen Winkeleifen unter einem

Fig. 834

eifernen Kranzgefims (Fig. 851, 833, 857,
858, 861, 866 u. a.).

¢) Gehdmmerte Blecharbeit in Form
von gewdlbten oder concaven Blech-
Rofetten, einfach oder in einander ge-
{chachtelt, oder in Form von Laubwerk
mit Flichen-Modellirung, oder als
Schilderwerk mit vorwirts oder rick-
wirts aufgerollten Riandern u. f. f. (Fig.
832, 833, 834 835 8367'%) u. 8s8).

¥) Ornamentale Ausbildung der ver-

bindenden Theile, z. B, pyramidenférmig
celchmiedete Nietkopfe; Schraubenkopfe
oder -Muttern als gefchmiedete Rofet-
ten; Spangen und Ringe in reicheren
gefchmiedeten Formen zur Vereinigung
fich kreuzender oder fich beriihrender
gerader oder bogenférmiger Stibe (Fig.
=g, 72, 06, 8809, 8g1 u. 8g2).

n) Gewalzte glatte oder feulpirte Ge-
fimsglieder aus Schmiedeeifen. Nach

einem neueren oder wenigftens erft in
neuerer Zeit vervollkommneten Verfah-
ren wird das Schmiedeeifen zu glatten
Gefimfen mit einer grofseren Zahl von
(Gliedern ausgewalzt, ferner im Auswal-
zen zu fculpirten Gefimsgliedern geprefft.
Die Wandftirke folcher Gefimsftibe ift
etwa 2 bis b ™m Die Sculpirung er-
fcheint mit méfsig hohem Relief in Form
einer Reihung oder Wechfelreihung von
Blattern, Rofetten, Scheiben, Perlen,
Pyramiden, verfchlungenen Flachranken,

als
an
ler
Bandgeflechten, Maandern u. f. w., die
gewohnlich von glatten Fldchenftreifen
e11, eingefaflt find. Waihrend folche Stibe
eh Entwiirfe von Zzar®ih) frither nur fehr fchmal und in ganz
en, flachem Relief ausgewalzt wurden, er-
1 &, fcheinen fie nun auch in grofserer Breite bis zu 20 und 26 °™, mit weit kraftigerem

10,

23} Nach: Architektonifches S

kizzenbuch, Derlin, 1883,
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Relief und weit {chirferer ;\fr_)[_].{_-.ﬂirung‘.
Sie geftatten das Zufammen{chneiden auf
Gehrungen und das Biegen nach ge-
kriimmten Linien. Entweder bilden fie in
Verbindung mit gewalzten glatten Ge-
fimsgliedern ein Metallgefims, deffen For-
men fich an diejenigen feiner Hauftein-
gefimfe anfchliefsen, oder fie find zur
Flachenbildung von durchbrochenen Ge-
fimsfriefen beigezogen, oder fie dienen
zur Umrahmung, Bekrénung oder Thei-
Ilung von Metallgefimsflichen aus Ele-
menten irgend welcher anderer Art. Die
Koften derfelben find etwas niedriger als
fiir Gufsleiften. Die gewihlten Beifpiele
in Fig. 837 bis 849 {ind dem Mufterbuch
der Firma Mannflddé & Cie. in Kalk bei
Coln entnommen.

Die unter o, f, 3 und ¢ aufgezihlten
Ziermotive fiir die Eifenftibe und verbin-
denden Theile werden in hdmmerbarem
Gufseifen nachgebildet, indem man ein
oft wiederkehrendes Zierftiick einmal in
Schmiedeeifen herftellt, abformt und durch
Giefsen vervielfdltigt. Auch fiir {chon
mehrfach zufammengefetzte Theile ift das
Verfahren moglich; feinere Arbeit ver-
fchmiht jedoch diefes Hilfsmittel.

_3) Selbftindige Ziermotive des
Gufsmetalls, d. h. Gufstheile in Eifen
oder Erz oder Zink, felten in Zinn, welche
zwar mit den Haufteinformen wverwandt
fein konnen, aber durch gréfsere Feinheit
des Mafsftabes und gréfsere Schirfe der
Modellirung den Charakter des Gufs-
metalls wahren. Hierher gehdren ge-




Aus
dem Mufierbuch
von
Marnflidt d- Cie.
in

{Kalk bei Coln,

{Gofatzlich gefehiitzt.)

goffene Ringe, Spangen, Spitzen, Knopfe,
Kniufe, Kelche, Rofetten, Schilder, fculpirte
oder glatte Gefimsleiften, fchmale Ornament-
Friefe u. f. £ als Ausftattung von Schmiede-
eifen-Stabwerk, ferner als Beftandtheile durch-
aus im Metallgufsftil durchgefithrter Gefimfe
ebenfalls glatte und fculpirte Gefimsglieder und
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ornamentale Friefe, fodann Rinnleiften, Akroterien, hiangende Siume und
aufrechte, zufammenhingende Randmotive mit Relief-Ornament oder durch-
brochener Fliche (Fig. 51 bis 54, 197, 864 u. 873\

4) Nachahmung von Hauftein-Gefimsformen in Metallgufs. Diefe
Nachahmung bildet ein Hilfsmittel zur Herftellung grofser Ausladungen von
Hauptgefimfen iiber verhiltnifsmifsig {chwachen Mauern, eben fo in beftimmten
Stddten ein Hilfsmittel zur Koftenerfparnifs gegeniiber Haufteingefimfen mit
Umgehung der vergénglichen und in ihrer Form zu leicht verdnderlichen Holz-
gefimfe. Gewdéhnlich wird nur das Kranzgefims in Metallgufs ausgefiihrt,
wihrend Architrav und Fries, zuweilen auch die tragenden Glieder der Kranz-
platte, in Stein oder Putz bleiben. Anfangs erfchien als Material folcher Gefimfe
nur der FEifengufs, fpater auch der mit geringerer Gufsftirke ausfithrbare und
dem Roften nicht ausgefetzte Zinkgufs, der iibrigens felb im Zuriicktreten be-
griffen it zu Gunften der nachftehend unter 5 und 6 genannten Gefimstheile
aus Zinkblech.

Zinkgufstheile werden auch zuweilen auf Zinkblech aufgefetzt, und zwar
fir folche Formen mit Unterfchneidung, welche durch das fpdter genannte
Preflen des Bleches nicht oder wenigftens umftindlich und theuer herftellbar
waren. -Dabei geht die Gufsdicke des Zinks bei geiibten Arbeitern und guter
Werkftitteneinrichtung bis auf 2 ™ herab.

5) Glatte Gefimsftiicke aus Zinkblech. oder Kupferblech.

Das Zinkblech, gew ich Nr. 12 bis 16, da fich {

g
1, wird zuerft in die vorgefc Profilform gebr:

1
ichere

nach der Grofse des Gefin

Sorten leicht verbiege mehrglie indem

chl
ehirigen Punkte die Tafel mdoglichft genau in der

n der Abbi

nden der kiinfligen Kanten durch eir
dann fiir jede Kante mit H

igen Lage zwifchen die beiden Wa

man die gene Punkte auf der ebenen Tafel bezeichnet,

der zwei zufammen

afchine klemmt, endlich durch Umlegen der

Gelimfes und arbeitet nach be

&
=

ET1

ausfpringende Kanten

werden durch Um 1 erhalten; gekriimmte Glieder bilden fich

legen nach zwei verfchiedenen Richin

wfel mit freier

wihrend des Herftellens der Kanten annihernd richtis durch geeignetes Driicken der |
Hand, Die Kanten follen wo moglich fenkrecht zur Walzrichtung der Zinktafel, alfo parallel zu ihrer
kurzen Seite liegen, fo dafs die abgebogenen Gefimsfticke im Allgemeinen in Lingen von 80 em oder
1 m erhalten werden. Sie kommen nach dem Abbiegen in die Ziehbank., Diefe
einer lothrechten Ebene fichenden Metallfchablonen, den »Zichwang
Gefimsquerfchnitt als Hohlfliche, die andere als Vollf

Zwel in

&, von denen die eine dsn

rauben
]i"lil.'t\-l'
de jedes Stiickes

+ darbietet, und welche durch Stelle
ch der Ble

einander fo weit genihert werden konnen, dafs fie

1 einen Zwifchenraum g

der

n- Zinkgefimsfiu

e haben., In diefen Zwifchenraum wird das eine

von der Vorg eckt;

erfeite der Sc

lonen her faflt es hinter den Schablonen

ngen gefaflt), und indem diefe

(breite Stiicke werden durch 2 oder 3 folcher Za durch eine

geeignete Vorrichtung an der Mafchine gena
it wird, zieht fie das Z
erhiilt es

geradlinig und tkrecht zur Schablonenebene riickwirts

bew

durch den Zw nraum der Zichwangen. Hierdurch
» Kanten und reine Flichen, fondern es wird auch dauernd
weit fteifer, als es nach dem Abbiegen war, Eine erhdhte Temperatur des Zinkblechs ift bei diefer
Arbeit nicht erforderlich. Da die Ziehwangen fiir jedes Gefimsprofil eigens hergeftellt werden miiffen,
fo wird ein kurzes gezogenes Zinkgefims, das nicht ein vorrithiges Profil benutzt, verhiltnifsmifsig
theuer.

nicht nur fcharfe, fireng

Kleinere Spenglerwerkititien haben meift keine Zichbank; defshalb werden Zinkgefimfe auch
zuweilen ungezogen, nur in abgebogenem Zuftand verwendet. Doch geniigen fie dann nur geringeren
Anfpriichen an Sch

onheit der Form und Sicherheit gegen Formverinderung,
Nicht jede Gefimshohe ift in einem Stiick herfiellbar, weil jede Ziehbank nur ein beflimmies
Mafs zwifchen den #Hufserften Kanten geflattet.
ftellbaren Blecl

z oder 3 Theile

Die abgewickelte Profillinie der in einem Stiick her-

fimfe geht im Allgemeinen iiber 75 bis 85 ¢m nicht hinaus, fo dafs hohere Gefimfe in
hres Profils zerlegt und lings ejner Kante zufammengeldthet werden miiffen,

Gefimsftiicke, die im Grundrifs oder Aufrifs gebogen find, laffen fich nicht durch Ziehen her-
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ftellen, fondern miiffen in unten befchriebener Weife geprefit werden. Ausnahmen bilden nur fehr

£ro Krimmungshalbmeffer, bei welchen ein Stiick von 60 bis 80 cm Linge fo geringe Pfeilhohe

darbictet, dafs es durch ein cerades erfetzt werden kann.

Die ge
_;;l-[_-ln (wenn ht ihre Befle
gefchieht am beften dadurch, dals je zwei Stiicke frumpf an einander geftofsom und verlGthet werden,

¢ werden meift fehon in der Werkftitte zu grofseren Lingen zufammen-

en Gehmslta

igung am werk hierdurch gehindert wird, fiche unten'. Dies

hftreifen, 1 bis 2 om breit, von innen her auf die Fuge gefetzt wird,

1 dafs aufserdem ein Zinkl
deffen Rinder mit beiden Stiicken zu verlothen find, Bei geringeren Anfpriichen werden die Stiicke

nur iiberlappt und verldthet.

zogenen Stiicke nach der

der

Fin- und ausfpringende Ecken werden durch Zufchneiden der zwei ge

n das Auffprir

e

Gehrungsfuge und Verlsthen im Inneren hergeftellt; zur Sicherheit €
Hiernach it

Gehrungsfuge wird noch ein Zinkblechftreifen, 1 bis 2 cm breit, in das Innere gelothe

das Léthen am Stofs und an der Ecke nicht zun vermeiden. Die hierbei entfiehende Temperatur-

t fchwaches Zinkblech leicht, fo dafs auch aus diefem Grunde nur ftirkere Bleche fur

erhéhung verb

Gefimfe zuliffig find,

Gefimfe sint bei reichen Bauwerken ‘erblech ;

zu gl

In gleicher We

anf{itze nord-

die des Zinkblechs. (°
' |

in diefer Form

ja es it feine Verwerthung

deutd

imentalbauten von Dresden u. f. w.)

slandifcher und fcandinavifcher Stidte, &
Der formalen Erfcheinung nach find diefe glatten Zink- und Kupferblech-
gefimfe entweder felbftindige Metallformen, mit feinem Mafsftab der Glieder
und eigenartiger Profilirung, oder Nachbildungen von Haufteinformen, die {pater
durch Anftrich die Farbe des Haufteines erhalten.

6) Gefimstheile aus geprefftem (oder sgeftanzteme) Zinkblech,
nfimlich Glieder mit glatter oder fculpirter Fliche, Friefe mit flachem Relief-
Ornament, Akroterien oder sufammenhingende aufrechte Auszeichnungen eines
Gefimsrandes, hingende ornamentale Randbildungen u. {. f, der formalen Er-
{cheinung nach ebenfalls entweder felbftindigen Charakters oder den Metall-
gulsformen fich anndhernd, oder Nachbildung von textilem Stoff unter Erfatz
der farbigen Zeichnung durch flaches Relief, oder endlich Nachbildung von
Haufteinformen mit Anftrich dem Stein entipr

Zur Herftellung einer bel
mod=1lirt, dann in Gyps abgegoflen. Nach der Gypsform \an zwei Formen, eine Hohlform in

mmten ornamentalen Form

, und eine convexe

he des Ornamentes concay

, die »Matrizes, W elche die

Zinn, die *P , welche lenden Blechkorpers genau entfpricht,
wen werden im »Druc die convexe Form, durch
einen Hebel gehoben und wicder heral 1 paflt in die felt unter ihr 1i > FHohl-

form fillt. Das Zinkblech, in einem Wirmofen erhitzt und dadurch weich und nac r, wird
swifchen beide Formen gebracht und durch wiederholtes Heben und Herabf atrize allmih-

lich der Hohlform aufgeprefit, wodurch es die verlangte Form annimmt. Aus diefer Darftellung geht
r find, die aus ihrer Hohlform herausfchliipfen konnen, dafs alfo

hervor, dafs nur Ornamente pref
unterfchnittene Reliefformen nicht in einem Stiick miit ihrem Grund geprefit werden konnen, Sie find
liche fiir fich prefit und dem

Telbe gilt fiir ganze Gefimie; ift ein folches fo profilirt, dals es nicht -aus

nur dadurch zu erhalten, dafs man ihre nicht unterfchnittene Sich
Uebrigen auflothet. Daf
feiner Hohlform fchliipfen kann, etwa in Folge von Waflerna
Glieder, fo mufs feine Profillinie in zwei, drei oder mehr Theile zerlegt werden, von denen jeder
igneten Kanten mit Ueberlappung verbunden

.1 und anderen Unterfchneidungen der

einzeln gepreflt werden kann. Diefe Theile werden an ge
und innen und aufsen verlothet.
Auch du

reite der prefSbar

stte zur Verfiigung ftehenden Druckmafchine it die

e der einer Werkl

rch die Gro
\inen reichen nur bis zu einer Breite

en Gefimsfireifen befchrinkt. Die meifien Ma

von 4h cm ans,
Die befc
Verfahren nur fiir Streifen ei

Zink - Ornamente liffit erkennen, dafs fich das

wrichene Herftellungsweife

+ wiederholen, iiberhaupt fir

ret, die ein beflimmtes Motiv als Rel

ein nur einmal rauchtes

Wiederholung Verwendung finden.
wire diefe Art der Herfiellung febr und
fimfen, indem die Modelle und dic beiden Gufsformen weit

Formen, welche in oftm i

onomifch, und zv in noch

Ornament oder Gefimsftick

hoherem Grade als bei glatien Zinkg

theuerer find als die Ziehwang - Gehmife.
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Das Aneinanderreiben der geprefiten Gefimsfiiicke zu gréfseren Lingen gefchieht, wie bei glatien
Gefimfen, durch flumpfes Aneinanderfiofsen mit Aufléthen eines Zinkblechbandes iiber die Fuge im
Inneren.

Wenn an einem Gefims nur einige Glieder mit Ornament aufireten, als Eierliibe, Blattftabe,
Perlftibe

, Zahnfchnitte u. f. w., fo wird das Gefims zuerft in Zinkblech gezogen, wie oben befchrie
und dan g

:ben,
als gepreflter Streifen den betreffenden Gliedern aufgelsthet, wozru diefe zuerft

die Sculp
hinter der Profillinie zuriickbleiben. Befonders wenn grofse ebene oder cylindrifche Gefimsfliichen
auftreten, ift diefes Verfahren nothwendig, weil folche Flichen durch das Ziehen weit fechéner erhalten
werden, als durch das Preffen. Nur bei fchmalen glatten Gliedern und Ueberwicgen der feulpirten wird
das ganze Gefims geprefit,

Auch aus Kupferblech werden Gefimfe mit feulpirten Gliedern und Friefe
mit Relief-Ornament hergeftellt, als getriebene Arbeit, und fie vermogen auf
diefe Weife ihre Form faft mit derfelben Schirfe und Schénheit zu erreichen
wie in Marmor. Doch handelt es fich hier um zeitraubende kiinftlerifche Hand-
arbeit, die mit hohen Koften verbunden ift.

Endlich ift noch das Walzblei zu nennen, welches in der gothifchen Zeit
als getriebene Metallfliche zu Gefimsgliedern und Ornamenten beigezogen wurde
und hierfiir wihrend der letzten Jahrzehnte in Frankreich wieder zu Ehren
gekommen ift.

Die Walzbleitafel ill der Dicke von 2 bis 3 mm wird diber eine Gufseifen-Hohlform gelegt und
zuerlt durch Sct 157
oder Weilsbu
\1'[|r-‘]‘

rundetlen

pelholzhimmern, dann mit Werkzeugen aus Buchsbaum-

getriebene weiche B ‘e Form wverindern

imetall mit einem Drittel Zinn erl Iten, das in die

Vertief

'd, ferner durch das Aufléthen weiterer Bleiftreifen
auf dh Rell“]"l der {}'mmunf_--, bei grofseren Stiicken fetzt man auch Eifenftibe in das Innere
welchen fich die Bleifchale mit Spangen feft hilt. Firli- und Dachbruchgefimfe mancher monumentaler
Parifer Bauten find in diefer Weife hergeftellt; ihre Formen erfcheinen fchirfer und edler, als in
geprefftem Zink, TUebrigens kann auch das Walzblei in derfelben Weife geprefit werden, wie oben fiir
das Zinkblech befchrieben,

an

7) Holzleiften als Zierglieder fonft eiferner Gefimfe. Die Gefimfe
an K II:anLLhe‘m follten zwar folgerichtic keine Holztheile beiziehe n; doch giebt
es da und dort ein Beifpiel hierfiir (fiehe Fig. 853). Einer LErklir ung bedarf die
Conftruction nicht.

8) Die Rinne als Beftandtheil von Traufgefimfen in Metall.

9) Farbige Zuthaten an Metallgefimfen. Schon um das Roften des
Eifens zu verhiiten, bediirfen Gefimfe in diefem Material immer eines Oelfarben-
anftriches. Auch Zinkgufs- und Zinkblechgefimfe brauchen im Allgemeinen
einen Anftrich, nicht zum Schutz des Materials, weil die dumw Oxydfchicht, die
fich bald darauf bildet, eine fchiitzende Decke fiir das innere fein und die
Oxydation zum Stillstand bringen wiirde, fondern weil die dunkelgraue Farbe
diefer Oxydfchicht mifsfillig und die Fliche fleckig ift, fo dafs die Schattirung
und Modellirung der Formen nicht zur Geltung gelangen koénnte. Da {omit
eine Farbfchicht wenigftens im Aecufseren faft immer beigezogen werden mufs,
fo liegt eine mehrfarbige Beh: andlung der Gefimfe in felbf¥indigen Eifen- und
Zinkformen nahe: ob man fie anwenden kann und wie weit fie gehen darf,
hdngt natiirlich von dem Grade der Farbigkeit der iibrigen Theile des Bau-
werkes ab. Fiir Zinkgefimfe eignet fich am beften ein Anftrich mit Silicat-
farbe; Oelfarbe blédttert leicht ab. Durch ein beftimmtes Verfahren kann man
der Zinkblechfliche die Farbe und den Glanz des blanken Kupfers verleihen;
doch bleibt das Anfehen fo behandelter Zinkformen erheblich hinter {olchen
aus Kupferblech zuriick, und die Fliche wird bald triibe und fleckig.

Die echte Polychromie, diejenige des fichtbaren Materials, etwa mit Ver-
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wendung von Vergoldung neben griin oder braun oxydirten Erzflichen oder
verfilberten Flichen, war — wie es fcheint — im Holz- und Metallbau der
dlteften Zeit nicht felten zu Haufe, findet aber in unferer Zeit, der hohen Koften
wegen, mehr nur im Inneren und an Gefimfen in kleinen Abmefflungen Ver-
werthung.
Um den Aufbau ganzer Metallgefim{e aus den aufgeziahlten Elementen zu
zeigen, find im Folgenden bezeichnende Beifpiele ausgewihlt und befprochen

b) Gefimfe ausfchliefslich oder vorwiegend aus Schmiedeeifen.

Das Traufgefims an der Perfonenhalle des Hauptbahnhofes in Frank-
furt a. M. (Fig. 8502!%) zeigt im unteren Theile ausfchliefslich fchmucklofe Con-
ftructionsformen und macht in diefer Beziehung die oben unter a, 1 belprochene
Gefimsbildung anfchaulich. Die grofsen Halbkreislinien und die Sproffentheilung
der Fenfter (die iibrigens in der Ausfiihrung eine etwas andere Form ange
Reihe der vortretenden Blech-

nommen hat, als die dargeftellte), die regelmaisige

pfeiler zwifchen den Fenftern, die zur Randbildung und Verfteifung der Blech-

flichen aufoefetzten geraden und im Kreis gebogenen L[-Eifen mit ihren Niet-
£ = i =

Fig. 850a.

Von der Perfonenhalle des

rethen, endlich das den Gefimsrand bildende grofsere [-Eifen mit feiner Unter-
ftiitzung durch je zwei quadrantformige Blech-Confolen an jenen Pfeilern, diefe
einzigen Beftandtheile der Architektur der unteren Gefimshilfte find zugleich
die nothwendigen Beftandtheile der Conftruction von Wand und Traufe.

Dagegen ift der obere Theil des Gefimfes, die Briiftung, einen Schritt
weiter cegangen, indem fie einige der oben unter a, 2 genannten felbftindigen
Ziermotive des Schmiedeeifens beigezogen und auch die zur Sicherung ihrer
lothrechten Stellung nothwendigen Streben nach reicheren Linien ausgeflaltet
hat. Ornamentale Gufstheile oder Zinkblechtheile wurden hier vermieden und
der Schmiedeeifen-Charakter der Conftruction rein durchgefiihrt.

Auch in Fig. 851 find im Wefentlichen die Formen der Conftruction zu-
gleich diejenigen der Architektur; doch find hier abermals weitere Ziermotive
beigezogen. Dargeftellt ift das Traufgefims der Perronhalle zu Chalons-{ur-
Marne, einer offenen Halle auf zwei Reihen gufseiferner Sdulen, die mit [Falz-
ziegeln auf Eifenlatten eingedeckt ift.

Die Gefimsbildung befteht aus dem Lingstriger und der Rinne, die aus
drei Eifenblechen mit Eckwinkeln zufammengefetzt ift und deren Vorderwand
eine Verfteifung durch aufgenietete Flacheifen und eine Bekronung durch eine

244y Nach einer von der Banleitung phirten Zeichpung.

243-
Traufgefimie

arfprung.




	Seite 401
	Seite 402
	Seite 403
	Seite 404
	Seite 405
	Seite 406
	Seite 407
	Seite 408
	Seite 409

