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tiefe von 1,9 und eine Ganghthe von 2,68™". Die Kanten-
abrundung ist durch kleine Kreise angedentet
Damit schliesslich der Schiiler sich das Prinzip des

Parson’schen Bolzens das also einfach auf dem Bestreben
basirt, ohne Beigabe besonderer elastischer Zwischenmittel
die Elastizitit des Schraubenbolzens selbst so gross a

mog
einfachsten dadurch erreicht wird, dass man den Bolzen
seiner ganzen Linge nach einen miglichst gleichen Quer-
schnitt gibt sicher einpriige, soll derselbe den Inhalt
ftquerschnittes berechnen und mit
i vom Durchmesser 19,50 ver-

ich zn machen, was (wie bereits gesagt wurde) am

des ausgehthlten S

dem Inhalt des Ker
gleichen.

Zu diesem Zwecke haben wir noch die Werthe der

Winkel der in der Horizontalprojektion mit doppelt ge-
strichelten Linien eingetragenen Dreiecke berechnet;
diese sind:

o 101° 29* 40

420 58 36"
85" 81 44"
30° 20"

20 597 204

18" 56 31,64
sich fiir den Querschnitt des aus-
gehohlten Schaftes ein Inhalt von 229,52 Quadratmillimeter;
suchen wir nun den Durchmesser eines Kreises vom Inhalte
229,62 bt sich dieser zu 19,5™ (19,562). Somit
1en Querschnitte in unserer Zeichnung ein-

sind die f)
ander gleich.
Tafel IT.
Nietformen nach Gerber.
Definition des Nietes und Allgemeines. Man
versteht unter einem Nietholzen einen cylindrischen eisernen
Nagel, welcher durch das ausgebohrte oder durchgepresste

itter fiir Linearzeichen«, Heft TIT. Taf. 11,

odenen Schraubensysteme

woselbst wir

haben.
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i Toch zweier oder mehrerer Walzeisenstiicke in glithen-
dem Zustande gesteckt wird und dessen hervorragendes

les stumpfes Ende alsdann durch Hammerschlige gleichfalls
zu einem Nietkopfe ausgetrieben wird, Dieser Nietkopf

kann kegelformig oder kugelsegmentformig sein, je nachdem

bl ﬂ man sich eines Aufsatzes bedient hat oder nicht. In
unseren ersten vier Figuren Aer Tafel 2 haben wir die

' Aufsiitze oder Setzhimmer — auch Gesenke genannt —

durch die Hilfte ihrer Profile dargestelli und farbig ge-

réndert.

Bs kommt bei einer solche;
darauf an, das Nietloch moglichst gut a
werden daher, ehe man mit dem Austreiben des zweiten

Vernietung ganz besonders
nfilllen.  Es

erthe der Nietkopfes (Schliesskopfes) beginnt, in der Richtung der
2 Cylinderaxe einige starke Hammerschlige gegeben, die

den Zweck haben, den cylindrischen Theil des Bolzens zu
verkiirzen und dadurch dicker zu machen, so dass derselbe
I das Nietloch moglichst gut ausfiillt; erst hieranf wird der
l Aufsatz gebraucht, oder es werden die Schlige anf den
Cylinderrand und in schréger Richtung gefiihrt, um den

' kegelfsrmigen Kopf »von Hande zu bilden.
Da diese Nietbolzen, wie wir eben geschildert haben,
gewohnlich in gliithend heissem Zustande eingesteckt
€5 813 werden, und erst nach geschehener Nietung vollstindig
erkalten, so ist die nothwendige Folge hievon, dass sich
dieselben nach allen Richtungen zusammenziehen, und es
S0l wird deshalb immer ein kleiner Zwischenraum zwischen
der Cylinderfliche des Bolzens und der Cylinderfliche des
Nietloches entstehen; ausserdem pressen die Nietkipfe die
vernieteten Bleche oder Walzeisen mif ungemeiner Kraft
aneinander. Dadurch wird nun allerdings Reibung als
Hinderniss des Uebereinandergleitens der verbundenen

" i Theile erzeugf, allein man sieht leicht ein, dass die Sache o
len eiserne \ um so bedenklicher werden muss, je linger der Bolzen im < o ] {
{ Verhiiltniss zu seinem Durchmesser wird. & i
Man wird daher bei allen Construktionstheilen, bei N | & 2
welchen es darauf ankommt, sie unveriickbar mit einander 1 ‘ | ! ;'
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4 : 7z verbinden, die schwach konisch abgedrehten
v Schraubenbolzen vorziehen, wie dieselben seit Anfang
der sechsziger Jahre in der Cramer-Klett’schen Briickenban-
Anstalt eingefithrt wurden und unterdessen durch den
% damaligen Direktor Gerber, bei der siiddeutschen Briicken-
Dbaugesellschaft, an allen entsprechenden Verbindungen der
iger in rationellster Weise eingefiihrt sind:

nan nach einem sehwachen Conus
abgedreht, welcher in ein urspriinglich ausgebohrtes, dann

Diese Bolzen sind

4 aber mittelst Reibahlen genau nach dem ndmlichen Conns
' N i ausgeriebenes Loch gesteckt wird, — Sowohl die zu ver-

.‘ bindenden Construktionstheile, als auch die Bolzen bleiben
] bei der Zusammenfiigung im kalten Zustande. Das
{ Anziehen der Muttern geschiehf sehr fest und mit sehr

starken Schraubenschliisseln, wihrend bei jedem Ruck, anf
den Schraubenkopf ein kriiftiger Hammerschlag gefiihrt
wird, um den Bolzen moglichst tief in den hohlen Conus |
einzupressen.

Ist die Mutter vollstéindig angezogen, so v

Gewinde der iber dieselbe hervorragenden

> Schraubenspindel verstemmt, um ein Zuriickgehen unmog- | [
lich zu machen. Diese Art der Vernietung nennt man die W

kalte Vernietung; di kommt natiirlich theurer zu

stehen, als die vorhin angegebene Methode. —

Schon friil ind wir zu der Ueberzengung gelangt, d
dass die graphische Darstellung von Nieten und Nietver- I
bindungen vortreffliche Zeichnungs- Uebungen gewiihren und €
wir haben deshalb bereits in unserem erwihnten grosseren
Vorlagenwerk*) zuniichst einen Nietbolzen und verschiedene
) Formen der Setz- und Schliesskipfe, wie dieselben im
chinenban vorkommen, so wie drei durch Versuche von
i) shaupt ermittelte Nietformen, welehe an der Weichsel-
iicke bei Dirschau und an der Nogatbriicke bei Marien-
s burg zur Anwendung kamen, vorgefithrt. Die ersteren
dieser Vernietungen nennt man Kraft- oder Ver

nietungen, die letzteren Festigkeitsnietungen,

schluss-

£ L. Z., Heft IIL Taf. 10.
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Solchen Festigkeitsnietungen gehoren auch die aunf
unserer meuen Tafel in doppelter Grisse dargestellten
Formen an. Dieselben sind von Gerber durch Versuche
ermittelt worden, und es sind hier je vier Formen nor-
maler, halb-versenkter und ganz versenkter Niet-
kipfe der warmen Vernietung gezeichnet. Die halb- und
o s ganzversenkien Kopfe sind an jenen Stellen eiserner

Briicken und Dicher erforderlich, wo Construktionstheile Al
i an einander vorbei gleiten miissen, ohne Biegungen zu i Al
erleiden. Das Charakteristische dieser Gerber’schen Formen
Dbesteht darin, dass jedes Niet ausser einer kriftigen Ver- ¢ |

_—— senkung — abgestumpfter Kegel unter dem Kopf — noch (T T 23 |
e i eine verhiltnissmissig lingere Versenkung — schlankerer I e & i ; i 5
s Kegel — erhalten hat. Hierdurch wird der Vortheil er- S I et sl LI L —
) reicht, dass das Nietloch nach dem Erkalten besser aus- ' | i |
Der Conus der starken Versenkung, sowohl ! i i | i ® P i
: | S0 yectiomn.

gefilllt wird.
der versenkten als der normalen Nietkopfe hat das Verhiiltniss
von 4:5, s. Fig. 18, Taf. 1L

Was die zeichnerische Durchbildung unserer
Tafel TT betrifit, so ist Folgendes zu bemer ken: Der S
zeichne zuerst die Axen mmtlicher Figuren, roth strieh-
punktirt, — Carmin soll auch fir simmtliche Malse,
ckehen angewendet werden —; alsdann

Mafslinien und H&
i Dbestimme der Schiler die Mittelpunkte simmtlicher Kreise
shogen; alles Uebrige ergeben die
Die an die Niete anschlisssenden

und zeichne diese Krei
eingeschriebenen Malse.
Rinder werden nach Mafsgabe der Vorlage colorirt, nur
die Rinder der Gesenkprofile, Fig. 1 bis 4, sind als Guss-
stahlfarbe dunkler, etwas in blauschwarz itbergehend an-

zulegen. !
! Tafel 1L, e
i Mariern G & |
il Schienen- und Laschenprofile der Kgl Bayerischen ,, "
Jie ersterel 5 & v
: ; Staats-Eisenbahnen. N
r Verschluss- i
. A 3 5 = . H ! |
Die hier vorgefihrten Figuren bilden eine Auswahl 5 | 1 = e i
nach einem grosseren Tableau, welches von der Kgl. Ty |+ ! i Gl
Generaldirektion der Bayerischen Staatseisenbahnen be- : 7 i ! |
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