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gebracht werden, und dass die Luft in diesen Aufbewahrungs-
réumen in bestimmtem Masse von Wasser befreit wird.

Um die in einem Raume eingeschlossene Luft von einer
hohen Temperatur auf eine niedrigere zu bringen, ist es
bekanntlich nur nétig, einen abgekithlten Gegenstand in
diesen Raum zu schaffen, Alsdann wird sofort ein Temperatur-
Ausgleich zwischen der warmen Tiuft des Kiihlraumes und
dem kalten Kérper vor sich gehen, bis beide dieselbe Tem-
peratur besitzen. Wird nun dieger eingebrachte kalte Korper
auf einer bestimmten niederen Temperatur erhalten, so muss
die Luft in dem Kihlraume sich nahezu auf diese Temperatur
abkiihlen, wenn dafiir gesorgt wird, dass nur in einem be-
stimmten Verhiltnisse ein Temperatur-Ausgleich zwischen
der Kiihlhaus-Luft und der ausseren Luft stattfinden
kann.

Hieraus ergiebt sich, dass eine Kiihlanlage mit kiinst-
licher Luftkithlung aus 8 Teilen bestoht und zwar: 1. Aus dem
Kilteerzeuger (der Kiltemaschine); 2. aus dem Kilte-Uber-
trager (der Kihleinrichtung); 8. aus dem Kiithlraume. Diese
drei Teile kénnen nach verschiedenen Grundsiitzen ausgefiihrt
werden und héingen nur sehr lose mit einander zusammen.

a) Die Kiltemaschinen,
@) Allgemeines,

Die in Deutschland Jetzt moch angewendeten Kiilte-
maschinen arbeiten mit fliichtigen Fliissigkeiten und zwar
mit Ammoniak, schwefliger Siure oder Kohlensiure. Sie
bestehen im Wesentlichen aus 3 Apparaten und zwar:

1) Aus dem Ve rdampfer, welcher auch Generator
oder Refrigerator genannt wird. Derselbe besteht aus Rohr-
schlangen, welche in einem Kasten angeordnet sind. In
letzterem umspiilt die abzukiihlende Tuft oder Salzfliissigkeit
die Rohrschlangen. Dem einen Ende dieser Schlangen fliegst
fortwihrend eine tropfbare Flissigkeit zu, verdampft
in denselben und entweicht als Dampf am anderen Ende,
nachdem diese Flissigkeit simtliche Schlangenreihen durch-
strichen hat. Zur Verdampfung der Fliissigkeit in den
Réhren ist Wirme notig, welche — gofern die Umgebung
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der Rohren wirmer ist, als die verdampfende Fliissigkeit -—
dieser Umgebung, also der die Rohren umspiilenden Luft
oder Salzfliissigkeit entzogen wird. Demnach wird diese
Luft oder die Salzfliissigkeit abgekiihlt. Die durch die
Rohrschlangen fliessende tropfbare Fliissigkeit muss eine
solche Fliissigkeit sein, welche unter gewchnlichem Atmo-
sphirendrucke und bei jeder Atmosphiren-Temperatur sich
verfliichtigt, also z. B. Ammoniak, schweflige Sdure, Kohlen-
sdure etc.

2) Aus einem Apparate, welcher die doppelte Aufgabe
hat, die im Verdampfer entwickelten Dimpfe der fliichtigen
Flissigkeit aufzunehmen und sie in dampfférmigem Zustande
zu verdichten.

3) Aus dem Kondensator, welcher die im zweiten
Apparate verdichtete dampfformige fliichtige Fliissigkeit
wieder in den tropfbar fliissigen Zustand zuriickzufithren haf,
damit dieselbe von neuem kiltebildend in dem Verdampfer
wirksam sein kann, Auch dieser Apparat besteht aus Rohr-
schlangen, welche in einem eisernen Kasten sich befinden.
In den oberen Teil der Rohrschlangen treten die verdichteten
Dimpfe ein, und aus dem unteren heraus, von wo sie wieder
zum Verdampfer gelangen. Die Rohren werden fortwéhrend
von moglichst kaltem Wasser, dem sog. Kithlwasser um-
spiilt, welches den Réhren und ihrem Inhalte, der dampf-
formigen fliichtigen Flussigkeit Wirme entzieht und diese
dampfformige Fliissigkeit wieder in eine tropfbare Fliissig-
keit verwandelt.

Der erste Apparat, der Verdampfer, bringt die tropf-
bare Fliussigkeit in Dampfform, indem dieselbe der Um-
gebung die dazu nétige Warme entzieht. Diese Dampfe
werden im zweiten Apparate verdichtet, wodurch eine Er-
wirmung derselben erfolgt. Der dritte Apparat, der Kon-
densator, bezweckt, die warmen verdichteten Dampfe dadurch
wieder tropfbar zu machen, dass denselben die liberschiissige
Wiirme wieder entzogen wird.

Je nach der Konstruktion des zweiten Apparates zer-
fallen die mit flichtigen Flussigkeiten arbeitenden Kilte-
maschinen in Absorptions- oder in Kompressions-Kilte-
maschinen.
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I. Bei den Absorptions-Kiltemaschinen besteht
dieser zweite Apparat im Wesentlichen aus 8 Teilen, und
zwar: ¢) dem Absorber, einem Gefiisse, in welchem fort-
dauernd eine Fliissigkeit (in der Regel Wasser) enthalten
ist, welche Dimpfe begierig aufsaugen, absorbieren und sich
mit denselben sittigen kann; #) der Pumpe, welche die
stark gesiittigte Absorptions-Flissigkeit aus dem Absorber
aufsaugt und weiter schafft; y) dem Destillationskessel, der
mit Dampf oder direkter Feuerung geheizt wird, und in
dessen Inneres die starke Absorptions-Flissigkeit mittels
der Pumpe gedriickt wird. Die Erwiirmung auf entsprechende
Temperatur bewirkt, dass die fliichtige Fliissigkeit dampf-
formig ausgetrieben und dem Kondensator zugefiithrt wird.

II. Bei den Kompressions-Kidltemaschinen be-
steht der zweite Apparat aus einer zumeist doppelt wirken-
den Saug- oder Druckpumpe, dem Kompressor. Dieser
saugt die Dampfe aus dem Verdampfer, verdichtet sie und
schiebt sie in den Kondensator.

B) Die Absorptions-Kiltemaschinen.

Bei denselben, welche von Carré erfunden sind, wird
ausschliesslich Ammoniak als fliichtige Fliissigkeit und ferner
‘Wasser oder eine schwache Ammoniaklésung als Absorptions-
Flussigkeit benutzt. IThres teuren Betriebes wegen werden
die Absorptions-Kaltemaschinen mehr und mehr verlassen
und bald von den Kompressions-Kiltemaschinen ganz ver-
dringt sein.

Die Absorptions-Kiltemaschinen haben folgende Nach-
teile: 1) gebrauchen dieselben relativ ganz bedeutende
Mengen von Kiihlwasser, weil nicht nur der Kondensator,
sondern auch die Absorptions-Fliissigkeit gekiihlt werden
muss; 2) kommt die Absorptions-Fliussigkeit mit relativ
hohem Ammoniak-Gehalt aus dem Destillationskessel zum
Absorber zuriick, wobei sie um so weniger absorptionsfihig ist,
Je mehr sie Ammoniak enthélt; 3) ist der Verbrauch an Heiz-
material ein relativ hoher, weil zum Austreiben des Ammoniaks
stets die gesamte Absorptions-Flissigkeit entsprechend erhitzt
werden muss; 4) entstehen infolge der vielen Verschraubungen,
Rohrleitungen und Armaturen leicht Undichtigkeiten, wobei
viel Ammoniak verloren gehen kann; 5) miissen die Ammoniak-
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