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keiten, kurz Beeintrichtigungen der XKilteleistung. Die
grossen Maschinen, welche dazu noch rasch laufen miissen,
um nicht in kolossale Dimensionen aunszuarten, sind starken
Erschiitterungen und h#ufigen Reparaturen ausgesetzt, be-
sonders dann, wenn Kompression und Expansion der Luft
in ein und demselben Pumpencylinder vorgenommen werden.

Windhausens Maschine arbeitet nur mit einem Cylinder,
Bell-Colemann und Lythfoot haben deren zwei angeordnet,
einen Kompressions- und einen Expansions-Cylinder, deren
Volumen sich etwa wie 2: 1 verhalten.

Diese Maschinen erfordern viel Kraft zum Betriebe der
Pumpencylinder, viel Einspritzwasser, viel Kiithlwasser fiir
den Luftkithlapparat und sie geben direkt kalte Liuft.

In den Kaltluftmaschinen kann die Luft leicht bis
40 bis 50 Grad Celsius abgekiihlt werden. Aber man kann
diese kalte Luft in dem abzukithlenden Raum nicht fort-
bewegen, ohne dass sie sofort wieder bedeutend erwiirmt wird.
Desshalb ist es sehr schwer, grossere Riume durch solche
Maschinen in einer iiberall vorhandenen, stets gleichbleiben-
den Temperatur von -+ 2 bis 4+ 5 Grad Celsius zu erhalten,
wie es fiir Fleischkiihlrdume auf Schlachthofen und in Markt-
hallen erforderlich ist.

Von Bedeutung waren die Kaltluftmaschinen nur da,
wo es sich um die Kiihlung kleiner Ri#ume handelte, z. B.
der Proviantriume auf Schiffen, der Kiihlriume auf Fleisch-
transportschiffen und in Exportschlichtereien ete., aber auch
hier macht sich schon das Bediirfnis nach Kompressions-
Kiltemaschinen, welche mit fliichtigen Fliissigkeiten arbeiten,
geltend.

2) Kompressions-Kiltemaschinen, welche mit
fliichtigen Fliissigkeiten arbeiten.

Je mnach der Art der verwendeten Arbeitsfliissigkeit
lassen die Kompressions-Ki#ltemaschinen, welche mit fliichtigen
Fliissigkeiten arbeiten, sich einteilen in: 1) Schwefligesiure-
Maschinen; 2) Ammoniak-Maschinen; 3) Kohlensiure-Ma-
schinen.

a) Die Schwefligesiure Kompressions-Kilte-
maschinen, zu denen die alten und neuen Pictet-Maschinen
gehioren, werden, seitdem sie in dem Wettstreit zwischen
dieser und der Linde’schen Ammoniak-Maschine unterlegen
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gind, wenig mehr angewendet. Die alte Pictet-Maschine,
welche nur mit schwefliger Séure arbeitet, besteht aus den
3 Apparaten, dem Verdampfer, dem Kompressor und dem
Kondensator. Sie arbeiten unter geringem Kondensator-
Drucke von 2 bis 4 Atmosphiren, mit {iberhitzten Démpfen
und ohne Schmierung. Sie sind veraltet und werden kaum
noch in Deutschland gebaut. Die neuen Pictet-Maschinen
bestehen ebenfalls nur aus den 3 Hauptapparaten, dem Ver-
dampfer, Kompressor und Kondensator und arbeiten eben-
falls mit einem Kondensator-Drucke von nur 2 bis 4 Atmos-
phéren, (je nach der Temperatur des vorhandenen Kithl-
wassers). Als fliichtige Flissigkeit wird eine Mischung von
schwefliger Séiure und Kohlensdure verwendet. Die beige-
fiigte Kohlenséure bezweckt eine geringe Erhchung des Kom-
pressor-Saugdrucks, so dass derselbe fiir gewohnlich hoher,
als der atmosphiirische ist und das Eindringen der so schid-
lich wirkenden Aussenluft verhindert.

b) Am gebriuchlichsten sind die Ammoniak-Kom-
pressions-Kéaltemaschinen. Sie arbeiten unter einem
Kondensatordrucke von 7 bis 12 Atmosphiren, wesshalb die
Stopfbiichsen, sofern sie dicht halten und bedeutende Ver-
luste an Ammoniak vermieden werden sollen, nicht einfach
und trocken verpackt werden konnen, sondern aus 3 Teilen
bestehen miissen und zwar: einer inneren, trocken verpackten
Stopfbiichse, einer mittleren Kammer, welche die durch die
innere Stopfbiichse entweichenden Dimpfe aufsaugt, und
einer dusseren Stopfbiichse, welche die Kammer nach aussen
abdichtet. Die Schwierigkeit besteht nun darin, den Druck
der Dimpfe in der Kammer nicht hoher als etwa 2 bis 4
Atmosphiren werden zu lassen, damit nach aussen eine ein-
fache Verpackung geniigt. Die Mittelkammer wird zumeist
stindig mit Ol oder dergleichen gefiillt gehalten.

Dieges O1 absorbiert die aus dem Kompressor austreten-
den Diampfe, dringt in entsprechenden Mengen in den Kom-
pressor und schmiert dessen Kolben und Kolbenstange.
Je vollkommener die Vorkehrung zur Verhinderung der
Ammoniak-Verluste und des Ubertrittes dieses Schmierols
in die Schlangen des Verdampfers und Kondensators sind,
um so besser ist die Maschine.
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Die Maschinen der Gesellschaft fir Linde’s Eis-
maschinen in Wiesbaden (System Linde), welche
vor etwa 17 Jahren die Kiltemaschinen in Deutschland ein-
fithrte und bisher schon etwa 1800 Kiltemaschinen geliefert
hat, zeichnen sich durch Vorziiglichkeit in Konstruktion und
Ausfihrung aus. Die Maschinen von Osenbriick & Co.
in Hemelingen bei Bremen (System Osenbriick)
und von der Maschinenfabrik Esslingen in Esslingen
(System Osenbriick), dann die von der Gesellschaft
Germania in Chemnitz (System Germania), sind
mehr oder minder Nachahmungen der Linde-Maschinen und
unterscheiden sich im Wesentlichen durch die Konstruktion
der Stopfbiichse. Sehr gut sind die Maschinen der Ma-
schinenbau-Aktien-Gesellschaft Niirnberg.

Die Stopfbiichse des Kompressors der Maschinenbau-
Aktiengesellschaft Humbold in Kalk bei Kéln
(System Fixari) soll mit gefrorenem Ol gedichtet werden.

Neudecker in Offenbach (System Nehrlich)
baut Maschinen, deren Verdampfer- und Kondensator-Schlange
nach dem Gegenstrom-Prinzipe konstruiert sind.

Bei den Maschinen der Maschinenfabrik Buckau
bei Magdeburg und Kuhn in Stuttgart-Berg (Sy-
stem Hartung und Weppner) ist die Stopfbiichse des
Kompressors in geeigneter Weise mit der Saugleitung in
Verbindung gebracht und es werden die aus dem Kom-
pressor entweichenden Gase von der Saugleitung eingesaugt.
Der Kompressor ist mit Mantelkithlung fiir Salzwasser oder
Ammoniak versehen.

¢) Die Kohlensdure-Kompressions-Kailtema-
schinen stimmen im Wesentlichen mit den Ammoniak-
Kiltemaschinen iiberein, arbeiten mit Kohlensdure bei einem
Kompressordrucke von 40 bis 60 Atmosphiiren und sind des-
halb sehr kompendios. Diese Maschinen sind neuerdings in
Gebrauch gekommen. Besonders gute Maschinen liefert L.
A. Riedinger in Ausburg (System Windhausen).
Aehnliche Kohlenséure - Maschinen werden gebaut von |[der
Maschinenfabrik Deutschlandin Dortmund (System
Reydt) und von der Augsburger Maschinenfabrik
in Augsburg (System Krupp).
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