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Gtellen.  Man thut wobl, den Kanal von Zeit zu Jeit wmzitlegen,
wobei bas vorhamdene, nodhy braudbare Material an Jiegeln oder Fliefen
nady qeimblicher Reiniqung von anbaftenden Ruftheilen redt gut wieber

wperwendet werben fann.

b) Die Wajferheizung.

Die Vorridhtung jum Erwirmen der Gewachshiujer durd) beibes
SBaffer oder burd) Wajjerheizung befteht aus dem Kefjel, in weldyem
bag Waffer erhitt wird mndb qus bden Robren, in demen bas beifie
Waffer cirfulivt. ©8 tritt vom Keffel durd) vas Augftrdmungdrobhr
in bie Qeitungsrohre, cirfulirt hier vermbge jeiner Ausdehnungstrait,
giebt feime Warme an die Wandungen ab, von penen fie in dag Haus
augqeftrahlt wird, und febrt erfaltend durd) das RicEfluBrohr wieber
aum Keffel zuriief, um hier durd) das Herdieuer wicder erbift von neuen
feinen Rretdlouf su beginnen. Die wefentlichften Theile find demmady
ber Keffel und die Leitungsrobhre.

Die Gonftruction ves Kejjels ift darvauf berechnet, daf er Die
nbthige Quantitit Waffer fafjt und dem Feuer miglichit viele Flachen
darbietet, um in Hirzefter Jeit die sur Girfulation des Wafjers nbthige
Grwdrmung hevbeizufiihren. Je fehneller diefes gejchieht, um jo voraiige
licher und emyfehlendwerther ift der Keffel und um o vollftandiger it
bie Wirfung. Der Keffel Defteht gewdhulih aus Kupfer, Gijenbledy
oper Gufjeifenr, nimmt jebr verfdhiedeme Fovmen an, je nac) dem vers
fchiebenen Syftemen und ift mit dem Herde und Ajdenfall gewihnlidy
in etnen Mantel von fenerfeften Vactfteinen mit Ritcficht quf etue
smecfentiprechende  Givfulation bder Flamme, der erbiften Lujt und bes
Rauches etngemauert. Seine Aufftellung findet in einem bejonderen, mit
hober (ffe werjebenen Raume jtatt, dem Kejjelbauie.

Dian unterjcheidet 3wet Heizivfteme, die Hohdrud-und die Nieders
pructheizung. Bei erftever wird etny verhiltnifmapig geringe Waffers
menge fber 80° R, erhipt. Keffel und Rohre mitffen bermetijdy ver-

fobloffen fein und eine bebeutende Iiberftandsihigheit befiben, damif
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bas Waffer, deffen Ausdehmmgstraft unterbriicft wird, Feine Grplojion
verurfache. Die jelr erbipte, geringe Waffermafie civfulivt in Jobre
von geringem Durchmeffer, deren Mirme um fo intenfiver ift, fe mehr
fie annehmen; bdadurdy wirft die Ausftablung mebr jengend auf die
Vegetation ein, o daf; fie dev Luftheizung gleidyfommt, weldye Fiiy Gewadhs-
baujer unbraudibar ift.

Bei der Niederdrudheizung bleibt die Grbigung des Wafjers
unter 80° R., die Rolre erbalten einen groferen Durchmefjer, bieten
jomit meby Deizfldche und da fie nidhyt einen jo hohen Grad von Wirme
aufnehmen, jo ift ihre Ausftrablung Dedeutend milder. Man wemnbdet jeit
im allgemeiner nur die Niederdructheizung am, weldye vor der Kanalbeizung
ven Vortheil hat, daf fie eine nidt frvahlende Whrme gleidhmafig ver:
theilt, inbem bie Robre in alle Theile des Houjes, felbft in die Geen
geleitet werben fdnmen und des geringen Raumes wegen, den fie beanjpruden,
ven Plap fitr die Anfitellung der Pflamzen nidht beengen  Die Lettungs-
vobre nehmen wenig Raum weg, fiigen fich tn jede Lage, gewdbren die
griBte Siderheit gegen Feuerdgefaby, {o daf man fie mit leidt ent-
gimblichen Segenftinben in nabe Berithrumg bringen fann wnd verbreiten
feine ben Gewddbjen nadptheiligen Diinjte, da bie Feuerung obme divecte
Berbindung mit dem u erwdrmenden Raume ift. Die Biegjambeit der
Robre geftattet, dafy jeder Raum erwdrmt werben Fann; fie ounen durdy
pie Wende durchgelegt und unter Wege weg ju andeven Hiufern geleitet
werden, fo dafy man von einem pwedmépiy angelegten Keffel aus mehreré
Haufer evwirmen famn.  Durdy richtige Vertheilung von Sperthihnen
und umfichtige Lequng der Leitungsrobre ift man’ im Stande, entweder
jebent 3u beizenden Raum mit der erforderlichen Warme zu berforgen;
poer nady Vediirfnif demfelben zu entziehen, wenn der ndthige IWdvme:
grad erveicht iff, fo daf man von einem Kefjel aus durd) jwectmdfige
Roleleitung falte und warme Hiufer mit der erforderlichen Wirnte ver-
jorgen fanmn,

Al Heizmaterial werden Steinfohle, Brauntohle, Koafs ober Torf

vortheilbafter als Holz verwendet, da die mebr lofale Heizfraft zwed-
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méfiger und mit weniger Weirmeverluft verbunden ift, als bie [ebenbigere
Slamme ded Holzes, welche eine lebhajtere Luftftrémumg und rajdyere
Gntweidhung der Wirme verurjacdt. Das Erjparnif an Hetymaterial
ift um jo gudker, qrifere Miume durch einen Keffel gu erwaymen
find, fo baf bie grifjeren Unfoften der Herftellung einer Wafferhetsung
purch bie beteutende Grjparnif an Heizmaterial ausgeglichen werden.
Bur Syetfung der Keffel und Robre ijt nur falffretes Fluf= ober Jegens
waffer 3u benugen.

Das erwirmte Waffer fritt in Folge feiner Ausbehmumgsiraft
das Ausitrdmumgsrobr, weldes mit dem Keffel in unmittelbarer Ber-
bindung ift, vertheilt fich von hier aus in die Qettungsrohre, witd nad
etner ABEIHAmg Jdhwerer, fentt fich in dag Ritctflufrohr und witd durd)
lefsteres wieber fn ben Keffel uriictgeleitet. Lelteres miindet an Dbee
tiefiten Stelle tn den Keffel efn, wibrend das Ausftromungsrohr i) an

hochften Stelle deffelbent befindet. Daburdy entfteht eime wnunters
frodhene Girfulation, jo lange das Feuer unter dem Keffel gendbrt wird,
welde auch nody nady dem Verldichen fo lange fortbauert, alg Ddie
Waffermenge des Ansftrémungsrolred wirmer als bdie bes Firctluf-
robres Dletht.

Die Schnelligeit ber Waffercirfulation hingt von einer vajches

erfolgenben AbEAhung des Ritctflufrohres ab. Um [egteve jhmeller 3 -

erveichen ftellt manm Recipienten ober Wajjersfen auf. Das von

dem Keffel musgebende Ausftrfimmgsrohr leitet burdy die Qeitungsrobre
das erwdrmte oder Geife Wafjer tn den Wafferofen, es durdylimyt lelteven
und wird durdy dag Ritctflufrohr wieber dem Kefjel sugefithrt.  Da ber
Wafferofen grofere Roumverhiltniffe im Gegenjae gu dem Leitungs-
rofre fat, fo witd dabur) bas Duantum bes in ber gangen Heiznore
richturg enthaltenen MWaffers nidyt mur bebeutend vermebrt, jondern mud
pie i‘)‘mﬁc auf bie Deiben, am weiteften audeinanver [iegenben Jsuntte
pertheilt. Der Keffel jorgt firr bie @’rmﬁrnnmg bes MWaffers an dem
etnenr Gnbe, der MWafferofen dagegen auf dem andeven fitr eine jchuellere

YUbEiihmg und in Folge deffen fiiv eine jchnellere Girfulation. Da da&
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bierber gelangende erhiste Waffer tmmer nody einen hoben Gradb von
Warme befipt, welde fich den Wanden des Ofens mittheilt, fo wirfen
diefe vermdge ibrer grofen Dberflide dutd Ausftrablhumg mudy erwdrmend
auf das Haus ein. Der Wafjevofen erfiillt jomit einen doppelten Swed,
er nimmt dem Waffer die Warme, erwivft fo deffent Abtithlung und in
&olge deffen etne fdhnellere Givfulation wmd giebt audy die dem Waffer
entzogene Warme an dag Haus ab.

Der Wafferofen hat eine eylindrijdhe Geftalt, deven efne Kreisflache
ven WVobenr, die anbdere den Decfel und bderen Oylinderflade die Wan-
bungen bildet; er erbdlt einen moglichft grofen fubijhen Snbalt und bat
einen beweglichen ober feft aufgeldtheten Decfel. Das Ausftromungs-
und Yeitungsrohr mitndet moglichft dicht unter dem Deckel in das Gefdf
ein, pas Riidfluprobr geht vom BVoben aug 3u dem Voben bdes Kefjels
guri.  Der Wafjerofen erhalt
Jernteftenn. Seite; nur wenn ein

jeine Aufftellimg o der vom Keffel ent-
1 Theil bes Haujes falter gebalten werden
goll, fo wird er dem SKeffel ndber gebradt. Sn langen und grofen
Daufern fann man audy melrere Wafferdfen aufftellen, das Leitungsrolr
jett fidy dann auf dev entgegengejeften Seite fort, obne febody durch das
Oefiaf burdjgureicdien, bis gum lebten Wafferofen; in gleidyer Wetfe Fehrt
pas Ricdflufrobr jum Keffel zuriid. Sammilide Robre mitffen
gleicher durdhgingiger Hohe liegen, jonft wird durd) eine fteigende ober
fallenve Ridytung eine Reibung des Waffers an den Wanbden hervor-
gevufen, welche die Girfulation bedeutend verlangfamt.

Der Wafferofen mit beweglidhem Decel, ber audy alg ein offener
u betrachten ift, darf wobl hober, jedod) niemals niedriger al8 die Decfe
pes Reffels fteben, da die Wafferhshe in gefilltem Juftande minbeftens
gleiches Niveau mit dem gefitllten Keffel haben muf. Ift der Decfel
fedody aufgeldthet und gefdyiebt die Fitllung vom Sir[lvl aus, fo fann
per Wafferofen unter dem Niveaw ber Wafferhihe deg Keffels fein, fedody
mufp dann der Decel mit einem Lufthabne verfehen fein, dbamit die ein-
geprefite Luft entweidben Fann, jonft gelingt niemals bie wolljtdndige
giillung deg gangen Apparates mit Waffer.
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Man ftellt aucy den Waiferofen dadburd) her, dap man das Yettungs-
vobr in weiten didit jujammengedrangten Schnecfernvindungen jum Ritd-
flufrohre herabiteigen [ift; man erveidht jo denfelben Jwed und erlangt
eine bebeutend vergriferte Flacdhe fiir die Ausftrahlung der Warme.

Der Whafferofen wird ausé demjelben Materiale wie bie Leitungs:
robre Dergeftellt.

Die {chmelle Wirkung einer Wafferheizung hingt davon ab, dap das
Waffer in mbglichft hober Warme aus dem Keffel ftrdmt und mibglichit
exfiltet wieder dabin uritcffebrt. Diefe Abtiihhmg wird jedocy jelten
unter 30° ¢ betragen, wozu fdhon eine Umlanfslinge von 188—219 Meter
erforderlich ift. Die Girfulation darf auf feine Hinberniffe ftofen, die
die Scnelligleit vermindern. ©8 miifjen jAmmilidye Rohre, jowohl das
Yusftromungs- und Leitungs: wie das Ricfluprobr ftets in moglichit
wagerediter  Ricdhtung  liegen, wodtrdy der Wiberfond der Jetbung
permindert wird; ebenfo muf man alle jdarfen Gcfen zu vermeiden
juchen; der Uebergang aus einer Richtung in eime andere mufy ftets
abgerundet jein.

Die Lettungsrohre find in BVerbindung mit den Wafjersfen die
Bermittler der Warme, welde in das Haus einftrimt. &3 fommt felr
quf dte Gigenjdaft des Materiales an, aus weldper die Rolre hergejtellt
werbent, ob fie ihren’ Jwed fdmell und fider erfitflen. G muf bdie
Fihigtett beftben, ein guter Wermeleiter 3u fein, und bei mbglid)jt ditnnen
MWanden ausretchende Feftigleit mit JIrvagfabigleit befien, wozu nur
Metall geeignet ift. Dad bejte Material ift unjtreitiy das Kupfer;
e8 (Rt fih sut jebr ditrmen Schichten ausbebuen, leidyt beavbeiten, ift
et guter YWarmeleiter und bebalt, felbjt wenn die Rolre im Loufe ber
Zeit unbraudhbar -geworben find, inumer nod) etwa den Kalben Ierth.
S der Unjdhaffung ift' es allerdings bas themerfte. Dad Cijen als
Gifenblech ober' Schmiebeeifen ift weniger ju empjehlen, da es,
jelbft wenn ed mit einer Jintlage iberzogen, galvanifirt ift, leicht orydirt;
with es vol verwendet, fomuf es gut im Anftricye erhalten werden,
woburd) jeine Leiftungsfihigfeit gejhwadt wird. Mian vevwendet inbeffen
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aucy gupeiferne Rolre, die bie ftdrkften Wanbungen Faben 1md gleidh- -
falls gut tm Anftvide erhalten werden mitfien. Diefelben leiften dovt
gute Dienfte, wo o3 auf eine grofeve Sragfdbigleit anfommt, wnd das
Kupfer dem Wafferdruce nicht widerjtelien modte. Blei und Jint
find gav nidyt 3u gebraudhen; erfteres fann Fetnen Drudt evtragen, lepteres
oxydirt febr jchnell.

Die Weite der Rolire wedfelt von 3-2 bis 13 Centimeter, ¢8 ift
indeffen das Marinunn nie ju empfeblen. ©6 enthilt 3war efne gréfere
Waffermaffe und bietet eime grofere Ausftrahlungsfifiche, bedarf fedoch
auch wieder einen groferen BVerbrandy von Heizmaterial, um das grofere
Wafferquantum Jum CGiveuliven zu ethipen, fo daf der Aufwoand des
Brenftoffes in fetmem Verbiltniffe u dber Wirfung fteht. Man ver-
wendet am vortheilhafteften mur Robre bis gu 10 Centimeter tm Durch-
meffer und legt je nach ber Grofle desd zu erwarmenden Roumes wmd
nach dem erforderlichen Grabe der Warme 1, 2, 3 audy mehrere Rolyre
in durdhoud wagerechter Richtung. Jtur wenn o8 ubthig wird, ein Robr
unter efne Thitedffnung bhingufithren, fann. man auf eine furge Strede
bas JRobr fich fenfen oder fteigen laffen; die Viegungen gejchehen dann
tm vedhten Winkel mit abgerundeten Ecfen, das Aufiteigen ober Fallen
gefdbieht bis ju dem fritheren MNiveau, um in gleicher Hobe fortzugehen.
Man fonn die fitr die Crwdrming eined Haujed nothwendige Rohrlinge
ober Rohrangahl danady bevedyuen, dafi tn einem von 3 Seiten mit GSlas-
flachen  werjehenen Gewddyshauje 0886 Duadvatmeter Robroberfliche
fiir 4:137 big 8:347 Kubifmeter ded Haudinhaltes, je nadydem der Raum
Ealter odet warmer gebalten werden foll, audreidt.

Die Leitungsrobhre fmmen einfach ober getheilt fein. IJIn bem
exfteven Falle gebt etn duvchaus gleich ftarfes JRobr von dem Keffel aus
big zu dem Wafferofen, ein gleiches NRobr fiihrt das Waffer in den
Keffel zuriicE.  JIn dem lepteren Falle liegen melyrere fleinere Rolre
neben efnanbder. &8 gebt vom Keffel aud ein furges, einfacdes FHobr,
Nusftromungsrohy, diefes theilt fih tn 2, 3 oder 4 fleinere, die fidy Fur
bor der Ginmiimdung in den Wafferofen wieber zu eimem Iurzen Robre

Hartwig, Miftbeete u. Gemaddhiujer. 11
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vereinigen; in gleicher Weife ift bag Ridflufrobr eingervidhtet. Die
Iheilmg ift entweber vechhwinflich, imdem oan bem Furzen Rolrftircte
ein andeves angeldthet wird, von dem die fleineren Robre ausgehen; diejes
hat jedoch den Uebelftand, dafi durdy die rvechtwinfliche Verbinbung die
Girfulgtion bed Wafjers gehemmt wirh, ober fie gejdhieht in Bogenform,
welched vorzuziehen tft. Das Hauptrobhr wird in einem jhwachen Bogen
gabelovtig und feder Arm wieber getheilt, o bap vier fleine Strange
entftehen, deren bogenfévmige Berbinbung die Girfulgtion am wenigften
bemmt. DOurcy diefe Iheilungen wird bie Ausftrablungsflide bedewtend
vermebrt und die Heizfraft wejentlidy erhoht. Jn ber Praxid wird die
einfache Leftung in falten, die getbhetlte in warmen Hiufern angewenbdet.
Sammtliche abgezweigte Robre mitffen in wageredyter Ridhtung neben
einander legen, wenn eine gleidmagige Grwirmung {tattfinden joll.
Gine bejondere Anfmertiambeit ift wegen der Gigenjhaft des Metalles,
fich in der Wirme quszudehmen und in der Kalte gujammenzuziehen, quf
pie LVerbindung bder eingelnen Mobre unter fidy, {obald fie nidht tn einem
Stiicfe bergejtellt werben Fdmren, und mit bem Keffel und dem Waffer-
ofen 3u werwenben, damit fie wajferdicht bleiben, fich nicht biegen ober
in Folge threr Dehubarfeil bei der Warme auf den Wafferofen Feinen
DOruct qusitben, der bei dem fortwibrenden Wedbfel wijchen dem Aus-
pefnen und dem Jujammenziehen auf die Dauer nacdtheilig eimwivft.
Man hat zu diejem Jwecfe jogenannte Kompenjations- oder Aus-
gletdhungévorridtungen, bdle duvd) thre Nadygiebigfeit {ene nady-
theiligen Wirfungen vermeiben. Am bejten hat {idh) die Stopfbichie
bewdhrt, die aus einem furien, jelr jorgfaltig gearbeiteten Eylinder von
Wiejfing befteht, in weldhe 3wei andeve Furze Gylinder von dem gleichen
Metalle eingejchoben werden, bie tn ber Mitte einen furgen Jwijdenraum
laffen und in welche bie Leitungsrobre eingreifen. Um die Verbindung
wafferdicht 3u maden, ift ein genaues Bearbeiten und durch Ginjdhleifen
gegenjeitige8 Anvajfen nothwendig. Wird bei firzeren Robrleitungen bdie
Stopibiichie an dem Waffevofen befeftigt, jo ift diefelbe einfeitig, 0. . enthalt
nur einen inneren Gylinder, der mit dem Leitungsrohre verbunbden ijt, wilrend

~-

ver aupeve Gylinder an ber Wandung ded Whafferofens angenietet wird.
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Gbenfo ift eine fidere und wafferbichte Verbindbung der Rohre bei
geofever Linge ber Leitung oder die Didptung des Jujammenitofies der-
felben vom grofter Widptigheit. Man verwendet eine Berfdraubung
mittelft angenieteter RMingulatten wie bei den Kupferrolten, ober jchiebt
pag eine Robr in das andere, welded mit einer angegoffenen Muffe
erjehen ift, und ftellt die Dichtung durd) Gifencement ober Gufpeijentitt
pper purch Blei her, wie bet den Gubeifernen Robren u. {. w. Alle
Verbinbungsweifen haben den Jwed, den Jujammenftof fiir die Daner
wafferdicht ju machen.

Wie Dereits bemerft iff, berulit der gange Grfolg der Whafferheizung
auper der gufen Leitung ber Robre und der angemeffenen Stellung bder
Wafferdfen auf der guten Eonftruction des Keffels, in weldem das eins
geihloffene Waffer erwdrmt wird. Der Keffel mmf eine hinveichenbe
Quantitat Waffer faffen und dem Feuer ded Herbed fo viele Veriihrungs-
flachen al8 moglicdh barbieten, damit das Waffer in moglichjt Furzer
Jeit qur Cirfulation gelangt. Das Wafferquantum des Keffels mup
immer ju der bem Feuer audgefelten Dberflache in etmem gewiffen
BVerhaltniffe ftehen, welches fidy erfahrungdgeman jo beraudgeftellt bhat,
pag jemebr der Quadratgebalt der Dberflache den Kubifinbalt itberfteigt,
befto grofer audh die Heizfraft ift. Ale Bejtrebungen der Ingenieure
find auf diefes Jtel hin gerichtet gewefen und fo find mannichfadye Keffel-
formen und Gonftructionen entftanden, von demen bie eine immer beffer
alé - die andere fein foll und gewtf audy jede eingelne thre Vorziige bhat.
Die Engldnder haben hievin Bedeutendes geleifter. Man hat liegende
und ftehende cylindrijdhe Keffel, Glocenteffel, Kofferfefjel, Kaftenteffel,
einfache und dopyelte, Schnecenteffel, Robrenfeffel u. §. w.  Auf jedes
einzelne ©yftem ndber einzugeben, verbietet der Raum, idy vevweife auf
bas fdhon mehrfach angefithrte Werf |, Newmann's Gewadyshaujer” wu. f. w.
und gé[*e in Figur 52 nur eine jelr bewihrte Conftruction eines Rihren-
feffels, dag Syftem Harlow von Benjamin Harlow in Macclesfield,
Gngland, weldes in dem Gtabliffement von I. 6. Sdymidt in Erfurt
im .(Sebmud;c ift, deffen Wertrieb fix Deutjchland die genannte Firma
fibernommen fat und von wo aus ausfibrlide Projpecte gu Bejiehen finbd.
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Fig. 52.
Die Verhaltniffe ergicht nadyjtelende Tabelle.

Range von | Ocfammtbeizs) o
Hibe ! Durdymefier -legﬁﬂigcn ok flide, die der mpg\f,ﬁﬂg
F | " - ir 1 = L,
RNr.| ves Kejfeld |anferhalb des ;ftjltt,ég?ﬁerimrd)b:;;’f;fl:‘m %‘é‘. fMart
g= fonss -
im Gangen | Manerierts Beizt wh?n Feners ausge:| el Courd:
= fept ift. | Diffevens.
| Buf Zol*) Bup [oll | Fup Fup | ‘Quabdratiug | Mark:
ol 2 6 96 | 100—105 | 26 100
1 3 0 3 1 150 —260 40 195
2 3 9 3 9 260—530 80 290
3 4 2 4 2 530— 580 106 335
TSR T e 580—1250 | 133 385
5 pisfiiad 5 .0 | 1250—1800 | 151 510
6 b 4 5 9 . | 1800—2500 | 250 ' 675
7 6 6 7 0 | 2500—4400 360 1060
8 T 2 7 0 | 4400-—5300 410 1250

* Die Mage find englifhe Fufe uud Joll; 1 Fuf engl. = 0:303 Meter.
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Der Keffel Nr. 6 mit 2100 laufenden Fup 4 36liger Kuvferrobre
vetchte wollftaudig aqus, um bie Temperatur ded grofien Palmbaujed in
pem genannten Gtabliffement von 60 Mieter Lange, 14 Meter Breite
und 6 Meter Hohe auf bduvchgangig + 15° R. Dbet anbaltender Kalte
pon — 15—20° bei verhaltnifmafig geringerem Koblenverbraude zu
erbalten.

c) Die Dampfheizung.

Statt dafy bei der Wafferheisung dasd erhibte Waffer tn den Rolren
civeulivt, wicd ef bei der Dampfhetzung durd) Koden in Dunftform,
Dampf, aufgeldft, welder in Robren in und durd) die zu erwirmenden
Raumlichieiten geleitet witd. Der Dampf fann mit bedeutender
@dyuelligheit eine grofe Strece in fehr Furzer Jeit yuvitcflegen, obme an
bem (Endpunfte mertlid) abgefiblt ju fein, eignet fich deshalb jur Er-
wirmung auch von Rdaumen, weldye von dem Dampferseugungdorvte, dem
Keffel, siemlich entfernt find, unb bda er leidyt nady allen mdgliden
Ridtungen abgesweigt werden fann, beven jede burdy Klappen ober
Syerrhihue nady Bebiirfuiff ju offnen obder abjujdlieen ift, jo fann
man  vevmittelft einer Dampfheizung einen weit audgedehnten Haujer-
compler beberrjden,

Die durch den Dampf in den Gewdidydhaufern evzeugte Warme ijt
eine febr milde und den Pflangen fehr wobhlthatige; fie unterftiiht die
Kultur, inbem man durdy ywecmdfiige in ben Rohren angebradte Hibne
Dampf in dad Haus einlaffen fann, welde auf ben Pflamgen einen
thauartigen Niederjdhlag hervorenfen, wad befonders in fendytwarmen
Haufern und in Freiberveien von grofer Wirfung ift.

Der Verbraudy von Hetzmaterial ift ein verbiltmifmapig gevinger,
und wird daffelbe Material wie bei der Wafferheizung verwenbet.

Der Appacat felbft ift complicicter wie bei einer Wafferheizung.
@G muf ein bedentended Duantum Waffer enthalten und, da bder Verlujt
burdy die Auf(Sjung in Dunfjtform ein bebeutender ift, 11/, bis 2 YLiter
in der Stunde {e nad) dev geringeren ober griferen Stfvfe bed Feuers
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