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Dorwort.

Sdon Anfang 1902 war die zweite Auflage diefes Biidh-
feind faft vergriffen. Die erfte war im Jahre 1893 erjchienen,
bie gweite 1898. Die Neubearbeitung der vorliegenden dritten
Auflage hat ungebithrlid) lange Beit in Anjprud) genommen,
weil i) durd) viele Retfen und gejchdftliche Arbeiten fortwdhrend
behindert wurbe.

Wenn eine dritte Auflage in einem Beitraume von jo wenigen
Jabren erforberlid) wurbde, jo glaube id) bavaus {dhliehen su diicfen,
bap id) mit biefer furgen Cinfiihrung in die Biegelindbuftrie einem
lingft vorhanbenen Bebiirfnid abgeholfen Habe. Da dhnliche
Biider ein gany andered Sdhidjal hatten — bdie ingwifhen von
mir in adter und neunter Auflage bearbeitete INerumanniche
Siegelfabrifation bHatte swanzig Jahre zum  Vertried der
ficbenten Auflage ndtig, wdabhrend andere Werfe von ungefdbhr
gleidem Umfange nur jelten zum zweiten Male exfdhienen find —,
jo meine id) in bem vorliegenden Bude die ridhtige Darftellungs-
weife getroffen zu bhaben, wobei allerdingd aucd) die qute Aus-
ftattung und Dder niedrige Preis bes Werles bas Ihrige bei-
getragen Haben mbgen.

A3 mein Berleger, Herr Dr. Parey, Anfang der neuniger
Jahre fidh an mid) mit ber Aufforderung wandte, ein Joldes
Werf aussuarbeiten , habe i) lange gesweifelt, ob e3 fidh mit
meiner Titigleit ald praftifder Biegelei-Ingenieur veveinigen
liege, meine oft erft burch) {dywere und jorgenvolle Avbeit ge-
wonnenen CGrfahrungen preidjugeben. I war mir von An-
fang an baritber flar, dak, wenn id) etwas wirflid) Braudybares
liefern wollte, i) in meinem Budhe alled, was id) an Crfahrung




IV Borwort,

aejammelt Datte, vermerten mufte, ohne Ritctficht davauf, ob
Bejugten oder Unbefugten badurd) eine leichte Gelegenbeit ge-
geben wiivde, meine Anjdhauungen mit mandhmal mehr oper
weniger gelungenen LVerbefjerungen ju vevmwerten.

Alle biefe Bedenfen fdywanbden indeffen, ald ih mid) tat-
jachlich su diejer Aufgabe entfdhloffen Hatte, vor der Widytigleit
berfelben, und Deute, wo i) bie dritte Auflage in bdie IWelt
hinausjende, fann ih mit Stolz fagen: Die Anerfennung, bie
mein Werfden gefunben Hat, Hat meine Avbeit rveihlich De-
lohnt.

on diefer britten Auflage bin i bemiiht gewejen, obhne
den Umfang des Budhed su vergrofern, alle nod) vorhanbenen
Sdwacden und Undeutlichfeiten nad) beften RKrdften zu be-
jeitigen. Beralteted habe id) weggelaflen und vieles Neue Hin-
sugefiigt, darunter allein 30 gum grohten Teile nodh) nidht ver-
bffentlichte Abbilbungen. BVor allem ift die Bejdhreibung der Ton-
unterfudung, ved finftlien Trodnens, der Berbefferungen im
Brennverfahren und einer Jeibe jeitgemdper Jiegeletanlagen
audfithrlicher behanbelt worden.

Allen Dbenen, die micdh mit Beitvdgen und Verbejferungen
unterjtiipt Haben, fage id) hiermit meinen Dant.

Moge Dbiefe Auflage eine ebenfo Freundliche Aufnabhme
finben wie bdie vorhergehende. Sollten fidh) denfende Lefer mit
weiteven BVerbefjerungdvoridhldgen an mid) wenden, fo find diefe
miv willfommen, und i) werbe hoffentlich in einer vierten Auf-
lage Gelegenbeit finden fie beriictfidhtigen 31 Fonnen.

Berlin, NW., Oftober 1904.
Holfteiner Ufer 7.

Dito Bork,
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[. Die Dorbedingungen.

Nupen der Biegelinduftrie filv den Landwirt. — Das Auffinden der Roh-

materialien. — Dasd Bohren. — Dasd Sdiirfen. — Die Unterjuchung der

Tone. — Sdhiadliche Betmengungen. — hnﬁdhm; von Proben. — Waffer=
bedarf und Bodenfeudhtigfeit. — Die Lage der Biegelei.

Die Jiegelindujtrie bringt befonderd bem Landwirt in mehr ald
einer Hinficht grofen Nuben; fie ijt ein Crwerb3zweig, ver von Jahr
ju Jahr immer grofere Bebeutung und Ausbreitung gewinnt. Mit
bem fteigenden Bedbarf ihrer Crzeugniffe haben bdie gortfdritte der
Siegeltedhnif gleidhen Sdyritt qehalten. Verbejjerungen, die in ben
[eiten Jabrzehnten an Brenndfen vorgenommen worden find, haben
den Brennmaterialverbraud) auf ein Drittel bel fritheren herabgefest,
bie Wafdhinen find billiger und Dbefjer geworben, und durch) bdie
neueren Trodenvorridytungen hat man alle jdhadliden Cinfliifje der
wedjfelnden Witterung beim Trodnen diberwunden. Dad Holz ift
fajt tberall fo hodh im AWerte gejtiegen, dap feine Vermwendung als
Brennjtoff fiiv Siegeldfen 1m allgemeinen aufgegeben mworden ijt,
wodburd) gleidyzeitiq dad leidhtjinnige Ausvotten der IWdlber zu diefem
Bwede aufgehort hat. Die tmmer mehr junehmende Ausdehnung des
Cijenbabhnnesed ervleichtert auf wette Cntfernungen den Kohlenbejug
und gleichzeitig den Abfah von JStegeleierzeugniffen. Die Strolh-
diddper find Dbaupolizeilich verboten und miifjen durd) Iiegeldddher
exfet werben ; der Majfivbau fiiv Wohnhiujer und Wirtid)aftdgebdube
witd nidht allein von den beffer geftellten Gutsbefitsern bevorzugt,
fondern aud) der weniger Vemittelte findet e vorteilhafter, Fady-
werfdbauten zu vermeiden. Auf dem platten Lande entjtehen Fabrif-
anlagen, die ungezdhlte Millionen gebrannter Jiegeljteine erfordern.
Durd) alle diefe Faftoven jteigt der Abfas und vervingern fid) die
Herftellungsfojten, jo dafp der pefunidve Crfolg einer Biegeleianlage,
trof es billigevren BVerfaufspreifes der Waren, heute ald ein bedeutend
giinjtigever zu bezeihnen ift al8 ber irgend eined auderen [indblichen
Snbuftriezmweiges.  Spiritusbrennereien, Suder- und Stivfefabrifen
jind bden wedfelnden RKonjunfturen weit mehr untermorfen und
bringen {elbjt in guten Jahrven feinen jo grofen Gewinn mehr wie

Bod, Siegelet. 3. Anfl. 1




2 Die Vorbedingungen.

eine gut eingeridhtete Biegelei; und zwar madt fid) nicht allein eine
tn grofem Mafijtabe, fondbern aud) eine in bejdheidener Augdehnung
angelegte Siegelet veichlich bezahlt.

Dem Landwirte jtehen oft monatelang Avbeitdfrifte und Fuhr-
werf billig zur Verfiigung, die er in der Siegelei verwenden fann.
Bei flader Ablagerung der Tone [dft fid) ferner durd) Wbtragen
per undurd)ldjfigen Sdjidhten die BVonitdt der Acer verbeffern, wihrend
3ugleid) bie Xidndereten geebnet werden.

Braudhbare Ton- oder Lehmjorten finven fid) faft itberall in
Deutfdhland vor; natiirlid) hiangt vor allem der Crfolg einer Biegelei
von der Giite diefer Rohmaterialien ab. €8 ijt dedhalb unbedingt
notwendig, dap der Lanbdbmwirt, welder eine foldje anlegen will, fidh
sundchft davon itberzeugt, ob ihm brauchbare Ton- ober Lehmiorten
qur Verfitgung {tehen.

Die Benennung der zur Siegelfabrifation braud)baren Robh-
matertalien ijt je nad) den eingelnen Gegenden Deutjdhlands eine febhr
verjdjiedene. Am hdufigiten fommt die Vezeidnung Lehm odber Ton
vor. Unter erfterem verjteht man im allgemeinen eine mageve, gelb-
lide, wafjerdurd)liffige, unter lepterem eine fette, blauliche und nidht
wafferdurdldffige Ablagerung. Jebod) finbet man aud) fette, gelb-
lidhe Tonjorten und gang mageve, bliaulidge Lehme, jo dafs diefe Charat-
tevifierung der gewdhnlidhen Rohmaterialien nidht gang ftidhhaltig ift.
Aud) Namen, wie Letten, Schluff, Topferton, Siegelerde, Leimen ujmw.
find gebrduchlidy.

Der Cinfachhett wegen mwerde i) mid) immer nur bHes Iortes
Zon bedienen und darunter im allgemeinen alle sur Btegelfabrifation
braudhbaven JRohmaterialien verftehen. Die Tone find durd) Ver-
witterung und natiirlide Sdlammung ausd felvfpatigen Gejteinen
entjtanden und Dbeftehen im wefentlichen aus fiefelfaurer Tonerde mit
wedjfelnden BVeimengungen von Duavijand, fohlenjaurem Kalf und
Cifenoryd. Sie fommen in den verfdiedenften Fdrbungen vor, vom
reinjten Weifs bisd sum Gelb, Rot, Braun, Grau und Sdhwarz. e
nad) ber Wenge der in ihnen enthaltenen jandigen Beftandteile und
pem Grade ihver Plaftizitdt Degeidhnet man fie als fett ober mager.
Lrodner Ton flebt an der Junge und faugt, mit Wafjer dibergofien,
pasfelbe ein, wodurd) er die fiiv die Vevarbeitung erforderliche Bild-
famfeit befommt.

Durd) Wegeeinfdnitte, ausgefiihrte Drainagen und Griben, ja
jtellenweife {dhon durd) dasd Pflitgen wird man anndhernd beftimmen
fonnen, wo eingehendere Nadhforjhungen nad) Ton anzuftellen find;
auperbem hat man durd) Bauausfiihrungen, Brunnen und Wafjer-
liufe oft Gelegenbeit, die tieferen Schidhten ded Bobdens fennen 3u
lernen. ©ollten die Tone unter einer Dede von Humusd oder Sand
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vorfommen, jo beuten gewifje Bilanzenarten, ald Huflattid), Taujend-
gitldenfraut ujw., wie aud) bag Stehenbleiben von NRegenmaffer darauf
bin, daf undurdldfiiger Untergrund, alfo in den meiften Fallen Ton,
vorhanden 1jt.

Die einfad)ite und {dnelljte Unterjudung der Bodenverhiltnifje
big zu einer Tiefe von 2 m gejdyieht mit fleinen, ausd Stahl ge-
fertigten Handbohrern, wie fie bei ben geologijdh-agronomijden Auf-
nahmearbeiten im norddeutidhen Flad)lanbve zur Anwendung gefommen
jfind. Diefe Bohrer — beffer Sonben genannt, da eine drehende
Bewegung  bei ihnen nidt ftattfindet — werden mitteld eines
Hammers ind Croveich hineingetrieben und mit ber Hand wicder
herausgesogen. Sie find rund und nur auf einer Seite mit einer
Rille verjehen, in welder fo viel Material juriicbleibt, dap man fid
von ber Bejdaffenbeit ded durd)itodenen Crdreidhd iiberzeugen fann.
Auf diefe Weife [aft fidh bei nicht zu hartem BVoben in wenigen
Minuten ein 2 m tiefed Lod) treiben.

Gind tiefere Bobhravbeiten notig, ober will man jid) von Dder
Madytigkeit eines groferen Tonlagers itberseugen, fo mup man fid)
ber Loffelbohrer bedienen, wie foldje in Vergmerfen zur Anwendung
fommen. Diefe Bohrer werben durd) Drehung in die Crde gebradht
und find am oberen Enbe mit einem Querholz verfehen, mittels
beffen dag Drehen gejdyieht. Cinen je fleineren Durchmefjer der
Bohrloffel Hhat, bdefto leihter und {dyneller gefchieht dad Bohren.
Bis su 10 m Tiefe geniigt bei glinjtigem Vodben {don ein Bohr-
[5ffel von 25 mm Durdymefier. Je nad) der Tiefe ded Bohrlodjes
werden Verldngerungsitiide an den Bohrer gejdraubt. Sollte der
Bodben fehr troden und dadurd) dag BVohren zu jdwierig fein, fo
muf man in dad BVobrlod) etwad Wafjer eingiepen. Der Loffel
enthilt bet jededmaligem Herausnehmen fo viel Matevial von ber
tiefiten Stelle ped Bohrlodes, dap man durd) rvethenweifes Cinlegen
ber einzelnen Bohrproben in langlide Kajten oder dburd) Aufbemwahren
berfelben in geeigneten Gldfern jid) ein wvolljtindiges, zum Auf-
bewahren geeignetes Bild der Tonfelver verjdaffen fann. Die Kaften
find u diefem Bmede durd) fhwade Jwifdenmwinde in fleine Raume
von je etva 5 em in jeber Richtung gefeilt. Am bejten gibt man
ben RKaften fo viele Rdume, al8 man Vieter tief bohren will, und legt
in den erften Naum eine veine LProbe aud dem erften Vieter, in den
aweiten eine folde aud dem pweiten ujw. Die Kajten werben nume:
riert und die entfpredjenden Nummern auf einer Bobhrfarte, die fiiv
diefe Bwede fpeziell angelegt wird, eingetragen.

it auf diefe Wetfe anjdpeinend braudibaves Diaterial gefunden,
fo {djreitet man zur genaueren Feitjtellung der Giite desfelben.

Die guverliffigiten Proben und zugleid) die befte Uberfid)t iiber
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dte eingelnen Ablagerungen erhilt man jedod) durd) Hag allerdings
teuere Auswerfen von Schiivflodhern, denen man eine Linge von
etwa 2 m und eine BVreite von 1 m gibt. Bei diefer GrBfic der
Sdyirtlodher lapt fih der Ton bi3 u einer Tiefe von 8 m leidit
auswerfen, wogegen man bei griferer Tiefe nuv nbtig Hat, die Linge
ved Sdjiirflodjes entiprediend zu vergqrofern und abjatimwetfe tiefex
3u arbeiten. Dap man jum Sdube der Arbeiter von Anfang an
a8 Sdhiirflod) geniigend abfteifen muf, um ein Cinjtiivzen ver Winbde
su verhiiten, ift felbitverftandlid).

Scdon durd) Befiihlen und Befidhtigen der ausgegrabenen LProben
laBt fich) bei etwad Tbung bdie Braudjbarfeit ves Tones ungefdhr fejt-
jrellen.  Bor allem fann man duvd) Befiihlen priifen, ob derfelbe
fett ober mager ift, d. h. ob er fich im angefeuchteten Sujtande mit
oen g¥ingevn leicht vollen oder biegen ldft, alfo plajtijdy 1jt, ober ob
ev fo furg und jpride ift, daf er wegen Mangel an Jujammenhang
secbrodelt.  Durd) die Befidtigung fann man die Reinbeit bes
Materiald beurteilen; man hat Bierbei fein Augenmert darauf 3u
ridhten, ob Ralfjtiide vorhanden find oder nidht. Finbet man ver-
vichtige Knoten ober Steindien, fo muf man durd) Ginlegen Her-
jelben in verdiinnte Salsfaure fic) iiberzeugen, ob man e3 mit Kalf,
ver gefdhrlidjiten Beimengung des Tomes, su tun hat oder mit un-
jhadlicen Steinen, wie Quary, RKiefel u. a.  Finbdet ein friftiges
Braufen, Aufiddumen es Steindens in der Salzfiure und ein
allmdhliches Bevzehren desfelben durd) Has letsteve ftatt, o ift e8 al3
Kalf erfannt. Finden fih folde RKalfjtiidden in qrofierer Menge
vor, fo tut man am beften, von BVermendung jolder Nohmaterialien
ginglid) abufehen und nady veineren Ablagerungen u juden. RNuv
im duferiten Falle, wenn gar feine befferen Tone au finden find,
jollte man jur Wevmendung der mit Kalfjtiicen vermengten greifen.

®laubt man braudbare Tone gefunden ju Haben, dann ift es
notwendig, Probegiegel angufertigen und in einem beliebigen Biegel-
ofen mitbrennen su laffen. Falls die Biegelei fiix Handbetrieh er-
tidgtet werden foll, miiffen audh die Probesiegel ourd) Handitrid) hHer-
gejtellt werden. Daburd), baf man diefelben teils im JFreien, teild
i gejdlofjenen Raumen trocnen [dft, hat man Gelegenbeit, 3u be-
obadyten, wie fie fid) wihrend des Trocnens verhalten. Sdyminden
fie ftarf, . h. verlieven fie mibrend des Trodnens mebr als 6%
threr Rdnge, jo ift dies ein Beidien, daff der Ton febr fett ift, und
man ijt gepwungerr, fid) aud) nad) einem bHraudybaven Magerungs-
mittel umgujehen. Ralffreier Sand ober magere Lehmjorten leiften
hierbei die beften Dienjte. Sollten anderfeits bdie Biegel nur ge-
vinge Sdwindung evgeben, dann Ddeutet dHied darauf hin, dafp Das
Material mager ift, und man hat in diefem Falle, befonders wenn
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bejlere Fabrifate Deraejtellt werben follen, entmwebder fettere Tonjorten
beiumifhen ober zum Scdjldmmen eined Teild ded NRohmaterials
feine Suflud)t zu nehmen.

Wenn beabfidhtiat wirh, die Jiegel durd) Majdinen zu er-
geugen, jo miijfen die Probeziegel ebenfalld durd) Mafchinen bHer-
gejtellt werben. Fallg feine foldhen vorhanden jind, ijt e8 notwendig,
Ya—1/s cbm Rohmaterial an eine Spezialfabrif fiir Jiegelprejjen
3u fenben und dort die Probeziegel anfertigen zu laffen. Sollte fid)
fein JBiegelofen tn Dder Nihe befinden, dann find fajt alle Ofen-
fonjtrufteure tn der Xage, dag Brennen der Probeziegel zu beforgen.

Fiiv befjere Wavren, {omwie fiir grofere Anlagen, die den Charafter
einer Verfaufsziegelet annehmen follen, empfiehlt es fidh), von einem
hierauf eingerichteten Laboratorium ein Gutachten iiber die Braud)-
barfeit der aufgefunbenen Rohmaterialien einjuzichen.

Uber die Anforderungen, melde an einen guten Biegelton 3u
jtellen find, und iiber die Art und Weife der Crmittelung, ob bie
Zone Ddenfelben geniigen, [dft {ih dad ,Chemifdhe Laboratorium
fiiv Tonindujtrie, Profeffor Dr. H. Seger und €. Cramer”,
Berlin NW. 5, Qruppitrage 6, wie folgt aus:

Cin guter Jiegelton foll bei jadygemifer Verarbeitung wetterfefte
Biegel ergeben. Die natiitlidhe Farbung und bad aufere Anjehen
eine Toned find fiir Dbeflen Giite nur von geringem Belang,
oa aud benfelben fein fiderer Shlu auf feine Verwertbarfeit ju
stehen tjt.

Cin quter gur Biegelfabrifation geeigneter Ton foll frei von
fdrnigen Beimengungen fein und in geniigend angefeudhtetem Suftande
eine {o grofie Bildfambeit befien, daf aud der weidhen Maffe Biegel
mit {darfen Kanten geformt werden fonnen, welde beim langjamen
Trodnen feine NMiffe zeigen ober fid) verziehen diivfen. Nad) dem
Brennen follen die Jiegel geradfantig fein, einen guten Klang haben
und feine su grofie Porofitdt befitsen.

Cnthdalt der Ton grobe Veimengungen, fo ijt er trosdem nod
vielfad) alg Biegelmaterial verwendbar; dod) ift dann erft durd) eine
niheve Pritfung fejtzujtellen, ob bdie Beimengungen {hidlid) wirfen
und vor ber Vevarbeitung befeitigt merben miifjen, oder ob ein Ber-
fleinern berfelben geniigt, um jie unjdyadlid) su madjen.

Bur Crmittelung bder Menge und der Art der groben Bei-
mengungen {dlammt man eine abgewogene Menge einer vorher ge-
trodneten Durd)jdhnittsprobe e Tones. . Am zwedmifigiten gefdhieht
pied durd) Aufweidhen in marmem oder beffer heifem Waijfer. Nadh
laingerem ©tehen wird die Mafje mit einem weidien Borftenpiniel
3u Shlamm verviihrt und durd) ein Sieb von 900 Majden auf
ben Quabdratzentimeter gegofien, weil erfahrungdgemap die Teilden,
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welde nidt von diefem Sieb uriidaehalten werden, unfdhadlidy find.
Die auf dem Sieb verbleibenden Kbrner werden fo lange mit frijdhem
Waifer gefpiilt, big letstered flar vom Siebe ablduft. Der Riicftand
auf dem Siebe und bie fornigen Cinmengungen werden getvocfnet,
gewogen und dann hinjidjtlich ihrer minevalijhen Bejdyaffenheit niher
gepriift.  Crqibt die Unterfudhung nur die Anwefenheit von Quarz,
Feldjpat, Granit und Tonjdjiefer, o ift ein Schldmmen ded Tones
meift nidjt erforderlid), es geniigt dann ein Berfleinern ober Aus-
fdjeiden dev fteinigen Beimengungen durd) einen Tonreiniger. Sum
Sdlammen muf jedod) gefchritten werden, menn die ausfchlammbaren
Leile in gripeven Mengen vorfommen und bem Ton die Bildjam-
feit nehmen.

Wenn im Schlammeiiditand fohlenfouver RKalf, Schwefelties
ober Gipsivijtalle gefunden werden, fo ijt ein Sdhlammen nicht gut
su umgeben, weil diefe Stoffe das Ausfehen und die Haltbarkeit der
gebrannten Waren fehr beeintrichtigen. Kommen bdie genannten
Ctoffe ausjdlieflid) in Stiiden iiber Hajelnufgrife vor, jo geniigt
e3, den Ton burd) einen Tonreiniger gehen zu laflen, mwelder die
groben Stoffe ausdjonbert.

Bet Vorhanbenjein von fohlenfaurem Kalf in Stiidfen ober
RKoern ift e8 erforderlich, 3u ermitteln, inmwieweit der eingemengte
Kalf nad) dem Brennen nod) [Bidifahig ift. TWenn auc) fohlenjaurer
Kalf in feinjter Berteilung fiir die Siegelfabrifation nicdht fchadlich
tit, fobald jeine Menge 80 % nidjt erheblidh fiberfteigt, o iibt er,
wennt et in groferen Kornern ober Stiiden vorfommt, leidjt einen
serjtovenden Cinflup auf den gebrannten Biegel aus, voraudgefetit,
baf er mad) dem VBrennen feine Lojdhfahigfeit nicht verloren bat,
alfo totgebrannt ift. Jjt legteres nicht der Fall, fo [Bjcht jid) Der
Kalf beim Gtefen an der Quft unter Vergriferung feines Volumens
allmdflidh ab, was mit einer foldhen Kraft gejchieht, baf der ge-
brannte Biegel gefprengt wird. Die Lwjdfdbigteit der Kalfforner
it aufer von der Hihe der Brenntemperatur audh) von ver Heinbeit
ver Ralfjtiicfe abhangig.

Um bdie Ydjdfabigteit dev eingemengten Kalfftiicfe im Ton 3u
priifen, witd der Schlammriidjtand mit 20% Ton verformt und
nad) bem Trodnen bei verfdiieden hohen Temperaturen gebrannt.
Die fo gemonnenen Probeziegel miifjen, damit man die serjtorende
Wirtfung ded Kalfes feftjtellen fann, in feuchter Atmojpharve auf-
bemahrt werdben. Beigen diefelben nady 8—14 Zagen feine Ver-
anberung durd) NRiffigwerden der Siegel ober durd Abfprengen
fleiner Teildjen, o ift der Kalf nidht mehr [8]chfidhig, alfo unfdyid-
lich. Jn diefem Falle fann von dem Abjhlammen der RKalfjtiice
abgefehen werben und eine Sertleinetung der Kbrner ald ausreicdhend
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evachtet werden. Serfallen jedod) die Lroben durd) Aufnahme von
Feudhtiaeit aus der Atmofphdre, fo mup der Ton gejdhlammt werden.
Haufig zeigen nur die Biegel , welche bei niedriger Tempevatur ge-
brannt waven, ein Serfallen, wdbhrend die ftdrfer gebrannten Ffeinen
Verinderungen untermorfen find, woraud fid) ergibt, daf die Siegel
bei hioherer Temperatur gebrannt werden miifjen, um mwetterbeftindig
3u werden, da bann bder fornige odber ftiidige Kalf unjdhadlich) ge-
worden ift.

Der zur Jiegelfabrifation taugliche beyw. der von {dddliden
Beftandteilen durd) Schlammen oder Jerfleinern befreite Ton foll,
mit Waffer aufgeweidht, eine bildjame Majje ergeben, die fid), wie
oben Dbereits bemerft, su fdjarffantigen Jiegeln verformen [dft. Der
Ton, welder i) auf einer Strangprefie verarbeiten lafst, it joldem,
ber Died nidit juldpt, vorzuziehen. Die frifd) geformten Jiegel jollen
bet Vermeiben von Luftzug und fdneller Wafjerverdunjtung (Trod-
nung) jid) nidt verjiehen, verfriimmen ober rijjig werben. Die
Sdmwindbung wdhrend ded Trodnend foll 6 % nidht iiberjdhreiten;
man fjtellt diefelbe Dadburch fejt, dafi man ben frifd) geformten Siegel
ober Deffer die lichte Ieite Dber Form und den getrodneten Jiegel
migt. Der Unterjdhied der beiden Lingen ijt die Trodenjdwindung.
Betgt ein Ton eine grogere Sdhmwindung als 6o, jo muf berjelbe
gemagert werden; bdie Wahl besd WMagerungdmitteld ift von Dex
groften BVebeutung fiiv die Qualitit der Jiegel. Am bejten find
jolche Materialien, welde durd) dad Brennen an Volumen mweder
3u= nod aﬁnef)mcn, burd) Mifchen des Toned mit Magerungsmitteln
i verfdyiedenen Verhdltnifjen und BVerarbeiten ber Wifdung ijt die
pajjendijte Mijchung fejtzujtellen. Die Magerung darf natiiclich nicht
jo weit geben, daf die Formbarfeit Daduvd) beeintrdchtigt mirb.

Die trodenen, aus Naturton oder ausd gemagertem Ton her-
geftellten Btegel bulren burd) eine Belaftung von 15 kg auf den
Quadratzentimeter nicht erbriicdt werben. qa[}u Dberflade joll rein-
farbig fein, und bdie RKanten bdiirfen feine Verfarbungen jzeigen.
Tveten leptere auf, fo find im Tone [islihe Salze enthalten. Die
niheve Unterfuchung muf dann evgeben, auf welche Weife jie un-
jchidlid) zu madien {ind.

Rangjam gebrannt, diirfen die trodnen Jiegel nidht miprinqen
Die gebrannten Jiegel follen einen hellen Ex[anq und etne Drud-
fejtigfeit von mindeftend 120 kg fiir den L.unbmhentumm auf=
weifen. Die ?lﬁanLmumalf)memf)tquL (Porofitdt) follte 15 %o bem
Gewidhte nadh) nicht iiberjdhreiten, aud) die \-‘{)elrlad)e ber n,e[nmmtm
Biegel muf veinfarbig fein und feine Lerfiarbungen zeigen. Die-
jelben laffen fich meift auf Io8lihe Salze Furiidfithren; leptere {ind
fdon immer an den trodnen Biegeln nadyweisbar, oft aber fiir ein
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mdt gejdhultes Auge unfihtbar; an gebrannten Jiegeln find Ber-
farbungen viel beutlider zu erfennen. Die purd) Salze verurfaditen
Berfarbungen diirfen aber nidjt mit foldyen verwed)jelt werden, mwelde
mfolge unfadilidhen Brennens (Verfdhmaudiens) entjteben.

Sind die Jiegel nad) vem Brennen pumpftlingend, fo {ind bie-
felben aud) nidit wetterbejtindig; der dumpfe Klang riihrt daber, daf
bie Jiegel entweder nidht Hart genug gebrannt find ober daf der
ZLon einen su grofen Sanbdgehalt hat, beyw. paf dag WMagermittel
ungeeignet war. Die Schmwindbung, weldje ein Ton wabhrend des
Lrodnens und Brennens erleivet, begeidnet man ald Gefamtjdhmin-
bung, fie darf 12%0 nidt liberjteigen, wenn fie nidht Fabrifations-
fhpmwierigfeiten jur Folge hHaben foll. Betrigt die Brennjdhmindung,
alfo die Sdmwindung, welde der trodne Biegel durch bag Brennen
erleidet, iiber 8 %o, fo verurfadit Had Brennen Sdwierigfeiten. Gin
Material mit geringer Sdwindbung ijt einem folden von ftarfer
Sdwindung vorjuziehen, wenn die tibrigen Anforberungen gleid) qut
erfiillt werden. Héufig beobadjtet man, Daf bie Jiegel nad) dem
Brennen nid)t gejdhmunden, fondern gewadyfen find: jie nehmen alfo
im gebrannten Juftande ein griferes Volumen ein ald im trodnen,
Dieje Crfdjeinung it aewdhnlich bei joldjen Tonen zu beobadhten,
welde erheblihe Mengen an Sand enthalten. Die Urfache Des
Wadhjend ift auf ben Sand surlicufithren, weldjem die Cigenfdhaft
anbaftet, durd) Brennen ein grifieres Volumen angunehmen. Das
Wad)fen der Jiegel betrdgt bid zu 2 %Yo Soldhe Materialien find
trof des Wad)fens wilrend dved Brennensd meijt ein guted JRol-
material fiiv Jiegel. |

Mitunter befist der Ton die unangenehme Cigenjdjaft, fid) beim
Brennen aufaubliben. Diefelbe ift in der FRegel auf einen fHoben
Gehalt an fobliger ober bituminifer Cubftang im Tone zuriid-
sufithren, weldje beim Brennen infolge mangelhaften Luftzutritts in
bas Jnnere bes Riegeld fdywer verbrennt. Daber erfdeinen die
Siegel, bei niebever Temperatur gebrannt, im Jnnern nod) fohwarz.
Vet weitever Steigerung der Brenntemperatur entwideln fid), nament-
lidd wenn nod) {dhmefeljaure Salze mitwirfen, erhebliche Mengen
vont Gafen im Jnnern der Biegel. Wenn nun au bem Seitpunite,
wo diefe Gasentmidelung einfritt, die Dberfladie der Jiegel Dereits
pid)t gebrannt ift, fo wird burd) die Gafe eine jhmammige Auf-
treibung Der Jiegel bewirft. Diefem Ubelftande fann man meijt
burd) eine ausgiebige Magerung ve3 Tones, weldye denfelben fo
poros macht, daf die beim Brennen ji entwicdelnden Gafe ent-
weiden fonnen, mit Grfolg entgegenwirfen.

Lon, ber ju Biegeln verformt nad) dem Brennen eine glatte
Dberflide zeigt, eine Drudfeftigfeit von mindeftens 200 kg pro
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Quadratzentimeter aufweift und Ddefjen Porofitdt 4—10 % nidyt
itberfteigt, ift ald Verblenditeinmatevial ju betradten. Die Porofitdt
beftimmt man am einfadjten dadurc), dafi man einen Biegel, gleid)
nachdem er aud bem Ofen fommt, wiegt und ihn dann 24 Stunden
villig bededt unter Wafjer liegen [ifit. Die Gewidhtdzunahme gibt
oie Hohe der Porofitdt an.

Su Dad)- und Falsziegeln find Verblenditeinmaterialien meift
ju vermwenden, wenn fie fo bildfam jind, daf fie bie gemwiinjdhte Form
feiht annehmen. Fitv die Fabrifation von pordfen Siegeln (leichte
Dedenjteine) ift nur foldjer Ton vermendbar, welder eine o grofie
Plajtizitat befibt, daf er eine geniigende Menge herausbrennbarer
Gtoffe ju binden vermag; er muf ferner frei von griberen Bei-
mengungen fein und feinen zu niebrigen Schmelzpuntt befifen (etwa
Gegerfegel 5—10). Fiir Klinferfabrifation ift bderjenige Ton ju
empfehlen, bei weldem die Didjtbrenn- oder Klinfertemperatur und
per ©dymelzpunit minbeftens 5 Segerfegelnummern audetnanderliegen ™).
Gteingeugton mup wifdhen den Segerfegeln 1 und 8 didythrennen
und einen Scymelspunit aufweifen, der oberhalb Segertegel 15 lteqt.
Porgellan- und Steingutton muf bei Segerfeqel 10—15 eine weife
Brennfarbe haben. Feuerfeft nennt man die Tone, deren Sdymels-
punft minbejtend bem Segerfegel 26 gleidhfommt, Gute feuerfejte
Tone fdmelzen oberhalb Des Segerfegels 31, die befjeren oberhalb
ve8 Cegerfegel 33 und bdie beften erft oberhalb Segerfeqel 35.

Aufer dem Vorhandenfein braud)baver Rohmaterialien, Tone,
Magerungsmittel ufw., ift bei jeber Neuanlage einer Jiegelei vie leichte
Derbeifd)affung einer geniigenden Menge von Wafjer eine Haupt-
bedbingung. Gang gleidygiiltig, 0b Handitrich oder Mafdyinenbetried ;
immer find ziemlid) bebeutende Wafjermengen jur Siegelfabrifation
ecforderlich). Je nad) dem Wajjergehalt der Tone und der Art ihrex
LBerarbeitung fdmwanft der BVedarf zwijden 200 und 500 Liter
BWaffer pro 1000 Stiid Normalziegel. Diefes Quantum erhoht fich
nod) um ein Bebeutendes, fobald die Tone gefchldmmt merden miiffen,
und fjteigt in diefem Falle auf das Doppelte und oreifache Ded zu
fdhlammenden Tonquantums., Anderfeitd muf man jih fehr in adht
nehmen, die Anlage auf einer u tief liegenden, feucdhpten Stelle 3u
erbauen, denn der Dfenbetrieh jowohl wie aud) die ZLongewinnung
find bei su hohem Wafjerftande mit bedeutender Crhohung der Be-
triebgfojten verfniipft.

Nod) eine lepte Niidficht, die man bei der Wahl einer Bauijtelle
gu nehmen Dat, gilt den Abfuhrwegen und der Brennmaterialzufubr.
Die unmittelbare Nihe cines Bahnhofes oder eines jdhiffbaren Flujjes

*) Ndheres iiber Segerfegel fiehe in Kapitel VI.: ,Das Brennen.”
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i*’t pon grofter Bebeutung, einerfeitd durd) die Moglicheit de3 diveften
Verlabens der fertigen LWaven, wodurd) jowohl die Umlavefojten
a[é auch) Bejdiadigungen der Warven wegfallen, anderfeitd durd) die
Annehmlichfeit ber biveften Sufubr von Brennmaterialien bid zur
Biegelet. Sollte bhierburd) ein Trandport der NRohmatevialien not-
wendig wetden, fo ift died von verhiltnidmafig geringem Belang,
ba Derfelbe zu jeber Jabreszeit bewerfjtelligt werden fann und fid)
mittels fdmalfpuriger Bahnen billiger jtellt al8 ber Trandport bed
Brennmateriald und der gebrannten Waren auf folden.

II. Die Behandlung des Rohmaterials.

Das Graben, Wintern und Sommern ded Toned. — Die Wafjerhaltung. —

Das Sumpfen. — Die %enthutunq Ded Toned mittels Traben, ﬁbu[amerfen

und Tonjdneibern. — Das Yusfondern jdhadlicdher %cfmnbtex[e burdh Ton-
veiniger ujw. — Dasg Sdhlanmen.

Die Giite ber gebranuten Jiegelwaren hingt mn.unthcf) von der
guten Bearbeitung bes Rohmateriald und ver dadurd) ersielten Homo-
genitit ab. Homogen nennt man den Ton, {obald die fetten und
mageven Partifeldjen aufs innigjte miteinander vermijdht find und die
deudtigheit die ganze Maffe gleidhmipig durdprungen unbd alle [§3-
l:cI)en Snoten aujgeweidit hat. Die zur Crzielung diefer Homogenitat
in mwendung fommenden Mittel {ind verichieden; am Haufigften
benut man bierfiiv Mafchinen, Dberen .S%mtruftmn fich nad) dem
Wafjeraehalt ved Tones, nad) der groferen oder geringeren Schwierig:
feit, ihn zu bearbeiten, und nad) der Produftiondmenge rvidhtet.

Sdon beim Graben bed Toned fann ein Miijdjen ber ver-
fhiedenen Sdhichten in ermwiinfditem Verhalinig {tattfinden, jobald
man die Wrbeiter an die verjdyiedenen Tonablagerungen ridhtig ver=
teilt. Dad Graben bed Toned witdh gewdhnlidh) im Herbft und
Winter vorgenommen, alfo nach) Cinjtellung der Arbeit in dbenjenigen
Biegeleien, die nur fiir Sommerbetrieb eingerichtet find. Wenn fid)
pie Tongruben in unmittelbaver Ndihe ber Jiegelet befinden, dann
bejteht Dad Graben nur in einem einfaden Umiteden ded Tones.
Nadh Cntfernung ded Abraumes griabt man bei Cridhliefung eines
Tonlagerd eine etwa 3 m breite Grube von nidit ju geringer Ldnge.
Bei gentigender Madhtigleit ded Tonlagerds gibt man diefer Grube
eine Tiefe von ebenjalld 3 m und jdjreitet dann ftveifenweife mit
pem Graben vormartd, wobet man den Ton in die Grube juviid-
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wirft. Die einzelnen Streifen diirfen hochftend 2 m breit fein, damit
ven Arbeitern dad Werfen nicht zu jdhwierig wird. Je lodever der
gegrabene Ton liegt, defto beffer fonnen Mieberfd)ldge und Frojt ein-
bringen und defto beffer wird er audgemwintert. Jn dem Frievenlajjen
ped Toned befit man ein fehr wirtfames Hilfemittel ur griindliden
Borberveitung dedfelben. Dad Ei3 nimmt befanntlich ein groferes
Bolumen ein ald dad Waffer, aud dem e3 entjteht. Wenn nun bder
Ton gleihmafig feudht ift und jeves Wafferteilchen beim Frieven
arifer wird, dann miijjen die dasdjelbe umidhliefenden Tonpartifelden
augeinanberweichen, wodurch fie thren Jujammenhalt verlieren. Nad)
bem Auftauen fallen jie dann quseinander und find fiiv die weiteve
Berarbeitung befjer aufgefd)lofjen, ald e3 durd) irgend eine Majdyine
hatte aefcheben fomnen.

Wenn das Graben bei Froftwetter ftaitfindet, jo fomnen die
Sdyidyten beliebig hod) aufgerworfen werdben, da ein einmaliges Frieven
gentigt, fobald nur die Kdlte durd) dad gange Lager des gegrabenen
Toned gedrungen ift.

Die RKojten bed Tongrabend Dbetragen je mn:f) ber fHirte des
Bobend 30—75 Pf. pro Kubifmeter n‘m ba 2,6—3 cbm Robh-
material 1000 Normaljteine ergeben, 0,75—2, 25 M. pro %uufmb
Gin Mbelftand beim Graben jur %mtmamt ijt die jdhmierige Kontrolle
ber Arbeiter. Gibt man, wie {iblih, das Tongraben in Afford, fo
fann e3 vorfommen, daf die Arbeiter etliche Tonbdnfe jtehen lafjen,
wodburd) nidht allein die Koften ded Grabensd erhoht werben, fonbern
aud) bte Giite des geqrabenen Materiald durd) Bmmengung nidt
purdyminterter Teile beeintradhtigt wird.

Liegt die Biegelet von der Tongrube fﬂ wett entfernt, dap ein
Trandport Des ‘Jinhmaferml@ jtattfinben muf, jo fallen diefe Kontroll-
jdhmwrerigetten fort, da bdann nur ein einfaches Jdhlen der heran-
fahrenden Fubren jtattzufinden braudit. €3 ift in diefem Falle am
bejten, ben mnad) der Biegelei beforberten Ton auf einer geeigneten
Stelle in der Niihe des Arbeitsplaes in Halben abjuladen und gleid)
fd)lff)teml}&‘lje die verjdjiedenen Tone und *Himqeumg,amtttd i einem
fiiv die Fabrifation giinjtigen BVerhiltnifje iibereinander u bringen
und erforverlichen Falled mit Waffer su begiefen. Beim Vermwenden
biefes Materials ijt davauf ju adyten, daf ed fenfredht abgeftoden wird,
wodurd) ein nodymaliged Mifchen der verfdhiedenen Schidyten tattfinbet.

Cin rved)t langed Lagern Dde3 gegrabenen Toned ift immer fiiv
bie fpdteve g-afmfutwu von BVorteil. Durd) vagfelbe verfaulen alle
organtjden Beimengungen, wie Wurzeln ufw., leihilislidhe Salze werben
ausgelaugt, bie aeud,jttgfelt verteilt jid) durcd) die gange Majje, und
Die fetten und havten Snoten [ofen ficd) auf, vorausdgefest, daf veidlich
Wafjer zugefithrt mwird.
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Hat man verfaumt, einen geniigend grofen Vorvat von geqrabenem
Lon i Winter ju befdjaffen, oder jollte fid) die Produftion grofer
geftalten, al8 vovausjujehen war, fo fann man fich durd) das fogen.
Gommern bed Tones aushelfen. Wenn der Ton einigermagen fett
ift, fo fann er in grubenfeuditem Sujtande oft wodjenlang im Waijer
liegen, ohne fid) aufzuldien; dagegen witd ein volljtindig trodenes
Gtiid Ton, in Waffer gelegt, leptered mit grofer Begierde auffaugen
und wie geldjdhter Kalf auseinanderfallen. Auf diefe Cigenfdhait des
Loned ftipt fid vag Sommern besfelben. Nadhdem der Abraum auf
einev grifeven Fladje entfernt ift, gribt man den Ton einen Spaten-
jtich) tief aus, wirft thn um, und [aBt thn durdh Sonne und Wind
trodnen. Otatt durd) Graben, fann der Landwirt dies suweilen ourd)
Piliigen beforgen, indbem er fid) hierbet am vorteilfhafteften eines LPfluges
bebient, wie er sum Piliigen von Rafentorf angewendet wird. Die
Sdjollen bleiben babei auf hoher Kante ftehen und fonnen bei giinftiger
Witterung nad) wenigen Tagen um Siimpfen oder Weiterlagern ge-
brad)t werben.

Wenn e3 fid) um die Herftellung befferer Jiegelwaren, mwie Falz-
siegel, Verblender, Drainvdhren ujm., handvelt, fo ift ein Siimpfen des
Lones ftetd 3u empfehlen, fiiv mandje Tonarten fogar Bebingung.
€3 mwerden ju diefem Jwede bejondere, tiberdectte KReller gebaut und
ber Ton in diefelben hineingebracdyt, nacdydem er gewalzt ift. Das
Cinbringen in den Sumpf gejdiieht jhichtenweife, wobei Her Ton
mit Wafjer benelt und wenn erforderlid) mit Magerungdmitteln ver-
feben wird. Buweilen [dft man den Ton, nadhbem er Has Walz-
werf paffiert hat, durd) einen ober mehrere Tonjdineider gehen, wobei
thm jdjon in diefen Das ndtige Waffer und die exforderlidhen Magerungs-
mittel beigegeben werden. €8 mwird dann der fertig praparierte und
homogenifierte Ton in die Sumpfleller gebradht, um in diefen eine
Seitlang zu lagern begw. zu ,mauten”. Durd) diefes Mauten be-
fommt der Ton eine viel grofere Bildbjambeit. €8 beruht dies nad
Sosmann darauf, daf das dem Ton ugefiihrie Wafjer wabhrend
beg Yagernd tiefer in die Tonjubftany eindringt, fidh demifd) mit
verfelben verbindet und ein Verjdhieben der fleinften Teildien over
Molefitle bewirit, wobei das Molefulargemidht widyft und Hemgemiss
eine Volumenverdnderung, eine Maffenverqriferung ftattfindet. Se
linger er Ton in Vertihrung mit Feudtigleit liegen bleibt, defto
mehr gewinnt er an Bildjambeit. Jcy felbft bin der Meinung, dajs
wihrend des Mautens audy die Cinwirfung der Bafterien eine grofie
Rolle fpielt, fie rufen eine Ant Gdrung bes Rohmateriald Hervor
und entwideln eine gallertdhnlide Majfe, die wahrideinlidh, einem
Klebemittel gleic), die einzelnen Tonteildhen zufammenbilt, wodurd)
bie evzeugten Fabrifate im trodnen Suftande eine fo grofe Sujammens=
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hangsfvaft befommen, baf fie Drud und Beloftung befjer vertragen
fonnen. Ausfiihrlicheves habe id) in einem Vortrage iiber Siimpfen
und NMaufen bded Tones fiir befjeve Jiegelfabrifate im Jabhre 1903
niedergeleqt.

JSn mandjen Dampfziegeleien, befonders da, wo e fidh um leicht
Wafjer aufnehmende Lehme handelt, hat man dag Aufjdhliefen ber-
felben durd) befonbere Vorbereitungsmajdjinen erfetit und verarbeitet
a8 Naterial fomit diveft aus der Grube, ohne e3 vorher ju lagern
pder 3u flimpfen.

Die verjdjiedenen Trandportmittel, deren man ficdh jur Forderung
bed Abraumes und des gegrabenen Tones bedient, find im allgemeinen
diefelben wie die in der Landwirtihaft gebrdudlichen und fo befannt,
vap id) eine ndhere Befdjreibung derfelben fiir iiberfliifjiq Halte.

Crmibhnen will id) nur, dap fiir furge Entfernungen die gewshn-
lidjen einrdbrigen Kavven, bie meift aus Holz oder in neuerer Feit
aus Gijen ober Stahl angefertigt werben, die billigften und praftifdften
Lrandportgerdte find. Da der Crbboden felten jo Hart und eben ift,
vap darauf leidyt gefalren werben fann, fo benubste man friiber fajt all-
gemein hilzerne Karrdielen, die, um vas Spalten an den Enden 3u ver-
biiten, mit Banbeifen befdhlagen werben. Diefe Holzdielen niigen
fih jedod) bei ftarfem Gebraud) zu fdmell ab, weshalb man jett
meift eiferne oder ftahlerne Karrdielen anwendet, Hie an Hen Randern
sumeilen mit einer fleinen erhohten Rante verfeben find, um ein Ap-
gleiten bes RKavivabed von ber Diele zu verhindern.

v weitere Entfernungen fommen aud) grofe, 3weiridrige Sarren
mit hohen Rabern, die von Dchfen oder Lierben gezogen werben, ur
Anmwendung; doch gebraud)t man ftatt deven jett vielfach RKippwagen,
vie auf eifernen Sdhienengleifen laufen. Diefe fogen. Selbeifenbahnen,
weldje fitv alle moglidhen Swede von einer grofen Anzahl renommierter
Jabrifen geliefert werden, {ind fowohl als feftliegenbe ald aud) als
trandportable Gleidbahnen fiiv Motoven-, Pferbe- und Handbetried
in ber Landwirtdait allgemein eingefiibhrt. Daju fommen neuer-
dingd aud) Bahnen mit eleftvijdjem Betricbe mehr und mehr in Auj-
nahme.

Cine unangenehme Beldjtigung bei tieferer Lonausdgrabung ver-
urfacdgt guweilen das Anjammeln von Waffer. Handelt es fih nur
um eine geringe Menge, fo [aft fih Diefelbe durd) Handpumpen
entfernen. Wenn bdie Tiefe der Tongrube nidht iiber 6 m betrdgt
und geniigendes Gefalle vorhanden ift, fo fann ein Heber felbjt die
gropten Whaffermengen billig bewdltigen. Wo dies nicht moglid) ijt,
mifffen Pumpen mit befonderer Betriebstraft angewendet werden. Die
billigite, aber sugleid) unzuverldffigfte Rraft ift der Wind. Jn ben
Kiijtengegenden, wo einigermapen regelmafiger Wind herrfdit, Tommen
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die auf verfdiedenijte Art fonjtruierten LWindmiihlen jur Forderung des
PWaffers vor. JIm Binnenlande fehlt der Wind gewdhnlid) in den
Spmmermonaten, wenn man thn am ndtigiten hat; infolgeveffen fann
man von Ddemfelben hier nur bei geringen LWajjermengen Gebraud)
madjen.  Juverldffiger wire der Befrieb durd) Wafjerfraft. Da bie
Tonlager jedodh) nur felten fo gelegen find, dap Ddiefe Betriebsfraft
sur Verfiigung fteht, fo wird die Vewdltigung groper Wajjermaiien
faft immer durd) Motorenbetrieb bewerfjtelligt.

Bur Wafjerhebung mitteld Anwendung diveften Dampfes dienen
die folbenlofen Lumpen, Puljometer ujw., die jedod) unverhilinidmagpig
viel Dampf verbrauden. Sparfamer arbeiten die Pumpen, welde
entiweder durd) die Betriebdmajdjine getrieben werden oder mit einer
befonberen Dampfmafdhine bdiveft verbunden find. Die erjtere An-
ordbnung hat den Nadteil, daf dad Pumpen von Wajjer nur dann
ftattfinden fann, wenn die Vetriebsmajdhine im Gange ijt, die Fweite
verurfacht imumerhin ziemlid) grofie Anjdjaffungsdivjten und madt eine
befondere Veauffichtiqung ndtig.

Die ermdhnten BVorrvidtungen jur Entfernung desd Waffers finden
aud) sum Herbeijdaffen ved zum Betriebe erforverlichen Wafjers An-
wenbung, wenn folded an Ort und Stelle nidht in geniigender WMenge
vorhanden ift. Jn der Nibhe eined Fluffes laft fid) auferdem nod)
per Hybraulijde Widber verwenden. Derfelbe fann durd) die divefte
Bewegung ded Flufmwafjers ein bejtimmtes Quantum dedfelben in die
Hohe heben. Neuerdingd wirben aud) Gas-, Petvoleum= und Benzin-
motoren jur Wajjerhebung gebraudt.

Bet Handftreidjereien findet die mweitere Vorbereitung der Hobh-
materialien durd) Handfvaft ober Gopelbetrieb ftatt. Jijt der Ton
mager und imjtanbe, leidht Feudptigleit aufsunehmen, fo begniigt
man fid) bei primitiv eingeridyteten Siegeleien zumweilen mit der Be-
arbeitung dedfelben dburd) Haden. Belgijde und italientjche Siegel-
ftreidher ziehen Diefe Behandlungdmeife oft dem Gopelbetried vor.
Nadhdem der Ton einmal aufgehact ift, wird er mit Wafjer begofjen
und mehrmald mit Haden over Schaufeln umgemworfen, big er einiger-
mafen homogen geworden ijt. Ctwas befjer ift dad Treten bed Tomnes.
Der Avbeiter breitet zu diefem Bwede auf einem gedielten BVoben
eine etma 15 cm hohe Schicht Ton aud und fritt diefen mit blofen
Fiifen, vom Rande nadh der Mitte zu freisformig fortidreitend,
durd). Fiihlt der Avbeiter hierbei Steindjen ober Knoten im Ton,
jo entfernt er fie. Auf die jo durdytretene Sdhidht wirh eine weite
besw. bdritte aufgejchiittet und aud) durdptreten. Damit fahrt man
fo lange fort, al3 die Sdhidhten fid) noch treten lajfen. Jn einigen
Gegenden wird der Ton in dhnlicher Weife durch Bferde ober Od)fen
durdytreten.

oS e

by

= SR e B = =l 8 B T

Lo e B

e ol A B 0 JE o B Bl T e

o ) M

PLEERn R =

==

Sy



en
nn
1))
e

en

jen
er=
es.
en
en

m,
e
an
ren
jen

Die Behandlung des Rohmaterials. 15

Cine (djon qriindlidhere BVearbeitung ded Tomned gefdjieht durd
fogen. Tvaben, wie fie heute nod) in Medlenburg und Sdhledmwig-
Holjtein allgemein gebvaud)t werben. Jn eimer vunden, gut ab-
gepflajterten LVertiefung von etwa /2 m Tiefe und ca. 7 m Durd)-
meffer Dbefindet fidh ein Bfahl, um welden jich eine wageredhte Stange
breft; leptere wird burd) e Jugtier getvieben. Auf diejer Stange
find 1 oder 2 NRader angebracht, die mittels RKetten oder Gewinden
in horigontaler Ridtung verfchoben werben fonnen. Nacdhpem die
Trade mit Ton, den entfprechenden Magerungdmitteln und geniigend
Waifer gefiillt ift, wird die Querftange mit den Radern aufgelegt
und einige Stunden lang in Vewegung gehalten. Bet jeder Um-
brehung werben die Nider entweder dburd) Drehen eined Hanvgriffes
oder durd) eine felbjttatig wirfende Vorvichtung verjdoben, fo dap
nad) und nad) die gange Fldde der Trade befahren wird. Jft der
Snbalt einer Trabe geniigend durdjgearbeitet, {o wird die Stange
mit den Nddern nac) einer zweiten, inywifden gefiillten Trade ge-
bracht. Auf manchen ISiegeleten mwerden die Traden mit Dampffraft
ourd) Drabtieiliibertragung getrieben.

Cine allgemetne BVerbreitung Hat der Tonjdhneider (aud) Ton-
mithle genannt) gefunden. Derfelbe bejteht aus einem wvievedigen
Kajten ober einem Jylindber aud Holy oder Cifen von etwa 2 m
$Hohe und 0,60—1,00 m lidhter Weite. Jn der Mitte befindet
fidy eine vertifale, mit Wieflern verfehene IWelle. Diefe Weffer haben
eine foldhe JMeigung, daf Jie den Ton durd)jchneiden und gleidhzeitig
eine Verfdyiebung Ddedfelben nac) unten bewitfen. Die Welle bHes
Zonjdneiderd trdgt am oberen Enbde einen Querbaum, an welden
ein ober Fwet Jugtieve gejpannt werden, die die Welle drehen. Um
pen Tonjdnetver hevum tjt ein meiftensd in Ddrei Abteilungen ge-
trennter Jlaum vorvgefehen. Zwei von Ddiefen Wbteilungen dienen
qum Silimpfen ded Toned, wdhrend in der dritten dad Herausdidaffen
0e3 bdurdygearbeiteten Miateriald fid) vollzieht. Sumeilen wird der
Tonjdyneider, der fid) bei fleinem Betriebe mit der Hand drehen [dft,
liegend angebracd)t. JIn Ddiefem Falle empfiehlt e8 fid), denjelben
mit dem Otreidhtifhe diveft zu verbinden, fo daff ein Fweimaliges
Heben ded Toned vermieven wird. DOft werden die Tonjdneider
mit Dampifraft betrieben und fonnen dementjprechend grofere Dimen-
fionen erhalten. Auf grofien Handitrichziegeleien werben jogen. Jentral-
tonjdnetder vevwendet, die fo hod) aujgeftellt find, daf die auf Rivern
rubenden Streidhtijche Ddiveft unter denfelben gefiillt werden Fdnnen,
wonad) bdie beladenen Streiditijhe auf Sdhienengeleifen nad) den
eingelnen Streidhplaten gefdjoben mwerben.

Wenn bdie Tone Steine, Schiefer oder Knoten enthalten, die Jo
Dart find, Ddafi fie ficdh beim Silimpfen nidt aufmeichen laffen, fo
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miiffen bejondere Hilfsmajdyinen jum Serdritden derfelben angewend
werben. Der billigjte und leijtungsfabhigite Jertletnerungdapparat it
bag Walzwerf., €3 bejteht aus zwei gleid) grofen Walzen, die auf
parallelen Achfen in wageredter ober etwasd geneigter Ridjtung an=
geordnet find. Die Wellen find mit Bahnvddern von gleihem ober
ﬂezidﬂliebenem Durdhmefjer verfehen und drehen fih beim Wrbeiten
in entgegengefeter Nichtung, fo daf das iiber ven Walzen eingemorfene
Material beim Drehen derfelben gepadt und dburd) den beliebig eng
geftellten Spalt gezogen wird. Wenn die Sahnrdder gleichen Durd)-
meffer und die Walzen pavallele WWandungen bhaben, jo ift die
Fafjungsfabigleit, alfo aud) die quantitative Leiftung ded Walzwerfes,
am qrofiten; e3 findet dann aber nur ein Jerdriiden dDer Knoten
jtatt. Sind die Sabhnrider dagegen von ungleihem Durdymefjer, fo
breht bie eine Walze fich {dymeller al8 Ddie andere, und e3 findet
infolgedeffen nicht allein ein Jerdriicten, fondern jugleid) aud) ein
Berretben der Tonteile ftatt. Das fonifde Walzwerf, bet welcdhem
pie Walzen aud abgeftumpften Kegeln bejtehen, vereinigt die Cigen-
jdhaften Der beiden vorgenannten Walzmwerfe. €8 hat eine fehr grofe
Sajjungsfibigleit, fobald dag zu walzende Matertal fo plajtifch ift,
bag e3 fid von glatten Walzen paden [aft, und e zerreibt das-
jelbe gleichzeitig infolge Der ungleidhen Leripheriegejdhmindigiett der
Kegelwalzen *).

Fiir Hand- over Gopelbetried diirfen bdie Walzen nur geringe
Durdymefier haben, etwa 15—25 em, mwihrend die Linge 50 bid
70 cm betragen fann. Bei Majdjinenbetrieb, wo gentigend Kraft
sur BVerfiigung fteht, wahlt man bedeutend grofere Durvdymefjer, im
allgemeinen nidht unter 50 cm, bei freiliegenden FWalzwerfen aber
felbjt bi8 1 m, wogegen man bdie Lange der Walzen moglidit
bejchranit. €3 nt einleudytend , dap der grifere Durdymefjer bei
gleidjer Spaltweite einen glinjtigeren Cinziehungdwinfel bildet al3
per fleinere; anderfeitd ijt die Abniibung bei furzen Walzen gleid-
mapiger ald bei langen. Bei harten Hohmaterialien bedient man
fih Der fogen. Bredhwalzen, die Jehr verfdiedene Konjtruftionen haben.
Am einfachjten {ind diejenigen, welde man Dden in der Landwirt:
jhaft gebriudyliden Ringelmalzen nadgeahmt hat. Die fdharfer
RKanten Dder Ningel greifen ineinander und bredhen die Tonfnollen
entzwei, bevor fie die Mitte der Walzen pajfieren. Um die Ringel
sum Crfajjen ded Rolhmateriald nod) wirfjamer zu maden, hat man
diefelben mit radialen Einjdnitten verfehen, mwogegen anbdeve Vred)-

*) Das fonifdhe Walzwerf ift eine Crfindung ded Lerfaffers und mwurde
sum erften Male in der Generalverfammlung des ,Deutjden Bereins fiir
Fabrifation von Jiegeln, Tonwaren, Kalf und Jement” im Jahre 1830
befprodhen.
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walzen mit Stadjeln audgeriijtet find, die das eingeworfene Material
mit Sidjerheit ergreifen und durdjreifen. Fiiv jhlitpfrige und dabet
sihe Materialien wendet man in neuerer Seit bejonderd fonjtruierte
Walzen an, bet welden eigentiimlid) geformte Hafen in die gegeniiber-
liegende Walze hineingreifen (Syjtem Condula). Je hdrter der zu
walzenbe Ton ift, defto grofer wird ber Kraftverbraud) und die bamit
verbundene AbnuBung. Um letere moglidhit zu vervingern, werden
die Walzwerfe aug beftem Hartqupp ober Stahl angefertigt und mit
aumuec{)i [barem Niantel verfehen.

Neuerdingd werden aud) Kollerginge vielfad) zur Serfleinerung
ber harten ober 3ihen Vejtandbieile vermendef. Der RKollergang be-
jteht ausd einem miihljteindhnlichen Ldufer ober mebhreven, die {ich
iiber einem flachen Teller bewegen und dburd) ihr Gewid)it dasd Roh-
matevial zermablen. Vei einigen Ausfiithrungsarten dreht fidh dber
Teller, wihrend die Laufer fejt aufgehingt find und nur durd) die
Maffe fc[ﬁft in Drehung verjesit werden. Der Kollergang [t jid)
jorwohl zum Mahlen von naffem Rohmaterial wie aud) nur jum Be-
arbeiten von trodner Miajje einvidhten.

Die bid jest ermibhnten Hilfdmajdhinen bewirfen nur ein Her-
fletnern der Darteren Veftandteile des Tomed und find daher nidht
3u vermenden, wenn folche Beimengungen die Giite ded Rohmaterial3
beeintrachtigen mwiirben.

Cnthalt dagegen ber Ton jd)adlide Bejtanbdteile, Kalf, Mergel

t. Dergl., fo miiffen diefelben ausgefdjieden werben.

Ber fleineren Tagedletjtungen [)a[ven jich tn neuefter Beit hierfiix
pie jogen. Tonveiniger gut bewdbhrt. Die enfaditen bzeiez Art waren
buld)[nrﬁte Bled)e oder Drahtgemwebe, die man vor der Vffnung eines

Zonfdyneiders oder einer Drainvohrprefie anbradite und durd) welche der
Ton in feuchtem Jujtande hindurd) gedbriidt wurde, wahrend die harten
Bejtandteile guriidgehalten wurden. Die Leiftung war indefjen nux
gering und oie erforberliche Kraft nicht unbedeutend. Bejjer bewihren
jidg ausd diinnem gefpanntem Stahldraht hergejtellte Siebe, weil der
Wiberftand bierbet am geringjten, die Leiftung dagegen im Verhilinis
sum Kraftaufmand am gropten ift.

Jeben den erwihnten Siebvorrichtungen, mittels deren man den
Ton in weichem, fiiv Handjtridh und Majdyinenbetrieb pajjendem Ju-
jftanbe zu veinigen fudyt, qibt ed noch einige andere Cinrichtungen, die
jum "Tfeiuigut von Ton in grubenfeudhtem Jujtanbde bejtimmt find,

St grofere Tagesleiftungen ift man, wie vorher fdjon evwibhnt,
gepwungen gum Neinigen Dded Toned dad Schlimmoverfahren an-
jumwenven.  Dagfelbe bejteht darin, daf der unveine Ton durd) be-
jonderd fonjtruierte Rithrappavate i Wafjer aufgeloft wird. Aus
pem bierdurd) entjtandenen Tonjdhlamm lagert der fette Ton {fich

Bod, Jtegelei. 3. Anfl. 2




18 Die BVehandlung des Rohmaterials.

langfamer ab al8 die Verunveinigungen; leptere finfen zu Bobven,
wihrend der rveine aufgeldjte Ton weiterflieht. Wurzeln, Xaub, Holz
und anbere leidjte Rorper wetden duvd) Dvabtjiebe uriicgehalten.
Durd) Rinnen gelangt der reine Tonfdhlamm in jogen. Shlamm-
gruben, in welden er nad) allmihlicher Verdunjtung bes Wafjers
einen ftreichbaren Sujtand annimmt. Je nad) der Menge der Ver-
unreinigungen, bdie herausgefdhlammt werden follen, und nad) der
eviinfditen Tagesleiftung von gefdlammier Mafje mup die Grife
ver Shlammajdjinen gewihlt werden. Fiiv den Kleinbetried gentigen
Sdlammajdinen, die durd) Pferde oder Odjfen bdireft in Vewegung
gefet werden. Fiir den Grofsbetrieb fommt meiftend Dampfirajt
sur Anmwendung, und die 1bertragung derfelben nad) ver gewdhnlidy
etwad entfernt liegenden Sdhlammajchine findet mittels Drabtfeil
jtatt. Man unterfcdheidet weterlei Arvten von Schlimmajdinen und
swar: Riihrbaffing mit ftehender Welle und Kajten mit Liegender
MWelle. Die erjteven Deftehen augd einem runden, gemauerten Bajfin
pon 2—5 m Durdhmefjer. Die in bder Mitte angebradyte jtehende
Welle ift entwever mit feften Avmen verfehen, bdie die Mafje fort-
wihrend bis untenbhin aufriihren, oder ed {ind an Dderfelben loje
Rechen angebracht, die hoher gesogen werden, je nadydem bdie NRiid-
ftinde i) auf Hem Boden ded Vaffing ablagern, oder endlid) die
Wrme tragen fidelformig gebogene Cifen, dhnlid) wie betm Heuwender,
bie bemeglid) find und dedhalb ben unten abgelagerten Niidjtinven
nacd) oben ausweidjen fonnen. Der unrveine Ton witd bet fleineven
Sdylammereien fdjaufelweife eingeworfen, bei grifeven werben die
belabenen Rarren bdireft in bad Baffin umgejtiivst. Dag Whaffer
flieft von einer Geite fortwahrend zu, wdihrend dber Schlamm auf
ber entgegengefeten Seite ununterbrochen abflieft.

Xn allen Sdhlammajdjinen mit ftehender Welle lagern fid), wie
fjhon exwihnt, die groben BVerunreinigungen auf dem Boden bed
Sdlammbajfing ab. Jnfolgedeffen mup der Vetrieb behujs Cnt-
leerung Ded Bajfing dann und wann unterbrodjen werden. Wenn
ba3 Rohmaterial viele Steine enthilt, jo muf eine foldje Entleerung
oft wiederholt werden, wodurd) Seit und Arbeitsfraft verloven gehen,
Bur Vermeidung diefed Ubelftanded hat Jul. Lidide Nadfolger
in Werder a. Havel feine Shlammafdjinen mit einem finnreid
fonjtruierten Bedjerwert verfehen, welded wihrend ded BVetriebed bie
Sdlammyiiditinde felbjttitiq entfernt.

Die Edhlammajdhinen mit legendber Welle Dbeftehen aug einem
langlidhen, vierfantigen RKafjten, der gewdhnlid) durd) eine Jwijdjen-
wand in jwei Wbteilungen geteilt ijt. Die durd) beide Abteilungen
gehende mwagevedhte Welle ift mit Mefjern verfehen, die n der erjten
Wbteilung ein Aufjd)liefen bed unveinen Tomes mit verhiltnigmipig
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wenig Wafjer, in der zweiten aber, wo mehr Wafjer jugefest wird,
bie eigentliche Aufldjung ded Tones m Edlamm bewerfjtelligen.
Aud der weiten Abtetlung gelangt die Diafje in eine rotierende
Giebtrommel, bdurd) beren Licher der rveine Sdhlamm jur Sdhlamms
grube ablduft, mwdhrend Steine und fonftige Verunreinigungen ausd
pem Jnnern der Trommel nad) vorn hevausfallen.

CEnthilt der Sdhlamm mehr Sand, ald8 man in der fertigen
PDafje zu behalten wiinfdht, fo jdhaltet man in der Ablaufsrinne,
nad) ven Shldmmgruben zu, einen oder mehrere Sandablagerungs-
faften ein. Vet fehr langen und flad) angelegten Ablaufsrinnen jind
bevartige Kaften nidyt notig, da fih) der Sand in den Rinnen felbjt
ablagert.

Groge und Bauart der Sdhlammaruben ridten {ich nach der Ant
oer Fabrifation und nad) dber BVejdjaffenbeit des Schlammes. DOft ijt e3
nur notig, einen Teil des Rohmateriald ju jhlammen. JIn diefem Falle
gibt man, vorausgefebt, daf der Sghlamm die Cigenfdjaft hat, fid)
jdhnell abzujondern, ben Sdlimmgruben eine Tiefe von 2—38 m.
©obald eine diefer Gruben gefiillt tjt, ldft man den Sdhlamm fid)
su Boben fepen, zieht das flave Wafjer, weldesd fich dariiber an-
fammelt, ab und benuft anjtatt Wajfer den nod) weiden Schlamm
sum Ginfliimpfen des iibrigen Rohmateriald. €3 geniigen dann
meift 2—4 Sdldmmaruben, und man fann mit geringen RKoften
eine durchgreifende BVefjerung ded Rohmateriald Herbetfiibhren.

Handelt e3 fih dbarum, dad gefamte Rohmaterial oder aud) nuy
einen grofen Teil besfelben zu jdhldmmen, fo mup die Jahl ber
Sdlammgruben , jowie deven Ausbehnung bedeutend grofer werben,
wihrend die Tiefe nur /s—1 m Detragen foll, um dadurd) Has
Berdunften be3 Wajfers zu befdhleunigen. Hat dad Terrain, auf
pem fid) die Shlammgruben befinben, jandigen Untergrund, jo ijt
oted filv bagd Abfidern bes Wajfers vorteilhaft. Dagegen haben fid)
Drainagen, die zu diefem Bwede angelegt wurden, nidt bewdbhrt,
indem fie fih bald verftopften. Dad BVerdunjten {pielt daher die
Hauptrvolle, wezhalb die Schlammgruben jo angelegt werden miijjen,
pafy ber Wind frei fiber fie hinwegftreiden fann. Das Trodnen des
Sdlammes erfordert zumeift einen langen Jeitraum, fo dap bie in
einet Kampagne vollgefchlammten Gruben erft im darauffolgenden
wabre entleert werden finnen. Hievausd entfpringen verjdhiedene bel-
{tdnde, wie bag Wachfen von Unfraut, weldes, vom Winde fHeran-
geweht, in der Shlammgrube einen guten Nihrboden findet, fo daf
suweilen bie ganze Schlammafie von Wurgeln durdywudyert ift; ferner
pa3 Dartwerden der oberen Sdhid)t ju einer Krujte, die {hwer wieber
aufjuwerden ijt. A3 Scdubhmittel gegen diefe Ubelftinde bemwihrt
fid) am Dbeften dbag Ausbreiten einer etwa 5 cm ftarfen Sandjdhicht

23.6
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iiber den Balbgetrodneten Schlamm. Jum Sdyue vor Regen werden
Heineve Sdhlammgruben zuweilen mit leidhten Dachern verfehen ober
pie Trodenjduppen dariibergebaut, wie es auf einer Jiegelei in Siid-
peutjdhland gefchehen ijt. Died foll auf die BVerdunjtung des Whafjers
obhne Cinflug fein, ift jedod) der Trodenfibigleit in ben Sduppen’
feinesfalls dienlich. Sft man gendtigt, dag Trodnen ded Sd)lammes
su befdhleunigen, fo muf man denfelben wmgraben und veihenmweife
auffaufeln, fo daf eine gropere Verbunjtungsflide entjteht. Sehr
vorteilhaft ift e8, auf finjtlidem LWege ein trodnes Tonpulver zu
evseugen, weldes, mit dem nod) nidht ganz jteifen Schlamme ver-
mifdht, etne beavbettungsfihige Mafje gibt. Jn allen Shlammgruben,
bie grofen Umfang haben, jehen fih in ber Nahe des Cinlaufsd die
jdywereren fandigen Teile ab, wdbhrend die fetteren und leihten jid
moglidhft weit vom Cinlauf entfernt ablagern. Damit diefe Ungleid)-
mafigfeit Det der fpdteven Vermwendung mwieder ausdgegliden wird,
perteilt man die Wrbetter fo, dap von verjdjiedenen Stellen bder
Sdlammarube gleidhzeitia Maffe entnommen witd. Duvd) Ber-
l[ingerung der Cinlaufsrinne bis sur Mitte der Schlammgrube, von
wo der Sdlamm durd) eine drehbare Rinne mit mebhreren Aus-
ftromung@ofinungen abfliept, ift e8 miglid), eine ziemliche gleid)-
mipige Ablagerung zu erzielen.

Der Wafferverbraud) beim Sdlammoverfahren ijt ftets ein be-
beutender und betrigt dad boppelte big dreifache des Fohmaterials.
Cin grofer Teil ve3 Waffers laft fich wieber benuben, jevod) nur,
wenn ¢3 feine [fslihen Salze aus dem Tone auigenommen Dhat,
Deren Fernbalten fiix die Fabrifation notmwendig ift.

Durch Hag Schlammoerfahren werden nur die groben Bei-
mengungen ded Rohmaterials, wie Sand, Kied, Steine, Kaltinollen ujm.,
jowie Holz- und Wurzelteile entfernt; dagegen verbleiben alle weidyen,
im Wafjer [oslidhen Mergelarten und feined Kalfmehl in der age-
jplammten Maffe. Eine volljtindige Cnifernung aller Kaltteile iit
alfo aud) durd) dad Sdhldmmen nidht zu erzielen.
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[II. Das Sormen.

Handjtrid). — Das Sdlagen der Siegel. — Die Fabrifation ber Biegel

mittel8 Majchinen. — Strangpreffen; beven JMunbditiife und Abjdyneive-

apparate. — Halbivodenprefifen. — FTrodenprefjen. — Dampimajdinen,
Lofomobilen. — Behandlung dber Majchinen.

Die einfad)jte und altefte Herjtellungdweife der Jtegel ™) ijt
per Handitrid).

Wenn bder Ton gut vorberveitet ift, [onnen fid) Handitrid)-
stegel in bezug auf Haltbarfeit, RKlang- und Bearbeitungdfahigteit
beim Bermauern mit den Dafdyinengiegeln mefjen, voraudgefest, dap
bag Mohmaterial ein gute3 und ber Brand ein geniigend Harter ijt.
Sn ben meiften landwirtfdaftlidhen Siegeleten ijt ver Handitrich) heute
nod) vorherrjdiend und witb e3 wohl nod) Generationen hindburd)
bleiben.

Die geringen Anjdhaffungsfoiten fiiv die zur Hanbditreidheret er-
forderlidien BVorrichtungen, die griindlide Kenninisd der jur i’iex’htgunq
ftehenben Jtohmaterialien und die Crfahrungen, die ber Landmwirt
in bezug auf einen eventuellen 2Abjats jetner Fabrifate gewinnen fanm,
find von o grofer Vebeutung, daf id) im allgemeinen jedem Qand-
wirt rate, bet einer MNeuanlage im Anfang nur Handitrveidjerei ein-
surichten. Selbjt wenn von vornherein beabfidhtigt wird, eine Anlage
mit Dampfbetried zu erbauen, {o lohnt ed fid) meiftensd, die dazu er-
forderlichen Wauerziegel felbit u fabrizieren. Die Differens im Preife
swifdjen felbjigemadyten und gefauften Jiegeln ijt meiftend eine fo
grofie, dap e8 immer richtiger ijt, jur uLIB]tTGBIift‘[fIDII 3u jdhreiten,
vovaudgefeht, dap man geniigend et zur Verfiigung hat. Dafp
man bann die Handbftveidhevei in moglidit einfacdjer Weife anlegt,
tjt felbjtverjtandlid).

Das Ctreiden der Jiegel wird von darin befonders gelibten
Reuten al8 Gewerbe betrieben. Ulgemein befannt {ind die Lipper
al8 gute, uverldffige und geniigfame Siegeljtreidher. Jeded Friihjahr
wandert fajt die gange ménnlide Bevdlferung von dem Linddjen
Rippe au3, um nidt allein in Nord- und Mittelbeutjchland, jondern
auch) in Sfandinavien und den rujfijdhen Ojtfeeprovingen den Sommer
hindurd) al8 Biegeljtreidjer [ohnende Bejdhdftigung zu finben. Be-
jonbere Agenturen und Vereine von Jieglern in Lippe vermitteln die
Lertragabidhlitfie wifchen Arbeitgebern und Arbeitnehmern und weifen
erjteven 3u jeder Jahreszeit verfiigbave Leute nad.

*) Unter ,3iegel” verftehe id) gebrannte Dauerziegel und niemals
Dadhziegel, weldje aud zuweilen fhlechthin Biegel genannt werden.




29 Das Formen.

Sn Siivdeutfhland werben viele italienijdhe Biegeljtveicdher be-
fchdftigt; nebenbei trifft man aud) oft Belgier, Hollander und Cid)s-
felder, die, je nacd) den gegebenen Verhiltnifjen, die Konfurveny mit
ben Lippern aufnehmen,

Cine ausfithrliche Befdhreibung der Handgriffe und Cinvidhtungen,
bie bei der Handitreidheret evforderlidh) find, halte idh fitr iiberfliiffig,
ba Der Landwirt immer gut tun wird, bei Anlage einer Handitreicheret
jih die Cinvidhtung unter Aufficdht eined Jiegelmeifters ausfithren su
laffen. Nur bdie verfdjiedenen Arten der Handitridysiegel werde id)
fury ermdhnen.

MWie vasd Wort ,Streidhen” jdhon andeutet, wird die Maffe in
weidhem, jtreihbarem Sujtanve vevarbeitef, und zwav in der Weife,
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Fig. 1. Gijerne Doppelform filv Sanbiirid.

bap holzerne ober eiferne Formen mit Maffe gefiillt werden und der
iiberfliifjige Teil oben abgeftrichen wird.

Die einfadhfte Streidmeife ift der jogen. Sanditrid. Die
hiersu exforderlicdhen Formen find mit einem BVoben verfehen unb werden
vor dem Fitllen in Sand aetaud)t, von dem jo viel an den Seiten
und auf dem Boben hingen bleibt, daf ein Anfleben bes Toned
permieden wird. Der ftreidhfertige Ton wird in abgepaften Ballen
mit ben Hinden in die Form geworfen, die obere Seite abgejtrichen,
und die Form vom Abtriger, unmittelbar vor dem Abfepen, auf bdie
geebnete und feftgeftampfte Crde umgeftiilpt und vorfidtig aufgehoben,
fo dafp der fertige Steit mit ber Streicdhfldche nad) unten 3u liegen
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fommt. Durd) den anbaftenden Sand werden die nunmehr nad) oben
[iegenden Bobenflichen und die vier Seitenfldchen gegen Sonne und Wind
aefchiist, wodurd) ein Riffigwerden bei nidht gu fettem Material ver-
mieden wird. Nad) wenigen Tagen, bei ftarfer Hibe over fraftigem Winde
fogar {chon an demjelben Tage, werben die Steine auj eine Lingsflade
aufgefantet unt bleiben in biefer Weife fo lange ftehen, bis jie trocen
genug find, um in Biinfe oder Gamben aufgefchriinft su werdben. Die-
felben find gleichlaufend mit den Streidplaben angeordnet und in ein=
fachfter Wetje durd) Siegeldicher, Bretter obver Reijig vor Regen ge-
fchiibt, ebenfo feitlidy durd) Strohmatten gegen Schlagregen. Jwifdhen
je swei Binfen ift ein Abfubrweg nad) dem Brennofen vorgefehen.
Gine cijerne Doppelform fiir Sanditrid) ift in Fig. 1 davgeftellt.

Ginen Borteil des Sanbdjtreichverfahrend Dbietet der anbaftende
Sand dadurd), daf durd) ihn die Farbe der Oberflachen eine gleid)-
mifpige und bie Ver-
bindbungsfabigteit
mitdem Mortel beim
Lermauern eine
befjere wird. Diefesd
BVerfahren wenden
meiftend die ttalie-
nifdyen und belgi-
fhen Hiegeljtreicher
an ; aud) in Holland
war e3 wegen Ded
jauberen Augjehens
per Sanbditridhjteine |
ftarf verbreitet, with = dios
aber neuerbingé Fig. 2. Hilzerne Form filt Wafjerfivid,
purd) die Cinfith- o e bl
rung von Gtreigmajdyinen, die in gang dhnlidher Weife arbeiten,
mehr und mehr verdbrdingt.

Die lipptiden Biegler bedienen fid) fajt ausjdhlieplid) bed Wajjer-
jtreidverfabrens. Bei diefem verhindert man dad Anbaften ded NRolh-
materiald an der Form durd) Wajjer jtatt durd) Sand; ferner unter-
jcheivet fih dad LWafferftreidhverfahren von dem Sandjtreidyverfabren
nod) dadburd), daf die Formen (Fig. 2) feinen Voben haben, fondern
nur aud viev Qeiften bejtehen, die einen FRahmen bilven. Die Form
wird, nadpem fie in Wajjer getaudht ijt, auf ben Streichtifd) gejtellt,
bie weide Majje bhineingeworfen und Dbie Dberflide abgejtriden.
Hierauf witd die Form nad) der Tifdhfante gezogen und {dhnell auf
hohe Kante gedreht. Das Ablegen aud der Fovm findet entweber,
wie bei dem Sanditrid), auf geebneter Crbe jtatt, ober, wasd aud
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fehr gebrdudylid) ift, ber Jiegel wird auf ein Brettdjen abgelegt und auf
biefem in @eriijte gebradt. Nad) einigen Tagen werden die Jiegel auf
{m[)a Qante geftellt, verbleiben aber auf Den Jiegelbrettdjen, bis
fie fo troden find, daf fie in regelvechten Haufen, jogen. Sdhrdnten, ab-
geftellt werben fonnen. Durd) dag Streidien auj Jtegelbrettern und
Trodnen in bededten Gerdiften bleiben bie Siegel natiitlid) viel jauberer
und vollfantiger, al8 wenn jie im Freien auf der Croe geftriden werden.
Nod) beffer wird dag Fabrifat, wenn man die Trodenjduppen jo
arofs anIegt, ba aud) da3 Streidien in denjelben ftattfinden fann.

Sn_Wejtfalen und in etnigen Gegenden der Proving Hannover
werden Streidytifhe benupt, in welden bdie Jiegelformen fejt ein-
gefiigt und mit einem durd ;gltﬁ:ijebcl bewegbaren Boden verjehen
find. Auf diefen Boben wird cin lojed Brett gelegt, die Form wie
gewdhnlid) gefiillt und abgejtrichen, worauf der Stein durd) einen
Zritt auf ben Fuphebel emporgedriidt wird. Auf den Stegel wird
etn jweited Brett gelegt und mittel8 der beidben Vretter der Jiegel
nad) dben Trodengeriiften getvagen, wo er gleid) auf hohe Kante ge-
jtellt wirh.

Diefesd Ctmd)venaf)len bilbet jchon durd) die daburd) bebingte
Verwendung fteiferen Toned gemifjermafen den Ubergang su dem
jogen. ©d)lagen der 31egcl weld)es bie ianbente aber aud) teuerfte
Art der ﬁunbfmmuci iff. Die inwendig mit Ol gefettete ober mit
Sand Dbejtreute Form wird mit jteifem Ton qe?uﬂt etn Leber darauf
gelegt und nun dburd) frdftige \-:;dj dge mit einem Hammer die Mafje
augeinandergetrieben, big fjie die Form noﬂftanbiq ausfiillt. Sind)bcm
der nod) iiber die Fovm heraudragende Ton mitteld eines Stahl-
prahted abgejdnitten und bdie beiben Breitfladen abaeftrichen worben
find, bejtreut man die lepteren mit Sand ober Jiegelmehl und ftellt
die Form auf ein Brett. Durd) Auflegen eined ebenfoldhen fleineren,
meId)eé’ der Formofinung genau entfpricht und dad man mit dem
Daumen niederdriict, wihrend man gleidhzeitig mit den andeven
Fingern die Form Umftcf)nq in bie Hohe hebt, enigleitet der fertige
Siegel der Form und bleibt auf dem barlmm befinblichen Brettchen
sum Trocdnen [iegen.

Fiiv Form= und Profilziegel wird die Form gewdhnlid) fo Hhod
qemacijt baf Das Vobenbrett nodh im Snnern derfelben Plag bHat.
Das x._,cf)Iaq_cn gefchieht Dann mdt mit einem Hammer, jondern bdie
gange Form wird, nadpem fie mit Ton gemﬁt ijt, qef)uﬁen und
friftig gegen einen Holzblod gefdhlagen, wodburd) jich der Ton aufer-
nrbenﬂid) glethmapig ausbreitet und die Form unﬂﬁtin‘oig ausdfiillt,

tachdem Ddie D[‘JEIE Hliche geglittet ift, hebt man die Form mit bem
Bovenbrett auf, ftellt {ie auf einen Drudflos und drickt fie Herunter,
fo Dafp ber SmgeI mit dem BVobdenbrett frei ju [tegen fommi. Bei
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einfadjeren Formjteinen fann dad Bobdenbrett aud) mwegbleiben; man
[odert bann den fertigen Biegel in der Form durd) leifes Auftlopfen
sweier Kanten, wonad) fih die Fovm leid)t abheben ldpt.

Damit die Handitvidziegel jhdrfere Kanten und gleichmdpigere
Flachen befommen, untermirft man diefelben guweilen im halbtrodnen
Bujtande einer Nadjarbeit, dem fogen. Abridhten ober Klopfen der
Biegel. Dem gleiden Jwede dienen die Nadpreffen, deren Ge-
braud) jedod) feit Cinfithrung bder Strangpreffen feltener gemotden
ift. Hierzu trug aud) die dbamit verbunvene Schwierigfeit bei, daf
pag Nadyprefjen immer im ridhtigen Trodenftadium gefdehen mup.
Bei 3u friihem Nadypreflen verfdmieren fid) die Formen und bet zu
fpdtem brechen die fdjon hart gewordenen Cden ab. Die Nadyprefjen
findben Dbeute nur nod) bei der Fabrifation feuerfejter Siegel Ver-
wendung.

Die erften Jiegelmajdhinen am Anfange des vorigen Jahrhunovertd
(1813) bezwedten einfad) Nadahmungen ded Handitriches auf meda-
nijdem Wege. Diefe {hon vorher fury erwdhnten Streihmajdyinen be=""
ftehen aus einem hilzernen Tonjdyneider, unter welchen die leeren Form-
fajten eingefdhoben werden. Sobald ein Formiajten aefiillt ift, driickt
ein Hebel einen leeren an die Stelle bes qefnﬂten wabhrend lebtever
Fidy Beim Ausjchieben felbjttdatiq abftreiht. Jn Holland und Amerifa,
neuerdingd aud) in Ofterreid), werden diefe Streidymajdyinen, aller-
pings verfdyiedentlid) verbejjert, fajt allgemein gebraudit. Cine nad
bem Pringip dved Steinfdlagensd fonjtruterte Schlagpreffe wird jumweilen
in Rupland in Crmangelung gejdulter Jiegeljtreicher vermwendet.

Crit durd) die Criindbung der Strangprefje wurde der Jiegel-
fabrifation ein Hilfsmittel zugefiihrt, weldes zujammen mit dem
Ringofen berufen war, die Jiegelindbujtrie auf thre jebige Hobe zu
bringen.

Das C{}amftmtm die an der Strangprefje ijt, dal fie ohne An:
wendung eingelner Formen icﬁmffmmqe Btegel Itemt und 3war von
joldher Steife, daf die Jiegel fofort auf hoher Kante in die Lroden-
geriifte gebracht werden fonnen. Ju-diefem Bwede wird der in ber
Prefle felbjt gut durdyfnetete Ton uun einer rechtedigen Lffnung,
welde den Dimenfionen der Jiegel in Linge und Breite genau ent-
jpricht, dem fjogen. Munmbditiid, ald fortlaufenver Strang Dheraus-
geprefit. Das Jerfdhneiden Ddiefed Stranged in einzelne Stegel ge-
jchieht mittels jtraffaefpannter Stahlordhte, die an etnem unmittelbay
vor Dem Vunbditiide aufgejtellten Abjdhnetdeapparate angebradyt find.
Die erjte, von S dhlideyfen fonjtruierte Strangpreffe beftand ausd
einem ftehenden Tonjdhnetder fiiv Gopelbetrieb, an Ddeffen unterem
Cnbe feitlid) ein Munbditiid angebrad)t war. Die Tagesleijtung einer
jolchen Preffe betrug nur 3000 Jiegel; die Ausfithrung war hodit
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einfad), die Anjdjaffungsioften aber fo gering, daf diefe erite Strang-
siegelprefle die Grundlage zur weiteren Wusbildbung der Hiegel-
mafdyinen wurbe.

Da, wo der Ton einer befonderen Vorbereitung durd) Walzen
beburfte, lag ¢3 nabe, vag Walzwerf iiber dem Tonjdhneider anzu-
bringen. Ber den ftehenden Jiegelpreffen mufte dad Rohmaterial
infolgedefjen erft tn die Hohe gefd)afft werden. Um bied u ver-
meiden, baute man den Tonjdnetber wagered)t, und fo entftanben die
liegenden Jiegelprefjen, von denen heute viele Taufende im Betrieb find.

Bet diefen Preffen findet dag Herausdriiden ves Stranges durd)
den Tonjdyneider ftatt. Jur Verjtarfung threr treibenden Kraft werden
pie Tonfdneidemeffer breiter fonjtruiert und ald Sdraubenjegmente
audaebildet. Je mehr die Anordnung der Meffer fid) der ununter-
brodjenen Sdyraubenlinie nibert, dejto qrofer wirb die Fortbewequngs-
fraft, aljo bie Leiftungsfdbigfeit, aber Ddejto geringer die fnetende
Wirfung des Tonjdyneiders. Beided veveinigt erfordert natiirlich einen
grofieren Kraftaufrand, ver allerdingd durd) eine fadjgemipe Kon-
jftruftion bed Manteld und der Mefjer vermindert werden fann. €3
witd alfo diejenige Strangprefe die am beften fonftruierte fein, welche
bet guter Leiftung eine moglidyft vollftindige Durdhinetung mit dem
geringften RKraftverbraucdhe vereinigt. Cnifernt fid) die arbeitende
Slade der Mefler zu weit von der Sdyraubenlinie ober gelangt der
Zon in jteiferem uitande ald gewihnlid) jur Vervarbeitung, fo nimmt
der Kraftverbraud) ju. Obwoll fteifgeprefte Jiegel den Bejdavigungen
beim Trangporte in frijdgepreftem Sujtande am bejten mwideritehen,
jo follte man dodh) im allgemeinen Den weidjer gepreften Siegeln den
Borzug geben, weil diefelben weniger Strufturfehler haben und fich
infolgedefjen beim LVermauern befjer mit dbem Hammer bearbeiten lafjen.

Cine anbere Art von Strangprefle (die Sad)jenbergide)
benupt die Preffraft sweier gegeneinander arbeitenver Walzen zur
Bilbung ded Stranged. Fiir gewifle Tonforten hat diefe Cinvidhtung
ihre Borziige; fie erforbert aber einen befonderen Tonjdhneider, der
bagd Kneten unabhingig vom Preffen bejorgt.

Vet einer dritten Art von Strangprefjen witd bder ebenfalls
vorher prdpaviete Ton mitteld eines Stempels aus einem gejdhlofjenen
Kajten Devausgepreft. Diefe Konftruftion hat den Nadhteil, Hafs die
beim Fiillen mit im Tone eingefdloffene Luft nur durd) Hag Mund-
jtiid entmetchen fann und hierbei Blafen im Tonftrange exzeugt. Da
die Vewequng ded Stempeld beim jededmaligen Fiillen desd RKajtens
unterbrodjen werben muf, fo find diefe Prefjen fiiv Handbetrie ein-
gerichtet und finben fajt nur bei der Fabrifation Hinnmwandiger Waren,
und in [andwirtidaftlidhen Biegeleien ohne Mafdhinenbetried Haupt-
jadlid) sur Anfertiqung von Drainvdhren Anmwendunag.
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Cinen widjtigen Beftandteil aller Strangprefien bilbet bad Wunbd-
ftitd. Die einfadhite Art dedjelben ijt eine Llatte aus Holz oder
Ct]m, in deren Mitte die nad) der Preffe grofer werbende Offnung fiix
den Otrang angebracht ijt. Vei weidhen plaftijden Rohmaterialien
genitat eine fjoldje Cinvihtung; i) habe 3. B. in Holland die fom-
plizierteften Brofilsiegel aus gang einfachen Holzplattenmunditiicden fo
glatt und fehlerfrer wie nur denfbar heraudpreffen fehen.

Hiir weniger bildjame Tone mwerden bdie Viundftiidfe mit feil-
fb‘rmigen Berftarfungen nad) vorn oder nad) hinten verjehen, jo daf
fie in ber Mitte breiter find al8 an den Cexten, wodurd) ein BVor-
eilen eingelner Gtellen bes Tonftranged gehemmi und ein gleid)-
mapiged Fort{dyreiten vedfelben berbeigefiihrt mird. Selbjt Strang-
falzsiegel laffen fic) mittel8 foldyer SMunditiide Herjtellen.

Die weitefte Verbreitung hat jedod) Has Bewdfjerungsdmunditiict
von ©dlideyfen gefunden. Dasjelbe befteht aus einer Platte
mit einem nach vorn auslabenden fonifdjen Kajtenanfabe, defjen inneve
lachen mit Bledhjdhuppen audgefleidet find. Hinter diefe Schuppen
witd Waffer sugefiihrt, wodurd) die Reibungen im Munditiide auf
pag fleinfte Maf Be[d)rnnft und alle Seiten bed Stranges geglittet
werden.

Bum Berlegen des Strangesd in eingelne Jiegel dienen befonders
fonjtruterte Abjdneideapparate. Die einfadhften beftanden aus einem
mit walzenformigen NRollen verfehenen Tifdhe und einem beweglichen
Sdyneivebiigel, in welden Stahldrahte eingefpannt waven. Der Biigel
war unter den NRollen befeftigt und wurbe beim Sdneiven einmal
von [inf8 nad) vehtd, und dag ndadijte Mal von red)td nad) linf3
mit der Hand bewegt. In diefer Anordnung findben bie Abjdyneive-
apparate nod) bet den Stempelpreflen Anwendung, weil ein mwinfel-
redhted Abfchneiden ded Stranged nur moglidh) ijt, mwenn derfelbe
wibhrend de3 Sdneidens ftill fteht. Alde neueren Abjdhneideapparate
jind fo fonftrutert, baf ein Teil desd NRolltijched bei einer beftimmten
Lange de3 Ctranged die Vewegung des lesteren mitmadjen muf.
Wiahrend diefer Bewegung findbet dann Had Abjdnetden ftatt.

Die Cinridhtung ded Schneidebiigels ijt eine mannigfaltige. Man
unterfdyeibet Vertifalabfdhneiver, bei weldjen der Draht im Biigel
wagerecht audgefpannt 1jt und Ddiefer wihrend ved Sdhneidens von
oben nac) unten gefithrt wirtd, ferner Seitenfdhneider, bei welden
der Drehpunit des Biigels in gleicher Hihe mit der Rollenunterfante
angebradyt 1jt, und endlid) automatifdye Abjdneideapparate, bei weldjen
per Biigel im ridhtigen Augenblid durd) den fortjdyreitenden Strang
fdbftmttg in Bewegung gefelt wird.

Jn neuerer Jeit merden neben den Strangprefjen, welde ald
Napprefien allerdbingd bie weitefte Verbreitung gefunden haben,
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aud) Prefjen gebaut, mitteld beven man die Herftellung von halb trodnen,
ia felbft gany tvodnen 3iegeln beswedt. Die erfteven werden Halb-
trodenprejien genannt und evzeugen die Biegel aus gruben-
feuchtem Material in ftarfen Metallformen mit beweglichem Dectel
und Boden. Dad Bujammendriiden ded lofe aufgejdhiitteten Materiald
gejchieht entweder durd) Hebelbrud ober duvd exzentrifcdhe Sdjeiben.
Bei einigen anderen Konfiruitionen werden Ddie Formiaften durd)
teif arbeitenve Tonjdhneider gefiillt. Cine anbere Art Halbtroden=
prefie ijt dte Dorftener, bei welder der Drud durd) einen frei
fallenden Biven, dbhnlid) dem eined Dampfhammers, auggeitbt wird.
Sn - [andwirtfdaftlichen Jiegeleien fHhaben Ddiefe Prefjen jedod) nod
nirgend3 Cingang gefunbden.

Die Trodenprefjen verfolgen eine tednifd) vielverjprechende
Ridjtung, indem fie dad Robhmaterial in fait trodnem  Sujtande
vevatbeiten und Biegel lefern, die fofort in den Ofen gefebt werden
fonmen ; ein titdtiger Vorfampier viejer Fabrifationsweife it Gzerny in
Briinn, der aud) {hon in Deutfhland mehreve Unlagen ausgefiihet hat.

Bei quiferen Siegeleien, wo fih der Vetvieb ber Majdyinen
mitteld Bugtiere nidht mehr ald ausreihend evweift, wird der Landmwirt
meiftend Darauf angewiejen fein, Dampffraft anzuwenden. Hierfilw
fommen entweder feftitehende Dampfmajdjinen mit getvennten Kefjeln
ober trandportable Majdhinen, die gleid) auf den Kefjel montiext jind,
jogen. Sofomobilen, in Betradt. Fejtfrehenden Dampfmajdyinen
gebe idy, befonders fiiv grofeven Betrieh, im allgemeinen ven Bor-
suq; fiiv den Candbwirt hat jedoch die Verwendung einey Lofomobile
mandjerlei Borteile, indem fie emen Teil Ded Jahres hindurd), be-
jonders im Winter, wenn auf der Jiegelet nicht mehr gearbeitet wird,
sum Betviebe landwirtidaftlicher Majchinen benupt werden fann.

Von qriferer Widgtigleit ift e3, bei Anfdjaffung einer Dampj-
mafdjine die richtige Wahl 3u treffen. Haufig fieht man bie Dampf=
fraft al8 ein notwendiged Ubel an, mwelded nur Geld fojtet und
pauernd Ausgaben erfordert, und erfteht fiir einen gevingen Preid
eine mwomdglich jdon gebraudhte Mafdhine, ohne fi) flavzu-
madjen, weldhen nacjtviglichen Gelvauggaben man fid) hierdurd) aus-
fept. Der vidtigite Weg ijt, fih mit BVertvauen an eine Fabrif
pon Ruf zu wenden, die den Bau von Dampfmajdjinen ober Lofo-
mobilen al8 Spezialitat betretbt.

Die beften Majdhinen, weldhe Den geringjten Dampf- und daher
aud) den geringften Kohlenverbraud) haben, find bie LVerbundmajdyinen
mit Kondenfation, dann folgen die Verbundmafjdhinen ohne Konden-
fation und fdlieflid) die Hodhdrudmajdinen. Um einen Bergleid
swifdhen den einmaligen Anjchaffungsfojten und bden fortlaufenden
Betriebatoften Der cingelnen Syjteme u geben, fithre id) in nad-
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ftehender Tabelle einige Angaben von Ballewsft iiber ’“\uIHcﬁa
Lofomobilen an, wobei der Kraftverbraud) einer mittelgrofen Dampi-
stegelet mit 30 Perbefraften angenommen ijt:

Dampf- Sohlenverbraud) pro
i Sampagne = 180 Tage

Un=
perbraud pro

Beeidymung ves Spitems | 19 | wrervreiic | i Seuraan o
und Stunve | 5 54 Gk e 100 kg
SNE. kg M.
LBerbundvmajchine mit Konben-
Tl 1) | AR G g SIS sy B 1 S5 11 240 1620
Berbundmajdhine obhne Kon-
benfation . . . 12 600 360 2764
Hodpprudmajchine, quf qebaut 12 000 450 3499
Hodydrudmajdhine, wie fte nod
oft in Biegeleten ju finden ift| 9 000 750 5767

Hrevaud it zu erjehen, bap die Dbeifpieldwerfe angefiihrie Cr-
fparnig von 5500 ML beim Anfauf einer billigen Majdhine fchon
in einer Kampagne durd) den Wiehraufwand von 4147 ML fiiv
Koblen beinabhe aufgezehrt mwird. ;

3 bleibt nur nod) u exwdgen, weldhesd von den drei angefiihrien
Cyijtemen gevade fiiv den HBiegeleibetrieb dad pajjendite ift. JIn der
Jegel wird dag Verbundiyjtem erft ber Majdjinen von 16 Lferdbe-
fraften an aufwdrts -angervendet; wenn man alfo eine gevingere Be-
triebgfraft notig hat, jo wird man zu einer gut gebauten Hodhdrud-
majdyine greifen miiffen. Fiir grofere Betriebe ohne Dampftrocden-
anlage, und wenn das ent]plec[)enbe Waffer fiir die Kondenfation
vorhanben 1jt, 1ft ftetd eine 93L>1blmhmaicbme mit Kondenfation 3u
empfehlen, voraudaefest, dafs dbiefelbe unter fadyfundiger Beauffidhtigung
ftebt. Die Hoddrudmajdjine ift leidter zu bedienen und hat den
Borteil, dap der Jetourdbampf fitr Trodengwede audgenupt werden
fann, mo‘mucb oft emne nod) grofere Crfparnid al3 durch die Kon-
benfatwn evsielt wird.

A3 feftitehende Dampfmajdhinen fommen je nad) Groge Dder
Anlage, nad) dem Wert und der Bejdhaffungsjdymwierigleit des Brenn=
materiald Gingylindbeymajcdhinen mit oder ohne Kondenfation und
Berbundmafdjinen in Frage. Cingylindermajdjinen ohne Konbdenfation
eignen fid) dort, wo der Abdbampf zur Heizung von Trodenrdumen
Lermwendung nnben fann und wo der Kraftbedarf nicht tiber 50 Lferde-
jtivfen betviigt. Tlber biefe Leiftung hinaus ift meiftens eine Majdjine
mit Sondenfation 5mechna1,tgex, weil die fiir die heifen WMonate be-
beutend wverringerte fiinjtliche Heizung e vationeller erfdjeinen [dft,
die Vorteile der Kondenfation ausdguniifen, welde gegen Ausdpufj-
majdinen eine Criparnid big ca. 20 %0 gewdhrt. Fiiv eine Hod)-
dbrudmafdyine witb bder jtiindlidhe Dampfoerbraud) pro Pferde-
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ftarfe ca. 13—15 kg (bei 7 Atm. Spannung) betragen; die Her-
jtellungafojten von 100 kg Dampf belaufen fjid) auf etwa 25 T
Gute Majdhinen mit Kondenfation gebraudjen etwa 10—12 ke pro
Pierdeftdrfe und Stunbe, Verbundmajdjinen etwa 8—10 kg und
weniger, je nad) Gripe.

Neuerdingd finden aud) Dampfmafdjinen und Lofomobilen mit
iiberhistem Dampf, fowie Sauggasanlagen mit Gagmajdjinen Ver-
wendung in Jiegeleien.

{lber Behandlung von Majdhinen fiiv den Jiegeleibetrieb ver-
dfentlidhte Hotop in der Jeitidrift ,Biegel und Jement” 1891
einen lingeren Aufia, aus dvem id) folgenbe Hauptpunite hier
anfiibre :

Die Majdhinen der Landwirtfhaft find sum gropen Teil mit
Riidjiht davauf fonftruiert, daf fie oft den Hinven ungeeigneter,
perftindnislofer und ungejdhictter Avbeiter anvertvaut werden miifjen,
obne daf dadurd) ihre Leiftungsfdhigleit oder der RKraftbedarf be-
einfluft wird. Fiiv den Biegeleibetvieb ift died niht gut mbgld).
Alle Biegelmafdyinen gebraudpen, im Vergleid) mit den landwirt:
fdhaftlichen Majchinen, exheblich mehr Kraft; jie mitjfen thren qroferen
Ceiftungen und dem groferen Kraftaufmwanbe entfprechend {chmwerer,
friftiger und deshalb aud) durchrweg folider fonftruiert fein; fie mifjjen
paber aud) in jever Begiehung den Regeln der modernen Majdjinen-
tecdinif entfprechen. Aus ven evwihnten Griinden miifjen bet Biegel-
majdjinen namentlid) die Adhen- und Wellenlager vegelvecht und
majdinenmifig folive fonftruiert, die Berbinbungen eingelner Teile, wie
Suppelungen in den Trandmiffionen, Verjdraubungen der Majdjinen-
teile unter ji) und mit ihren Funbamentplatten durdyaus pajfend
und fauber audgefiihrt, die Papflachen abgedreht oder gehobelt, die
Sdmiervorrichtungen zwedentjprechend eingerichtet werden; mit wentgen
Worten : Die Mafdhinen miifjen durd) einen Majdinenbauer fonjiruiert
und gebaut fein.

Allerdings fommt es vor, baf Fabrifanten, welde ecinigen Cr-
folg in Der Fabrifation landwirtidaftlider Mafdhinen Hhaben, fid)
aud) auf die Grbauung von Biegelmajdhinen einlaffen, weil fie die
Sade fiix hohjt einfach BHalten. Ja, fie werben vielleicht fogar
burd) Siegeleibefifer u joldhen Lerjudjen veranlaft, befonders, wenn
biefelben eigene, gang newe Jdeen Haben und dann natiivlic) fofort
an ein Patent denfen.
~ Die Migerfolge foldyer BVerfudje und das hobe Lehrgeld, weldes
in ber Negel damit verbunven ijt, jdreden gliidlichermeife die Unter-
nefmer nod) hiufig qenug ab, jo dafp die Jahl ber neuen Patent-
maiﬁcbh;?u und der neuen Fabrifanten von Biegelmafdhinen feine allzu
arope 1t.
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€8 fann aud) nidt naddriidlid) genug davor gemwarnt werben,
eine Majdyine, fei e8 Tonjdyneider, Jtegelpreffe, Abjdneiveapparat,
LWalzwerf ober Aufzug, die in der Jiegelfabrifation ju Hunberten
un Beiriebe und audprobiert find, von Leuten bauen zu lafjen, bie
felbit nod) gar feine Crfahrung in der Crbauung diefer Majdjinen
und nod) weniger in der Benupung derfelben haben; denn o einfad)
ijt bie Sadje dod) nidht, daf es moglih wire, ohne eigene umfang-
reidhe Crfahrungen Mafdjinen zu fonftruieren, fiiv weldje jever Spezialijt
un Anfange feiner Pragis teures Lehrgeld bezahlt hat. Aud) ift die
CSadje dod) wohl zu widytig, ald bap man bei Anjdaffung einer
Mafdyine, auf welde bie Reijtungsfdbigfeit einer gangen Anlage
bafiert werden foll, leidhthin von einem unerfahrenen Fabrifanten fauf
ohne baf man fid) geniigend NRedenjdhaft gibt, ob der Verfdufer im-
ftan‘ce ijt, fiir den gevade vorliegenden Fall wirflih dad Vefte ju
liefexn. €8 begegnet fogar dlteren Fabrifanten oft genug, bdaf fie
fid in ber Veurteilung be3 Johmateriald oder andever Verbaltnijje
irven; wieviel mehr it dies bei unerfahrenen Leuten, die sum erften Male
eine Jiegelmajdyine bauen, miglich. Alfo deshalb liegt ed im Jnterefje
per Siegeleibefiter, bet der Ausmwahl der Majdyinen und vesd Majdyinen-
fabrifanten vorfiditig ju fein.

Cbenjo widitig wie die Anfdaffung ift die BVehandlung unbd
Unterhaltung der Wajdyinen.

DMandje Jiegelmeifter, BVermalter und aud) viele Befiber elbit
haben nidht dasé nidtige Verftandnid fiir die Majdyine; fie wiffen in
tecdynifdier Besiehung nid)t, was not tut, und Haben auﬁerhem nod
fo wentg Ordnungsfinn, daf fie die U.ntez[)u[tunq der Mafdjinen oft
in haarftraubender Weife vernad)ldffigen.

Sehr haufig angutveffen ift die ungeniigende Reinigung. €3 mag
nid)t gerabe anvegend fein, Lerunveinigungen, welde durd) die tdglide
Arbeit, burd) bad Berarbeiten von Lehm und Ton entftehen, vegel-
mapig ‘und immer mwiever 3u bejeitigen. Wenn die Betreffenden fic)
aber flarmadjen, dap der Jwed bder Neinigung die Unterhaltung,
ja Die (Slf)a[tung per Majdyine 1jt, fo miifite dod) ein einfadjer Hin-
weid Dierauf geniigen, um bie regelmiBige Meinigung durd) die Ar-
beiter, weldje mit ber Vafdyine umgehen, beforgen zu laffen. Dem
it aber nidht fo! Cs fommt vor, daf die Majd)inen, wie man
Iauh[auﬁg fagt, ,im Sdmupe wmfommen”. Reine ud)tmerﬁeﬂe it
in Ordnung; dag LI witd zwar auf das Schmierlod) gegofien, wie
vtel aber Davon in bad Lager fommt, bad weif man nidgt.  Daf
bei jolcher Behandlung die Mafdinen m:u per Beit ruiniert werden,
liegt auf der Hand und bebarf feined Beweijes.

Die Urfadjen foldher Crjchetnungen haben faft audjdlieplid) davin
thren Grund, bdaf das Perfonal, weldes mit den Majdjinen um-
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sugeben Dat, fein BVerftindnis, feine tedhnijdhe Ausbildung bejist.
Gembhnliche Tagearbeiter, die fich vielleicht beim Montieren einer
Majdhine etwas anftellig ermiefen haben, werden haufig fpdter Majdhinen-
wirter oder Kefjelheizer, ebenfalld meijt gewdhnliche Wrbeiter befommen
ven Pojten vielleicht voviibergehend, bi3 fie gewohnheitdmipig , ajdyi-
niften” geworden find und dann im Vertvauen zu ihrem eigenen
Qinnen die Majdyinen nad) ihren Anjiditen behanbeln.

Soldje Qeute fonnen natiicli) nid)t geniigen; wenn fie aud) oft
pen beften Willen Haben, fo fehlt ihnen dod) die Kenntnid der ein-
fadyjten Handmerfsregeln, dad Verjtandnis fiiv die Aufgaben einzelner
Teile er Majdhine und die GejchictlichEeit, wie fie jeder gelernte Hand-
werfer Defigt und wie fie bei Ausfithrung aller Arbeiten, die an
ben Majdiniften hevantreten, notwendig 1it.

Die Befitser felbjit haben dadurd) den gripten Schadben, und e3
[iegt Daber in ihrem Jntevefle, an den Majdhinen nur fadjverjtdndige
Arbeiter su bejchaftigen. Auf groferen Werfen ift das gang felbit-
perjtandlidy; in fleinen Bevhdltnifjen hort man oft ben Einwand,
bap Ddiefe Leute zu teuer find, daf jie leicht ibermiitig werben ufw. —
Dasg leptere mag oft uirveffen, [aft fidh) aber durc) eine richtige
Organifation aud) erheblidh) vervingern; dad erjtere, daff bie Xeute
s teuer find, ift aber nidht jutreffend. Wenn ein gewandter Sd)lofjer
(vielleiht aud) Sdymied), der im Mafdhinenbau gearbeitet und mit
Majdhinen umzugehen gelernt hat, wirflid) einen hoherven Lohn erhilt
ald der gemwdhnlicdhe Tagearbeiter, fo verdient er diefed Mehr reichlid)
baburd), dap er jeinem Brotherrn von viel groperem Nupen ijt als
ber ungeiibte Arbeiter. Der Befiper einer Mafdjine verfichert eben
vie Majdyine qeqen frithzeitige Abnupung, gegen Vetriebsjtirungen
und gegen foftjpielige Reparaturen durd) die Anjtellung eined tichtigen
Majdiniften, mwenn ev ihn aud) wirflid) teurer bezahlt als einen
anderen Avbeiter. Cin geiibter Mafdhinift fonnte doppelt und drei-
mal jo viel Lohn befommen ald ein gewdhnlicher Arbeiter; wenn er
jeine Sdyulvigfeit in vollem Mafe tut, jo fteht fid) der Bejilier ver
Majdhine daber nur gqut.

Aljo: Cin fehr gutes oder vidtiger dasd bejte Wiittel, feine
Majchine in Ordnung 3u halten, ijt die Anjtellung eines jacdyverjtindigen,
suverldffigen Mannez, Wie deffen Stellung im iibrigen ijt: ob er
etwa ald Fithrer der Dampfmajdine angeftellt wird und nebenbei
die Arbeitdmajdhine {iberwadhen und {dhmieren mufl, obev ob er, be-
fonderd in fleineren Anlagen, die erfte Stelle hat, alfo gleidhzeitig
Biegelmetfter ift, das hangt natiiclih alled von den brtlichen und
Perfonalverhdltniffen ab; in jedem Falle ift da, wo Dampfbetried
ift, ein joldher jadjverftandiger Viann unbedingt notwendig.

Mm nod) einige Winfe su geben, wie man feine Majdjine zu
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Dalten Hat, um fie vor friifzeitiger Abnugung 3u jdhiiben, moge
folgenbed nodymald wiederholt werben.

L. Unbebingt erforderlid) ift: Die Unjtellung eines wivflid)
jachverjtanbdigen, zuverldffigen Majdhinenwirterd, dem am beften feine
Jtebenarbeiten dibertragen find.

2. Die grifte Sauberfeit aller Teile der Mafdhine und, um
biefe au erhalten und ju exmidglichen :

3. Regelmipige, griindlide Reinigung, je nach den Berhiltniffen
taglid), minbeftens aber jebe Wodje einmal.

4. Regelmifiges Sdymieren.

5. egelmipiges Nadhehen aller bemeglidhen Teile, Unterfudjung
verfelben auf thre Abnupung, Nadyjehen der Lager, Nadjziehen et
Ragerjdvauben, Anbringen von Olfdngern, Anbringen von Sdup-
bledjen , damit fein Sand oder Ton in die Lager, in die Sahn-
rdber ujw. fommen fann.

6. Wan forge dafiir, daf die Shutvorrihtungen, welde die 1ns
fallverhiitungsvoridyriften erforbern, fo fonftruiert find pafy jie bet
jtillftehender Majdjine befeitigt werben fonnen, damit das Nadfehen
und bas Schmieren durd) diefelbe nid)t erfdjwert ober gar unmog:-
lih gemadht mwird.

7. Rofe, flappernde Teile, gleidhviel mweldher Art, miifjen fofort
befeitigt twerden, meil diefe ftets, und gmwar infolge threr Bemwegung,
ihred Rlapperns, fidh immer mehr und mehr abnuben, event. miiffen
swedentjpreciende Vorridjtungen angebracht werden, um Has Klappern
3u vermeiden.

8. Ctellt fid) bie Notwendigfeit einer Heineren Reparatur heraus,
Jo jdume man nid)t damit; je frither fie gemadyt wird, vefto billiger
it jie, und befto beffer jdhiist man Jfeine Majdyine vor mweiterem
LVerfalle,

9. Nidht nur die Majdine felbt, fondern audh bdie gange lm-
gebung derfelben, vornehmlich der Raum, in weldjem fie aufgejtellt
ift, mug in Ordbnung, veinli) und fauber gehalten werden; Staub-
und Sdmuanhiufungen find zu vermeiden, unoidite Dider, durdy
weldje e3 einvegnen fann, jdhlechte Fenfter und Tiiven durd) weldje
ver Wind im Winter den Sdinee, im Sommer Sand und Staub
etntretbt, find 3u vermeiden.

Die abnorme Abnupung einer Mafdhine und bdie padurd) friiher
eintretende Notwendigfeit eines Criages {ind e3 aber nidit allein,
welde Nadyteile verurfadien; man vergefie ia nidht, daf jebe in-
fovveft arbeitende Mafdjine, bei weldjer entweder die Babhnrider nidyt
ordentlid) ineinandergreifen, die Lager und LWellen audgelaufen, die
Achfen verbogen find ujiw., erheblid) mehr Kraft sum Betriebe er-

Bod, Biegelei. 3. Aujfl. 3
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forbert, ald wenn alles ordnungdmifpig geht. Kraft ijt aber gleid)-
bedeutend mit Mehrverbraud) an Kohle, und Kohle mit bavem Eelve.
Gz witd alfo durd) {dledhte Unterhaltung der Majdjine ein vegel-
mipiger Mehraufwand an Brennmaterial verurjacyt, der fid) taglich
und jtiindlid) wieberholt.

Wenn Jdon beim Anfdaffen dev neuen Arbeitdmajdjinen Vor-
fiht geboten ift, bei weldjen man Ddod) bie Iahl wijdyen vielen
angefehenen Fabrifanten hat, fo ift e nod) in weit hiherem Mafpe
ber Fall bei alten, gebrauchten Mafdhinen.

Die Regel ijt, daf alte Majdjinen in eine vorhandene Anlage
nidgt recht Hineinpajjen, e8 mup darvan gednbert, erganzt und aus-
aebefjert werden; dadurd) geht {dhon Dder eigentliche Borteil haufig
genug verloven, abgefehen davon, daf jede alte WMajdjine, wenn jie
gearbeitet hat, in ihren arbeitenden Teilen mehr oder weniger abgenubt,
in ben Qagern audgelaufen und wvielleidht in manden Teilen nidt
mebhr gani ift.

©3 ift itberhaupt duferft felten, betm Anfauf von alten WMajchinen
einen Vorteil zu erzielen, denn in den allermeiften 7Fdllen werben fie
audtangiert, weil jte nidtd taugen, weil fie tn ihrer Konftruttion
fehlerhaft ober in der Leiftungsfihigleit fo zuriidgegangen find, dap
eine Reparatur fid) nidht mehr lobhnt.

Gine gute Majcdhine verfauft niemand, died fann man ald Regel
aufftellen , Denn bdie Ausnabhmen find fo felten, dafs fie die Regel
nur beftitigen.

Al man dennod) eine alte Majdhine faufen, fo jollte man
wenigftend einen unparteiijhen Sadjoerftindigen su Rate ziehen und ihn
eine griindlige Unterfudjung bder Mafdjine vornehmen laffen. Bur
unumitoflidhen Negel jollte man e fid) machen, dap man alte Ma-
fhinen nicht fauft, wenn man fie vor dem Anfauf nid)t im Betriebe
feben fann. Cine Gavantie fiir die Leiftungsfibigeit im gulen,
brauchbarven Buftande miifite in allen Fillen dem Verfdufer jur Be-
dingung gemad)t werden. Der Bejiber einer alten Majdjine, Ddev
biefelbe gern [08 fein will, wird allerdingd wohl faum eine Garantie
fiiv diefelbe iibernehmen.

Wenn fdon bei Den Arbeitdmafdjinen die Wartung und jad)-
verjtindige Unterhaltung von grofer Widptigleit ijt, o ift died bet
pem Motor nod) in weit hoherem Miafie der Fall,

Gine Arbeitdmajdhine ift ein Werfzeug, mit weldhem wir arbeiten;
hat man viele folder Werfzeuge sur Verfiigung, fo ift dev Verlujt
cined eingelnen nicht gar fo empfindlid).

Mit dem Motor, mit der Dampfmajdhine ift dad Verhiltnis
aber ftetd anbders; in ber Regel hat man nur eine Dampfmajdine,
diefe ift zur Aufrechterhaltung ded Betriebed unbedingt ndtig, und
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Gtovungen an ihr find jtetd mit Betriebaftorungen, alfo mit Berluft
verbunden. Die Dampfmajdjine liefert die Kraft jur Snbetriebjesung
ver Arbeitsmafdhine, fie hat oft eine grofere Zah! joldher Arbeits-
majd)inen in Bewegung zu fepen, von ihr ift alfo der Betrieb im
wahren Sinne ved Wortes abhingig, und mit Redit wird dabher
die Dampfmajdjine die Seele des Betriebes, die Seele der Mafdhinen-
anlage genannt.

IV. Das Troctnen.

Lrodnen im Freien. — Trodenfhuppen. — Geriifte, Zrandportwagen unbd

Trandporteure. — Befondere Trodenapparate. — Dad Trodnen iiber dem

JRingofen unb die Ventilation der Trodenriume. — Hebe- und Senfoor-
ridtungen. — Dad Tauden falfhaltiger Steine.

Alle napgeformten Biegel miifjen, bevor fie sum Ginfesen in
den Brennofen gelangen, getrodnet werden. Je fhneller Hies gefchiebt,
pefto  eher fann der
Lrodenraum jum Be-
feben mit frijden Wa-
ren wieder benugt wer-
pen, und dejto billiger
ftellen {id) bdie Bau-
und Betriebsfoften einer
Zrodenanlage.

Dag dltefte und
einfadifte Trodenverfah-
ren 1t dad Trodnen tm
greien, welded Deute
nod) fiiv ordbindre Hand-
jtrichziegel und in einigen
Stegeleten aud fitr gang ; O e =
gL’IDﬁ[]ﬂIII.C{)L‘ E}Jf(lftbinim: &ig. 3. Trodenjdhuppen, 4 m breit. Querjdnitt.
siegel, die nur alg Hin-
termauerungsjteine  gebvauc)t werden follen, Anwendung finbet.
Majdjinensiegel, bdie fteifer find als die mit der Hand geftrichenen
Jtegel, mwerben in einigen Biegeleien frifd) in fogen. Schriinke,
Binte ober Hagen aufgejtellt, mwibhrend Handitricdiziegel erjt fo lange
auf der Erde vortrodnen miiffen, bis fie eine Belajtung durd) das
Ubereinanderftapeln vertragen. Das Aufitapeln gefchieht dann in

3*
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per TWeife, daf man die Biegel nicht dicht aneinander, fondern mit
Bwifdenvaumen fept, durd) welde die Luft hindurd) jtveidjen fann.
Bum Sdus gegen Regen bedbient man jid) dadfdvmig Fujammen-
genagelter Bretter ober Strohmatten, weldje iiber ober vor die Jiegel-
jtapel gejtellt werbden.

Bei andauernd {dhlechtem Wetter find inbed bie BVerlujte bet
biefer Trodnung im Freten fo bebeutend, daf es in ben mueiften
Fillen vorzuziehen ift, gejdlofiene Trodenjduppen su bauen. Cine
einfache und billige Ronftruftion eined Joldhen Trodenfdhuppens zeigen
bie Fig. 3—5. Der ganze Schuppen befteht aud runden Holzern;
bie Stithgen filr dad Dad) dienen gleidjzeitiy ald Geriijtjtander. Die
Breite diefes Sduppend betrigt 4 m, die Ldnge fann beliebig ge-
widhlt werden; e3 empfiehlt fid) aber auf je 10 m SLdnge einen

Fig. 9. . Trocdenjdhuppen, 20 m breit. Duerjdnitt.

Quevdburdygang zu laflen. Dev Schuppen enthilt in der Langdrichtung
brei Doppelgeritjte, die teild von aufen, teild von ben wet Gingen
aud belegt und entleert werben.
| Fiiv Handitridziegel, weldhe in Scuppen getrodnet werben, it
e3 nidht notwendig, daf die Geviiftlatten glatte Auflagefladen haben,

ba Ddiefe Siegel dod) auf Brettern getrocknet werden miifjen. Aud)
Mafchinensiegel lafjen fidh in diefer Weife trocknen; in diefem Falle
werden auf ein gewdhnlihesd Brett zwei Siegel auf Hhoher Kante
und mit geniigendem Jwijdenvaum nebeneinanbergejtellt. Jn den
Fig. 8—5 find jowohl Handitrichsiegel ald auc) Mafdyinenziegel auf
Brettern liegend bdargejtellt.

Fiiv grofere Biegeleien empfiehlt ed fidh), ftatt viele fleine, nur
wenige, aber um fo gerdumigere Trodenfdhuppen zu bauen.

Die Fig. 6-—8 szeigen einen folden von 15 m Breite und
26,50 m Linge. Jn diefem Sduppen find die Geviijte quer Fuv
Qingadfe angeordnet und fiiv den Trandport der Jiegel Sdhienen-
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4() Das Trodnen.

gleife vorgefehen. Jm Sduppen felbjt 1jt neben dem Gleife. etn
Naum freigelajfen, in weldem die ganz= oder halbgetrodneten Siegel
aufgefpeidyert bezw. nadygetrodnet werden.

Fig. 9—11 zeigen einen Trodenjchuppen von 20 m Breite und
54 m Zdnge. Der Verbindungsweg befindet fich bier v der Mitte
bes Schuppens, wahrend die Geriifte in der Luerridhtung ded Ge-

1

nlin
i !
|

B REEEEEE :
BRI AERA R T
______ [ [ AT e
| a3 H—_L A ..L_:L:l _]_%-_
e

oig. 13, Trodengeritft. Ldngenjdnitt.

- . - = . e, , "‘ . o
g Ny -
Big. 12. Trodengeritt. i\ NN

Diuerjdynitt.

Fig. 14. Trodengeriift. Grunbrif.

biaubed 3u beiden Seiten ded Ganged aufgejtellt find, dhnlid) wie
bet der vorbhin ermdahnien Konjtruftion.

Fig. 12—14 und 18 ftellen die Detailfonjtruftion eined Ge-
viifted dar, bei mweldjer bejondbers bdie {dhon vorber evwibhnte Ver-
wendung der Dad)jtubhlitinder als tragende Teile fiir die Geriifte zu
bemerfen ijt. Die Querholzer, auf welden die vier Traglatten ruben,
find durd) fleine Qattenjtiiddhen, die diefelbe Starfe mwie die LVuer-
holzer haben, unterftiigt, jo dap die Sidulen felbjt nidht durd) Gin-
{dnitte gefdhmwich)t merden.
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Um bie in den Trodenfdhuppen befindlichen Biegel gegen ftarfen
Luftaug oder Schlagregen zu {dhiiben, werden die Wande awedmifia
mit verftellbaven Liden oder Jaloufien verfehen. Fig. 15—17 zeigen
eine Jaloujie, bei weldjer bie einzelnen Bretthen an einer Leijte
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Fig. 15, Jaloujie. Querjdnitt. #ig. 16. Jaloujie. Anjicdht.
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oig. 17, Jaloufie. Grunbrif.

ourd) Dfen verbunden find; fie fann mitteld der leteven beliebig
weit, je nad) ber herrjdhenden Windijtirfe, gedffnet und feftgeftellt
werden. Fig. 18 geigt ein Stiid von einem Trodengeriift und einer
Jaloufie in tfometvifher Anficht.
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Siir Mafdjinenbetried ift das mit erhdhten Anjdyajfungslojten
verbunbene und aud) durd) Hemmung des Luftzuged evjcdymwerte Trodnen
auf Brettern zu vermeiden. Man ftellt hier die Biegel diveft auf
Qatten, die ebene und glatte Oberflichen haben miiffen, damit Die
Biegel vor tiefen Cindritden an ber Unterflacdie miglidit gejdhiitt jind.

Fig. 18. Geriift und Jaloufie.

Der RVerbindbungdgang in der Mitte ded Sduppens und aud
bie Ceitenginge awifden bden Geriiften find mit Bretterfupbibden
su verjehen, auf weldhen der Transport am einfacjten mittels drei-
videriger Kavven fjtattfindet.

Fig. 19 und 20 geigen einen joldjen Trandportiarven fiiv frijche
Biegel. Die 3wei hinteren Raver find grdfer ald das vordere, weld)es
um eine fenfredyte Welle bewegbar ijt, fo daf fid) ber Karven leicht
breben und wenden laft. Ale drei Raver find auf Federn gelagert,
bamit die frifjdhen Waren mwdhrend bded Trandportd gegen Stdpe
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miglihit gejdhiist find. Cin joldher RKarren fofit 32—40 Stiid
Stegeliteine und [t fid) in jeben Geviiftgang bis an die Stelle,
wo Ddie Jiegel abgefest werden follen, hineinjdhieben.

Trandportiarren filv frifde Biegel.
&ig. 19. Eeitenanfidt. Fig. 20, Hintere Unjidt.

Lrandportfarren fiiv trodne Riegel.

Hig. 21. Eeitenanfidt. Fig. 22. Hintere Anjidt.

dig. 21 und 22 zeigen einen dhnlichen Kavven, der um Trans-
port von trodnen Biegeln beftimmt ift. Cr unterfdjeivet fid) von
bem vorigen dadurd), daf ev feine Febern hat, und daf das vordere
RNad nidjt an einer fenfrediten Welle befeftigt ijt. Trosdem ift Has
Fabren und Wenben bdes Wagens in fdmalen Gingen ermdglidht,
und zwar daburd), daf der Karvren in belabenem Buftande vorn nur




44 Das Trodnen.

ein geringes Ubergewidyt Bat; infolgedeffen gentigt ein geringer Druct
auf Den Handariff, um dad vordere Rabd fo viel u heben, dap ein
Drehen des Karvensd auf den betden hinteren Radern ftattfinden fann.
Deadbalb mup Had eine der 3wei gropen Hintervdber feft, und das
andere lofe auf ber Welle angebradyt fein.

Diefe Karven Dhaben den auf Geleifen laufenden viervdderigen
Wagen gegenitber den Vorteil, dap fie an feine beftimmte Bahn ge-
bunden jind, fonbern iibevall hingefahren werben fonmen. Jod) vor-
teilfafter ift, wo die LVerhiltnifje e8 geftatten, die Unwendung von
Trangporteuven, die ald Band oder Seil ohne Enbe vom Mafdyinen-
raume nad) den Gexiiften gefiihrt werben und, medanijd) angetrieben,
sum Transport jomwoh! der frifdhen al3d aud) der trodnen Waren dienen.

RNeuerdingd ind zum Trandport der frifdjen Jtegel jogen. auto-
matijde LWagen, bei welden ein nodymaliged Anfafjen dev Jiegel nicht
ftattfindet, fehr in Aufnahme gefommen. Gine Befdyreibung eines
folden in Verbindung mit einem bdazu gehorigen Clevatord befindet
fich im Abjdymitt VIL

Die Trodenfihigleit in den bisher genannten Trodenjduppen
ijt jedoch ginglih abhingig von Wind und Wetter. Vei lange an-
haltenbem Regen trodnen die frijhen Waren faft gar nidht, ja, s
fann felbjt vorfommen, daf Biegel, die ald vollftandig [ufttroden
aufgeftapelt find, wieber Feudhtigleit aus der Luft aufnehmen, weil
der Ton in trodnem Buftande hygroffopijd 1ft. Je nad) ber Witterung
und nad) der Lage der Schuppen {dhwantt die Wienge der Jiegeljteine,
welde {id) in einem Sommer davin trodnen laft. Jm qgiinjtigjten
Falle fann jeder Scdhuppen 10—12mal im Laufe ded Sommers
belegt werben, im ungiinjtigjten aber nur 5—6mal. Jnfolgedefien
mitfjen Dei einer Jabhredproduftion von 3. B. einer Million Biegel
mindeftend 100000, im ungiinftigiten Falle aber 200000 Biegel
in ben Sdjuppen untergebrad)t werben fonnen.

Db bdie Jiegel mit mehr ober weniger Wajjer geformt jind,
ob alfo der Ton in weidhem Suftande u Handitrid)= oder in ftetferem
Bujtande zu Majdjinenziegeln verbraud)t wird, it filv die Dauer ded
Trodenprozefjes faft gleidgiiltig. Diefe im erften Augenblid etwad
auffillige Tatfacpe beruht davauf, daf der feudhteve Jiegel bei gleicher
Grofe weniger Material und dementfpredhend mehr Poren enthalt
ald der jteifere. Dag IWaffer verdunitet nur an der Vberflide, an
bie e3 durd) die Poren aud dem Jnnern infolge ber Kapillavfraft
gelangt. Je pordfer alfo Der Biegel ift, dejto fdhneller trodnet er.

Die Luft ijt ber Trdger ded durd) Verdunftung in Dampfform
verwandelten Wafjers, und die Fihigteit der Luft, Wafjerbampf -in
jich aufzunehmen, ift an gang bejtimmte Grenzen gebunbden; fjie fann
bet einer gewiffen Temperatur nur eine gans beftimmie Mienge Wafjer
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in {id) aufnehmen. Jjt diefe Menge erreicht, dann beseichnet man
vie Xuft als gefattigt. Riihlt diefe gejdttigte Quft fidh bei weiterem
Bejtreidhen an feudhten IWaren ab, fo wird ein Teil Hed in ihr ent-
haltenen Wafferbampfes wieder ald Waffer ausgefdhieden und be-
jdldgt bie Waren von neuem.

dolgende Tabelle zeigt, wie viel Gramm Waffer 1 cbm Luft

bei verjdhiedenen Temperaturen aufnehmen fann:
bet 0°C. 48 g | bet 13°C, 112 o | bei 80°0C. 3
iR e e e S
" rf 15 ” 12’.'7 " " 40 1l )
wisl s 18T SR S i a5
- 8
10

‘CD
—_—
o

0O =1 4 =1 DO O WO D &t - o

-

CO DO = =1 00 O o o

....
-
™~

-
-

-
~

1? 14;3 I " 50 "

-
~
-

" 1 " 18 " 15r2 [ e AR ) 25 " e "

" ! " 19 " 1612 1" o 60 " 129! "
7 e et S 7l PR L R P B
5 " i e S 19 SRR e

" " 22 1" 19r2 L | " ?5 " 24218 "
28 ., 204 - B0 200 9%
Sl 5€ 24 o 206 sl 905 308
P AR WE s oo s g0 Bl e G i e g R
Wieviel Luft jedod) erforderlidy ift, um das in 1000 Siegel-
jteinen enthaltene, durdyjdhnittlicdh su 877 kg bevedynete Wafjer jur
Berdunjtung gu bringen, ergibt die nachitehende von Seger auf-
gejtellte Tabelle:
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Da nun aber bie Luft im Freien niemald gany troden ijt,
vielmefr beim Gtreiden iiber feudhten Crdboden obex purd) Ber-
bunjtung von Gewdfjern immer betradtlihe Mengen Wajfer auf-
nimmt, fo witd man in der Praxid mit nod) viel groferen Quit-
mengen ju rednen haben. o hat fid) 3. B. fiiv Halle a. . aquf
Grund ldngever Beobadytungen ergeben, daf der Feudytigfeitgehalt
ber Luft im Mittel betrdgt:
im Januar 85,8 p6t. tm Jult 68,5 pGt.
, debruar 87,0 , Auguijt 66.1 <
=oIae 77,8 September 72,8
e Al e 1.8 , Oftober 78,9
. Mat 892 = » Jovember 85,6
. Sunt V10 , Dezgember 86,8
Diernad) fann die atmofphdarijde Cuft in den Sommermonaten
nur Yz und in den Wintermonaten etwa /7 von derjenigen Waffer-
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menge aufnehmen, welde fie ohne Feudptigieitdaehalt bei dex mltt[elen
%empemtm der einzelnen Monate aufzunehmen vermod)t hitte; /s
vefp. ©/7 diefed Wajjerquantums jind bereitd darin enthalten.

_ An und fitr i) wdre die dadurd) bedingte Verlangfamung ded
Trodnend durd) Anlegen einer entfprechenden Anzahl Trodenjduppen
audzugleichen. Bedenft man aber, daf hierdburd) ein groferes An-
lagefapital, weitere Trandportwege und Ddementfprechend vermehrte
Arbeitdfrafte erforberlid) find, fo geniigt bad jdon, um eine Be-
fdhleunigung de3 Trodenprogeifed felbjt wiinfdhenswert erfdheinen u
laffen. Dies 1ft nod) in erhohterem Wiafe ber Fall, wenn man bdie
arofien Berlujte in Be-
tracht zieht, die durd
den Frojt verurfadit
werden.  Jn Deutfd)-
land mwiirde man faft
tiberall {djon 1m April
mit dem Wrbeiten auf
ben Biegeleien beginnen
fonnen, mwenn nidt
7 die erjte DHilfte Ddes
Mai durd) Nadytfrofte
ote grifite Gefabr fiir
alle bi8 bdahin nidyt
gang troden geroorbenen
Siegel brichte. Cbenjo

Zangenjdnitt,

f ungiinjtig find die Ver-
e haltniffe tm  Herbit,

> durd) welde man oft
gegoungen ijt, fdjon
im &eptember mit den
Avbeiten  aufzuboren.
Beim Frieren delnt fid)
Fig. 23. Trodenanlage von Menfing. @rundrif. pagd %}aﬁer BEfﬂnﬂﬂidj
aud und treibt hier-
purd) die Lonteilden auseinander, fo daff der Jiegel nad) vem %qu
tauen ded Cifed wie Afdhe audeinanderfallt. Je feuchter der Jiegel ift
vefto fidjever ift er Dem Verberben duvd) Froft untevworfen; nux in
anndbernd [ufttvodnem Buftande leiftet er geniigenden Widerftand.
snfolgeveffen fann e3 nidht wundernehmen, bdaf man idon feit
lange bemiiht ijt, Trodenapparate su fonjtruieven, durd) welde die
Lrodenzeit verfiirst und die Gefahr vesd Crfrierend gang aufgehoben wird.
Gine Dder erften jur praftijden Ausfithrung gelangten Kon-
{truftionen einer fiinjtliden Trodenanlage ift die von Menjing,
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per fdon Cnde der 50 er Jahre Biegeleianlagen mit ununterbrochenem
Gommer= und Winterbetriebe baute. Fig. 28 zeigt eine foldje Troden-
vorridhtung im Ldngenfdnitt und Grundrif, wie fie im Jahre 1866
unter Anwendung der Crfahrungen, die man bid dahin gemadyt
hatte, auggefiihrt mwurbe. Die Figur ftellt rehtds einen Teil Her
Brenndfen, [inf3 die Tvodenfammern dar. Ju Trodenzweden wirh
vie siemlid) bebeutende Iidrmemenge der gargebrannten, in Abfihlung
befindliden Dfen ausgenut. Diefelben ftehen mit einem gemein-
{chaftlichen Sammelfanal in Verbindung, an mwelden fidh auf Ser
entgegengefepyten Seite die maffiven und iiberwdlbten Trodenfammern
anfchliepen. Den Cinftromungsdffnungen gegeniiber befindet fich unter
ven Trodenfammern ein Saugfanal, der mit einem Bentilator in

Lingenjdnitt.
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Fig. 24. ZTrodenanlage von Biihrer. Grundrif.

Berbindung fteht. Die Wirme tritt durd) die Cinjtrémungdsffnungen
ein, jteigt in bem leergelafienen Raume der Trodenfammern in die
$Hihe und bewirft ben Trodenprozef, der von oben nad) unten fort-
fdhreitet. ede Kammer fafit 2000 Biegel, die in fiinf Tagen troden
werben.  Fiiv landwirt{daftlide Bmwede ift diefe Art von Troden-
anlage nur von geringer Bedeutung, da fie vorausfest, daf Has
Brennen in periodifden Ofen ftattfindet, weldes, wie aus dem nadyjten
Abjchnitt exfidhtlich, fiir einfache Biegel viel zu teuer ift.

o8, 24 zeigt eine dhnliche Anlage von Biihrer im Lingen-
{nitt und Grundrif. Diefe Konfjtruftion taudte etwa Gnde der
60 er Jahre auf und unterfdjeidet fich von der vorhergehenden dadburd),
baB fie nid)t ‘allein die bei ber Abfiihlung nodj iibrighleibende
Wirme, fondern aud) die Berbrennungsgaje eines ununterbrodjen
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arbeitenben Brennofend ausniist. Auferdem jind die Trodenfammern
unfereinander fo verbunben, dafi die abgehende Wirme ber einen
Kammer in ber anberen nod) audgenut werden fann.

Cin Ubelftand bei diefer Konjtruftion ift der, daf fidh innerhalb
ver Trodenfammern leidht an falteren Stellen der Wafferdampf aus
per gefdttigten Suft verdidtet, in Form von Tau auf die Siegel-
warven niederfdhldgt und biefe ermeidt.

Um diefed ju vermeiden, habe id) in meinem Kanaltrodenofen
vom Jabve 1875 die feudyte Luft nidht gegen die frijdhen Waven,
alfo in fdlteve Gebiete, fonbern in immer wdvmere geleitet, wodurdh
bie Yuft, wie vorher nadygewiefen, an Aufnahmefihigieit fiic Feudhtig-
feit gewinnt. A8 Warmeerseuger wird, wie Fig. 25 im Grundrifp

Lingenjdnitt.
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&ig. 250. Ranaltrodenofen von BVod. Grundrif.

und Ldngenfdnitt zeigt, Dampfheizung (Abdampf) benubt; die Bahl
ver Dampfrohren wdadyit in der Lrodenrichtung von linfd nad) red)ts,
woourd) Gebiete von verfdjiedener Temperatur erzielt werden. Die
su_trodnenben aren werden auf eiferne Wagen gejtellt und von
[inf8 nad) redhtd in den Ofen gefahren.

Sdon im Jahre 1877 erwibhnte idh e3 in Her Jettfdrift
flir bie gefamte Tonwareninduftrie’ ald bejonderen Bor-
gug meines Kanaltrodenofens, daf die mit Wafferbampf gefdttigte
heiBe Luft nidht dirveft in die Atmofphire entlafjen, fondern in {ogen.
Kondenjationdrihren innerhalb ded Trodenfanals nach dem Cingangs-
punite juviidgefiihrt wird. Hierburd) tritt in diefe Nohren bei der
abnehmenbden Temperatur eine ziemlidh volljtindbige Kondenfation des
aus bem Trodenofen abgeleiteten Wafjerdampfes und damit ein teil-
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weifer Wiebergewinn der im Dampfe vorhandenen latenten Wiarme
ein, mwelde daburd) fiir dad Trodnen wieder nupbar gemadt wird.

Auf einer wejentlidhen Verbefjerung diejes Syftems beruht der
im Jahre 1895 in bdie Jiegelindbujtrie eingefithrte Trodenofen von
Moller & Pfeifer, welder im Abjdnitt IX ausfiihrlich be-
jhrieben 1it.

Neben den Ffiinjtlihen Trodenanlagen finben aud) folde, die in
hobheren Stodwerfen iiber einem Ringofen angebracht find und wobei
bie abgehende Wirme ded lehteren sum Trodnen audgenupt wird, nod
vielfad) Anwendung. Fig. 26 zeigt im Querfdnitt eine folde iiber
einem gewolbten MRingofen und Fig. 27 eine foldje iiber einem Erd-

otg. 26, Trodenanlage iiber einem gewslbten Ningofen.

ringofen ofme Gewdlbe. Diefe Trodeneinridhtungen find in den
Abjdhnitten VII und IX eingehender bejdjrieben.

PMan fann allerdingd bei diefen Trodenlagen nidht auf die Un-
wendung fo Hoher Temperaturen wie in den Finjtlien Troden-
anfagen recynen, weil die abgehende Wiirme eines qut fonfiruierten Ring-
ofens, deflen Hauptzwed dod) immer dasd billige Brennen bleibt, nur ge-
ring tft und niemal8 imftande fein fann, hohe Temperaturen in den ver-
halinidmagig grofen Raumen ber Trodenanlagen in folden Stodwerfen
su erzeugen. Wan erreidyt aber, in einer Trodenanlage mie Fig. 26, daf
jamtliche IWaren wdhrend bded Trodnend zugdnglich find, wasd bet
vielen feineren YWaren, wie Drainrdhren, Dadjziegel und BVerblender
von grogem Wert ijt; die Trodenfahigleit der Cuft wird durd) bie
wenn aud) mdpige Temperaturerhdhung unterftiipt und bdie gange
. Bod, Biegelet. 3. Anil. -
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Fabril auf eine gevinge Bauflicye fongentriert, wodurd) lange Trans-
porfwege gefpart werden und die Anlage an Uberfihtlidhfeit gewinnt.

giiv den Landbwirt wird e3 nur ausnahmaweije von Borteil fein,
Stegeleien mit vollftindigem Sommer- und Winterbetrieb angulegen.
Sm allgemeinen empfiehlt e8 fid), wihrend der giinjtigen Jahresseit
jo viel Ware bherzujtellen, daf der Nad)frage entfprodjen werden
tann, wobet man jebod) beriidfichtigen muf, daf Trodenanlagen,
bie tiber einem Ringofen angelegt werben, jo daf die von einem
foldhen ausjtvahlende Warme ausgenupt wird, felbjt ohne wirlichen
Winterbetrieb vorteilhaft find. Sdon der Umiftand, daf man auf
biefe Weife bag BVemwuftfein erlangt, vollfommen gegen Froftjdhiden
im Frithjahr und Herbjt und gegen die Cinfliiffe der wed)jelnden

= ___i_r — 2
=
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oig. 27. Trodenanlage iiber einem Grbringofen obne Gewdlbe.

Witterung gefdhiist su fein, bdiirfte ein audreidender Grund fein,
um bdie verhiltnidmagiq geringe Crhohung Her Baufojten nidht 3u
fdeuen. Der Ringofen muf ja fo wie fo mit einem Dadje gegen
ven Hegen gejchitt werben; mad)t man nun diefen Nberbau in dem
Mage breiter und hoher, dap eine entfprechende Menge frifher Waven
Davin untergebradyt werden fann, jo ift damit eine einfacje, leiftungs-
fahige Trodenanlage Dergejtellt.

Die Anordbnung der Geriifte in folhen Trodenanlagen ijt sum
Zeil Ddiefelbe wie die in den Fig. 12—14 bdavgeftellte, nur muf
hier nod) mebhr Riidfidht davauf genommen werden, daf die Binder-
faulen be3 Gebdudes als Stinbver fiir die Geviifte mitbenusit werben.
dtg 28 zeigt die Detailfonftruftion eined folden Geriiftes von einer
Lrodenanlage iiber einem gemwilbten Ringofen, bei weldem Geriift
die Traglatten-Unterftiibung aud Brettern hergejtellt ift. Hierbei wird
Die von unten durd) den Lattenfuftboden heraufiteigende Warme in
Teiner Weife am Durdhftreidhen behindert. Die Geriifte find billig
und fehr dauerhaft.
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Vet allen Trodenanlagen itber Ringdfen it die ununterbrodene
Abfithrung der feucjten Buft von gropter Bebeutung. Ju diefem
Bwede witd auf dem Dadifirft eine jogen. Laterne angebracht, bdie

Fig. 28. Trodengeriift.

jo eingeridhtet fein mufi, dap det Wind nidht von oben in Hag Ge-
baude Dineinfhlagen fann. Gie erhdlt deshalb auf beiden Liings-
jeiten bemwegliche Jaloufiebrettdien, welde, um ihre Mittelachfe dreh-
bar, an bie Laternenjtiele angebracht werben.
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Da bas Sdliefen besw. Offnen der Jaloufien nidht durd) den
Wind felbjt beforgt wird, fo find an denfelben Sdiniive oder Ketten
angebradit, mittel8 weldjer fie von unten mit der Hand, je nad) der
Windridytung, veguliert werben miifjen.

Wie fiiv eine friftige Ableitung der feudjten, fo muf aud
fiiv Jufithrung genligend frifdher Quft in die Trodenanlage Sorge

&ig. 29, Fliigeltiiz. Anficht von innen.
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wlhigeltiiv. Grunbrif.

getragen werven. Die zum Trodnen am beften geeignete Quft ift
bie, mwelde den leeren, nod) warmen Rammern bes Ringofensd ent-
jtrdmt.  Diefelbe wird jedodh nur in den jeltenften Fdallen ausreidend
jein, um alle Btegel recytseitiq su trodnen; man nimmt beghalb in
qut geleiteten Tvodenanlagen frifdhe Quft von aufen 3u Hilfe. Die
natiithidjiten Cinjtrémungsoffnungen fite diefelbe find Ddie Fenjter und
Liiven. Bei Trodenanlagen, die nur wibrend der giinftigiten Jahres-
seit, alfo in den Sommermonaten benust werden follen, geniigen
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qum Offnen und SdjlieBen der Lufteinftromungsdffnungen die jdon
vorher bet den Trodenfcdhuppen ndher befdiriebenen Jaloujien; will
man dagegen fiheren Sdju gegen Frithjahra- und Herbitfilte haben,
jo muf das Lrodengebiude mit gutjchliegenben Fenjtern verfehen
jein. Daf bei einer notwendigen SLufterneuerung nur Ddiejenigen
genfter genﬁnet werden, welde fid) an der Windbfeite befinden, ift

Fig. 82, ESdiebetiiv. Anjidht von innen.
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Fta. 33. Sdiebetitv. Grunbrif.

felbjtverftandlich, denn, wenn aud) diejenigen der gegeniiberliegenden
Sette gedffnet wiirden, bann ginge die Warme aud der Trodenanlage
unbenutt nad) aufen verloren.

Al3 Tiiven, die meiftend nur im Crdgefdof sur Lermendung
fommen, werben am swedmdpigiten Fligeltiiven vermenbet; breieIBen
miifjen nac[} polizeilicher Vorjdyrift nad) aufen auffdjlagen. Fig. 29
und 30 etgen eine Flitgeltiir, die innerhalb bed Gebdudes angebradyt
wird, unbd wobet die Fliigel gegen die Tiirleibung jdhlagen, fo daf
fie bem aupen jtattfinbenden Verfehre nicht hinberlid) find und vom
Winbe nidht zugefdhlagen werdben fonnen.
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Fig. 34, Hebevorviditung f. Hanbbetrieb. Unjidt.

Jn den Fig. 31—383 it eine

" Cehiebetitr  Ddavgeftellt, welde

mittel8 Follen auf der Kante
etner in Fupbodbenhohe angebrady-
ten Winfeleifenjdhiene [Guft und
oben durd) eine Fiihrung in lot-
rechter Lage gehalten wird, Diefe
Titr ift fowohl fiir Fadwert-
alg aud) fitr maffive Gebaude 3u
empfehlen. Beibe Tiivfonftruf-
tionen find mit Lerfdhlufmedja-
nidmen verfehen, welde das3
Dffnen nur von innen geftatten.

Bet Trodenanlagen iiber dem
Ringofen mitjfen in den metjten
Fallen Hebevorrichtungen auf-
geftellt werben, um die frifden
LWaren nad) oben u befdrbern.
Dad Hodyheben gt fich nux
pann erfparen, wenn fid) dasd
NRohmaterial mindeftend 6 m
itber der Ofenfoble ald Tonberg
votfindet.

Bet Majdyinenziegeleien find
bic Rojten fiir dag Heben ber
frijden Biegel auBerordentlid) ge-
ving. Mittel8 eined Clevators,
weldjer aud einer ununterbrodje-
nen Reihe von Hangefdyalen be-
jteht, und der fidh wihrend des
Betriebed fortwahrend in Be-
wequng befindet, mwerben bie
Biegel in die hoheren Stodwerfe
befordert. Der Clevator breht
jidd fo langfam, daf ein Ar-
beiter  beim  Jiegelabjdhneive-
appavat die Jiegel auf den Ele-
vator jefen fann, wadhrend ein
anderer auf einem der hiher lie-
genden Trodenbsden bie Jiegel
vom Clevator abnimmt und auf
bie Trandportwagen ftellt.

Fiiv Handjtreidhereien ift das
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Hodheben infofern etwas umftdandlich, al8 bhiersu ein befonderver
Arbeitdaufwand erforderlid) ift. Die Vorteile, die Da3 Trodnen
iiber den Brenndfen bietet, und der geringere BVebarf an Geriiften

Hebevorvidtung filr Hanbbetrieb.
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#ig. 36. Unterer Grundrif. Fig. 87. Dberer Grunbrif.

dig. 38. Ceitenanfidt. Fhrberidale. Fig. 39. Bordevanjicht.

und Brettern gegeniiber dem in den Trodenfdhuppen 3u ebener Crde
lohnen indefjen a8 Hodhheben reihlich; erfordert dod) dag Trans-
portieren der Gteine auf den langen Wegen in die Trodenjdiuppen
ebenfalld vevmehrte Avbeitdfraft und Ubnupung an Karven und Kary-
bielen. Fig. 34 und 35 zeigen eine Hebevorridhtung fiiv Handbetrich,
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Fig. 41. Borberanjicht.

Girunbrif.

Hebevorridhtung mit Vogel.

Stg. 42,

eitenaniicht.

-

Fig. 40,
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bie den Clevatoren fitv Mafdjinenbetrieb nadjgebilvet ift. Fig. 36
und 37 geben ben unteren und obeven Grunbdrif diefer Hebevorridytung,
Diefelbe ift jo einfad), daf fie leidht an Ort und Stelle angefertigt
werden fann. Auf beiben Wellen befinden fich je 3wei Scheiben von
etwa 50 cm Durdymeffer, um weldye swei Hanfqurte von 5 em Breite
aefpannt find. Die Hanfgurte tragen in Abjtinden von 80 em durd)
Sdyrauben befejtiate Quereifenftibe, an weldjen die in Fig. 38 u. 89
i etwas gropevem Mafftabe dargeftellten Forderjdhalen aufgehingt
werden. Auf dev obeven Welle befinbet fidh eine fejt aufgefeilte Seil-
fdheibe von 1 m Durdymefjer, die durd) ein Hanfleil mit der auf
ver unteven Welle befindlidjen lofen Sdeibe verbunden ift. An der
lefsteven befindet fich ein Handariff, mitteld beffen die Hebevorrichtung
n Bewegung gefetit wirh. Die beiven Schrauben auf den Lagern
ver unteren Yelle (Fig. 34) dienen jum Strammyiehen der Hanfgurte
und ded ©eiled. MWenn die Jiegel von zwei oder mehreren Streid)-
tijhen mit derjelben Vorvidhtung gehoben werden jollen, fo wird die-
jelbe ununterbrodjen von einem Arbeiter in Betrieh gefebt. Jft nuy
ein CStreiditifd) vorhanden, fo findet bag Drehen mit Nnterbredhungen
ftatt, in dem der Junge, weldjer die Steine abtrvigt, gleidhzeitiy Has
Dreben mit Deforgt, mobei der Streichtifd) natiirlic) nidht su roeit
vom Upparat entfernt ftehen bdarf.

Nod) einfadjer in beyug auf Konftruftion und Betrieb, aber nur
fiir einen Gtreidtifd) ausveidhend, ift bie in Fig. 40—42 pargeftellte
Hebevorridhtung.  Diefelbe wird in Siidbeutidhland, befonders in
Bayern, fehr viel vermendet und ijt fo einfad), daf fie von jedem
Jimmermann ober Gtellmadjer angefertigt werden fann. Sie befteht
aud einer einfadjen Holsfdule, dbie an wei fidh gegeniiberliegenden
Seiten mit je einem gefdhlisten Fithrungebrett verfehen ift, an weldem
Jidg ein befonbers fonjtruiertes und in den Fig. 43—45 etwasd qrofer
pargejtelltes Tragbrett, Dev fogen. BVogel, auf und ab bewegen fann,
welded mit drei Paar Knaggen zum Aufnehmen der Biegel verfehen
tit. Die beiden Tragbretter oder Vogel find purd) ein Seil ver-
bunden, weldjes oben iiber eine Scheibe geht, und war fo, bafy ein
Bogel fid) unten in der Hohe ved Streidhtifches befindet, wibhrend der
anbere in der oberen Gtage fhingt. Auf den unteven Vogel wird
sunddit nur ein frifjder Biegel gelegt; dann Demirft der Abtrage-
junge, welder auf dem Trodenboden fteht, durd) Biehen an Hem
Seile, Daf Dder obere Bogel mit einem frdaftigen Rud nad) unten
fdbrt, wodburd) ber unteve, belabene nad) oben fommt. Al3bann {dyiebt
ev mit einem Handgriff den in Fig. 46—48 befonders davgeftellten
Hiegel unter den BVogel, um Ha3 Herunterfinfen desfelben 3u ver-
hinbern, und trdgt den Siegel nad) den Tvodengeriiften. Mittler-
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Fig. 43. Vorderanjidt. Fig. 44. Seitenanfidt, Fig. 45. Dbere Unjidht.

Niegel fiir ben Vogel.
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Fig. 46. Borberaniidt. Fig. 47. Seitenanficht. Fig. 48. Grunbrif.
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#ig. 51. Dberer Grundrif. Senfoortiditung. &ig. B2, 1Unterer Grunbrif,
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5ig. 53. Taudvorridtung. Seitenburdfdnitt.
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weile hat der Streicher mwieder einen frijhen Biegel auf den unten
befinblidhen Vogel gejest, wonad) dad Heben von neuem beginnt.
Sind alle Trodengeriijte gefiillt und bie suerit eingejesten Jiegel
troden, bann fonnen [lehtere mit derfelben Vorridhtung aud) Herunters
ge!aﬁen werden, und jwar gIezclfwaettlg mit dem Heben frijcdh) geftrichener

— =T
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Fig. 54. Taudvorrichtung. AUnjidt.

Siegel. Bu diefem Jwede jtellt der Abtragejunge drei trodne Siegel
mitfamt thren Brettern auf den oberen Vogel, der Streicher dagegen
bret frifde auf die Knaggenpaare des unteren. Da nur die Gewid)ts-
dbiffereny zwifden den feuchten und bven trodnen Biegeln ju iiber-
winden ijt, jo ift Dag Heben fehr leidht. JIm iibrigen ift die Hanbd-
habung diefelbe wie die vorhin bejcdhriebene.

Jum Hevunterlajjen der Biegel bei grofen Leiftungen, befonders
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aber, wenn bdie frijhen Biegel mittels einez durd) Majdhinentraft
betviebenen Clevators gehoben mwerden, bedient man ficd) einer Sent-
vorridfung, mwie n Fig. 49—>52 dargejtellf. Der beladene Karren
witd auf Dden obeven Fabhrituhl geftellt; durd) Anziehen des Hebel-
armed wirtd dad Lager und fomit aud) die Welle der Gurtfdjeibe,
ote gleidhzertig Brems- i
fdjeibe ijt, etwas ge- = .
hoben, wodurd) {fid ‘ r

pie Sdetbe von dem
Bremsilo abhebt und
in Bewegung fept. Der
belabene Karven {inft
infolgefeine3Gemidyted —
nad) unten und 3zieht ;J|"' 4_' BT [
gleichzeitig den anderven | § e ]
Fahrjtubl mit einem | [
leeven Rarren nad)oben. |
Durd) mehr oder we-
niger ftavfes Angiehen | |
ber Bremje hat man ¢
e3 in der Handb, bden
Fabritub! langfam oder
fdnell finfen 3u lafjen.
Die zwifden den Fig. |
49 und 50 gezeichnete I
Stange dient ald Ver- | || M iy s R
[angerung ded Gurtes, | —— — :
wenn die Senfoorrich- L | 2t
tung von einem tiefer |
gelegenen  Gtodwerfe |
aud benupt werben joll. | | ||
Sm Anfdluf an L ‘ |
biefe Genfvorrichiung i L=
erwibhne idy, der Abn- S
[ldjfﬁ‘lt wegen , eine Fig. 55. Taudvorridtung. Grundrif.
Zaudyporrichtung, Ddie
in den Fig. 58—55 dargejtellt ijt. Diefelbe dient dazu, falfhaltige
Stegel in Waffer su taudjen, wodurcd) der gebrannte Kalf fich lBfcht
und mit Whaffer itberfdttigt with (erfduft), fo daf er in die Voren
bes Jiegels fidert und die Fahigleit verlievt, denfelben nadhtriglid)
beim Nafiwerden auseinander ju treiben. Das Taudjen gefdhieht
gleid), nachdem die Biegel aus dem Ofen fommen. Die Konftruftion
und Handhabung bdiefer Vorvichtung ift diefelbe wie die Her Sent-

L
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vorridhfung, nur 1jt hievbet nod) eine Welle mit Handfurbel an-
gebradit, um bdie aud bem Wafjer fommenden Karven vollends ausd
pemfelben Devaudzuheben. JIn der Umgebung von Stuttgart 3. B.
miiflen alle gebrannten Siegel, laut BVor{drift der Baubehirden, in
Waijjer getaucht werben. Auf einigen Jiegeleien fﬂmmen aud Eifen
fonjtruierte Taudyporridtungen sur Vevwendung, die fo grof find,
bap fie auf jede Forderjdhale 3wet Karvren aufnehmen fomnen.

V. Das Brennen.

Cinlettung. — Feldofen oder Meiler. — Offener deutfdher Ofen. — RKafieler
Slammofen. — DOfen mit iiberihlagender Flamme. — Die Eniftehung
pe8 JRingofens.

Alle Siegelfabrifate miifjen, wenn fjie ihrem Chavafter ald Bau-
jtein geniigen ntIen gebrannt werden. Crft duvd) die Cinmirfung
etner entfprechend hohen Tempervatur erreidhen fie Hirte, Klang und
Wetterbejtandigkeit.

Dad Brennen befteht aus einer NReihe von Verridhtungen und
Borgangen, die einzeln befproden werden miiffen. — €3 find: das
Cinjesen, dag Sdhmaudien, vad Lorwdrmen, dad eigentlidhe Brennen,
pie MNadhglut, bag Abfiihlen und Hasd %Iuéfa[;ren.

Dad Cinfepen der trodnen Waren in den Brennofen ridhtet
jidd Jowohl nad) der Cinridung ded Ofend ald aud) nad) den zu
brennenben Waren. Die Cinridhtung bded Ofend mup infofern be-
ritdfidhtigt werden, ald3 geniigend grofe Kandle und Swifdenviumne
fiiv oie Augbreitung der Flamme in allen Teilen Ded zu beniifenben
Haumed und fiir dag Cntweiden der Dimpfe und Raudygaje vor-
gefeben mwerben miifjen; gleidjzeitig follen Heizungen, die fid) in un-
mittelbaver JNibhe der zu brennenden Waven befinden, durd) diefelben
iiberbriidt werden, jo baf die iibrigen Waven ohne Gefahr ded Bu-
jammenitiiviend daritber aufgejtellt mwerden fonmen. Bon bden 3u
brennenden FWaren werden die fd)wereren und tragfihigeren Stiicte
unten, die leiditeren und fdymadjeren bdaritber emgrﬂeijt Hieraus er-
qibt ]1-:%), pag man unten die Biegel und weiter oben die {dhmwady-
wandige Ware (Dadyziegel, Drainrohren ujmw.) einfesen mugp.

St man gezwungen, viele jhmwadmandige Waren mityubrennen,
jo fann man Ddiefelben, um fie vor Deformierung durd) ju grofe
Belajtung 3u {dhiisen, einfapfeln, . §. fie swijden Biegeln fo ein-
bauen, dap fie nur fid) felbjt au tragen haben, und von dem iibrigen
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Cinfat nid)t belajtet werden. Durch ridhtiged Cinfegen 1ft man im-
jtande, dem Feuer bejtimmte Wege vorzujdireiben, mwodurd) eine gleid)-
mifige Lerbreitung der Flamme und infolgedefen ein gleidhmapiger
Brand erzielt wird. Gelegentlid) der Befdreibung ded Cinfepensd
betm Ningofen wird bdiefed Verfahren nod) ndber erldutert werden.

Sdmauden nennt man dag langfame Verdbunijten rejp. Aus-
tretben Ded in Dben ungebrannten AWaven nod) vorhandenen freien
Wafjers. Wie jdon im vorhergehenden Abjdynitte evwihnt, ift der
trodene, ungebrannte Siegel hygroffopifd), d. h. er nimmt aud der
Quft Feudtigfeit auf; er wird aljo, felbjt bei der bejten Trodnung,
ebenfo feudht fein wie die ihn umgebende Luft. Vet groferem Be-
triebe, Dbefdyrdnfter Trodengeit und ohne Anwendung von Troden-
anlagen, die durd) befondere Wirmequellen geheizt werben, ijt man
oft gezwungen, Biegel einzujefen, die nod) gang betrachtliche Mengen
Wafjer enthalten. Dad Austreiben bdiejes Wafjers verurfadyt ftets
RKoften; mit 1 kg Steinfohle fann man im giinjtigiten Falle nur
8 kg FWaijjer in Dampf vermanbdeln. Da Warmeverlujte unvermeid-
lid) find, ift ber Wdrmeaufwand in der Pragid immer nod) grofer,
er bietet jebod) in tedmnijdher Veziehung fiiv bad Sdymaudjen die ge-
ringjte Sdywierigfeit; um fo grofer tjt diefelbe in bejug auf das
Vermeiden Des miﬁtgmerbené ber IWaren, dem fie wdbhrend Ded
Sdymaudiend ausdgefetsit find. Bemn[uf‘unq hierau geben: 1. bie
luébe[;nunq bed Jiegels durdh) bdie Wdrme, 2. die durd) die Cr-
higung im Jnnern dedfelben jich) bilbenden Wﬂﬁerhamma und 3. die
Bufammenztehung der Tontetlden betm Yustritt ved Wajjerd: dasd
jogen. ©dyminden; befonderd wenn lehtered nur einjeitig gejdyieht.
Cine {dnelle Steigerung ber Temperatur fonnen nur Waren aud
ganz magerem NRohmaterial vertvagen, jedoch mufp dasfelbe nodh) ge-
niigende Bufjammenhangsfraft befien. Je beffer ber T-fon, je fetter
pie Mijdjung ift, defto vorfidhtiger und langfamer muf dver Schmaud)-
prozep geleitet mwerben.

Al Twiger ver fretwerdenden Dimpfe dient die Luft, die nidht
allein in rveidhlidher Wenge ununterbrochen zugefithrt, jondern aud
por Kondenfierung bes in ihr enthaltenen Wajjerbampfes gefdhiitt
werden muf. Jft die Luft gendtigt, im Ofen felbjt fdltere Gebiete
s paffieven, in welden frijhe Waren von ihr beftrichen werden,
pann darf fie demgemd nidht mebr Feudhtigleit aufgenommen Haben,
alg fie bet Dder fpdteren Abkihlung nod) n Dampfform behalten
fann (vergl. Tabelle 1, ©. 45); jonit wiirbe unbedingt Kondenjation
eintreten und bie julept Dbeftrichene Wave wieder feud)t werben.
Leptered ijt fiiv die davon betrojfenen Waven von groftem Nadyteil,
weil dag fonbenjierte Waffer, durd) die NRaudygafe verunreinigt, Ver-
brennungdprodufte, befonderd jdmefelige Sdure und JI[CI)B enthalt,

Bo, Biegelet. 3, Aufl,
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die jidh) an den feud)tgerordenen Oberflddien ablagern und dort hodit
mifliebige Lerfarbungen verurfadjen.

Dad Sdmaudjen tft beendet, fobald jeder Jiegel big in fein
gnnered hinein auf den Siedepunit, aljo auf 100° C., evwirmt ift.
Bei diefer Temperatur, aber auch erjt bei Ddiefer, ift bad ganze
LWajjer in Dampj vermandelt und ald foldjer ausgetrieben. Da
jebod) Ton ein jdhlechier Wdrmeleiter ijt und, wie iiberhaupt alle
RKovper, eine beftimmte Menge Wirme verbraud)t, um erhist 3u
werden, fo muf die den Jiegel umgebende Luft entweder eine hikere
Zempevatur alg 100° haben, ober die Dauer ihrer Cinwirfung auf
ven Jiegel mufp entjprechend verlingert werden. Nad) den forgfiltigen
ZThermometermefjungen, die Matern in feinem Ringofen vornahm,
hat ed fid) wueseiat, Ddap Ddie Ofentemperatur 412° betragen
mupte, um einen gewdhnlichen Jiegel in der fiir den Betrieb ves
Dfend evforderliden Beit bid in bag Jnnere hinein auf 100° zu
ermarmen, 2

Das BVorwdrmen bildet den natiirlichen Ubergang vom
Sdmaudjen zum eigentlichen Brennen und unterfdjeidet fich bei den
periodifchen Ofen nur duvd) die niedrigere Temperatur von diefem
[esteren.

Das eigentlide Brennen vollendet die Ummwandlung ded rohen
Zoned in eine fteindhnliche Maffe. Bei einer Temperatur von etwasd
iitber 1000° wird dag lepte, vad demifd) gebundene Wafjer aus-
getrieben ; der ‘Ton verliert jeine matte Crdfarbe und nimmt, fe nad
feinen dhemijchen Bejtanbdteilen, eine dunfelvote, brdunlidhe, hellrote
ober gelbe Fdarbung an. Je mehr Kalf ein Ton enthilt, dejto hell-
gelber wird die Farbe, wihrend fie um fo réter witd, je mehr
Gifen darin vorhanden ijt. Von grofem Cinfluf ift hierbei aud) die
demijhe Cinwirfung der Flamme. Je mehr Sauerjtoff die Feuer-
gafe durd) reichlicdhe Ruftzufubr enthalten, defto mebhr fommt die rote
garbe dburd) Orydation ded Cifens sur Geltung; fiihren die Feuer-
gafe dagegen nur wenig oder gar feinen Sauerjtoff mit fidh, fondern
viele Naudgafe, befonders Koplenoryde, dann tritt eine Reduftion
oed3 Cifend ein, und die Farbe wird hellrot ober gelb.

Welde Temperatur gum Garbrand eines Tonesd erforberlid) ijt,
hingt von bder Feuerbeftandigfeit vesfelben ab; leichte Lehme find
jdhon bei weniger ald 1000° geniigend Hart, befjere Tone erforbern
burd)jdnitilich 1200 % nur wenige von denjenigen Tonjorten, bie
fiic [anbwirtjdyaftliche Crzeugniffe in Betvadt fommen, bebdiivfen mehr
al8 1500 % Bid zum fogen. Mittelbrande verlieren die Biegel fait
nidtd bon der Grdfe, die fie in tvodenem SBuftande befafen, und
ver Sdjerben bletbt pords. GCrjt bei Hartbrand tritt dag Scdhmelzen
ver leidytflitffigeren Beftandteile ein, wodurd) eine grofere Sdhmwindung
pe3 Jiegel hervorgerufen wird, inbem fid) die Poven mebr oder weniger
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sujammengiehen. BVei Klinferbrand wirdh der Sdjerben glagartig
und bie Sdwindung erveidht ihren Hohepunft, wahrend bei einer
nod) hoberen Temperatur bdie Siegel ihre Fovm verlieven, weil fie
vollig zu {dymelzen beginnen.

Die Nadglut nennt man a3 lange Anhalten der durd) Has
eigentlidhe Brennen erzielten Glut. Durd) fie bezwedt man Has
gleidymahige Verteilen der Hise tm gangen Ofen refp. in der Ofen-
fammer. Ote trdgt fehr viel zur Crjielung einer veinen, gleid)-
mdfigen Fivbung und groferen Jabigleit bei. Deshalb {pielt ein
langed Anhalten dev Nadyglut fiir beffere Waren eine Hauptrolle;
fiir ordindve Hiegel ift {ie von geringever Bebeutung.

Dag Abfiihlen folgt nad) hinveidhend langer Nadyglut und
witd durd) Ableiten ber Warme unter Bufiihrung frijdher Luft be-
witft. Cinige Tone find gegen fdnelled AbFiihlen fehr empfindlidy,
indem fie leiht Spriinge, Jogen. Kiihlriffe, befommen. Um diefe zu
vermeiden, mup dag Abfiihlen langjam und vorfidtig gefdehen.

Dad Ausdfabhren bder fertig gebrannten Waven bildet den
Sdhlup ber Ofenarbeiten. Damit wird dann gleidhzeitia Hag Sors
tieven der Waven verbunben, voraudgefest, daf bdiefed nidht, wie bei
Verblenvern ufmw., eine befondeve rbeit bHildet.

Dag einfacdhite und vielleidht aud) dag dltefte BVerfahren bHeim
Brennen gemwdhnlider Jiegel ift der fogen. Felbbrand, mwobei die
[ufttrodenen Jiegel auf freiem Felbe in Form von Felddfen, aud) Meiler
genannt, aujgejept und gebrannt werben. Cine moglichjt troden ge-
legene Fldche mird geebnet und mit zwei fladliegenden Shiditen von
wombglid) gebrannten Iiegeln bedeft. Hierauf bilbet man aus ge-
brannten ober ungebrannten Hiegeln eine Reihe Sohlfandle, die mit
Stiidfohle gefiillt werden. 1ber diefe Kandle werden die ju brennenden
Jiegel auf hober Kante {didhtenweife und im LVerbande aufgefest,
wobet jwifden jebe Shidht und aud) in bdie Spalten ausqefiebte
Grusfohle gejtreut wird. Die vievedige oder redytetige Form diefes etwa
3,5 m fhoben Felvofens erhilt, indem man die Sdhidyten in horizontaler
Ridtung immer fleiner werden lifit, nad) oben su eine Verjiingung.
Gamtlide vier Seiten werden mit Strohlehm bemorfen und vey-
[dhmiert, und Ddanacd) die Koblen in den Sohlfandlen angeziindet.
Bon hier aud gelangt nun die Glut durd) die gange Ofenmaife.
Durd) entfpredendes Abftellen der Luftzufiihrung in den untfeven
Kandlen fann man dag Fortdjreiten Hed Feuers vegeln. Die Leitung
ped gyelbbranbed erforbert viel Ubung und ift nur von damit vey-
trauten Avbeitern durdpzufithren. Der eingige Vorteil des Feldbrandes
befteht davin, daf man eine grifere Menge Biegel {dhnell brennen
fann, obne befondere Koften fiiv den Bau eines Ofens aufwenden
‘3u miifjen. Bei der Neuanlage einer Jiegelei in einer Gegend, wo
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gebrannte Siegel gar nidht ober nur mit grofen Kojten 3u befchaffen
find, fann deshalb die voriibergehende Verwendung eined Felbbrandes
in Betmcﬁt fommen; bei anbaltendem Bedbarf von gebrannten Jiegeln
foll man jedod) immer bem Bau eines wirfliden Ofend ben Vorzug
geben. Durd) die unmittelbave Beriihrung der zu brennenden Jiegel
mit den Koflen ift der BVerbraud) von Brennmaterial im Feldofen
2mar ein qul}z gevinger; der Nadyteil aber, der durd) Verunreinigung
der 3Btegel durd) Afche und Schlacen, fowie durd) den nie ganz 3u
vermeibenden Sdhmolz, Herbeigefiihrt wird, ift {o bedeutend, daf bder

Fig. 56. DOffener beutjdher Ofen. Lingdjdnitt.

Felbbrand felten mebr ald 2/s ded gangzen Jiegelquantums ald braud):-
bar liefert. Aber aud) dieje Jiegel fallen nie jo qut ausd wie Jolde,
bie in einem wirflichen Ofen gebrannt werben. Der Grund davon
liegt aufer tn dem ermdhnten 'llﬁelﬁanbe Der Berithrung der Waren
mit den Kohlen, nod) befonders darin, daf ein regelmapiged Sdmaudyen
unmdglid) ijt. Die Spalten zwifden bden einelnen Jiegeln find
qum Tetl durd) Kohlen verjtopft, dag Abziehen der Wafjerddmpfe
wird hierburd) jtart erjdhmwert, und dad Entziinden dex Kohle exfolgt jo
jhnell, dap ein langfamed Vormdrmen nicht midglich 1it.

Mm diefen Ulbeljtanden moglichit abzubelfen, hat man Feldifen
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gefebt, bei denen ein Zwifdjenjtreuen von Kohlen nidht jtattfindet; die
unteven Qandle find dann ald Sdhiirgafien ausdgebildet, in welden
meiftend mit Holy gebrannt wird. Hierbei hat jedod) die Witterung
und die Winvridhtung fehr grofen Cinflup auf die Verbreitung ber
Hive im Ofen, weil die Glut leidht nad) einer Seite getrieben wird
und dort Scimolz erzeugt, wilhrend die anbere Seite fvoh guiperen
Mufandes von Brennmaterial nur Sdwadbrand ober Dhalbgare
Steine liefert. Jnfolgedeffen (tellte man Feldbdfen mit feften, ge-
mauerten Wanden her und verjah fie mit einer leihten BVebadjung.

oig. 57, Dffener beutidher Ofen. Queridnitt.

Aud bdiefen Anfingen mag Jih wohl der offene deutidhe
Dfen entwidelt haben, der in Fig. 56—58 in Lingsfdnitt, Quer-
fhnitt und Grundrif davgejtellt ift. Ofen biefer Art werben Heute
nod) jumweilen zum Brennen befferer Waven gebaut. Jn  den
beiben Lingdwdinden find eine Anzahl einanbder gegeniiberliegender
Heizungen angebradyt, weldpe beim Cinfesen durd) Kandle aus
ungebrannten Biegeln miteinander verbunben werden; durd) all-
mahlidhes [berfragen der Dedfdichten iiber diefen Kandlen wird
eine Unterlage gebildet, auf welder der Cinfah feft und fider auf-
gebaut werden fann. Jn jever Giebelmand befindet ficdh) eine Ein-
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favriiive. 2Wenn bad Terrain e3 geftattet, ift ed swedmipig, bdie
Tiiven (wie in der Jeidnung angegeben) in verfdjiedener Hihe an-
julegen, wodurd) dad Cinfeen und Ausfahren erleichtert wirdh. Lift
die Ortlichfeit Das nicht 3u, fo bringt man nur eine Ginfarrtiive
an, deven $Hohe dann bderjenigen bed Dfens fajt gleidhfommen muf.
Der Ofen hat fein Gewolbe, der Cinfay wird wie im Feldofen mit
et Fladfdiditen, zumweilen aber aud) mit Lehm ober Crbe dariiber,
sugededt. Jn biefer Dedchicht werben eine Anzahl Abzugssifnungen
gum Cntweiden der Sdmaud)- und Raudigafe angebradt. Jndem
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oig. 58. Difener beutjdher Dfen. Grunbrif.

man emnige biefer Absugssffnungen mehr ober weniger sudedt, BHat
man e3 in der Gewalt, die Glut beliebig su leiten und einen gleid)-
mépigen Brand su evzielen. Die Rofte, wie iiberhaupt die Heizungen,
laffen fidy fiir alle Arten von Brennmaterial einvidjten; der Lerbraud)
an lepterem ift aber ein fo grofer, daf diejer Ofen mit Nedht den
Namen , Kohlenjrefjer” trigt. Trop alledem wird derfelbe, wie jhon
evwdahnt, heute nod) viel gebraud)t, da man mit ihm einen gleid)-
mafigen Brand erzielt. Die Urfadje hiervon liegt sum Teile in der
gleidmifigen Berteilung ded Feuers itber die gange Ofenfoble, haupt-
fadglid aber darin, Hap man den Schmaudiprozefs befjer leiten Fann,
und dap bdie freigewordenen Wafferdimpfe nad) oben entweiden
und nidt in Gefahr fommen, wieder u fondenfieven. Die von Hen
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Wafjerdampien beftridenen Steine erveichen fehr bald eine fo hobe
Temperatur, dap eine AbFihlung bis unter den Taupunit nidt jtati-
finbet. Iahrend bed Sdhmaudjensd bleiben jamtliche Hetztiiven offen,
jie mwerden erft gejdhlofjen, fobald alle Wafferddmpfe ausdgetrieben find
und dag Vollfeuer anfdingt.

Nm den Kobhlenverbraud) etwad zu vervingern, hat man den
offenen deutjhen Ofen mit einem Gewslbe verfehen, in weldhem die
Absugslocher ald fleine Schornjteine audgebildet find. Aud) wurde
per Ofen da, wo dag Matevial tvagfahig genug mwar, um eine hohe
Auffhichtung su vertragen, betrachtlich hoher gemadyt, o dap er
purd) mehrere Stoctwerfe reidhte und oben in einen furzen Sdorn-
ftein ausmiinvete. Die Grundrifiform diefer Ofen ijt fehr verjdyieden:
quabratifd, rechtecig oder rund, woburd) Benennungen wie Drud -
ofen, Stodofen, Rundofen ufw. entftanden find. JIn Holland
werden faft ausfdylieflich diefe Ofen zum Brennen von Klinfern und
allerlet Biegelwaren gebraud)t. Sie erhalten dort oft eine gang be-
beutende ®riofe, fo dap fie mehrere hunderttaufend Steine auf ein-
mal fafjen; in Deutfchland werden fie gewdhnlich nur sur Aufnahme
pon 30—60000 Steinen angelegt.

Die allen bisher bejdyriebenen Ofen gemeinjamen Cigentitmlic)-
feiten find: bas Heizen von unten, bad Brennen mit jteigender Flamme
und das Gntweiden der Raud)- und Sdymaudigafe nad) oben.

Cine Dfengattung, die in Deutfhland grofe Lerbreitung ge-
funden Bat, ijt der Kafjeler Flammofen, welder in den Fig. 59
biz 61 ald Doppelofen im Querjdnitt, Lingsjcdhnitt und Grundrip
vargejtellt ift. Wie jhon der Name anbdeutet, jtammt diefe Ofen-
fonjtruftion ausd RKajfel, ihr Crfinder war der verftorbene Oberbergrat
C. A Henjdyel dafelbjt, ein Brubder es erften Befilers e Ponde-
berger Gewerfihaft bei Kaffel. Der erfte Flammofen wurde Ende
ber zwanziger Jahre Des vorigen Jahrhundertd auf bem genannten
Werfe erbaut. Da fidh derfelbe, den damaligen Anfpriichen gemip,
qut Demwihrte, wurben nad) und nad) eine grofe Anzahl joldher Ofen
angelegt, fo daf johlieflich jamilidhe TWaren des gropen Aerfed in
Slammifen gebrannt wurden. Nod) im Jahre 1880, ald der Ver-
fafjer bie Qeitung der Mindjeberger Gewerfjdhaft {ibernabm, fand
er 17 Raffeler Flammofen vor, die er im Laufe einiger Jahre alle
abbrecdien und durdh) neue, zeitgemdfere Lfen erfepen lief.

Der Kaffeler Flammofen unterjdheidet fid) von den vorher be-
fdhricbenen Ofen durdy jeine langgeftredte Fovm, durd) die an einem
Gnde aufierhalb des Ginjaraumes angebracdyte Heizung und durdy
bie Borizontale Rihtung des Suges, die durd) den am entgegen-
gefesten Gnbe befindlidhen Sdhornitein hervorgebracht wird.

Die unmittelbar hinter der Heizung angebracdyte duvchbrochene
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Quermand, der fogen. Stdnder, wird aud feuerfeften Bieaelfteinen
aufgefiithrt und Hat den Bwed, dag Brenmmaterial und die Schladen

Fig. b9. Duerfdnitt.

\
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oig. 60. Saffeler Flammofen. Lingsidnitt.

suritdgubalien, fo dbap nur die Flamme felbft in ben Ofen gelangt.
Daber die BVenennung ,Flammofen”. Der Ofen verjiingt fidh nadh
hinten und enbet in den mit der Ofenfoble in gleider Hobe an-
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gebrachten Raudfanal. Dag Gewdlbe ift mit einer Anzabl Lodyer
verfehen, die wdhrend ded Vrenmend jzur Veobadhtung bed Feuers
und fpater aur Vejdleunigung ved Abfithlens bejtimmt jind. Der
Ofen nird gewdhnlid) ald Doppelofen und ohne Dad) gebaut, dafiix
aber oben mit etner {drdgen Abpflajterung zur Ablettung ded Regen-
wafferd verfehen. Nur der Sdhiiveaum erhilt ein leidited Dad.
Der Kaffeler Flammofen braud)t unter fonit gleichen Umitinden
etwag wentger Brennmaterial ald der offene Ddeutjdhe Ofen; ferner
hat er den Vorteil, dap dad Bremnmaterial nidt in unmittelbare
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Hig. 61. Rafjeler Flammofen. Grunbrif.

Beriihrung mit den zu brennenden Waren fommt. Trosdem weift
der Betrieb fo bedeutende WMangel auf, daf wohl heute niemand mehr
einen foldjen Ofen bauen wird, dem die Bortetle der neueren Ofen-
fonjtruftionen befannt find. Der grofte Fehler ved Kafjeler Flamm-
ofend bejteht darvin, dap die Waren unmittelbar Hinter der Heizung
tro aller Vorfidt viel barter gebrannt werden ald am entgegen-
gefeten Cnbde in ber Ndhe ded Sdhornfteind. JIn der Regel it nur
bte Pilfte der von einem foldjen Ofen gelieferten Waren, und zwar
Die aug ber Mitte bed Ofensd, gut gebrannt, wogegen das erite
Biertel su hart, das lepte su {dhwad) gebrannt ift. Wo es fidh
um verfdjiedenartige Waven handelt, da [dft ficdh diefer Ilbelftand
purd) richtige Lerteilung derfelben im Ofen einigermafien audgleichen.
Man fest 3. B. vorn Jiegel ein, die verflinfert werden follen,
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in der Mitte gqute Durd)fdhnittdmware und hinten leichtes Fladywerf
over povife Biegel, die, felbft bei gevingever Temperatur geniigend
hart gebrannt mwerden. Ein weiterer Nbeljtand, bder fid) beim
Brennen in diefen Vfen ergibt, ift die grofe ‘;‘Rexgung qum Ver-
jhmauchen ber Waven. Die der Feuerung am ndadyjten {tehenden
Biegel geben, durd) die Cinmirfung der Warme, thre Feudtigleit
querit in Dampfform ab. Diefe Dampfe miiffen nun auf threm
Wege nad) dem Sdornjtein Gebiete durdyftreifen, die nod) falt find;
infolgedefjen fithlen fjie {id) ab, fondenjieven und {dhlagen in Tau-
form auf bie bier befindlidien FWaren nieder, die dadburd) erweid)t
und durd) mitgerifjene Flugajde verunreinigt mwerden. Wan ldkt
wohl, behufs Cinjtrdmung von moglidhft viel frifder Luft und bei
Unterhaltung eimed lang andauernden gelinden Sdhmaudfeuers, die
Heztiiven offen, wodurd) die Gefahr bded Lerjdhmaudens etwasd
herabgemindert wird. Dod) ijt fie niemald gdnzlidh zu befeitigen,
da die Cntfernung zwifden Dampientwidlungsitelle und Abjug eine
siemlich bebeutende ijt; diefe Gefahr nimmt mit der Linge ded Dfensd
ju.  Die Grofe ded Kafjeler Flammofensd mwurde in der Regel auf
einen Jnhalt von 15- b13 30 000 Stiic Normaljteine bemefjen. Sogen.
verldngerte Flammobfen mit Nad)heizung von oben bilben den
{lbergang zum Eﬁmgofen und werben bet Vetradjtung ded Teil-
ringofend ndber Dbefdjrieben werben. ud) der jogen. Crdringofen
ober Ringofen ofhne Gewdlbe [aft fich ald Teilringofen ausfithren
und it infolge der gevingen Baufojten Hfterd ju empfehlen. Naberes
hieriiber tn Abjchnitt VIL

Der in Fig. 62—64 im Quer|hnitt, Grundrif und Lingdfdnitt
dargejtellte Ofen mit {iberjfdhlagender Flamme bilbet ge-
wiffermafien dad Gegenitiict zum deutjdhen Ofen. Wihrend die Flamme
bei lepterem nad) oben fteigt, fdllt jie bei jenem unter Cinwirfung
bed Buges von oben nad) unten. Die Heizunagen fonnen entweder
einfeitig oder, wie in Den Abbilbungen angegeben, jweifeitig an-
geordnet merhen Sie jind dhnlih wie beim Kafjeler Flammofen
durd) feuerfeite IWinbe vom eigentlidhen Ofenvaume getrennt, fo daf
aljo aud) hier dad Brennmaterial mit den Waren nicht in Berithrung
fommi. Diefe Wande reidhen nidht bid an bad Gewdlbe, jonbern
bilben eine Feuerbriide; dadburd) ijt die auf den HRojten entwicdelte
Slamme gegmwungen, erft bi3 gegen dad Gemwilbe zu fteigen und iiber
bte Briide hinweg von oben nad) unten in den Ofen 3u fdhlagen.
Bumweilen werben diefe Winde nod) mit Eleinen Offnungen verfehen,
fo dap bie Flamme zum Teil aud) in horizontaler Ridhtung in den
Dfen gelangt. Die Raudjabzugddffnungen liegen unterhalb der Ofen-
johle und jind durd) eine Reihe fleiner Kandle mit dem eigentlichen
qum Sdyornjtein fithrenden Raud)fanal verbunden. Diefer Ofen
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finbet bejonberd Anwendung beim Brennen befjerer Waten, die eine
hobere Temperatur zum Garbrand erfordern, fo 3. B. fitr Robre,
Trottoirplatten, verflinferte Dadziegel, glajierte Tervafotten ufmw.
Der Vorteil ded Ofend mit iiberfhlagender Flamme befteht darin,
baf bag Garbrennen von oben nad) unten fortfchreitet, wodburd) die
Gefahr ded Deformierend infolge Belaftung verringert wirh. Der
Verbraud) von Brennmaterial ift jebod) ein ziemlid) grofer. Grftens,
weil eine gewiffe Kraft erforderlidh ift, um die Flamme nad) unten
3u 3iehen, zweitens, weil ein grofer Teil der Wirme durch Crhisen
ved Dfenmauerwerfes verloven geht, bevor fie in den etgentlichen
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Ftg. 62. Dfen mit iiberfdlagender Flamnme. Duerjdnitt.

Dfenvaum gelangt. Diefer Umjtand fommt jebod) bei diefen Ofen,
pie nur gum Brennen feinever Ware mit hohevem Verfaufswert be-
nupt werben, weniger in Betradt; frogdem ift man immer mehr
und mehr bejtrebt, aud) fiir diefe Waren billiger avbeitende DOfen su
fonjtruteren. Durd) Sujammenfuppelung eingelner derartiger Ofen
und Uberfiihren der wahrend der Abfiihlung frei werbenden Warme
aud einem Dfen in einen anbern, frifd) gefitllten, hat man mwohl
eine fleine Verbefjerung erreidht, aber doch nod) nidht anndbhernd eine
jo vorziigliche Ausnupung ded VBrennmateriald wie in den Ffon-
tinuterlid) brennenden Kammerdfen, welde weiter unten niher be-
{dyrieben f{ind.
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Unter Sugrundelegen bed Prinzips, mit niedergehender Flamme
au brennen, find viele mehr odber weniger abweidjende Dfen-
fonftruftionen entftanben, von weldjen bejonders ber runbe eng:
[ifde Ofen zu erwibnen ift, bei weldhem die Flamme im Ofen-
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Fig. 63. DOfen mit iiberjdlagender Flamme. Grunbrif.

einfaBie felbjt bis zum Gewdlbe emporteigt, fid) nad) allen Seiten
verbreitet und fid) bann in abwirtdgehender Ridhtung sum Abzug
in der Ofenfohle bewegt. Die Heizungen fjind bhierbet nidht mit
einem Bovizontalen Rofte verfehen, fondern die Kohlen werben in einen
nad) aufen fithrenden Heizfanal durd) eine im Gewilbe besjelben
befindliche Offnung qefiillt, wabrend vorn an ber Miindbung bdes
Kanald eine /2 Stein ftarfe Wand von feuerfeften Jiegeln lofe auf- -
geftellt witd. Jn ber lepteren jind einige Vffnungen gelafjen, durd)
weldje die Luft in ven Verbrennungdraum eintritt,
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Bon anderen periodifd) brennenden Ofen i
erwihne id) nur nod) die Ofen mit Gas- 7
und Halbgasdfeuerung, die jedod) nuv 7

o

fitr dag Brennen von Steingut, Porzellan,
Trottoirplatten, Rohren, aljo fiiv hobhere fera-
mifdge Produfte in Betvad)t fommen und in
[andwirticdhaftlichen Stegeleien feine Anmwendung
finben. -

Die bisher Lejchriebenen Lfen bezeichnet

man al8 ,periodifdhe”; d. . jeber Brand in 7

penfelben umfafit eine in fid) abgejdhlofjene i:/%
Arbeitdperiove. Die eingefesten LWaren werden I;
unter reichlicher Bufithrung von frifder Luft Z

und bei qleichseitig langfam zunehmender ;}//
Heizung angewdrmt, audgetrodnet, gefdmaudt. %
Durd) BVerminverung der Luftzufubr und Cr- //

hohung der Temperatur findet vag Vorwdrmen I//
ftatt, welches nad) und nad) big um Garbrand 7
gefteigert wird., Die gur Verbrennung dienende |!

Quft, die fogen. Speifeluft, ift jedoch immer {/

falt und exwdrmt fich exft in der Heizung felbit
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Fig. 64. DOfen mit iiberjdylagenber Flamme.
Lingdjdnitt.
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auf Kofjten des Brennmateriald, Die Temperatur der Raudygaje wird
eine immer hobeve, je weiter dad Brennen fortfdhreitet, und die in
thnen enthaltene Wdrme, bdite befonberd in ben lesten Stabien hesd
Brandes eine fehr bebeutende ift, geht ganzlid) verloren. Nad) beendigtem
Brande werven alle Vffnungen gefdhloffen, und der Ofen befindet fich
i Nadyglut; durd) allmdahlidhes Offnen beginnt die Abfiihlung,
wobet Ddie ganze nod) vorhandene Wirme nad) und nad) ebenfalld
verloren geht.

Die 3wei Hauptfaftoren, die den Betrieb der periodifdien Ofen
fo Ioftjpielig madjen, find alfo: erftend die Verwendung falter Speife-
[uft, zweitend ber %elluff per erzeugten AWdrme, jowohl wihrend
ped Branded felbjt, wie nad) erfolgtem Garbranbde.

Die erften Voridhlige ur Uminderung ded periodifdien Dfen-
befriebed in einen fontinuierlidhen jtammen aud dem lehten Drittel
bed vorvigen Jahrhundertd. €3 ift aber nidit unmog[trf), paf in
China jdhon viel fruf)er fontinuterlid) brennende Ofen mit Crfolg be-
nupt worden jind. JIm Jahre 1776%) iiberveichte ber Jiegelbrenner
Sohann Georg Miiller aud der Gegend bei Leipsig dem Kinig-
liden Oberbaubepartement in Berlin Jetdhnung und Bejdyreibung
eined von ihm erfundencn Jiegelofens, bei weldhem, feiner Angabe
nad), gegeniiber fritheren Sonjtruftionen die Hilfte an Holy erfpart
werden jollte. Diefer Ofen follte ausd fedhd eingelnen Ofen beftehen,
jever 16 Fup lang, 6 Fuf breit und bid unter ven Sdeitel desd
Gemwodlbes 8 Fup hod), fo daf in jevem derfelben etwa 10000 Biegel
eingefeht werden fonnten.

Diefe fechs Ofen follten Dbergeftalt nebeneinanber gebaut werden,
dafy die durd) bad Brenmen in dem erften entwidelte Hite, weldye
fonjt durd) ben Sdjornjtein ober die Suglodher verloven gehen mwiirbe,
bazu benubt wird, ben weiten geniigend zu ervdrmen, um die darin
aufaeftellten Luftziegel auszutvodnen. MNad) vollendetem Branbe ded
erfen Ofend wird in dem zweiten Feuer angejtedt. Aldbann Ddient
bie Quft, welde zum Abfithlen bed erjten Dfens in benfelben ein-
gelafjen witd und fid) jtarf evwdrmt, daju, das Feuer in Dem Fweiten
Ofen anzublafen, und mfnmat blent bie Abfiihlung Hes erjten Ofens
sur Crhibung bes zweiten. Auf dhnliche Ant Hilft dev Fweite dem
britten, diefer bem vierten ujm. Dad Dberbaudepartement war bei
der unterfucbung oiefer Crfinbung der Meinung, dah zweifellod auf
diefe Art oiel Holz erjpart und jugleid) die Arbeit fehr gefordert
werden fdnne, hielt e3 aber filv nod) befjer, wenn an den Seiten
nod) 3wet bem[ewf)en Ofen angebradit wiithen, um Has Gange mehr

*) Dandbbud) der Lanbdbaufunit von Webdefe und Romberg 1861,
Seite 277.
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m Rundung zu bringen. ©8 miifite aber Habei aud) vorausgefest
werden, oaf foldje Dfen eigentlih nur an Orten zu brauden find,
wo fie den gangen Sommer {iber fortwihrend in Betrieb erfhalten
werden fonnen, wo alfo viele und grofe Bauten vorgenommen werben.
Der Crfinder felbjt ftellt joldhed nid)t in Wbrede. Cinerfeitd, weil
bie Koften eined foldhen Dfend nad) einem Dazu angefertigten Bau-
anjdlage wegen bed vielen Mauerwerted und der Hinjtlichen Leitungen
per vielen Sugrdhren fehr hod) su ftehen famen, und anbernteils
mwegen bed BVedenfend, dafp e einer fo grofen Biegelei bei den vielen
in den RKoniglid) preufijdhen Landen bereitd etablierten 3iegeleien
an Abfay fehlen wiirde, ift die Ausfiihrung eines joldhen Jiegelofens
von feiten Preufens unterblieben.

Sedenfalld ein die damaligen Berhiltniffe und Anjdhauungen
jdharf darafterifievendes Urteil.

€in anderes Syjtem eined fontinuierliden Ofens erwihnt Das
Civil Eng. and Arch. Journ. 1849, June, p. 188, nad) weldjem
bie Ainslie Brick and Tile Mashine Company in Alpejton einen
jolden, Dber ausd einer Reihe Cingelofen beftand, in Betrieb hatte.
Bei diejem Ofen glaubt die Kompanie, die ein Patent darauf er-
halten hat, eine Cifparnis an Brennmaterial von mehr ald 75 %o
ju erveidhen. JIn der Befdyreibung fagt fie u. a.:

»Da diefelbe Feuerluft durd) eine TReibe von 3wei, drei oder
vier Bintereinanderjtehenden Ofen ftveidht, fo mwird bder lefite zum
langfamen Trodnen verwendet, und die Waren werden darin auf-
geftellt, {fobald fie ba3 Aufeinanderitehen vertragen fonnen. Dies
gewdhrt den Vorteil, daf bei fhonem Wetter die Jiegel gleich den
eviten oder weiten Tag nad) ihrer Verfertigung n den Ofen ge-
brad)t werben fénnen, bei feucptem Wetter dagegen am Ddritten oder
vierten Tage. So [kt fid) die Jiegelfabrifation bas ganze Jahr
hinburd) fortjepen, mit alleiniger Ausnahme der Frofttage. Bei vem
alten Verfahren dagegen erftredt fih die Beit ber Siegelfabrifation
nur auf 5 bid 6 Wonate. €3 ift flar, daf hievdburd) gleidhseitig
eine nambafte Crjparnis an Trodenjduppen gemad)t wird. Diefe
Dfen find fo fonjtruiert, daf fie ihren Raudh volljtindig verzehren.”

Die mehr ober weniger unbeholfenen Ofenfonftruftionen von
Mauvermeijter Arnold in Fiirftenmwalde aus dem Jahre 1839 und
von ®. Hullmann in Chhorn, welde im Jahre 1854 in Olben-
burg patentiert wurben, ftvebten die Rontinuitdt ded Dfenbetriches
an; fie {ind aber nur alg Vorldufer fiiv die BVerwirtlidhung einer
bee gu betvadyten, durd) mweldje die Jiegelinduftrie den grofartigften
Auffdhywung nehmen follte.

Am 27. Mat 1858 mwurbe dem damaligen Konigl. Baumeifter
Sriedbvid) Hoffmann in Berlin und dem Stadtbaurat A. Lid)t
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in Dangig ein preupijhes Patent auf einen ringformigen Ofen jum
unaudgefeten Brennen von Jiegeln ujw. auf 5 Jahre evteilt und
fpater auf 10 Jabre verldingert.

Der erfte Ningofen wurde Ende der fiinfziger Jahre in Edjolvin
unweit Stettin evbaut. Ginen wirflidgen Erfolg hatte diefe Crfindung
in pen etften neun Safren aber nid)t aufjuweifen. Cijt nad) der
Pavifer Weltausftellung im Jahre 1867, auf welder Hojjmann
pen erften Preid, die grope goldene Medaille, erhielt, gewann Dder
Ringofen an Verbreitung. Auch der im Jahre 1865 von Hofjmann
gegriindete , Deutjhe Verein fiiv Fabrifation von Jiegeln, Tonwaren,
Ralf und Bement” hat unendlic) viel dazu beigetragen, dem Ring-
ofen ju feinem Giegedzuge iiber die gange Crde su verbelfen, und
hat dem deutjdjen Erfindungsgeifte und der deutfdhen Jiegeletinbuitrie
in allen jivilijierten Linbern eine Dauernbe Unerfennung errungen.

Tiber den Ringofen und feine Bedbeutung jprad) fich Dr. Delbriid
in feiner Fejtrede sur 25jdhrigen Jubelfeier Des obengenannten Vereind
am 21. Februar 1889 wie folgt aud:

Meine Hevven ! Unjer Berein war im Beginn feiner Crijtens
im wefentlidhen ein Ringofenvevein. A8 jolchen bezeichnete thn dev
Begriinder diefes Vereins in der erften Sipung. JIn_ Dden erjten
fiinf bi3 jecdhd Jahren nahmen die Beftrebungen um die Eniwidelung
93 Ningofens einen fJehr wefentlichen und Hervorragenven Anteil an
ven Debatten in Anfpruch. €3 war died auch fehr erfldvlich: Dder
Ringofen war eft feit furzer Beit erfunven, und feine BVebeutung
fiiv die in unjerem Lerein vertvetenen Jndujtrien war eine enovme.
Ginen foldhen Sdritt vormdrtd in sfonomijdher Beziehung, wie ihn
unfere Snbujtrie durd) die Crfindbung bed Ringofens getan hat,
hat fie weder vorher mnod) nacdher gefehen. Das Verdienjt von
Srievrid) Hoffmann, bder Jiegeleibrandje den Ringofen gejdhenit
su baben, with wabrlih nur in geringem Miafe durd) den Prozef
vermindert, welder gegen ihn gefithrt wurde, und dburd) weldjen man
ihm 9ag Jedht der Crfindung ftreitig madpte. €8 ift nicht meine
Abficht, die Bervedytigung ober Nidytberechtigung diefes Streites mit
einem TWorte 3u beriihren, id) will aber meine Anjidht dahin aus-
fprechen, dap, gleihoiel ob Hoffmann der erfte Erfinder war oder
nicht, fein Verdienjt um die Cinfithrung des Ringofend nidht tangiert
witd. €8 ijt fiiv den Gewerbetreibenden zundchit gang gleidgiiltig,
ob irgendwo eine Gifinbung in dem Haupte eined Vannes ober
fogar auf bem TPapier eriftiert, wenn ihm bdie Crfindung nidht ju-
ginglid) gemad)t wirtd, wenn er fie nidt benupen fann, wenn
jie nidjt devartig lebensfihig gemadht ift, daf fie nufbar gemady
werden fann. Diefed Verdienjt hat Friedrih Hoffmann obhne allen
Bweifel, er hat mit der ihm eigenen Cnergie die Sdhwierigieiten,
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weldje der Cinfithrung und Nupbarmadiung des Ringofensd entgegen-
jtanben, bejiegt. Jdh bin perjonlich Beuge der erjten Miferfolge
gewejen, mwelche bdie Anmwendung de3 Ringofens in der Nibhe von
Stettin mit fid) gebradt hat. Ja, mandjer jdhwdachere und weniger
energifdje Mann hitte wohl verzagt den Sdhwievigleiten gegeniiber,
weldhe fich ber wirflich nupbarven Anmwendung damals entgegenitellten.
Hoffmann it nidht evlahmt: er hat mit einer auperordentlich
energifhen Anjtrengung alle diejenigen Hinberniffe, welde fich nod
ver Anwendung ded Ringofend entgegenjtellten, ju befeitigen gewuft:
ev hat {dhlieglich) au einer Ieit, al8 unfer Berein gegriindbet mwurbde,
ben Beweis geliefert, daf mit dem Ringofen ein Ofen in die Jndujtrie
eingefiibrt worben ift, welder gegen Dden friiheren Lerbraud) von
Brennmaterial nur noc) Y/« oder Ys notig hatte. Ja, m. H., das
war ein Fortfdritt von gans enormer BVedeutung, nidht nur fiiv den
otegeletbetrieb , fondern aud) in allgemeiner nationaléfonomijdyer
Begiehung, in bezug auf die grofe Crfparnid an Brennmaterial,
weldpe eine Crjparnid an Koble itberhaupt veprifentiert. Der Ring-
ofen bajiert auf bem ununterbrodjenen Betriebe, und wad fpiter
aud) an neuen Ofenfonfiruftionen erfunden worben ift — bdiefes
Pringip ift nidt wieder verlaffen worden, benn gevade auf diefer
Ununterbrodhenbeit berubt ver hohe Wert des Ringofens.”

Bei Befpredjung ded Kaffeler Flammofens ift bereitds gefagt
worden, dap derjenige Teil ded Cinjases, mweldjer der Heizung am
nadyjten jteht, zu havt gebrannt wird, wahrend nur die Mitte gui-
aebrannte Biegel, ber hintere Teil dagegen Sdywad)brand liefert.
Die Hauptjade bei der neuen Crfinbung, die zur Cntftehung ves
Ringofens.fiihrte, war alfo, um e fo auszudriicfen, nur den mittleven
Tetl Ded Ofend ju verldngern und die beiden Enben zu befeitigen.
Da aber bie Flamme, weldhe auf einem feftliegenden Herde entwidelt
witd, ihre Wirfung nur auf eine gany beftimmie Linge ausiiben
fann, o lief fid) bie nadyteilige Wirfung, weldje die langandauernde
Heizung auf die sundd)ft jtehenden Waven ausiibte, nur dadurd) be-
jettigen, bap fie jtatt an einer beftimmten Stelle feftsuliegen, zu
einet beweglidyen gemadh)t wurde. Somweit mogen wohl die Jdeen
perjenigen geveid)t haben, weldhe die ermibhnten Vorldufer des NRing-
ofeng erfanden; fie fonnten fid) aber nid)t von dem Begriffe trennen,
daf eine Hetzung aud) einen Roft haben miiffe. Sie ordneten darum
eine Reihe eingeln zu heizender Nofte an, von denen fie jeden fo lange
beheizten, big bie betrveffende Ware gargebrannt war. Hoffmann war
unbedingt der erjte, ber zielbermufpt die Hetzung auf fejtliegenden FRoften
verlief und {tatt diefer voftahnlide Heizichachte ausd den ju brennenben
Siegeln in ben Cinjap baute, die von ver Sofhle ved Ofens bis
unter bas Gewdlbe reidjten. Uber bdiefen Heizfchachten bradyte ex

Bod, Biegelei. 3. Aujl, 6
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im Gewdlbe felbft Heiz- oder Sdiirlodher an, durd) welde dad
Brennmaterial eingefithrt wurde.

Denft man fidh nun den RKafjeler Flammofen bebeutend ver-
langert und gleichfalls mit Heizlddhern im Gewdlbe verfehen, unter
welden Heizidhachte aud ungebrannten Jiegeln im Cinfate aufgebaut
find, bann fann man, wie leidht eingujehen ijt, nadpem der Dfen
wie gewdhnlidh vorn auf dem Rojt angeftedt und ber ervite Teil des
Ginjages in Lollglut gefommen ift, mit dem Heizen dajelbjt auf-
hoven und die Glut im Ofen durd) Cinftreuen ded Vrennmaterials
von oben weiter unterhalten. Dad Feuer auj dem Nojte verlojdt
allmaplidy, die frijde Luft f{tromt dburd) den faltgewordenen Noft
fortwidhrend in den Ofen ein und tritt, nachvem fie fid) felbjt an
pen bereitd gebranuten 3Iiegeln f{tarf evwdvmt, bie [efsteven abey
gleidhzeitig abgefiihlt hat, al8 heipe Speifeluft an die Verbrennungs-
jtelle. Die von oben eingejtreuten Kohlen bleiben auf ben eingelnen
Biegeln der Heizihichte von oben big unien gleidmdhig verteilt
liegen, fo Dap fjie von der heifen Speijeluft gleidymipig bejtrichen
werden und infolgedeijen auf die giinjtigite Art verbrennen.

Die durd) die Verbrennung ded Heizmateriald entjtehenden gasd-
formigen Produfte enthalten eine bebeutende Menge Wirme, Sie
siehen, von dem Sdyornjteinguge beeinflupt, durd) ven hinteren Leil
pes Ofend, geben ihre Wdrme an bdie bafelbjt Defindlichen Hiegel
ab und trodnen Ddiefelben ausd, worauf jie den Ofen durd) den NRaud)-
fanal verlafjen. Jft der gedachte Ofen nun jo lang, daf vad Feuer
eine Neibe von Tagen braudyt, um von einem Cnbde des Ofens bis
aum andeven vorjudringen, jo witd e8 f{id) natiirlid) immer mebr
und mehr von der Unfangsitelle, vom Anjtedungsrofjte, entfernen.
Die dem Nofte zunddft befindlichen Jiegel werden infolgedefjen durd)
die fortmdhrend hindurdhftromende falte Luft fo weit abgefiihlt fein,
bafy man ohne Bedbenfen fiiv die Unterhaltung bdes Streufeuerd bie
Giebelwand mit famt dem Jojte entfernen und bie abgefithlien
Steine ausfahren fann.

: An bem entgegengefetyten Ende ved Ofensd ziehen bdie Ver-
brennung@gafe, wie {djon evmihnt, ftarf abgefithlt ab. €3 wiirde bed-
halb Dier jtatt einer fejten Giebelwand aud) eine diinne Wand, ja
felbft eine Trennung aus Papier zwijden den abziehenden Naud)-
gajen und Der duferen atmofphirvijchen Luft geniigen. Denft man
jih nun Dinter diefer Trenmwand den Ofen lang genug, um frijdye
Bieqel einfegen und bdiefen Teil bed Dfend ebenfalld mit dem
Sdyornjtein in BVerbindung bringen zu fdnnen, dann braudt man
nur eine neue Trennwand Dinter Ddie ulebt eingefebten Jiegeln
au bringen, die frithere 3u entfermen und die bislang gebraudhte
Berbinbung mit dem Schornjtein abjuftellen. Die Lerbrennungsgaje
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wiirben dann bid jur neuen Abzugdsffnung weiterftrimen und durd
Abgeben besd lepten Rejtes ihver Wirme die frifd) eingefesiten Biegel
nad) und nad)y vormwdrmen.

Durd) Hoffmanng geniale Umgeftaltung ded Heizverfahrens
wird alfo folgenbed erveidht: 1. Dasd lange anbauernde Heizen auf
fejtliegenden Rojtflachen hat aufgehort; die Gefahr, daf die in der
Nibe vesfelben Nofted {tehenden Siegel zu hart gebrannt werben,
bejteht nicht mehr. Durd) Unbringen einer beliebigen Anzahl von
Heizicdhadyten in den Cinfap felbjt wird die Verteilung der Flamme und
infolgedefien die Wirfung bdes Feuerd eine gleihmipige. 2. Die
Gpetjeluft, welde bei der gewdhnlihen RNojtheizung falt zugefiihrt
wirth und zu ihrer eigenen Crmwdrmung einen gemifjen Brennmaterial-
aufrand erfordert, gelangt jest heip sur Verbrennungsitelle; fie er-
wdrmt fid) fojtenlos, indem fie die {hon gebrannten Riegeljteine be-
jtretcht, und Dierbei gugleid) vie Abfiihlung derfelben beforat. 3. Die
Wavme der abgehenden Raudygaje geht nidht mehr verloren, fie Hient
vielmehr zum Ausfdmauden und Vorwdrmen der vor dem Feuer be-
findlichen frifd) eingefeiten Waren. Beide Aufgaben, die id) als
pie Hauptjadje der neuen Crfindbung begeidhnet habe, find auf biefe
Weife geldft. Der mittlere Teil ded Dfend ift verldngert, die beiben
Cnben, namlid) dasjenige, wo die Biegel durch das anfaltenve Heizen
auf vem Nofte su hart, fowie bad anbeve, mwo fie wegen zu grofer
Cntfernung von der Flammentwidelungsjtelle u fdwad) gebrannt
wurden, find befeitigt. Gleidjzeitig ift hierdurd) aud) bie Moglichfeit
entjtanben, bie ald8 Krone der gangen Crfindung anzufehen ijt: ber
Betrieb fann ein fontinuietlider, ein ununterbrodhener werden.

i dem gedadyten, bedeutend verlingerten Flammofen, in dem
bie vordere Giebelwand, um bie gebrannten Biegel ausfahren zu
fonnen, und aud) die hintere durd) eine diinne, leicht ju entfernende
Abjd)luprwand behufs Cinfesen neuer IWaren erfest war, fonnte der
Betrieb fo lange fortgefest werdben, als ed die Linge des Ofens
geftattete.  Vermanbdelt man nun bdie gerabe Ridtung des Dfens
in eine freidfdrmige, fo dap bas Ginfagende fidh an dad ingwijchen
[eergemordene Anfangdenve anfdliet, dann find dbie Enden als foldhe
befeitigt, und Dder Betrieb fann ind unendlidje fortgejesit mwerden.
Wir haben e3 mit einem Ringofen ald ununterbrodjen arbeitenden
Brennofen zu tun. Die Vorteile, weldje ein ununterbrodhener Betrieb
mit fid) bringen miifite, Datte man ldngft geahnt; diefe Whnungen
verwittliht zu Dhaben, ift dag unbejtrittene Verdienft Hoffmanns.
DOhne Ningofen wire die Maffenfabrifation in ver RBiegelinduijtrie,
wie fie heute befteht, unbdenibar, ed mwiven nod) weiteve Milliarden
fiiv Brennmaterial verfchmwendet worden, und bdie Cntwidelung des
Baugewerbes durd) BVerbilligung bder  iegel wirve. juriidgeblieben. ”
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VI. Ronjtruftion, Bau und Betrieh des
Ringofens.

Der NRingofen. — Der Teilvingofen. — Jjolierung gegen Grundfeudhtig-
feit. — Feuerfefte Formaiegel. — Uberdadjung. — Jnbetriebjebung. Gin-
fegen und Brennen. — Berwendung von Dructluft.

on den erften Jabrzehnten feined Bejtehend {dyien ber Ringofen
nur fiiv die Mafjenfabrifation von Vorteil ju fein. Der rvegelmipige
Betrieb, die grofe Crfparnis an Brennmaterial und die leidhte Be-
dienung verfdafite thm eine {dnelleve Verbreitung ald mandjer andeven
widtigen Crfindbung in irgend einem Jndufiviesweige; jdhon die
Koplenerfparnid, die /s bid ?/4 bed frither verbraudyten Quantums
betrigt, madyte 3 den alten periodijden Ofen unmiglich, fich linger
su behaupten. Cinige Mangel hafteten deflenungeadhtet dem Ring-
ofen nod) an, deren Vejeitigung einer fpiteren Beit iiberlaffen bleiben
muBte. Die grofte Sdhwierigfeit verurjadte va8 Sdhmauchen und
die Vefeitigung der durd) einen {dhledyten Verlauf bdiefed Progzefjes
entjtehenden BVerfdrbungen. Sdyon bei ver BVefchreibung Hed RKajjeler
glammofend habe id) exwihnt, daf durd) die horizontale Ridtung,
welde die Raudygaje nad) dem Abjuge nehmen miifjen, leidht Ver-
jmauchungen entjtehen Ionnen. Die mit Feudhtigleit aefdttigten
Raudygaje fihlen fid) auf ihrem Wege nad) der Abzugsdffnung ab,
inbem fie falte frifd) eingefetsite Siegel Deftreidhen. Dadurd) wird ein
Teil ithrer Dampfe in Waffer vermanbvelt. Die beftrichenen Waren
werden nap und die mitgeriffenen Afdhenteildhen lagern fich auf den
nafjen Oberlicjen ver Biegel ab, wo fie feftgebrannt werben. Je Langer
ein Kafjeler Flammofen ft, bdefto avbfier ift die Gefahr des Ber-
jmaudjensd ; beim Hoffmannjdhen Ringofen, der ja ald ein RKafjeler
Flammofen ohne Cnbde 3u betradyten ijt, laffen jid) die Verjdhmaudjungen
ofhne befonbere Vorfehrungen niemald vermeiden.

Das einfadhjte und aud) dvas eingige Mittel zur BVermeidung
von Berjdymaudjungen befteht darin, daf man die frifd) eingejesiten
Biegel erwidrmt und dadburd) volljtandig ausdtrodnet, bevor
jie mit ben Raudjgafen in Berithrung fommen. Wenn {id) dann die
Raudygafe beim Bejtreidhen der Jiegel nidht mehr big unter 100 ° C.
abfithlen fonnen, bann ijt jebe Kondenjation und damit jede Shmaudy-
gefahr ausgefchlofjen.

Der NRingofen enthdlt in den gargebrannten Biegeln eine be-
fridytlige Menge Wdrme, die bet oberflichlicher Betradtung ald
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wertlod evjcheinen fonnte. €3 lag daher nabe, diefe fogen. ,itberflitffige”
Wirme jum Ausihmauchen und BVormdrmen der frifd) eingefepten
Jiegel ju benupen. Tatjadhlih hat Hoffmann jelbjt und aud) alle
anberen RKonftrufteure, die fid) nacd) Aufhebung ves Hoffmanniden
Patented mit dev Crbauung von Ringdfen befaften, haben vanad) ge-
{trebt, bieje Wavmequelle in erwiahntem Sinne quszunusen. Su diefem
Gmwede wurde die sulest mit frifhen Biegeln befeste Ringofen-
abteilung aus bem eigentlidjen Ofenbetviebe ausgefchaltet, tndem
man nad) Anbringen bder Trenmwand bdie vorfergehende nidht,
wie bisher iiblid), entfernte, fonbdern ftehen lief. Diefe srvet urfpriinglich
aus Cifenbled) hergeftellten Wiinde, weldjen man den Namen , Schieber”
beilegte, {chlofjen alfo die frijch eingejeite bteilung ald einen Naum
fiiv fi ab. Duvd) einen befonderen Kanal, ben fogen. Sdmaud-
fanal, leitete man die Warme aud den in Abkihlung begriffenen
Abtetlungen in bie duvd) zwei Schieber ausgefdhaltete Abteilung hin-
liber. Wire nun Warme genug sur LVerfitgung gewefen und hitte man
verfelben Jeit lafjen fonnen, um die in der audgejdalteten Ubtetlung
befindlidjen Biegel vollftindig auszutrodnen, fo hitte das hierdurd)
evsielte NMejultat Defrievigen miiffen. Das war aber in den meiften
&dllen aus folgenden Griindben unmiglih. Grjtens ift die in den
abfithlenven Abtetlungen vorhandene Warme durdjaus nidt iiber-
flifffig, fondern fie findet ihrve einig ridhtige Vermendung sum Gi-
wirmen der Speijeluft. (Je heifser diefelbe ijt, defto befjer und billiger
brennt ber Ringofen.) Jweitens ijt die erforderlidhe Seit faft niemals
vorhanden. Vian will im allgemeinen tdglid) wenigftens eine Ab-
tetlung brennen; hat alfo nur 24 Stunven aur Verfiigung. Sn
diefer Jeit [dft fid) eine griBere Anzahl Biegel nur dann geniigend
ecwavmen, wenn diefelben beim Cinfepen jhon ziemlidh) troden find.
Aber follte aud) die Crwirmung der in NRede ftehenden Abteilung
auj 100 © ober davitber gelungen fein, fo ift trofdem die Kondenjations-
gefahr nid)t befeitigt. Sobald ndmlid) ber vorlete Trennungs-
jchieber entfernt wird, fommen bdie Raudigafe in direfte Berithrung
mit ben ermivmten Biegeln; diefelben werden aber, wie wir fpéter
feben werben, in einem Hoffmannjdhen Ringofen ftets mit mweniger
ald 100° abgesogen; jie miiffen alfo eine Abtithlung der von ihnen
bejtrichenen Waven verurfadjen, deren natiirlicdhe Folge die Kondenjation
ver Waijjerdampfe ijt.

. Die ungdbligen Verfudje, die sur Befeitigung bdiefed grofen
Ubelftandes vorgenommen mworben find, haben erhebliche Kapitalien
verjdhlungen, ohne daf man das Gritrebte tmmer mit voller Sidjerheit
evreidht hiitte. Gemauerte Schmaudyfanile und Higeleiter mit Finfilichen
Sdhiebern, Ventilen und Verjdhliifjen wurden gebaut, eiferne Wermes
liberfiihrungstijten und fomplizierte Nohre wurden aufgeftellt, alles
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su dem Bwed, die Wiirme aud der abfiihlenden in bie {dhymauchende
Abteilung 3u leiten. Man fithrte die Warme von unten, von oben,
purd) die Tiiven, furz auf allen Denfbaven Wegen hinemn; frofbem
famen BVerjhmauchungen vor. Die Gefahr blieb immer Ddiefelbe,
9a unmittelbar iiber der Ofenjohle die Raudigafe an der Abzugjtelle
fteta weniger alg 100° haben. Man befdhrintte fih nidht auf das
Nusfdhmaudjen einer abgejdhlofjenen Abteilung, fondern jdhaltete aleid)-
seitig swei oder nod) mehr aud; man nahm feine Jufludt u Heizungern,
weldhe in Den Ginfarrtiiven oder iiber ben Sdyiirlochern angebradt
wurden, um bdirefte Wirme einzufithren: bad NRefultat war fajt
niemald den aufaewendeten Mithen und Koften entjprechend. Jn vielen
Sdllen gab man das gange fiinftliche Sdhmaudjverfahren wieder auf
und trojtete fidh damit, daf der Ringofen billig brannte und grope
Warenmengen, wenn aud) nur Hintermauerungsziegel, lieferte. Man
hatte ein billige3, aber jchlechtes Produit.

Grit dreipig Jahre nad) dber Crfindbung ded Ringofens gelang
¢3, eine durdjgreifende Wmwilzung des Betviebed herbeizufiihren,
durd) die jeve Verfhmaudjungsgefahr befeitigt wurbe: dev tief liegende
Raudyabzug wurde in einen oberen vermanbelt.

Bei Befpredjung der peviobifdhen Ofen habe i) wiederholt er-
wihnt, daf beim RKaffeler Flammofen durd) die horizontale Fiihrung
per Naudjgafe nad) dem tiefliegenden Abzuge hin RKondenfationen
cintreten, wihrend der offene beutjche Ofen, bei weldem die Raud)-
gaje und Wafjervdmpfe nad) aufwirtd fteigen und oben entweidjen,
niemald durd) Kondenfationen zu leiden hat. Beim Kafjeler Flamm-
ofen muf unbedingt der Naudjabzug tief, d. h. in Hohe dev Dfen-
fohle liegen, weil fonjt bdie Flamme, und infolgedefjen aud) bie
Glut, nur etwa 6id sur Halben Ofenlinge auf ver Sohle des Ofens
blicbe und von da ab, befonders gegen Shluff ves Branbes, all-
mihlich in die Hobe fteigen wiirde.

Beim Ringofen fallt diefe Notwendigfeit ded Tiefliegend Ddev
Raudjabsiige weq, da die Abjugsitelle eine vevdnderlidye ijt; fie
viictt bei jeder hingufommenden Abteilung um die entfprechende Linge
pormdrtd und ijt ftetd qeniigend mweit vom Feuer entfernt, um ein
Hodfteigen der Flamme zu vermeiden. Jn besug auf dad Brennen
felbit ift e8 gany gleidygiiltig, ob dad Ubziehen der Raudjgafe oben
ober unten ftatifindet: cbenjo mwie im Raffeler Flammofen in der
Nihe ves grofen Noftes alled gargebrannt witd, jo brennt aud) im
Ringofen alles gleihmadfiig an Der Stelle, wo gebeizt wird. Wobhl
aber itir den Weiterbetrieb und ganz befonderd fiiv dag Schmaudjen
ift die Qage de3 Raudjabsuges von allevgrdfter Widptiglett.

Der erfte Ringofen mit oberem Raudjabzug wurde im Anfang
ber 80er Jahre in Rafos bei Budapeft von Siehmon & Rojt
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exbaut und in Vetrieb gefest; auf die Crfindung felbjt, mwelde
anfangd nur jum Cntfernen der Shmaudjdampfe, unter Beibehaltung
be3 unteren Raudjabjuges gedbadit mwar, wurde dem Sngenieur
Siehmon in Budapejt ein biterveidhifch-ungarifches Privileginm evteilt
(14. Oftober 1882).

Die Nebeneinanderftellung der beiden Abzugsfyfteme zeigt am
bejten den Unteridjied der einen Konftruftion von der anderen.

&tg. 65 fjtellt den Querfdnitt eined Ringofend mit untevem
Abzug, Syjtem Hoffmann, dar, Fig. 66 den eined folden mit
oberem Abzug, Syjtem Siehmon & Roft. Jn beiden Figuven

o

Ftg. 66. Ringofen mit oberem FNaudabiug. Querjdnitt.

beveutet f den Raudpfanal in der mittleren Ofenmwand. Jn Fig. 65
setgt a ben tiefliegenden Abzugsfanal, der an feinem Ausgange in
ven Raudhfanal £ mit einem eifernen Glodenventil gefdhloffen werden
fann.  Jn Fig. 66 findet der Absug durd) die fo wie fo vorhandenen
Heizlodher jtatt, indem durd) Auffesen der etfernen Nohre r die
Lerbindung der Abzugslocher mit vem Raudyfanal f Hergeftellt wird.
Das Abziehen dev Naudjgafe und bie Beheizung des Ofens gefdiehen
natiivlid) nidt an ein und derfelben Stelle, jondern in entfpredender
Enifernung voneinanber, wie aus den folgenden Abbildungen dHeutlid)
au erfehen ift.

§1g. 67 und 68 auf Taf. I zeigen in fleinerem Makiftabe je
einen Riingd{dnitt von einem im Betriebe gedadhten NRingofen,
wovon Der eine mit unterem, ber anbere mit obevem Rauchabzuge
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arbeitet. Der Anjchaulichfeit wegen ift der gange Ofentanal in gevader
Linie dargejtellt.

Sever Ofen hat 14 Abteilungen, die von links nad recht3 mit
pen Bahlen 1 big 14 bezeidhnet find. Jn beiven Lfen tjt Abtetlung
1 als leer zu denfen, wahrend in Abtetlung 2 die fertig gebrannten
Riegel ausgefahren werden. Die Temperatur betrdgt hier etwa
200 O, Die Abteilungen 3, 4 und 5 find in Abtiihlung begriffen;
bie Temperatur betrdgt an der filteften Stelle 30°, an Der Ddem
Feuer am nddyijten gelegenen 800°% Die Luft {tromt, wie die Bfeil-
vidtung 3eigt, bei ber leeren Abteilung 1 in Den Dfen etn und
fiiblt dabei die gebrannten Jiegel in den Ubteilungen 3, 4 und 5
ab, wodurd) fie felbjt bid u den ermiahnten Temperatuven erwarmi
witd. Sn den Abteilungen 6 und 7 herrfcht Lollglut, b, h. hier wud
bad Feuer dburd) Cinfdhiitten von Kohlen in den glithenden Cinfab
unterhalten; die Temperatur betrdgt hier etwa 1000°. Awifchen
ben Ubteilungen 13 und 14 ift die Trennwand, bder Schieber 3,
angebradyt, und hinter dem Schieber, in Abteilung 14, werben frijdye
Biegel eingefet. 4

Wibhrend bis Bhierher beive Ofen- in begug auf -ihren Betrieb
{tbereinftimmen, weichen jie i den Abteilungen 8 big 13, n bev
jogen. Sdymaudzone, vollitindig voneinanber ab. Vetradjten wiv
sundchit den Borgang in dem dlteren Ringofen mit unterem Raud)-
abgug, Fig. 67, fo fehen wir, dap die Raudygafe nad) BVerlajjen Der
Vollglutzone durd) die Abteilungen 8 big 13 ziehen miiflen, um
ourd) die tiefliegenve Wbjugsdfinung a in Abteilung 13 zu ent-
weicgen. Die anfinglih) auf 10000 erhipten Raudgaje erwdrmen
beim Durchftreidhen die Dhinter dem Feuer befindlichen iegel; fie
jelbft aber Fithlen fid) daburd) unter gleichzeitiger Aufnahme ves aud
pen Biegeln verpampfenden Waffers nad) und nad) ab.  JIn Abteilung
12 Baben fie gumeift {hon die Kondenjationsgrenze von 100 ° erreidyt,
penn jebe wettere Abfihlung unter 100 bewirft unvermeidlid) ein
Nieverjchlagen Ded in Dampfform aufgenommenen Wafjers. Cine
nattivliche Folae des Umitandes, daff nun in Abteilung 13 Dder
Raudjabzug tiefliegt und jeder geheizte Raum unten eine niedrigere
Temperatur befit ald oben, ift die, daf die Raudjgafe ftatt mit
100° mit einer niedrigeren Temperatur, meijtend mit etwa 40 °,
abgeogen werden miiffen, wodburd) Kondenfationen unbd infolgedefjen
Verjdmaudyungen eintveten. Der Hauptfehler diefes Abzugiyitems
liegt alfo davin, daf die mit Feudtigleit gejdttigten Naudgaje auf
ihrem IBege von ver Feuerjtelle bis sum Absuge in immer Ldltere
Gebiete qefiihrt werben, wodurd), fobald dbie Temperatur unter 100°
finft, die Kondenfation eintritt.

Gang anderd ift der Vorgang im Ringofen mit obevem Naud)-
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abgug (Fig. 68, Tafel T). Hier werden die Raudgafe, naddem fie
vie Bollglutzone verlaffen haben, nidht durd) famtlidhe, mit voben
Stegeln befepte Ubteilungen gejogen, fondern verlajfen den Ofen
ourd) bie Abzugdrohre r, die iiber den Abteilungen 9 und 10 an-
gebracdht find. An bdiejer Stelle betrdgt die Temperatur 100° oder
bavitber, eine Konbdenjation ift alfo ginglidh ausgejdloflen. Das
erfie NRobr iiber der Wbteilung 9 geniigt in den metjten Fialen fiiv
den Abgug der Werbrennungdgafe; die iibrigen drei fiber der AbH-
tetlung 10 aufgeftellten Rohre dienen zum Abzug der von der anderen
Ceite herftromenden, mit Wafferdampf gefdttigten Shmaudluft.
Die Abzugsitelle bilvet fomit eine neutvale Bone zwijden Hen
gwet entgegengefesten Jugrichtungen. Bon [infs, aud der Brenn:
gone fommen Ddie Naudgafe. Diefelben haben fidh auf vem Wege
von der Cntwidelungsitelle bigozum Abzuge fo weit abgefithlt, daf
jie beim Cutweidjen aus dem Ofen nod) eine Temperatur von etwas
iiber 100 ° haben. Gie enthalten aufer den Verbrennungdproduften
(Kohlenfture, Waffer, fdymweflige Shure) aud) mitgerifjene Ujchenteile,
fogen. Flugajde, Ddie beim NRingofen in weit groferer NMenge
auftritt al8 bei Lfen mit gewdhnliden Noftheizungen. €3 vithrt
biefes baber, daf nid)t, wie bei ben leteren, befondere Ajdhenfille
vorhanben jind, fondern dap die ganze Ajche auf den eingelnen Biegeln
und der Ofenjohle liegen bleibt. Beim Ausfabren der gebrannten
Jiegel und beim NReinigen bder leeven Abteilungen fommt die feine
Ajdhe tn Vewegung und mwird von der nad) dem Feuer ftrmenden
Opeifeluft mitgenommen. Da fie unverbrennlidh ijt, paffiert fie die
in Befeuerung befindliche Abteilung und lagert ficdh sum Teil auf
ben vorgumdrmenden Jiegeln ab. VBeim Ringofen mit oberem Raud)-
abguge fommen bie Raudjgafe nur mit Siegeln in Beriihrung, die
weit iiber 100 erhipt, d.Dh. vollftandig tvoden, find. Jn diefem
galle fcdjadet die Ablagerung der Ajde nidyt; diefelbe bleibt [ofe
liegen und brennt fi) nur fejt, wenn eine Verflinferung der Biegel-
oberflidjen emiritt. Beim Ringofen mit unterem Raudjabjug be-
fireichen die Naudygaje dagegen aud) filtere Jiegel. Sobald bier
eine Konbenjation ber Wafferddmpfe eintritt, bleibt die Fluaajche
an der naffen Oberfliche dev Jiegel haften und brennt fidh) dann
jon bei nicbriger Temperatur feft, wodurd) fie den Dbeviidjtigten
weifen oder gelben Unflug evzeugt, mwas jur Folge hat, daf dann
biefelben Siegel, die beim Brennen im periodifhen Ofen eine fdhone
hodyrote Farbe evhalten Ditten, wie mit einer Haut {ibersogen er-
Jdjetnen und muv ald Hintermauerungsziegel vermendbar find. Gleidy-
geitig ftellen fich aud) eine Reihe demifder Cinmirfungen ein, deven
jddblid)jte die ift, bafy die aus bem Brennmaterial Kerriihrende
fdmweflige Sduve fid) mit bem Kondenfationswajjer 3u Sdmwefelfiure
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verbinbet und bdann verfdhiebene Verfarbungen und Ausjdlige
auf der Oberflache der Jiegel verurfacht.
Bon redhtd, aud der Sdmaudyzone, fommen die 'durd) das
Sdymaudjen freigerwordenen Wafferdampfe. Der Abjug derfelben finbet
alfo in einer, ber Feuerbewequng entgegengefepten Nidhptung ftatt,
wobet die Luft, ald Triger ber Wafferdampfe, aus Wbteilung 14
entnommen und durd) die Robre g iiber dem Sdyieber S in den
_ Ofen eingefithrt mird. Auf ihrem Wege zu dem hodjliegenden Ab-
| juge fommt die gejdttigte Sdmaud)luft in immer wirmere Gebiete,
- fie fondenjiert alfo nidht und entweid)t mit einer Temperatur, deren
$Hohe der Lage der nadjeinanderfolgenden Abzugsrobhre entfpridit.
Die Crmdrmung der in den Abteilungen 11, 12 und 13 eingefepten
Waren wird durd) drei Wirmequellen bewirft. Die bedeutendite ift
pie Brenngone felbjt, von welder die Warme in die Sdhmaudyzone
hiniiberjtrablt, ohne von bdem bdaritber liegenden Abzuge beeinfluft
su merben. Bebenft man, daf in den in BVollglut befindlichen Ab-
i tetlungen 7 unb 8 eine Temperatur von 1000° herrfdht und daf
il die Abteilungen 7 bi3 13 einen einzigen gefdhlofjenen Raum bilven,
i fo witdb man ficdh leicht vorftellen Fonnen, wie bedeutend die Aus-
i firablung auf ben verhdlinidmdfig fleinen Raum ijt. Wenn die
Raudjgafe bid gu dem erften Absugsrohre auf 100° abgefithlt find,
jo ift die Tempervatur im Ofen felbft dod) eine bedeutend hohere: fie
betridgt, je nady der Nobritellung, 4- big 500 Unter dem zweiten
und dritten Rohre ift fie niedriger, weil die frifden Siegel einen Teil der
Wirme aufgenommen haben, und unter dem leften Rohre betrdgt jie
etwa 100 % Jn gleidem BVerhiltnid nimmt aud) die Abzugsdtemperatur
in den eingelnen NRohren ab; fie betrdat bei vegelmifigem Betriebe
burd)fdnittlich 1009, 80°, 60° und 40° Eine weite Warmequelle
il ift die in den Ofenmwandungen aufgefpeicherte Warme, die bei einiger-
i magen fdnellem Betriebe eine Temperatur von wenigjtens 60 ° hat.
' ©olange bdie eingefeiten Biegel falter find, finbet ein Temperatur-
audgleid) ftatt, durd) welden ber Sdmaudyprozefs unterjtiiht wird.
Die dritte Warmequelle bilbet die ausd den Abtetlungen 1 und 14
burd) den Sdjieber eintretende evwdrmte Luft, bdie meift mehr als
200 betrdgt. e mweiter die Luft in ben Dfen hineingesogen mwird
und je wirmer die Regionen find, in die fie gelangt, Ddefto mehr
| Waffer fann fie aufnehmen, fo dap fie den Ofen verldht, ohne einer
Il Konbenfationggefahr ber in ihr enthaltenen Wafjerdimpfe ausgefest
su fein,
Diefe Shmaudymethode, die nur beim Ringofen mit oberem
Raudyabzuge angewendet werden fann, ift eine Crfindung Hes BVerfafjers.
Ctne Cigentlimlidyfeit derfelben befteht nod) darin, vaf fie im Not-
falle aud) ohne die aus ver Brennzone ftrahlende Wirme funftionieren




fann,  Hat ndmlid)
ber Sdornitein ge-
niigenben Sug, fo
tjt ber Vorgang in
ben fdymaudjenden
Ubteilungen  eine
einfache Fortfesung
veg Trodenprozeffes
in den gewshnlidien
offenen  Troden-
jdhuppen, und ber
Trodeneffeft Hhangt
von Der Lufterneue-
rung ab.

Fig. 69 seigt
einen Ringofen mit
obevern Raudabzug
in Aufiicht, bei wel-
chem die gleiche An-
3ahl  Abteilungen
wie in den vorher-
geaangenen Abbil-
bungen angenoms
men ift, die durd
Sablen  begeidynet
jind. Durd) bdie
offenen  Tiiven Der
leeven, Dbezw. im
Aug- und Cinfahren
befindblidhen  Ab-
tetlungen 1, 2 und
14 tritt fortwahrend
Luft von aufen in
ven Ofen ein. Cin
Teil Ddiefer Luft-
menge ftromt in der
Richtung der Pfeile
burch die Abteilun-
gen 2, 3 ujmw. big
9 und bdient zum
Abfithlen Der ge-
brannten  Biegel,
pann aud) al3
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Ringofen mit oberem Raudjabzug.

Dbere Unfidht.

Fig. 69.
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Speifeluft fiiv die Verbrennung, big fjie auf der anderen Seite ald
Triger der Raud)- und Wafjerddmpfe den Ofen durd) dad erjte Nobr
v verldBt. Cin andever Teil der Luft tritt durd) die dret Nobhre g
als Sdmaudhluft m AUbteilung 13 etn, von da ab jdhmaudt fie
pen Cinfa in ben Abteilungen 12, 11 und 10 mit allmahlich u-
nehmender Temperatur aud und wird dann, volljtindig mit Dimpfen
gefattigt, durch die Abzugsrohre r abgezogen.

Cin daraftertitijcher Unterfdyied zwifden den beiden Ringofen-
fptemen bejteht in ver Art ded Fortjdhreitensd ded Betriebes, jevesmal
wenn eine frijd) eingefepte Abteilung hinzugenommen mird.

Betm %]Lingrnfen mit unttum Raudyabzuge liegen bdie Abaugs-
offnungen (jiehe dig. 67 Zaf. I) weit auseinanber, und gwar meijt
um bdie Linge einer gangen ‘ﬂlﬁtu!unq Snfolgedefjen findet ein
jprungweijes Fortjchreiten des Vetriebes ftatt, und Zwar jedesmal
um die Cnifernung zwijdien zwet Abzugddffnungen.

Bet bem Hingofen mit oberem Abjug dient jeved einzelne Heiz-
lod) al8 Absugsdfinung. €8 find alfo nicht allein viel mehr Abzuga-
offnungen vorhanden (in ber vorhergehenden Abbildung Fwolf in
jabu Abteilung, {tatt einer eingigen beim MRingofen mit unterem

Abzug); jonbern ed werben aud) die Rohre, die jebedmal drei %[[}jug?
[Bcher Derﬁmben nicht alle zugletdh verfest. Wil man 3. B. in 24
Stunben eine Qlﬁtei[ung brennen, jo witd nad) 6 Stunden eind bder
vier Hobre verfesit. Dasd erjte Rohr wird demnad), nad)dem die Raudy-
gafe mit mehr alg 100 ° ausd demfelben entwidjen find, abgenommen
und itber bie anbeven bret Rohre hinweggehoben, um al3 lehteg auf
eine neue Hetzlochrethe in Titigleit su treten. Dad zweite Rohr
with nad) Verlaui von iweiteren jechd Stunden in derfelben Weife
wie dag erfte verfest, darauf folgt dad dritte und vierte, bid die
Rethenfolge wieder von neuem beginnt. Diefer jdhrittweife, immer
langjam und gleihmapig fortidyreitende Betrieb ift natiivlid) ungleid
vorteilhafter, al8 bad {prungweife LVorrliden beim Ringofen mit
unterem Raudjabzug, wo gleid) eine gange, nodh vollig falte Abteilung
mit von Wafjer gefdttigten Raudygajen ploslid) in Veriihrung fommd.

Dad Verfeten des Sdhieberd hat im NRingofen mit oberem
AUbzug ebenfomwenig ein fprungmweifesd Forticdreiten bes BVetriebed zux
Folge wie dbag BVerfepen der Wbzugsdrohre, da fid) der Sdyieber ftets
weit entfernt vom Abzuge befindet. Der Verfdhlup ift im Gegenjay
sum Sdyieber bei unterem Abjug ein unbidter, er geftattet dDurd) die
Rohre g den Cintritt der Shmaud)luft diber fih hinweg. TWahrend
oer Sdyieber beim Ringofen mit unterem Wbzug volljtdndig didyt
jhliegen mup, bda jebe Undidhtigieit die Temperatur in der lehten
Abteilung nod) mehr herunterbriiden wiitde, ijt die Luftzufithrung
betm NRingofen mit oberem Abzug eine Notwendigleit. Je feuchter
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pie eingefeten HBiegel find, bdefto mehr Luft muf Dereingelafjen
werden. Die bdrei Rohre g find 3u diefem Jwede nicht unbedingt
etforderfid); fie Dbieten aber ben Lorteil, baf man wibhrend bed
Befriebes durd) Stellen der in denfelben befindlidhen Drofjelflappen
d ben Luftjutritt nad) BVelicben regulieven fann. Gewdhnlid) geniigt
e3, dap man bden Papierfdhieber nidht didht verflebt und denfelben
event. mit einigen Lodjern verfieht, fo daf die Luft in der erforderlichen
PMenge durchziehen fann,

Da der Sdhieber aljo fortmdhrend Quft durd)lift, wihrend die
niadjjte Abteilung gefiillt with, fo bhat e auf ben Betrieb feinen
Cinfluf, wenn binter der neu eingefesten Abteilung wieder ein un-
bidyter Scieber angebracdh)t und der vorhevgehende entfernt ober ver-
brannt wird. Beim Ringofen mit untevem Abzug hat das BVerfesen
ped Cdjicbers ftetd eine eingreifende Storung bed Betviebes zur
golge, weil die mit Wajjer gefdttigten Raudigafe auf einmal ge-
goungen werden, ihren Weg durd) bdie gange neu hingugefommene
Ubteilung zu nehmen.

Der gropte BVorzug bed Ringofend mit oberem Raudjabsug liegt
in der Cinfad)heit und Sidjerheit feined Sdhmaudyverfahrens. Welde
Widptigfeit diefe lehteren Cigenfdhaften Bhaben, erfennt man erft,
wenn man fid) fHarmadt, welde Feudytigleitdmenge der in Betrieb
befinbliche Ringofen fortwdahrend u bewdltigen bhat.

Die gropte Menge Feudptigleit fithren die frifd) eingefeten
Siegel felbjt mit fi). Cin Biegel in najfem Bujtande enthilt etwa
1 kg Wajjer, weldhes meiftend ur Hilfte beim Trodnen, sur Hilfte
erft im Ofen verdampft. MNehmen wir nun an, daf ein Ring-
ofen mittlerer Grope 10000 Stiid joldjer Jiegel in 24 Stunben
brennt, fo wiirde bad in 24 Stunbden ausdjutreibende Wafferquantum
10000>0,5, alfo 5000 kg betvagen.” Der guifte Teil bdiefes
Wajjers mup in der Shmaud)zone verdunjten, wabhrend nur ein fehr
gevinger Teil, dad djemifd) gebundene, erft beim Cintreten der Boll
gluthige entweidt.

Gine andere, ebenfalld nidht gering anzujdilagende Waffermenge
ftetat fortwdhrend al8 Dampf vom Unterqrunde ded brennenden
Dfens empor. Die Grofe diefer Dampfmenge hingt natiirlidy von
oer je nad) pem Stande des Grundwajjerd groferen ober geringerven
Feudhtigfeit bed BVodend ab, auf dem ber Ofen fteht.

Cine gewijje Denge Waffer wird dem Ringofen aud) mit dem
Brennmaterial gugefithrt. WMan vermendet oft Braunfohlen, bdie
30, ja felbjt 50 % ihred Gewidhites an LWajjer enthalten und
weld)e diefed, bevor die Kohlen brennen, in Dampfform abgeben.
Aber aud) dburd) bie Verbrennung felbft wird Wafjer erzeugt, indbem
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fig der im Brennmaterial enthaltene Wafferftoff mit dem Saueritoff
oer Quft zu Waffer verbinvet.

Cndlid) fommt nod) in Betradht, daf die atmofpharifdhe Luft
felbft, Ddie fortmdhrend in den Ofen flromt, niemald troden ift,
fondern {tetd, je nad) der Jahreszeit und der Herr|denden Witterung,
mehr ober weniger Feudtigfeit enthalt. Wergl. Tab, 3 Seite 45.

TWiahrend das in den frifd) eingefesten Biegeln enthaltene Waffjer
fih burd) Lergleihung des Gewidhted einer Anzahl lufttvodner Siegel
mit dem einer gleichen Sahl qebrannter ziemlich genau fejtjtellen
laft (vorausgefest, daf e3 fid) nidht um povije Jiegel hanbelt, bie
ourc) LVerbrennen bdes zugemifchten Brennmateriald dementjpredhend
mehr an Gewid)t verlieren), find die itbrigen Wafjermengen {ehr
jdmwanfend und fdymer bejtimmbar. Plan witd aber wahrideinlid
nicdht fehlgehen, wenn man annimmt, daf fie zufammen ebenjoviel
Dampfe sufithren, wie dag im Cinfat befindlide Wafjer. LWie vorher
nad)gewiefen mwurde, bradye eine Tagesleiftung von 10000 Jiegeln
5000 kg Wafjer; demnad) bhat alfo ein Ringofen von genannter
Grope in 24 Stunden 10 000 kg Wajjer in Dampfform 3u be-
wdltigen und aud dem Sdornftein hinauszujtofen. Wieviel Luft
aum Tragen diefer Wafjerdbampfe erforderlid) 1ft, hangt befanntlich
von ber Temperatur derjelben ab. Angenommen, dap die mit Wajjer=
pampf gefdttigte Luft mit 100° abgejogen wiirde, bei weldjer
ZLemperatur fie 589,5 kg Wajfer pro Kubifmeter aufnehmen fann,
jo geniigten zur Bejeitigung der gangen Wajjermajje jdhon rund
17000 cbm ober pro Stunde 700 cbm Luft. Died lapt fidh aber
in der Prarid nidht durdhfiihren, obmwohl e ald das theorvetijch Vorteil-
haftejte erfdjeint. Die Urfadie davon ift, dap bet einer Temperatur
von 100° und bei voller Sittigung gar feine Luft vorhanben fein
fann, bda Ddie Wajjerddmpfe allein den ganzen FRaum einnehmen.
Weil aber die Raudgafe felbft aud) abgefithrt werden miiffen, fo
ift man geswungen, entweder feine volle Sittiaung herbeizufiihren
ober bei etwad niedbrigerer Temperatur abzujaugen. Jnfolgedeffent
wiitben zum Fort{haffen bed oben bevedyneten Wajjerquantums

bei einer Temperatur von 80° rund 1400 cbm SLujft,
" " " " 60 4 " 3200‘
i 0 e L 8300

"

i "

rr "

pro Stunde erforderlid) fein. Beim Ringofen mit unterem Abjug
witd meift nur mit 40° abgeogen; diefer braud)t alfo mehr ald
pag zehnfadje Derjenigen Luftmenge, die notwendig ift, wenn man
mit 1009 abziehen fann. Hievaus ergibt jih), daf die Ubzugstandle,
ver Raud)jammelfanal und der Schornjtein bei einem NRingofen mit
unterem Abzug viel grofere Abmefjungen bhaben miiffen al3 bet
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emem folden mit oberem, wo man bdie Wbjugstemperatur nad
Belichben beftimmen fann.

Faffen wir die Hauptunter|dhiebe wijdhen Hen beiden Ringofen-
jpjtemen zujammen, fo ergibt fidh beim

Jingofen mit unterem Absug: | RNingofen mit obevem Abjug:
1.ein fprungmweifes Fortjchreiten | 1.ein |drittweifes Fortdreiten

ped Vetriebes, jevedmal um |  ded Betviebes, jevedmal um
pie Lange einer gangen Ab- bie Cntfernung swifden zwei
teilung ; Hetzlodyreihen ;

2. eine fortwdhrende AbFihlung | 2. eine fortwdahrende Bunahme der
bev mit Diampfen gefdttigten |  Temperatur der mit Diampfen
Raudgaje, wodurd) Konden- | gefdttigten Luft, wodburd) jeve
jationen m der Sdmaudpzone |  Konbenfation in der Schmaud)-
enttehen ; sone ausgefdhloffen ift;

3. ein Vejtreidjen ber guleht ein= | 3. ein Ubziehen der Verbrennungs-
gefeten Abteilung durd) die |  prodbufte, ohne daf diefelben

mit Ajde und Verbrennungs- | mit frifdh eingefepten Siegeln
produften  gefdywangerten in Beriihrung fommen,
Raudygafe. |

Jevem flarfehenden Fadymanne waren bdie Borziige Hes Ring-
ofend mit oberem Raudjabsuge bald nad) defjen Befanntmadung
einleudytend. Das Syftem hat aber, wie febe andere Neuerung,
eine Anzahl Jabhre ndtig gehabt, bevor e3 fih au allgemeiner An-
ecfennung durdjringen und alte Vorurteile diberwinden fonnte. Da
nun aber aud) Hoffmann, bver Crfinber bed Ringofens, {pdter
fiir feine Neuanlagen bden obeven Raudjabjug anwendete, fo unter-
liegt e8 feinem Bweifel, daf mit der Beit diefes Syjtem immer
mebr aur Ausfithrung fommen wird.

Cinen NRingofen jo su fonjtruieven, dap er gleidjzeitiq mit oberem
und mit unterem Raudjabjug oder je nad) Belieben mit dem einen
over bem anderen betrieben werben fann, ift entjdhieden ein MiBariff.
Gang abgefehen von ben erhihten Baufoften wirfen die beiden
Abzugsiyiteme auf fo verfdyiedene Ieife, daf fie fich geaenfeitiq nur
jchaden und Ddedhalb niemald gleidhseitiq vevmwendet werden Fonnen.

Bon grofter Widytigeit bei der Crbauung eines Ringofens ift
es, die beabfiditigte Tagesleiftung su fennen, da biefe die Grifie
pe3 Dfend bebingt. Cin Ringofen, der fiir eine beftimmie Tages-
leiftung 3u gvop 1jt, erfordert bementfpreciend aud) ein groferes
Sapital, wodurd) ber Vetrieb unniify Delaftet wird; ein zu fleiner
Jingofen hat wicver ven Nadyteil, daf man in der Leiftungsiahigfeit
befdpriinit wird und nicht immer imftande ift, den geftellten An-
forverungen nadyfommen zu fonnen. Fir einen Landwirt, der nod)
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feine Jiegelei befitt, ijt es natiitfich) fehr jchmwer, den wahridheinlidien
vabresbetrieb von vornherein su beftimmen. Bei einer Dbereitd por-
handenen Anlage ift man oft geneigt, fid) bei der Beftimmung der
Dfengrifie von dem bisherigen Abfage beeinfluffen su lafjen, ohne
oen Umfitand zu beviidfichtigen, Ddafi durcd) den Bau eines auten
Ringofend nid)t allein bdie Herftellungstoften der Fabrifate bebeutend
verringert werden, fondern aud) die Giite derfelben erhoht wird, fo Daf
vad Abjabgebiet fid) oft in gany unermarteter LWeife vergrifert,

Ju beiidjidytigen ift ferner, daff man mit einem und pemjelben
Ringofen, ohne merilichen Cinfluf auf die Betriebsfoiten, die Leijtungs-
jabigleit bis auf vie Hilfte vermindern ober bid auf bag anderthalb-
fade vergrdfern fann. Daraus geht Dervor, baf e3 auf alle Flle
beflev ijt, wenn der Ringofen etwas 3u grof ijt; venn im entgegen-
gejebten Falle miirde Ddie Magimalleiftung fehr bald evreicht fein,

Was nun die Grofe der etngelnen Abteilungen betrifft, fo follten
fie ftets dev gewiinjdhten Tagesproduttion entjpredjen ; jeve Abteilung
aljo fo viel faffen, wie man im Durd)fdhnitt taglid) su brennen be-
abjihtigt.  BVon vornberein fid) fiir Fleinere Abteilungen zu ent-
fdheiben und darauf zu rechnen, oafy der Ringofen 1Y/ und wenn e3
not tut, aud) gwei Abteilungen tiglich brennen fann, ijt falfd). Dies
fithtt ftetd au einer unniigen Uberhajtung des Betriebes, moburd) die
Giite ber Waren leiden und die gange Anlage in Miffredit fommen
farn.  Gewbthnlidh nimmt man an, bdaf ein RKubifmeter Ofenvaum
800 Gtiid deutjde Normalziegel (25 >< 12 >< 1/9 em) faft, wonad
fich bie erforverliche Grife ber Abteilungen leicht beftimmen ldft.

Die Anzahl der Abteilungen muf fidy nach) bem u brenmenden
Rohmaterial rihten. e fdhlechter dagfelbe das Vormwdrmen und
Abfithlen vertrigt, dejto meby Abteilungen miifjen angelegt mwerden.
Sm  allgemeinen geniigen 12—14; bei febr jdymwierigem Material
jteigt die Bahl, befonderd wenn befjere TWaren verlangt werben, auf
16 big 18. Widitiger alg bie Babl ijt die Linge der eingelnen
Abteilungen und die daraus fidh ergebende Gefamtlinge des ganzen
Ofenfanals.  Weniger als 45 m parf diefelbe niemals betragen ;
60 m ijt die gewdhnliche Mittellange, felten find Lingen von 90
big 100 m wirflid etforderlid).  Nur bei Doppeldfen, Has heifit
bet Ringodfen, bdie gletdyzeitiq mit zwei Feuern brennen muf bie
Gejamtlange entfpredjend grofier fein,

Die Grundrifform der Ringdfen war im Laufe der Jeit vielen
Lerdnderungen untermorfen; zumwetlen famen Raumverhiltniffe in
Betracdht, im allgemeinen waren aber die perfonliden Anjdhauungen
der Ronjtrufteure mafgebend. Die erften Ringdfen wurben von
Doffmann  freisformig gebaut, und zwar fo, pag der Ofenfanal
gleihjam einen Ring um den in der Mitte jtebenden Sdornjtein
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bilbete. Hievvon ftammt nodh) die Benennung pRingofen”, die heute
fiiv alle Grundrififormen desfelben beibehalten wird, wogegen man
neue BVenennungen, wie Lang-, Pavallel- und Kammerofen, al3
weniger begeidhnend, wieder aufgegeben hat. Die runde Srunbrif-
form bietet nuv infofern einen Borteil, als fic) die Aufenwand ver-
anfern [dft, und swar durd) eine Anzahl Ninge, die aus iibereinanver-
liegenden Brettern zufammengenagelt find. Die Aufenmwand fann
hierbei etwas {dhwider als fonit ausgefiihrt werben. Da aber {hmwadpe
Winde, des durd) die Ausitrahlung verurfaditen Wrmeverluftes
wegen, unvorteilhaft find, fo hat man heutzutage die runde Grunbrif-
form aujgegeben. Dazu fam nod), Haf die Baufoften eines runden
Jingofens su hod) waven, da der grofie Naum swifdhen Ofenfanal
und Scornjtein audgefiillt und mit iiberdadit werden mufite; bder
Betrieb war fdwierig, weil das Feuer immer Neigqung hatte, an
ver inneren, fiivgeren Ofenfeite vorsueilen und an der duferen, [dngeren
Wand , wo nod) dagu die Cinfarrtiiven abfiiflend wivfen, suriic=
subletben; ferner vevurfacjte das Cinfeen Shwierigieiten, weil man
bie gleid) langen Biegel der feilformigen Geftalt jeber eingelnen Ab-
teilung nicht leidht anpajjen fonnte.

Hoffmann felbft fepite junddit an Stelle der runbden Grundrif-
form bdie oblonge. Hierburd) war jhon viel gewonnen: Die Bau-
foften wurben wverringert, und etwa dret Viertel der Abteilungen
befamen pavallele Wiinde, swifden welden fidh die Stegel leicht und
gut einfefen [iegen, und innerhalb weldher aud) ag Feuer gany gleid)-
mipig vorfdyritt; dod) waren die halbiveisformigen €nbdabteilungen,
ourdy weldje die pavallelen Seiten verbunben mwurden, fehr unzmed-
mipig, weil fie die Fehler bed runden Ringofens, infolge der fleineven
Rabdien, in nod) Hoherem Mafe befafen.

Deute find faft alle einfichtsvollen Konflrufteure darin einig,
vie beiben geraben parallelen Randle an den Cnden redtwintlig
ju verbinben. Man evveidht hierdurdh die fiir Has Cinfeten giinjtigjte
Geftalt De3 Ofenvaumes und jugleich eine grofie Haltbarfeit des
Maverwerts, die durd) eine fleine Abrundung der inneren Dfenmwintel
und ber duferen Cden nod) erhoht werden fann. Aufierdem hat dag
geuer nidt etma, wie Waffer tn einem Flufibette oder Raud) in
enem RKanal, unbedingt abgerundete Fiihrungen ndtig, um gleich-
mipig fortzulaufen; e erhalt felbft in Gden burd) Cinfdyiitten von
Brennmaterial einen neuen Herd, wo e8 fidh frijh entwidelt und
gleidmafpig mweiterlduft.

Bei der langgeftredten Bauart der neueven Ningbfen it die
Lage bed Schornfteins an feine beftimmte Stelle aebunben; er fann
entiweder in der Mittelmand, an einer der Langsdfeiten oder an einer
Grebelfeite aufgefiihrt werben. RKonjtvuftiv ift s jeboch das ridytigfte,

Bod, Jiegelei. 3. Aufl. it
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Fig. T0.

Zetlringofen.

Grunbrif.

den Sdpornitein in ber
Verlangerung der Mit-
telmand am  ©iebel
angubringen, Dadurd)
evrveicht man, daf die
Raudygafe nidht exft
nad) unten gejogen
werden miiffen  und
Warmeverlujte, welde
bie  SBugfraft bes
Sdjorniteind  Herab-
mindern,  vermieden
werden.

Wenn e3 fih um
pie Neuanlage einer
Stegelei handelt und
jum Bau ded JRing-
ofend gar feine, 3u
wenige ober ju teure
Btiegel vorhanbden find,
jo  fann  man fid)
badburd) belfen, bdaf
man  anfangd nuy
einen Teil bed Ring-
ofend baut und alg
periodijdhen Ofen be-
treibt. Derfelbe exhalt
am  entgegengejetsten
Cnbe des Sdjorniteins
eine NRoftfeuerung und
brennt dhnlid) wie ein
Kafjeler  Flammofen.
Dasgfelbe gilt aud),
wenn 3. B. fiiv die
eviten Betriebsjahre auf
feinen groferen oder un-
unterbrodyenen Waven-
abja gerechnet werben
fann. Jn diefem Falle
ijt e3 am Dbeften, Fwei
joldper  Zeilvingdfen
nebeneinanber  anju-
fegen, die abwedifelnd
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brenmen. Fig. 70 big 72 zeigen einen folen Teilringofen im
Grundrif, Quer- und Lingdfdnitt. Die erftgenannte Abbildung
seigt punitiert die Umriffe des fertigen Ringofens. Man ijt durd)
biefe Ronftruftion imjtande, die fiir den fpdteren Ausbau Hed Ring-

aig. T1. Teilvingofen. AUnfidht und Querjdnitt. ‘|
H
11

Fig. 2. Teilvingofen. Lidngdjdnitt.

ofend erforderlichen Siegel felbjt zu brennen. Nod) etwas billiger

ftellen fid) die Baufoften bei Vermwendung des im Wbfdnitt VII

bejdyriebenen Ringofend ofhne Gewslbe, der fih fowohl ald einfadjer

al8 aud) ald doppelter Teilvingofen ausfiihven [afst. Diefe Wrt und

Weife, fid) durd) den Teilvingofen einen Vollringofen billig 3u

befdhaffen, Hat fich fiiv ben Landwirt bfterd ald praftijd) evwiefen.
7*
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Lon grofer Widptigleit ift e, bei der IWahl es Bauplaes
fiiv einen neuangulegenben Ringofen die Feuchtigleitdverhiltnifie des
Baugrunved eingehend u unterfudien und vor allem varauf ju adten,
bap der Ofen auf tvodnen Untergrund zu ftehen fommt. Bei ab-
idiiffigem Tervain fann man durd) tichtig angelegte Drainagen und
Sdubgriben jeden Waffersuiluf von aufen ablenfen. Bei hohem
Grundwafjerftande muf man befondere Mafregeln ergreifen, fall3
e3 nicht moglid) ift, den Ringofen fo hody angulegen, dap ein Auf-
fteigen der Feudtigleit ausgefdilofien ift.

Bet gewdhnliden Bauten bedient man jih) befanntlich sur Jfolie-
tung gegen aufjteigende Feudjtigleit verfdhiedener Mittel, wie Teer-
anjtrid), Afphalt, Dadpappe, Sementbeton, Glasplatten, Bled),
Stanniol ujw. Bei Ringdfen, wo die Warme nach unten dringt, find
diefe Mittel nuplos. Afphalt, Dadjpappe und Teevanftrid) verlieven
m fuvger Beit thre bituminiien Beftanvteile und dadurd) aud ihre
Sfolierfibigteit, die iibrigen Mittel jind meiftens su fojtipielig und
gewdbren audy feine Sicherbeit gegen JRiffe, die durd) die Ausdehnung
Des Ofend leidyt entftehen, und welde dev Feudhtigleit um jo mehr
elegenheit qeben, eingudbringen.  Hoffmann wandte biters die
jogen. englifdhe Jfolietung an, indem er entweder purd) gemauerte
Kandle ober, in einfadjerer Weife, durd) Einbringen einer diden
Lage runber Felsfteine oder Kies unter die Dfenjohle eine Luftidyicyt
herjtellte, die, weil nidht jaugend, ifolievend wivft, Diefe Siolierungg-
weife bietet allerdings feine vollitandige Sidjerheit, da die Luftichicht
jich nad) und nach erwdrmt und Yen darunterliegenden Crbboden
audtrodnet. Die trodne Crde faugt aber mit grofier Begierde aus
vem umliegenden Grdreidhe Waffer auf, welded verdunftet und,
nadhdem e8 die unter der Dfenjohle befindliche Quftfdhicht gefattigt
hat, ungehindert in dven Ofen emporfteigt.

Will man eine wirffamere Sfolierung erreidhen, fo muf man
dafitr forgen, daf die entftandenen Wafferddmpie aus der ifolierenden
Luftid)ic)t abgesogen werden, bevor fie in Den Ofen gelangen. Gine
Cinridjtung diefer At zeigen die Abbilbungen Fig. 73 bid 75 im
Querfdhnitt, Lingsfchnitt und Grundriff. Hiew miinden famtliche
Sandle in ber Mitte ves Ofens in einen Querfanal, der mit dem
Sdornjtein in Verbindung fteht, wdhrend an den Giebelfeiten des
Ofens vier Lufteinftromungsfanile angebrad)t find. Jft der Ring-
ofen im Betriebe, fo find Ddie Lufteinftromungsbfinungen faft gans
gefchloflen und werben nur vor und hinter Der Befeuerungsitelle
fo weit gedffnet, daf genfigend Luft eintreten fann, um bie entmwicelten
Dimpfe nad) dem Scdhornftein u treiben. Sn Den vorftehenven
Abbilbungen {ind zweierlei Avten von Siolietung geseidhnet, und
gwar auf der einen Seite eine foldhe mit Johmalen Kandlen, die mit
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gemihnlichen Mauerziegeln abgededt werden, auf der anbderen mit
breiteren Kandlen, die man mit Falzziegelausfchup dedt. Auf diefe
Dedjdhicht fommt eine Schidht Lehm, dann Sand, weldher feftgeftampft
wird, und sulett bas Ofenpflafter. Aud) bei bereits vorhandenen dlteven
Anlagen lapt fich diefes Jjolier- oder, riditiger gefagt, direft wirfende
Abfaugungdjpitem fiir aufjteigende Grundfeudhtigfeit anbringen, Bet
jehr feudytem Crbboden beyw. hohem Grundwaijeritande werden aufer
ver Ofenjohle aud) famtlide Ofenmwinde in diefer Weife ifoliert.
Auf alle Fdlle mitfen diefe Kandle fehr forgfaltiq audgefiihrt werden,
ba entjtandene Unbidytigeiten eine direfte Verbindung durd) die Ofen-
joble gwifdhen den in BVollglut und ben in Abzug befindlichen Ab-
tetlungen Dbildben und Dbadurd) ben Dfenbetrieb verlangjamen und
verteuern wiirben.

Durd) bie Anlage folder Kandle werden natlili) die Bau-
fojten eines Ringofend nidh)t unbedeutend erhoht, und es bleibt immer
ein grofer Ubelftand, einen Ofen auf feudjten Boden bauen zu
miiffen. €3 qibt jebod) Falle, wo bdiefes nidht su vermeiden ift,
3. B. wenn fid) die Biegelei in ber Nibhe eines Fluffes befindet.
on Deutjdland, wo faft alle grofen Fliiffe nad) Norden fliefen,
fdmilzt der Sdnee im Frithjahr auf den Hohen, bevor die Fluf-
miinbungen offen find; man Bhat bdaher fajt jedes Sahr {iber-
Jdwemmungen oder ein ftarfes Steigen desd mit dem Fluffe in Ver-
bindung ftehenden Grundmwafjers su befiivdhten. Selbjt an denjentgen
Orten, wo died nid)t vegelmdfig eintritt, ift Gefahr vorhanben, Haf
einmal Hodywaffer fommen und der grofe Vovteil, weldhen der billige
Wafjertvandport bietet, wefentlich beeintradhtiqt mwerden fann. Man
follte daher bei Crbauung eined Ringofens in folden Gegenben bie
nitigen Siderheitdmagregeln gegen vervartige Fille treffen, vor allem
aber bie Dfenfohle o hod) wie nur tunlid) diber dem feucjten
Tervain anlegen.

Der NRingofen mit untevem Raudjabzug hat natiielid) bei einem
Seudytwerden der Dfenfohle am meiften durd) Betriebsitsrungen zu
eiden. e tiefer bev Raudjabsug liegt, defto grofer ift die Gefabr:
am {dlimmiten ijt e3 aber bei Ringdfen mit Raudjabziigen in der
Ofenjoble jelbft. Bei aufiteigender Feuchtigleit werden foldhe Absiige
suerft mit Waifer durdytvinit. Dies gefdjieht nicht nur mit venjenigen,
welde durd) gedffnete Raudjgloden mit dem Sdornftein in Ver-
bindung fteben, und ausd denen bdie Feudtigleit entweidht, fondern
aud) mit benen, in welden bdie auffteigenve Feudptigheit in den
brennenven und abfithlenden Abteilungen unermeplichen Schaden ver-

urfachen fann. Diefem [belftande ift nidht anders absubelfen, al3

bap man Dbie tiefliegenden Naudjabziige sujchiittet und ven Ringofen
mit obevem Naudabjuge verfieht, weil bei diefem eine feudyte
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Ofenfoble naturgemdp meniger Schaden anvidhten fani. Der Glaube,
bafy die Abziige in der Ofenfohle zum Austrodnen derfelben Det-
fragen, wird dem Denfenven Lefer fofort ald Unjinn exfcheinen. Wan
vergegenmirtige fi) nur, wieviel Dimpfe bie Naudgafe enthalten,
und daf jede Abfiihlung Dderjelben eine Kondenfation hervorbringt.
Die Sohlabziige fonnen nie und nimmer eine Crwarmung per Lfen-
fohle Berbeifithren; im Gegenteil, jie miifjen burd) die Konbdenjation
pon inmen und die Feuchtigleit von unten abfiiflend wirfen.

Damit ver Ofen aud) gegen dad Eindringen von Tagewaijer
pollftindig gefchittt ift, empfiehlt e3 fich jomiefo immer, die Dfen-
johle wenigjtens /2 m hiher anzulegen, als da3 betreffende Tervain
ift, und ringdherum mit einer flad) auslaufenven Anjdyitttung u
verfehen. Die geringe Steigung bietet betm Ginfarren fein erheblidyes
Hindernis, und beim Ausfarren 1ijt das Gefalle nur vorteilhaft.
Das Ofenmauermwerf muff mit grifter Sorgfalt ausgefithrt werden,
und e ift ratfam, die Ausfiihrung durd) einen im Dfenbaufache
erfahrenen Baufithrer fibevmadjen 3u lafjen. Died empfiehlt fich {hon
beshalb, weil durd) den audfithrenden Maurermeijter oder Bau-
unternefmer fhaufig Abmweidungen von den Bauplinen gemad)t und
widhtige Konjtruftionsteile unberiidfidtigt gelajjen werben, deren Jmwed
demjelben entmwever nicht befannt ift, oder die wegen etwas befchwerlidyer
Nrbeit und Furd)t vor Schmilerung ded Gewinnes unterbleiben.
Solde Abmweichungen gefdehen immer Fum aroften Schaden Ded
Ofenbefiters und fonnen bdie ganze Anlage in Miplredit bringen.
Taft alle Ofenfonftrutteure befchiftigen ein groferes Perfonal gefcyulter
Baufithrer, welde fie ihren Bauherren zur Verfiigung ftellen. Die
geringen Melhrfoften, welde die Buziehung eines foldjen syadmannes
exforern, mwerden reid)licy aufgewogen durd) ven Nuben, den eine
qute und fadhgemife Ausfiihrung fiiv bie Dauer gewdhrt.

Sm allgemeinen gelten fiir die Ausfithrung des Ofenmauermerfs
biefelben Regeln wie fitr jeden beffeven Hodhbau; nur mup man
beim Ofenbau beriictfidhtigen, daf ed nicht die dufere Fajjade, fondern
bie innere, vom Feuer beftrichene Flitche ift, der man dic grofte Auf-
merfjamfeit suwenden und fiiv welde man bie bejten Biegeljteine
benuten mup. Bollftindig gefinterte Jiegel, jogen. Klinfer, bie im
PBrennen eine gladartige Scdherbe befommen haben, eignen jid) nidyt
Fiir 9ie inneven YWinde, ba fie ihrer Sprobdigheit wegen den fid) oft
wicderholenden TWedhfel von Crhisung und Abfiihlung nicht vertragen.
9m Dbejten eignen {ih gute hartgebrannte Biegeljteine, bdie etwasd
feuerbeftindiger fein miifien ald die, welde man in dem Detreffenden
Ofen brennen will. Ungebrannte Biegel fiir die inneren Ofenminde
su vevmenden, wire eine iibel angebradte Sparfamfeit. Durd) dasd
nadtriglide Brennen in eingemauertem Buftanbe fonnen diefe Jiegel
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niemals gleidhmifig durdjgebrannt werden; fie fdwinden aber immer
in foldem Mafe, daf die Haltbarfeit es Mauermerts eine fehr
geringe wirb und die Gewslbe aus ihrer urjpriinglidien Lage heraus-
fommen, ja {elbjt sujammenttiivzen fonnen. Von nich 3 unter-

&ig. 76. DHalbfreisdformiges Ringofengewovlbe,

fchitender Widptigleit ift e ferner, Borfehrungen zu treffen, durd)
welcdhe die durd) die Warme bemwirkte Ausdbehnung ded Ofenmauer-
werfd ausgegliden with. Sn per Querridtung des Ofend fonnen
fid) diefe Vorfehrungen nur darauf befdyrinfen, dem Ofengewsibe
moglidyft friftige Wiberlager u geben und vad Gemwplbe jelbft fo
wenig su belaften, daf e fid) beim Aus-

e o0 7 dehnen heben fann. Jn der Qiings-

=~ — ridtung, wo die Ausdehnung immer
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£ fih ber fogen. Dehnungsfugen.
. Bom Verfaffer werden fdhon
| feit Jahren Diefe Dehnungsfugen
| angewendet, die {idh vorsiiglich be-
1 wibhrt haben. Sie werben nidht an
| ' ber Yufenfeite des Ofenmantels,
§ig. 77. Tiirgewilbe, jondern an ber inneren Seite Hea-
felben angebradit. €8 {ind 5 em

breite [otredte Sdlite, die fid) iiber Hag Gemilbe hinweg erjtrecden.
Sn den Winden erhalten die Sdlise die Tiefe der Wanditirke (in
der Jegel swei Biegel ), mobei fie in der Mitte der Wand um eine

Jiegellinge verfest mwerden “—“ ; im Gewdlbe find fie nur ein
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Stein tief und mit einer Rolfchicht iiberdectt. Bei der Ausdehnung
5e3 inneren Dfenmanteld {dliefen fih diefe Dehnungsfugen, obne
9as dufere Mauerwerf in Mitleidenfdjaft zu ziehen.

Srither wurden bie meijten NRingden mit halbireisformigen
Gerwdlben verfehen. An und fiiv fidh ift die Haltbarfeit eined foldyen
Gewilbes die groftmdglide, weil dev Drud desjelben mebr nad
unten ald nad) der Seite u wirft. Fig. 76 geigt ein deraviiges
Gewdlbe im Querfdnitt, wobei die Heiz- over Schirlodher aus eigend
s Diefem Bwede fonftruierten Formgiegeln hergeftellt find. Die Ver-
wendung folder Formfteine, die am beften aus feuerfejtem Material

angefertigt werden, tragt fehr viel zuv Haltbarfeit bed Gemilbes
bei und erleidytert gleidpzeitig die Ausfithrung desjelben. Cine grofe
Sdymierigeit bietet jedod) die dauerhafte Herftellung berjenigen Stelle,
wo bad Tirgewdlbe in Dag Dfengewdlbe einjdneidet. Aus obigen
Abbilbungen, Fig. 77 und 78, geht diefes beutlid) hervor; fie zetgen
gleidzeitig, wie man durd) Anmwendung von Formaiegeln das Gerwslbe
an jener Stelle fo Haltbar wie moglid) madhen fann. Da jedod) die
Vermendung einer {o gropen Sahl von Sormziegeln foftfpielig ift,
fo hat man jeht meiftens die Halbireidform aufgegeben und bedient
fid) dafiic immer mehr des flacheren Stichbogens, wie folder n
Fig. 78 davgejtellt ift. Hievburd) wird erreidht, Daf Dber Sdheitel
9e3 Ginfarrtiivgewslbes nod) unterhalb ves Widerlagers des Dien-
gewplbes bleibt, die vorerwdbhnten Sdywierigfeiten iiberwunden find
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und die Tiirgewdlbe, befonbers unter Vermendung ves auf ber Ab-
bilbung fichtbaven Titvjdhlupiteines, eine faft unbegrenzte Haltbarkeit
gewinnen.  Wenn die Hihe Ded Ofengewolbes vom Widerlager bis
sum Sdjettel wenigijtens /s her Spannweite betrdgt und die LWiberlags-
mauern jtarf genug find, fo ijt die Haltbarfeit ves Stichbogengewilbes,
gute Ausfithrung vorausgefest, faft ebenfo grof als die Hes halbireis-
formigen. Die flade Bogenform hat aud) nod) den BVorfeil, daf
man Ddiefelbe mit gewdhnlichen Biegeljteinen ausflibren fann, wo-
gegen beim Halbiveidgewslbe befonbers geformte RKeilzieqel anju-
wenbden find.

Die Tiirgewslbe mad)t man ftetd halbfreisformiq; fie beftehen
in der Regel aus zwei /o Biegel ftarfen Roljdidten.

Der Ningofenfdjornitein fann vieredig, adtedia oder rund fein.
Die vieredige Form Fommit jedod) felten und nur dann zur Aus-
filjrung , wenn Formsiegel fitr einen runden Schornitein nicht leicht
su baben find. Sie hat dann ben BVorteil, daf der Schornitein
aug gewodhnliden Jiegeln hevgejtellt werden Fann. Billig 1t diefe
Ausfithrung aber tropdem nidht. Durd) die geraben Seiten werden
bem Winbe grofe Angrifféflachen geboten, weshalb der Sdyornjtein

_febr ftabil, b.h. mit ftarfen Wanden, fonjtrutert werdben muf, um

aud) dem fjtdrfjten Winde Wiberftand lefften su fonnen. Um an
Dauermafien su fparen und gleidjzeitiq dem Winde eine Fleinere
Angriffsflade su bieten, wihlt man uweilen an Stelle Der vier-
efigen die adytedige Form. Die Winde werden dann ebenfall3 aug
gewdhnlidhen BSiegeln gemauert, und wenn fie aud) nicht fhmacper
fein ffnnen al8 beim vieredigen Scdornjtein, fo hat dod) der adyt-
fantige durch die gebrodjenen Gcen bei gleidjem inneren Durchmefjer
einen geringeren Kubifinhalt. Su den Cfen find befondere Cdzieqel
nottg, die man aber nidt vom Mauver hauen laffen follte, Da be-
hauene Biegelfladen gegen Witterungseinfliiffe geringen Widerftand
leiften.  Fig. 79 zeigt einen foldjen Hiegel fiix achtfantige Cden,
Figur 80 bden Verband.

Die 3wedentiprediendite und bejte Sdyornfteinform ift die runbe,
weil fie jid) der rund wirbelnden Raudjdule anpaht, alfo {iiber-
fhiffige Cden vermeidet, und, weil fie Hem Winde die aeringfte
Ungrifisflade bietet, daher der Schornitein leichter und mit bitnneren
Wandftarfen ausdgefithrt werden fann. Gin runbder Sdjornjtein wird
jich in den meiften Fdllen trog Anfd)affung der erforberlichen und
nidt billigen Formiteine fiir eine geringere Summe herjtellen laffen
alg ein vier- ober adytediger.

&ig. 81 big 84 ftellen vier foldjer Sdornjteinformziegel dar,
mittels weldjer fajt alle haufig vorfommenden runbden Sdyorniteinfaulen
ausgefithrt werben fdnnen. Fig. 85 eigt als Beifpiel acht Sdyornitein-
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abfabe von einer regelmapig abnefmenden Wanbitirke, bei welden
bie punftierten Cinien die forrelte Durdfithrung dez Verbanbes angeben.
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Sn induftrieveihen Gegenben bilbet die
Anfertigung jolher Schorniteinformziegel eine
lofhnende MNebenbefdhdftigung fiix Biegeleten,
melde fich auf die Fabrifation berjelben ver-
legen. Bei Handbetrieh werden fie als Boll-
fteine, bei Mafdjinenbetrieb ald Lodyziegel
audgefitht. Leptere haben auper dem geringen
Gewicht, welches dem Trangport ujtatten
fommt, aud) nod) den Borteil, daf man fie
beim Vermauern mit einer Hand befjer an=
faffen fann. Ferner tragen Die Locher alg
Xfolierung der Schornjteinwinde um TMWarm=
halten Derfelben bei, inbem Dadurd) die Ab-
fiiplung von aufen verhindert wird; auch
geben fie Den eingelnen Sdjichten burd) basd
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Lhdper einen innigeren Bufammenhang, wodburd) die Haltbarfeit Hes
Sdyorniteind eine mindejtens ebenfo gute witd wie durd) Vevanfern
mittel8 umgelegter Cifenbinder, die |dhleht ausfehen und dem BVer-
rojten audgefett finDd.

2 e
s
7
B Ty

&ig. 87.

i i 2
2/%;//’ e \!‘
9ig. 90. fletne Trodenaniage.

Bon grofer Widtigleit ift die Konftruftion und Ausfithrung
bed Ringofendaches. €3 ift immer ein Aehler, die duferen Winde
Des Dfens jelbt al3 Stiigpuntt fitr die Bedadung zu verwenbden ;
denn btefe[{)en find niemald in Rube. Durd) die Warme unterliegt
ver Ofen einer nicit unbedeutenden Ausdehnung, die fich befonders
an Den obeven Ranten fiihlbar madht. Wenn nun Has Dad) durd
Diefe Augdehnung in Mitleidenjdaft gesogen wird, verliert e3 feine
Haltbarfeit. Man tut daher am bejten, fiiv Dad Dad) befondere
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Unterftiungen angubringen, die auf pen Fundamenten felbjt ruben
und die Ofenmwinde felbft volljtindig frei und unbelajtet lafjen.
Fig. 86 big 91 geben eine Jtethe foldjer Vebadhungen an.
Fig. 86 zeigt einen fleinen Ningofen mit einem Dad) von ge-
wihnliden Dachziegeln, bei weldem die Sparren Den Ofen fiber=
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ragen und die Dadhlajt teild von ber fejten Mittelmand Des Ofens,
teils von Den Fundbamenten neben Dvem Ofen aufgenommen mwird.

Sig. 87 und 89 ftellen swei freitvagende Didjer dar, von
enen bas erfte mit Falzziegeln, dag andere mit Pappe gededt ift.

Fig. 88 zeigt ein Pappdad), bei bem die mittlere Ofenwand
ald Unterftitbung, dhnlich wie in Fig. 86, mitbenuft wird.

Fig. 90 und 91 zeigen zwei Typen von Gebduden, die mit
Trodenvaumen audgeftattet find. Die evjtere ftellt ene fleine Troden=
anlage ausfchlieflidh) fiir Sommerbetrieh dar, die andeve eine gripere
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fiiv Sommer= und Winterbetrieb. Sm Abjhnitt IX find mehrere

folder Konftruftionen abgebildet und befdhriehen.

Bei dem Bau eines Ringofens follte man immer erit bad Ofen-

bad) ausfiihren, damit Der Ofen unter Dad) und Fad), aljo gegen
Jegen vollftindig gefchiist, gebaut werben fann, Ale oben an-
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gefithrien Konftruftionen geftatten diefe Ausfithrungdweife. Dort, wo
bie Mittelwand al3 tragender Teil audgenut wird, [dft man die
Unterfliibunadpfeiler suerit auffiihren, da biefelben ohnehin vom Ofen-
mauerwer! ijoliert bleiben miifjen.

Seber neugebaute Ringofen enthilt jhon durd) Had in Hem
frifchen Mortel vorhandene Wafjer viel Seudptigteit; eine Austrodnung
burch Anlegen von Feuer in Hem leeren Dfen hat praftijd) gar feinen
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IWert; denn die Wirme dringt nur wenige Bentimeter in dad feudte
Mauerwert ein; viel vidhtiger ift es, den erjten Nmbrand fo langjam
und fo vorfidhtig su Dbetreiben, Dap bag Uusirodnen de3 Ofens

gleidyzeitiq mit dem Tarmmwerben dev eingefesten Siegel vor fid) geht.
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Sig. 94. Sdilbwand mit Anftectungsroft. Hinteranfidt.

Der Ringofen wird in dhnlicdjer Weife in Betrvieb gefebt beaw.
angefeuert wie die periodifchen Ofen, d. . der Ginjap wird, nadbdem
ber Ofen mit rohen Jiegeln gefiillt ift, von einem Nojte aud all=
mahlid) in Glut gebracht. Der eingige Unterfchied ift der, dap beim
periodifdhen Ofen aud) vas Garbrennen von pen Moften aud gefdhieht,
wihrend beim Ringofen basd Feuern auf den Nojten nur den Zwed
hat, den Einjap in Dem vorderen Teil ped Ofend in Glut zu bringen.
Das Weiterbrennen wird dann durd) Einjdiitten bes Brennmateriald
von oben in den glithenden Ginfay bewirit.

Die geeignetite Stelle zum Ynbringen der Noftfeuerungen it
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die Mitte der beiden langen Ofenfeiten. Man ervidhtet quer durdy
den Ofenfanal eine jogen. Sdildbwand, dieunten eine Stivfe von 11/s
Siegeln, oben von 1 Biegel hat, und verfieht diefelbe mit jo viel

Jesks o =f= ey B EE

DRI

i (e e NS SN R W B [

N

a =
a -
 'm RS
x =
= T
= -
= |
/-_‘»-'(:.."‘( ;‘I-:_,'“_;%',::'%

Fig. 95. ©dilbwand mit Anftedungdroft. Borbderanfidt.

Dfengewdlbe befinben. Jn ben Fig. 92 bis 95, welde eine joldye
Wand in Grunbdrif, Lingsfdnitt, Hinter- und LVorderanfidht dar-
ftellen, find brei folder Feuerungs- und Ajdenfalsifnungen vor-
handen. Die eigentlichen Feuerungen werben hinter den Feuerungs-
offnungen evviditet. Sie beftehen aus einem Planvofte von 35—40 em
Breite und 1,20—1,50 m Linge und find unter jedem Rofte mit
einem entfpredjenden Afdjengraben verfehen. Die Rojte bringt man
am Dbeften moglidhjt tief an der Ofenfohle an, jo baf das Feuer ohne
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Hindernid und rafd) in die Soflfandle gelangen fann. Soll ber Ofen
mit $Hol3 angefeuert wevden, o bleiben Nofte und Ajdjengraben weg
und in der Schilomand werden nur einface Dffnungen gelafjen, durd
welde Dad Holy eingefdhoben wird. Fir Torf- und Braunfohlen-
Feuerung miiffen die Nojte entfprechend groper jein ald fiir Steinfohlen-
fewerung. Beim Anftecten eined Jingofens muf fiiv die Rojtfeuerung,
falls man Gteinfohle vermwenbdet, eine joldhe gemdhlt werven, die mit
langer Flamme brennt und nid)t sujammenbadt. Auf den Rojten
nimmt man am Dbeften Stiid- oder Witrfelfohle, zum Brennen in
ven Heisidhiachten vefp. Heisfdhrinfen eine nidht su feine Grusfohle.

Mit vem Ginjesen wird unmittelbar hinter dev Schildowand be-
gonnen und dabei fiber jedem Rojte ein mehrere Sdyichten hoher Feuer-
vaum freigelaffen, den man, wie in Fig. 94 davgeftellt, ourd) Aus-
fragen einiger Shidyten iiberbriicft. Dann wird der Ofenvaum iiber
diefen Feuerbriiden bid zum Gewdlbe hinauf mit Biegeln gefiillt.
Da infolge Hed langanhaltenden Feuerns auf den Roften und bdesd
haufigen Offnensd bder Titven Die einftromende falte Quft nidt ab-
subalten ift, befommen die den Feuerungen gunddit befindlidhen Jiegel
leicht Nifje, brodeln Dadurd) leicht ab oder {hmelzen burd) bie lang
andauernde Ginwirfung der Hige. Aus bdiefem Grunde empfiehlt
e fich, an Den Feuerungen, falld Kalfjtein jur Berfitgung jteht, ftatt
Biegel Ralffteine eingujepen, da diefelben durd) den echfel von
Hige und Kilte nicht letden.

Hinter ben Noften werden die Feuerrdume auj dev Soble ver-
langert, die Hihe und Breite derfelben aber allmablid) verringert,
big jie die Gejtalt der in Fig. 99 gezeichneten Sohlfandle (aud)
Raud)- ober Feuergaflen genannt) annehmen. Shre Breite betrdgt
pann bei Siegeln deutfhen Novmalformatd gewsdhnlih 18—20 cm
und ihre Hihe 2—3 Jiegelididjten. Neben Dbiefen Sohlfandlen
werben die Biegel fo meit von einander gefest, dap nod eine Reibe
fleiner Gafjen von 6—7 em Weite verbleibt; badurd) fann fidh
bas Feuer itber die gange Sofle verbreiten. Ferner ijt darauj u
adhten, Daf famtlidhe Biegel pavallel sur Bugridtung eingefebt werden,
nur in der sweiten Sdidht von unten werden zu beiben Seiten dev
Sofanile Querziegel eingebunden, weldje den Kandlen einen befjeren
Halt geben und ein Jufammenftiivzen durdy Mmfippen eingelner
Biegel verhindern. Gbhenjo wird dad Abdeden der Soflfanile und
ber fleinen Feuergaffen aus einer Sdid)t quer gefebter Jiegel het=
geftellt, weldje man feft swijden die beiden Ofenwinde einfpannt.

Die Art und Weife, wie die Soblfandle an dben Giebelenden
gefebt werben miiffen, zeigen Ddie Abbilbungen, Fig. 96 und 97.
Gtwa 15 em vor der Stirnwand fithrt man einen Querfanal auf,
ber um eine Schicht, eventuell aud) um mehrere Schichten hiher ge-

~

Bod, Biegelet. 3. Aujl. =




i \{‘."A:{'.‘
I} it
%‘N
SR

mad)t witd ald Ddie
iibrigen  SoblEandle.

3
i

Diefer Kanal geht an

R
SRR

ver Stirnwand ent-
lang, dburd) ben jdhma-

| |
A :'k\\\‘

e

! \'\L‘u

len Ofenitbergang hin-

o

. ourd), ”[}iS an  Die
- gegenitberliegende

Lingdwand. Diedfeitd

~ bed lberganged miin-

pen alle Sohlfandle in
ben Querfanal ein, auf

N
38

N

T
o
i \\‘\\

der anbern Seite laufen
fie mieder von biefem
Querfanale aud. Jm
 libvigen ift bie Sef-
~ weife  der fleineren
. Coblfandle  diefelbe
" wie die vorher bejdyrie-

By
i . .M‘ﬂ' 2

_ bene. Da der Duer-
~ |dnitt des Uberganges
 meiftens fleiner ijt al8
ber bed Lingsbrenn-
~ fanals, fo muf a3
_ Getien ber Siegel indem
_ Tibergange etmag weit-
~ ldaufiger gefcjehen al3
~ im  Ringsbrennfanal,

weil fonft eine Hem-
mung im  Feuerlaufe

eintreten und das Feuer
fich vor dem Cintritt in
ben lbergang ftauen
wiirbe. Wan mup alfo
parauf achten, dap der
frete Querfdhnitt fiir
ben Durdygang Dder
T Feuergafe in dem {lber-
gange mindeftend Der
gleihe wirtd al8 in

.““\»-.._.__\ R i\\ S
A R R

T
S

S

]

aig. 97, ©

%;‘1/‘ T e
Sk

sinjag m
Grundrip ber Sobhlfandle.

ST S
R

1 ben Giebelenben.

/J{/fx&y/g/ﬁ A

pem Hauptbrennfanal.

Uber ber Sofhlfanal-
vedidyicht beginnt nun
ver eigentlidie Ofen-
einjag.




115

D

=

S

\\
|
SR

N\

— e

=
|
=
—
=
==
=
—
=
b
=

"
‘\.‘:)
.

__-‘mﬂ-'-_-l
|
1
R

=
-
=m
-
i

|
0 0 1 T . O R (R (D7
o 6 A (O |!T| |[T I
¢ O O D M

NN o
SRR

/ _ 7
7AW ’ﬂ'f"g‘&:‘-_\‘-/ -F{F,“f"“ W7 e ] f“_“"&" -f‘e‘-‘ I R ‘??’“‘e—'Lé
Fig., 98. Gembdhnlider ),mqe[rc!}mnf L._,L'I)'rmtt 1—1{

! =

e

)

3 l[_
)
__||

_|_

1
| DR

‘ AN |
[ I

|
_.“_

.:l.x.

|
B 1T

I 1 ‘L

|

I | I i
o
Il

JM

it ' i I |
| ‘ il |l
| I Il | L_'ﬁ“?'ﬁi__.l'_'ﬁ i -'! ik

Fig. 09. Grundrifi ber Soblianile. Sdnitt e—{.

5®




=T

116

KRonftruftion, Bau und Betrieb ded Ringofens.

Die Cntfernung der in der Lingdriditung dved Ofend befindlidhen
Heizlodhreiben untereinander joll eine fjoldje fein, dap immer eine
beftimmte Anzahl Rethen von ling3gejtellten Siegeln, fogen. Schrinfen
(abgeleitet von ,jdyranfen”, d. h. fdrdg iibers Kreuz ftellen) genau

swifden je zwet Heizlochreihen Bhineinpaffen.

Diefe Stegelfdrdnte

werden in verfdhiedener Weije aufgefetst, wie die3 aud den Fig. 98

bid 103 3u erfehen it
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Fig. 100. Heizidrant, Sdnitt g—h,

fommt ein jogen. Heizjdrant, Fig. 100, welder abwedielnd je eine
Sdid)t von quergeftellten und eine Schid)t von lingsgeftellten Biegeln
enthilt, und zwar bie Lingsjdidhten mit 4—8 em weiten Swifden-
raumen, je nad) ber jpdter beim Heizen sur Vevwendung fommenden
feineren ober groberen Kohlenforte, die Querjdichten mit einem 12 em

weiten Swifdenraume.

Hierbet hat man darauf ju adyten, dap die

im Sinne der Sugridhtung aufzuftellenden SBiegel nicht von unten
bi8 oben genau Iotrecht iibereinanber zu ftehen fommen, fondern daf
man {ie bei jeber neuen Sdhicht wm ein weniges weiter jeitwdrts
jebt, wodbuvd) ber Henfdrant von vorn gefehen bdie Geftalt einesd
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ben ganzen Ofenquerfdnitt ausfiillenden Treppenrojted erhilt. ~Die
Rohlen fonnen infolgedeffen beim Cinfchiitten nidht gleidh bid auf
bie Sohle hinunterfallen, jondern fie verteilen jid) itber ben gangen
Sdranf, und da nur wenig Kohle auf jebem eingelnen Jiegel
[iegen Dbleibt, fo verbrennt fie auf bad vorteilhaftefte.

Da e3 von Widptigleit ift, in der erften Seit der Befeuerung eines
Heyzjdhrantes basd
Seuer durd) Ddie
Heizloder hindurd)
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fiix Stein= ober Fig. 101. Ginfab. Lingdjdnitt 1—m.
Braunfollenfeue-
rung,

Bei Anwendung von Holz oder Torf find nur einfache gevabe
Sdiadte unter die Heizlocdher su fepen, die geniigend weit fein milfjen,
um die gefpaltenen Holzjdeite ober bdie Torfitiide aufnehmen zu
fonnen.

Hinter den Heizfdranfen folgen dann die eigentliden Iiegel-
jhviinfe, in deten unteren ©Sdjichten man zwijden den eingelnen
Btegeln 1—1Y2 em weite Jwijdenvdume [iBt, die nad) oben 3u
tmmer engev wetben, jo daf in den lehten drei big vier Sdhidten
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bie Jiegel didhter ujammenitehen. Eine fiiv alle LVerhiltnifie pafjende
Norm Joll hiermit aber nidht gegeben fein. Die Weite der Jmwifdjen-
viume muf jid) rvidten: 1. nad) der Trodenheit der Ware, mweldhe
man einfest; hat man e8 3. B. mit nod) nidht vollig trodenen Siegeln
3u tun, aud denen fidh mehr Diampfe al8 bei gut trodnem Cinjas
entwideln werden, o muff man bdie Jiegel weniger didht fehen
ald bet ganz trodnem Cinjapmaterial. 2. nad) der Art und Be-
fdaffenbeit ded Vrennmateriald und 3. nad) ben Jugverhilinifien.
Uberhaupt ift man durd) geeigneted Sesen imftande, den Feuerlauf
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#ig. 102. Ginjas. Grunorifi. ” Sdnitt a b,

beliebig su beeinflufjen und denfelben fo zu regulieven, daf man in
aIIenI Teilen bes Ofenquerfdnittd einen gleidmdfig Harten Brand
erzielt.

Sind Falzziegel, gemwohnlidhe Dadjziegel ober Drainrohre mit-
subrennen, jo empfiehlt e3 fid), unmittelbar hinter jedem Heizfchrant
erit einen Sdranf aug gewdhnlidhen Siegeln und hinter diejem bdie
befleven Waven eingufeen. Dan vermeidet Hievburd), dap die
vom Heizidhrant  audgehende Flamme unmittelbar die befjere LWare
trifft und dap diefelbe durd) Ajdhe und Sdhlade verunteinigt wird.
Um fiiv die befjeren Waren Raum 3zu gewinnen, fann man beim
CSeen der Heizfdyrinfe eine gange Heizlodreibe oder wenigftens Hie
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mittleven Heizlocher, die dann aud) nicht bebeizt werden, itberjpringen.
Da hierbei der gropte Teil bed Cinfases aud diinnmwandigen Waren
befteht, fo bietet ed feine Sdywierigfeiten, das Feuer auf einer
Stredfe su unterhalten, die dem doppelten Abjtande einer Heizlod)-
reihe glethfommdt.

Da aber Dachziegel und Drainrofhre nidht immer ein hohesd
Aufeinanderfchichten geftatten, obne fich beim Brennen zujammen=
sudrficfen, Jo fest man aud denfelben entweder nur jo viele Sdidyten
unter dem Gewdlbe, daf fie fih dabei nod) jelbjt su tragen ver-
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Sig. 108. Ginjas. Sdnitt c—d.

mbaen, oder man entlajtet die unteren Partien durd) Ginfpannen
von Sdidten aus gewohnlichen Jiegeln. Died gejdyieht in der
Weife, dap fiber je zwei fenfrecht jtehenden Sdhichten Dadhztegel,
ober iiber einer Sdjicht Draindhren eine Cntlajtungdid)idyt gelegt
wirtd.  Hierbei miiflen die Dadziegel felbjt fehr fet aneinanbder-
gefest und 3wifden bie Ofenwiinde eingefpannt werden, pamit {ie
fih wabrend des Brennend nidht verfchieben fdunen und durdy bie
baritber mwirfende Qaft zerbrechen. Schwindet dasd zu brennende Dad)-
material fehr fjtarf, jo daf trop feften Cinjpannens bver einzelnen
Schidhten ein Lodern derfelben und dadurd) ein feitlides Neigen
ber Dadjziegel eintveten Fonnte, fo faftelt man diefelben gwijden Biegel
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ein, d. h. man fest eine entjpredjende Anzahl Dadjzieqel swifden fe
awei Siegel und dedt fie mit einer Sladfd)idht oder audy mit langen,
ertva dagu angefertigten Miegelfteinen ab, o daf die Dadyziegel gans
frei von aller Belaftung bleiben. Drainvohre fet man in Dem unteren
Leile ded Dfens fenfreit, und zwar bie _griperen zu unterft;
legteve fiillt man mit fleineven Rohren aus. {lber jeve jolche Drain-
vohridyidt fommi eine Siegelflachichicht, wodurdy die darauffolgende
Belajtung jich gleidhmapig iiber die eingelnen Nohren verteilt. Sn
oem oberen Teile [dft man Ddie Cntlajtungdjdichten weq und legt
oie RNohre wageredht iibereinandet.

Soll ein neuer Ofen in Betried gefeBt werben, fo wartet man
am bejten mit bem Cinfesen und Brennen von Dadhziegeln und Drain-
rohren fo lange, bi8 man wenigftend einen NRunddrand mit gemshn-
lidhen Biegeln gemadit hat, denn: 1. enthilt jever neue Ofen immer
nod) viel Feudptigleit, fo daf die juerft darin gebrannten Waren
leicht verdymaucht und riffig werden; 2. muf man erjt Crfahrungen
jammeln iiber die Behandlung des zu brennenven Materials im
Ningofenfeuer, um fidy fpiter beim Brennen beflerer Waven danad)
su_tidhten; und 8. muf da3 Bebienungdperfonal fiir den Betrieb
pe3 NRingofend erft eingefdhult werden, bevor man pemfelben ein
wertvollered Material anvertrauven fann. Aber felbjt dann, wenn
man gum Brennen befever Waven iibergeht, ift es 3u empfeblen,
nur mit fleinen Pojten den Anfang su madien, big man geniigend
Crfabrung gefammelt Hat. Sdhledit qebrannte oder " riffige  Siegel
laflen fich leichter wvermerten alg minderwertige  Dadpziegel oder
Draintohre.

JNaddem  brei oder vier Wbteilungen mit Biegeln befest
jind, ift der Cinjas mit einer Trennmwand 3u verfeben, die fid
fpater leidht entfernen [afit. Frither benupte man hiersu eiferne
Sdyieber, mwelde man von oben durd) Shlibe im Gewdlbe oder
purd) die Cinfarrtiiven von der Seite einfdjob ; jebt gefdyieht dies
allgemein mit Hilfe von Papierjdyiebern. Hinter einem joldjen wird
weiter eingefet und dann am Gnde jeder Abteilung ein neuer
Papierfdhieber angebradit. Das Anbringen bdesfelben qejdhieht in
ber Weife, daf man an einem fertig gefesten Jiegeljdhranf, bder
fi gerade an einev Ginfarrtiic befindet, dicht unter dem Gewslbe
einen 1,20—1,50 m breiten Papierftreifen quer vor Hem betreffenben
Sdyvant anbringt, dann Has Papier ver Gemwdlberundbung entjprechend
ujdneidet, e8 am oberen Rande, fowie an den beiven CSeiten etwa
10 em Dbreit umjdligt und an bden Dfenmwandungen fejttlebt.
Diefer LPapierjtreifen dedt die obere Hilfte Hes Cinfaged; es mup
baher ein gweiter von gleicher Linge gefdinitten mwerden, ben man
fo anbringt, daf er Den erften etwa 10 em weit lofe iiberdedt und
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nur mit feinen beiden Gnden an dbie Ofenminde geflebt wird. Unten
am Boden {dldgt man den Papierjtveifen ebenfalld um und bHededt
pen Umjdhlag mit Sand.

Wihrend ver Papierverfchluf beim Ringofen mit untevem Abzug
per Naudygaje moglichft didht verflebt werben muf, [aft man ihn
beim Ningofen mit oberem Absug dadurd), dap man die Mitte
nidt ujammengeflebt, abfidhtlich) undidht, um an diejer Stelle ber
Sdmaud)luft freien Cintritt su geftatten. Su dem gleidhen Swede
macd)t man guweilen aud) nodh in den oberen Papierftreifen durd
Cinbriide mit dem Finger einige fleine Loder.

Den nddyjten Schrant hinter Dem Papierjchieber [t man fo weit
von bemfelben abftehen, dap oberhalb der Sohlfandle ein jdhmaler
Sdlit von 1—2 em und unten an der Sofle ein Kanal von etwa
8—10 em Breite entjteht, durd) welden man fpiter den Papier-
fdyieber abbrennen fann.

Sn jeder vollgefelsten Wbteilung mup aud) die Cinfarvetiiv zu-
gemauert werben, und zmwar fo didht, dafp feine Luft in den Ofen
gelangen und eine AbLiihlung der unmittelbar an bderfelben be-
findlidjen LWaven fjtattfinden fann. €38 gefdhieht died in der Weife,
paf man unddft in einer Fludht mit der inneren Ofenmwand bdie
Ziir mit einer 1 Siegel {tarfen Wand ohne Mirtel umauert und
moglidhit dicht verfhmiert und in einer Cntfernung, etwa Y2 m
von biefer Wand, eine zweite von Yz Jiegel Stavfe in Lehmmortel
auffithrt. Die lehteve muf auBerdbem nod) von aufen mit magerem
Lehmmortel verfdmiert werben, bamit fie volljtandig didht wird.
Suweilen fiillt man wohl aud) den Hohlraum Zwifden den beiden
Wanden mit Sand ausd, um den Cinfap gegen Abliihlung von aufien
nod) Defler zu fdpiiten. Damit wird aber der beabfichtigte Bmwed
meiftend nidt erveicht, denn der Hohlvaum [aft fich fehr dhwer big
oben mit Sand gefiillt halten, und e3 entfteht, {obald Der Sand
fid) febt, ein Fleiner freier Naum unter dem Tiirbogen. Wenn aud
die Tiiven anfangd gany did)t jugemauert und verjdymiert warven,
jo entjtehen boch pdter, wenn e3 im Dfen heif wird, fleine Riffe
in den frijden BVermauerungen, und jmwar meift unter vem Tir-
bogenjdjeitel. Diefe Nifje jollen zwar ftetd fofort beim Cntitehen
sugejchmiert werben; e3 fommt aber dod) vor, daf diefed verfaumt
witd, fo daf bdie falte Luft nunmehr diveft iiber die Sandfiillung
hinweg in den Ofen ftromen fann, wodurd) die Wave an bdiefen
Stellen des Dfend rifjig und flapperig wird. Judem ift das Fiillen
per Hohlraume mit Sand eine fehr [ajtige Wrbeit, und e3 fieht immer
unfauber aud, menn neben den unverfdhloffenen Tiiren die Sanbd-
haufen liegen. DBejjer ift €3, man [dft den Hohlvaum Zwifdhen den
Winben ganz leer, denn die in demfelben Dbefindlidje uft bildet
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einen guten Jjolator gegen Abfiihlung. Die etma oben in Dden
Hohlraum einftromende falte Luft fann nidht direft in den Ofen
jtrtomen, fonbern fdllt nad) Pafjieven der erften Wand nad) unten
und vermifdht fidh mit der Dbereitd evwdrmten Quft im Hohlvaume,
bevor fie in den Ofen fommt; dann aber fann fie, da fie marm ift,
feinen grofen Sdhaden mehr anvidhten. Uberhaupt miiffen die Tiiren
Bfter nadygefehen und etwa {id) zeigende Rifje fofort verfdhmiert werden,
weil fonjt bie Waren, welde an den Tiiven ftehen, weniger hart im
Brande ausfallen wiirden.

LWenn jomit hinter ben erften vier vollgefesiten Kammern der
Papierjcdyieber angebracht und alle Tiiven in den befepten Abteilungen
gugemauert find, o werden bei Ringdfen mit oberem Raudjabzug,
bie hier ausjdhlieplich beriidficdhtigt werben, von der weiten Abteilung
ab, fehs bid adht Reihen Heizlochdedel, fowie die bdiefen NReihen
entfpredjenden Dedel im Raudfanal gebffnet und die Raudiiber-
fithrungdrobre Ddariiber geftellt. Die Rinnen um die Heizlod)- und
Raudfanalvedel miifjen vorher mit Sand gefiillt werden, damit Jowohl
pie Stuen ber Nohre ald aud) die Dedelvinder in Sand ruhen
und didt [dhliefen.

Cnblid) muf man nod) dafiir forgen, daf der Schornitein gleid
von Anfang an guten Jug bat, denn in jedem neuen Schornjteine
jommelt fid) durd) bie Feudhtigleit im Mauermwerfe eine dide, jdhmwere
Ruftid)icht an, weldje ven Bug hemmt; bdiefe mup erjt heraudgetrieben
werden, bevor Feuer im Ofen angemad)t werden fann. Man beforat
pies Austreiben am einfadyften dadurd), daf man unten im Sdhornitein
ober aud) im Raudfanal ein Strohfeuer anziindet, weldes die Luft-
jdidt ermdrmt; fie wird dadurd) leiditer und entweid)t aus dem
Sdjornjteine.

©ind alle diefe BVorbereitungen getroffen, fo fann der Ofen an-
gefeuert werden. €3 wird zundd)it auf den Roften Feuer angesitndet
und Ddiefed bei offenjtehenden Tiiren 24—36 Stunden lang gams
jdywad) unterhalten, damit jid) im Anfang nur wentg Warme ent-
widelt. Die letteve ftreiht unter rveidhlicher Qftzufuhr durd) den
Cinfah. Dan begeidynet diefe Feuerungdweife mit dem Ausdruce
Sdmauden und begwedt mittels derfelben das allmihliche Aus-
treiben bes in den [uftivodnen Siegelfteinen nod) vorhandenen Waffers.
Wollte man gleidh) von Unfang an mit fdharfem Feuer brennen,
jo mwiitbe die Ausdehnung des fidh innerhald der Jiegel u Dampf
vermandelnben Wafjers diefelben auseinanbertreiben bezw. ermweidien,
mwodurd) der gange Cinfaty sufammenfallen miifite. $Hat man geniigend
lange gejdymaudyt, d. h. jind feine Dimpfe mehr vorhanden, wovon
man i) am jdhnellften und einfadjften iiberseugt, wenn man un-
mittelbar vor den Abzugdrohren eine falte Cifenftange in ein Heizlod)
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ftectt, bie jofort befchlagt, wenn nod) Wajjerdampfe vorhanden find,
jo fann sunddft mit Halbfeuer begonnen werden, welded nad)
Berlauf einiger Stunden allmihlidh) in Vollfeuer iibergeht.
Bunid)it wird der Cinfap in der Umgebung der Nojte gliihend,
nad) und nad) pflangt jid dann die Glut immer weiter innerhalb
De3 Ofensd fort. Jft die Hife {o weit fortgefchritten, dap etwa fiinf
big fed)s Heizlodreihen, vom Rofte ab gevedhnet, durdymweg von der
Soble b1 jum Gewslbe in heller Glut ftehen, o wird mit dem
Nachhetzen von oben durd) die Heiz- ober Sdyiivlocher begonmen.
Dag eingeworfene Brennmaterial fangt fofort an, mit lebhafter
Flamme zu verbrenmen. Jnzwijchen mufp der erite Papierjdyieber
durd) Abbrennen mit einem an einer Stange befeftigten brennenbden
Strohmifd) ober Petroleumlappen befeitigt worden fein; die Raud-
rnf)re werden Dann nadjeinanber weiter trandportiert, und zmwar in der
Weife, Dap das erfte dem Feuer jundditgelegene Rohr abgehoben
und ald lepted hinter die andeven Rohre aufgeftellt witd. Die Heis-
[Bcher, nuf ‘welden dag erjte Robhr gejtanden hat, fowie aud) die
betreffende Offnung im Rauchfanal werden durd) Auffessen der Dectel
wieder gefdhloffen. Dad Abnehmen eined Rohresd erfolgt erjt dannm,
wenn die Naudygaje in demjelben mit wenigjtens 100 ° entweichen.
Da e3 aber zu umitindlid) mwdre, die Temperatur jebesmal durd
ein Thermometer feftzuitellen, fo bilft man fidh in der Praris in
fehr einfadjer Weife dadburd), dafy man auf das wirmijte NRohr einige
Tropfen Waffer traufelt. Lerbunitet died, ohne 3u zijden, jo ift
Pag NRohr nidht warm genug und muf nod) jtehen bleiben; fjobald
aber die Tropfen unter Jifdhen abjpringen, dann haben die Raud-
gafe die richtige Temperatur erveicht. Auf einige Gradbe mehr oder
weniger fommt ed dabet nidht an. Jn ben meifjten Fdllen mup das
erfte Hohr zwei bis drei Heizlodhreihen von Dderjenigen Heizlodyreihe
entfernt ftehen, die sulet in Befeuerung genommen wurde. Sdmiliche
Abzugsrohre miifjen dicht nebeneinanber liegen, niemal8 aber in
groferen ober ungleidhen Abjtarden voneinandber aufgefest werben.
Qﬂt per Cinfa red)t troden, jo geniigen fedhs big acht Abzugdrohre;
je feuchter er jebod) ift, defto mebhr Nohre find erforderlid).
Beziiglich ded Papierfdhiebers ift bereitd erwdhnt worben, bdaf
perfelbe in der Mitte nidht sujammenzuileben und augerdem nod) in
femem oberen Teile mit ¥ochern u verfehen ift, oder man vermwendet
bie in Fig. 68 Tafel I und Fig. 69 Seite 91 erfidhtlichen fleinen
Rohre g, die bie warme Luft von hinten {iber bden Sliaplerid)leﬁer
hinweg in die fdhmaudjende Abteilung leiten. Hierburd) erjielt man
Denfelben Cffeft, wie beim Unbeizen ded Ofend durd) dad Ojfenlajjen
Der Feuerungstiiven, nur mit dem Unterfdhiede, daf {ich in dem einen
Falle die Luft ither dem Rojtfeuer erwdrmt, wdhrend fie fidh tm
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anderen Falle in der im Ausfahren begriffenen Abteilung durd) die
aud bden Winden ftrahlende Hife erwdrmt. Hier wie dort wird
ourd) Cinfithrung evwdrmter Luft gejdhmaudyt, d. §. der natiivliche
Trocenprozef wird finftlidh) fortgefesst. Nibered bieviiber ift bereits
bei LVergleihung der Ringofen mit untevem und oberem Raudjabiug
im Abjdhnitt VI Seite 89 bid 92 gefagt morden.

. LWenn da3 Befeuern von oben durd) die Heizloder begonnen
hat, fo barf Dag Feuern auf ben Roften in der Sdhilbwand nidht
jogleid) eingejtellt werben. Dasfelbe wird vielmehr nod) {o lange
fortgefest, bi8 etwa fiinf big Jed)d Wbteilungen in Glut ftehen und
bas Feuer beveitd durd) Hen jhmalen 1lbergang in die andere Lings-
jeite bed Ofend vorgeriidt ijt. Aldbann werden die Feuerungsd- und
Ajchenfallsffnungen in der Sdhilbmwand zugemauert, und dasd Brennen
witd nur nod) von oben fortgefest. Die sur Verbrennung notige
Luft laBt man entweder durd) einige Offnungen, welde diveft unter
dem Gewdilbe in ber Sdildwand angebradyt werden, odber durd) einige
unmittelbar Hinter ber Sdjilowand gedffnete Heizlocher in ben Ofen
{tromen.

Je nad) der Ofenlinge miiffen 10—15 Heizlodhreihen befeuert
werden. Wird vorn eine frijde Reihe bhingugenommen, fo ftelt
man binten auf der lefiten dad Befeuern ein; eine Abnahme oder
Sunahme in der Bahl dev befeuerten Heizlodjreihen davf nicht ftatt-
finben. Die Bejdhidung mit Brennmaterial foll oft, aber in fleinen
Quantititen, und jwar ungefihr dem Jnhalte einer vollen Stuben-
ofenfdjaufel entjprechend, gefchehen. RKeine Heizlodyreihe darf friiher
in Befeuerung genommen werden, ald bHid jie von unten bi8 oben
hinauf votglihend gemworben ift, und die Neubefjd)icdung der in Be-
feuerung befindblidjen Heizfdranfe darf erft bann erfolgen, wenn dasd
vorber eingemworfene Brennmaterial villig verbrannt ift. Die giinftigfte
Berbrennung, mithin aud) die geringjte Raudpentwidelung, findet ftatt,
wenn man, nadpem die Heizlodrethen mit fortlaufenden Nummern
beeichnet worden find, einmal die mit ungeraben und bad nddite
Dal die mit gevaben Jahlen besifferten Reihen beheizt. Hierburch
gelangt bas frijd) jugefiibrte Brennmaterial immer Fwijden wei in
Bollglut ftehende Heizlodreihen.

Nachitehenve Abbilbung, Fig. 104, zeigt die verfd)iedenen Stadien
eine3 im vollen und vegelvediten Betriebe befindlichen Ringofens mit
obevem NRaudpabjug. Die Lammern find mit Nummern begeidynet,
pie ber Ridtung ded Betriebesd entfprechen.

Die Bahl ver erforberlidhen Raudjabjugdrohre ridhtet fid) nad
ber Grofe ved Dfens und, wie vorher exwihnt, aud) nad) der grifeven
ober geringeven Feudhtigleit ded Cinfages. Jft ein u ftavfer Sug
vothanden, fo fann man denfelben durd) Abheben einiger Dedel
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pe3 Raudfanald verminbern, inbem der Sdornjtein dann Nebenlujt
befommt und dadburd) weniger Jugfraft auf den Ofen ausiibt. Aud
lagt fih der Bug fehr genau durd) einen in der Ndihe ved Sdhorn-
jteind anzuordnenden Sdyieber vegulieren. Welde Bugftdrfe fiir den
jemeiligen Betvieb gerade die geeignetjte ift, muf erft durd) die Cr-
fahrung feftaeftellt mwerben; im allgemeinen, bejonderd aber fiiv ben
erften Wmbrand, ridite man den Jug fo ein, dap die Halfte der in
Befeuerung befindlichen Heizlodyreihen beim Dfinen der Dedel Xuft
einfaugt, mihrend ausd der anberen Hilfte Hie ausftvimt. WMandyes
Material fann nur bei fdhmwadem Buge gebrannt werden, fonjt wird
ed vijfig ober e3 jdmilzt. Dasd Feuer wird bet fdhwadem Juge
natiivli) nidht o fdnell fortjchreiten als bei ftarfevem. Die meijten
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Fig. 104. Betriebdftabien eined Ringofend mit oberem Jtaudabiug.

Biegelmaterialien fonnen jedod) zumeilen einen ftarvferen Zug ald ben
novmalen vertragen, o dap man nitigenfalld imjtande ijt, den Betvieb
burd) Berfdharfung des Juges ju bejdleunigen. €3 ift vann ju empiehlen,
einige Heizlodhreiben mehr ald bei normalem Betviebe su befeuern,
woburd) ber fddrfere Sug weniger {dhiblid) auf die Waven wirft
und dem Feuer von hinten ein friftiger MNadprud gegeben wird.

it bag Feuer jo weit vorgefdritten, bag man mit den NRaud-
fiberfithrungsrohren am Ofengiebelende angelangt ift, fo laht man
unter den beidven dem Feuer zunddhjtliegenden Abzugsrohren nur bdie
dufieren Heizlocher ziehen, inbem man die nad) der inneren Ofenjeite
su gelegenen Heizlocdher mit eifernen Plattchen zubedt, bevor bdie
Rohre aufgefeht werden. Die betreffenden Rohre [dft man jo lange
fteben, bid8 man mit dem Befeuern ganz nahe an bdiefelben heran-
gefommen ift. Auf diefe Weife wird bag Feuer Hid in die duperfte
Gde Des Dfend gebradyt, und die IWare wird hier ohne Schwierig-
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feit ebenjo gut und Hart gebrannt wie an jeber andeven Stelle des
Dfens.

€8 gibt viele Biegeltone, deren Gartemperatur mit dem Sdhmelz-
puntte jajt zujammenfdllt, wedhalb man bei derartigen Materialien fehr
porfichtig brennen muf. Jn folden Fillen judt man nad) Anbalts-
punften, aud benen man erfennt, wann mit dem Feuern aufgehort
werdben muf, um nidht Gefahr zu laufen, die IWaren ufammen-
pujdmelzen, Cinen joldhen Anhaltdpunit bietet dagd Scdyminden bdes
Biegelmateriald tm Feuer. Hat man e3 3 B. mit einem leidht
jhmelzbaren Material zu tun, fo muB man, naddem bdie erften
Biegel gebrannt find, an bdiefen ermitteln, wie grof die Gefamt-
{dmindbung derjenigen Anzahl Jtegelfd)ichten fein muf, die in den
Dfen gefeit mwerden, wenn die Biegel gerade den gemiinfdhten Gar-
brand erreicdht haben. Dann jtedt man in Dad mittlere Heizlodh
einer frijd) befesten Kammer einen Cifenjtab fo tief hinein, daff er
auf dben oberften Siegel jtoft, und mad)t an dem Stabe in gleidher
$Hohe mit der Oberfante ded Heizlodied ein Seichen, um zu erfennen,
wie tief derfelbe hineingeveiht bhat. Bon diefem Jeidhen ab mift
man dad Sdwindemap hingu und mad)t am Cnde desfelben auf dem
Stabe ein zweites Seihen. AWenn bdann beim Brennen die Jiegel
jo weit gejdhrounden jind, daf beim Cinfteden ded Stabes derfelbe bid
ju dem zweiten Beiden in den Ofen Hineinfinft, o mup mit dem
Brennen an der betveffenden Stelle aufgehort werden.

Cinen nod) fidjereren Anbaltspunit fiiv den eingetretenen Gar-
brand gewdhrt die Benupung der Segerfden Sdhmelzfegel™), die
aud einer Nethe fyjtematifdh sufammengefester, an Schwerjdymels-
barfeit sunehmender Silifate beftehen. Bur Beobadjtung ded Feuerd
jtellt man innerhalb ber Dfentiive drei, der gemiinfdhten Temperatur
entfpredjende, mit aufeinanderfolgenden Nummern verfehene Kegel
auf und paht durd) ein Gudlod) von aupen auf, bid ver leidht-
jhmelzbarite der drei Kegel jhmilzt. Man beizt jest nur nod), bid
ver weite Kegel fidh sur Seite biegt, wahvend der Ddritte fjtehen
bletben mup. Die fiir gewdhnlichen Jiegelbrand in Frage fommenden

Regel und die denfelben anndfhernd entfpredjenden Temperaturen er-

geben fidh aud folgender Tabelle :

*) Diefelben werben von dem demijden Laboratorium fiir Ton-
induftrie von Prof. Dr. Seger und € Cramer, Berlin NW., Kruppitr. 6,
mit vollftindiger Gebraudsanmeifung geliefert.
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Dasd Feuer muf ftetd unten am Boben vorlaufen, jo daf bder
Cinja uerjt an der Sofhle glithend wird, Gejdhieht dies nidht, d. b,
bleibt es am Boven dunfel, wihrend der Cinfa in ber Mitte und
oben” bereitd rotgliihend ift, fo miiflen Vorfehrungen getroffen werden,
pamit der untere Teil nidt unvollfommen gebrannt mwiurd. Das
Buriidbleiben der Glut an der Soble tritt nur dbann ein, wenn ent-
weder die Soblfandle einen {o grofien Luerfcdhnitt haben, baff der
unteve Teil durd) die nadydringende Luft ju fehr abfithlt, oder der
Cinfap iiber den Soflfandlen zu weitldufig gefest tjt, ferner aud
bann, wenn man Heizfchrinfe in Befeuerung nimmt, die nod) nidyt
vollig votglithend find. Hdufig tritt jhon bald nacﬁ Beleitigung
ber hier genannten Urfachen eine Befjerung ein; ijt vas 1lbel aber
fdon su weit vorgedritten, jo fann nod geﬁ)olfen werden, wenn man
unmitte[bar hinter dem Feuer einen Heizfdhrant mit @an‘o volljchiittet
und fo den Luftzutritt von bhinten abfperrt, da er fonjt die unteren
PBartien zu fehr abliihlt. Gleidhzeitig bifnet man in den vorberen
Heizlodreihen einige Dedel, damit die einftromende Luft die Glut
herunterdriict.

Cine andeve gany natiitlidhe Crideinung, die fidh Dhaufig bei
Ningdfen mit Jehr breitem Brenufanale einjtellt, ijt die, daf dasd
Feuer in der Mitte jchneller vorlduft ald an bden Wdnden. Dem
fann leid)t Ddadurd) abgeholfen mwerben, Ddap man bden mittleven
@n[}[fanﬁ[en einen fleineren Quer{dnitt gibt al8 benjenigen an den
Wanden. JIn weldem Mafe died gefdehen mup, fann nur durd)
einige Verfudje feftgejtellt werven.

Die Leiftungsfahigleit emecs Jtingofend ift nidht allein abhdangig
vom Quer[dhnitte beymw. Dder Linge de3 Vrennfanal8 und von ber
CGtarfe bed Buges, fjomwie von ber geeigneten Sefweife der Jtegel,
fondern aud) von ber richtigen Audnupung der verfiighaven Brenn-
fanalléinge und vom ftviften Cinbalten bder Bonenlinge Dbei ben
eingelnen Betriebsjtadien. Hiufig hort man flagen, daf ein Ring-
ofen die vom RKonjtrufteur verfprochene Leiftung nidht ergibt, obwohl
der Ofen ridtig dimenfioniert ift und guten Jug hat. Die Urjade
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liegt dbann, abgefehen von {dlechter Bauausfithrung, die aud) von
ungiinjtigem Cinfluffe fein fann, bei ndhever Priifung ftet3 in un-
ridhtiger Handhabung ded Betriebesd; man hat entweber die Biegel
su did)t aneinanber, beyw. Ddie Cnf;lfnnnh 3u niedrig gefebt,
oder man ift dem F geuez mit bem Ausfahren fo didt auf ben Ferfen,
paf eine zu rajde Kithlung eintritt und man dann nidt vormdrts
fommt, weil man allein damit ju tun Hat, die erforderliche Brenn-
temperatur aufredytzuerhalten, mwdahrend gleidzeitig oft eine ganze
Anzahl Kammern leer ftehen bleiben.

Will man den Feuerfortfdhritt befdhleunigen und bdadurd) die
Reiftung ded Ofens erhihen, ]0 mup man fiiv Aufredyterhaltung
einer rved)t langen Feuersome, d. h. fiiv eine grofe Anzahl in Be-
heigung ftehender Heizlodjreihen Cnrqe tragen und hinter dem Feuer
etwa drei Kammern in Abfiihlung Halten. €8 fann bann in den
meijten Fallen, felbft bet empfindlidjer Ware, ohne Schaden fiir die-
jelbe mit jtarferem Buge alg fonjt gearbeitet werben.

on neuerer Beit hat man ur Crzielung griferer Leiftungen
pag Drudluftoerfahren nad) dem Hornfden Syjtem, das zugleid)
ein ertrdglicheves Arbeiten in den heiffen Kammern geftattet, bei Ring-
bfen melpfad) mit Crfolg angewendet. Die Cinvidhtung befteht darin,
daf iiber dem Ringofen ein Nohr von etwa 80 bis 40 em Durd-
mefjer aufgehdingt wird. Diefes Nohr bilvet einen gefdhlofjenen
Ring und jteht durdh eine Abzweigung mit einem LVentilator in Ver-
bindbung. JIn Abftinden von etma 3 m {ind an der Ringleitung
nad) unten geviditete Stuben angebrad)t, an mwelde Gabelrohre
und an biefe wieber Gummihanfidliude mitteld Vajonettverfdhliifjen
angefuppelt werden. Die Jahl ber Gabelrohre ricytet ficd) nady bev
Anzahl ber Heizloder, bie fid) quer im Gewidlbe Hed Brennfanald
befinben. Die Sdldudie werben nur in die Denglodher etner [eeven
Kammer hineingehdngt, derart, daf fie 20 bid 30 em in die Kammer
hineinragen. Alle iibrigen Ciuig,m ber Ringleitung find mit Kapfeln
luftdicht verfchlofien. Die vom Bentilator in die Leitung hineingeprehte
Luft gelangt durd) die Sdliude in den Ofen, vermifdht fid) hier
mit ber dburd) die Tiiven einftromenden Luft und bewegt fid) in bex
Sugridtung nad) dem Feuer. Durd) bdie eingeblafene Luft mwird
nidht nur der Feuerfortfdjritt befdhleunigt, fonbern aud) eine Ab-
fiihlung ber Kammern um 10 big 15 erzielt, die Dad Arbeiten
barin wefentlidht erleichtert. Die Unmwendung bdiefed Verfahrens ift
natiitlid) nur auf jolden Biegeleien miglih, wo mafdyinelle ober
eleftrijdje Kraft zum Antriebe des Ventilatord jur Verfiigung fteht.

Troh aller. nod) fo ausfithrlichen JInjtvuftionen fommen dod
nod) haufig genug Fehler beim Ringofenbetriebe vor, bejonders wenn
bie Kenntnifle ded Betriebsleiters in bejug auf dad Einfesen und
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Brennen von Jiegeln nidht ausreidhend find. E3 it baber immes
su empfehlen, daf man fitr die erften Umbrinde einen erfahrenen
Lehrbrenner, wie folde von jedem Dfenfonftruftenr ur Ber-
jitgung gejtellt werden, ju Hilfe nimmi. Die Tatigleit eines foldhen
Lehrbrennerd bejteht darin, daf er dem Dfenbedienungsperfonal Has
Cinfeten ridtig zeigt, 3u weldem eine gewifje, auf Crfahrung be-
griinbete Tbung und Fertigleit gehort, weil die Jiegel gerade, gleid)-
mapig und regelredht aufgefest werden miiffen, ferner daf er im Bu-
mauern der Tiiven, Abbrennen der Papierfdhieber und in der regelrediten
Bejdyidung ded Feuerd unterweift und die Brenner jur ridtigen Be-
urteilung des Feuerd und des erfolgten Garbrandes fjemnbtlbet Wenn
auch beim erften Umbrande Jtrtiimer feitend eines jolchen Miannes nidht
ganz audge{dlofjen jind, da er basd betreffende Miaterial erft felbjt fennen
lernen muf, fo wird er dbod) ungefdhr zu beurteilen wififen, wie weit
ev gu gehen Dat; auf jeden fFall wird e aber weit vorfidhtiger und
Beﬂer brennen al ein Anfinger. Sid) felbjt aber sutrauen u wollen,
einen Ningofen allein in Betrieb 3u feigen ohne {don Crfahrung
parin 3u befigen, fann unter Umitdnden viel Geld foften und tvof-
bem zu feinem Defriedigenden Refultate fithren. €8 ijt ferner
vatjam, jid) unter Hinjuziehung eined Lehrbrennerd nur folde Leute
su Brennern herangubilden, die nod) niemald Jiegel in einem Hingofen
gebrannt haben, ba Leute, die in der Bebienung eined anderen Ring-
ofeng eingeitbt find, mit einer gemifjen Bdbigfeit an dem friiher Ge-
lernten fefthalten und von diefem Standpunfte aus den neuen Ring-
ofen bebandeln, ja felbjt dad vom SLehrbrenner Ungeordnete ald
falf) anfehen und Dbeshalb feine Befehle, fobald er fort ift, nidt
befolgen. Wenn dbann Miferfolge eintreten, fo geben fie, da fie iiber-
seugt {ind, nacd) ihrem Deften Wiffen gef)anbe[t su haben, ibhre Fehler
nidt zu, jondern jchieben die Shuld auf dasd ihnen unbefannte, von
ihnen nidit verjtandene Ringofenfyjtem. Dagegen Halten fidh) frifdh
angelernte Leute viel gewiffenhafter an bdie gegebenen Lorfdriften,
jie fehen einen begangenen Fehler ein und wiffen ihn in fpiteren
Fdllen ju vermeiben. Am Dbejten ift e freilich, wenn jeder Biegelei-
befier fid) bemiiht, vom Brennen fo viel ju letnen, daf er feine
Ungejtellten felbjt fibermwadjen fann. Wahrend der Unwefenheit des
Lehrbrennerd Dbietet ficd) hierzu bdie bejte Gelegenbeit. Cinen Ring-
ofenbetrieb ridytig u leiten, ijt durdhaud feine grofie Kunft; mit
gefunbem Mienjchenverjtand, mit etmas Ausbauer und bebuIb fann
jever ihn erlernen, wenn er fid) diefer Aufgabe nur ernfthaft unter-
siehen will.

Auf gropen Jiegeleten bleiben die NRingdfen meiftend aud) den
Winter itber tm Betriebe. Dies ift immer da3 Befte, da jede neue
Snbetriebjepung einen grofen Kobhlenaufmwand exforbert. Bei Fleinen

Bod, Biegelet. 3. Aujl. 9
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Biegeleten ift Winterbetrieb nidht immer durdfithrbar. Wan muf
peshalb, wenn fein Vorrat von ungebrannten Steinen mehr vor-
handen ift, dasd Feuer im Ningofen ausdgehen laffen. Bu diefem
Bwede ftellt man unmitielbar hinter die 5uIeijt eingejeiiten ©teine
eine fefte Wand von gxbmmttuz Biegeln ofhne Mortel auf, die iiber
der Soble mit jo vielen Dffnungen verfehen mwird, wie der Ofen
Goplfandle hat. Hinter diefer Wand bleibt eine ﬁmg[od)m[}e Jum
Abzug der leften *}tnuc{)gafe fret, und Dann wird eine weite, Ddie
wirfliche Abjdhlupwand, aufgemauert, wodurd) diefer Teil des Ring-
ofens bwie[[}e Ginvidhtung erhilt mic Had Cnde ves Teilvingofens
(Fig. 72, Seite 99).

iﬂenn man e8 witnfdt, o laffen fid) die gulebt eingefepten
Biegel volljtindig gar brennen; dod) gehort ein zemlid) bebeutender
Brennmaterialaufwand dazu, da Die Hike, wie in jedem periodifdhen
Ofen, aud bven [ehten é}tethen t}umtanbtq verloven geht. ian tut
veshalb beffer, fhon ein ober zwei Heizlodhreihen frither mit dem
Heizen aufzuhoren und die baburd) entjtehenden halbgaven Biegel fiiv
pasd Anjteden ved Ringofensd im fiinftigen Betriebdjahre aufzubemalhren.

Jit der Ringofen mit einer dariiberliegenden Trodenanlage ver-
feben, fo jollte man beim Ginjtellen ded Vetriebesd etwa doppelt {o
viele ungebrannte, trodne Siegel juriidlafien, al8 der Ringofen faht,
um beim Wieberanjteden bded Ofend wenigjtend zweimal herum-
brennen zu fonnen, ehe frifd) fabrizievte Siegel zum Cinfepen ge-
langen. Durd) htefen swetmaligen Umbrand erzielt man jo viel Warme
in der Trodenanlage, dafs die Fabrifation ungeadhtet etwa eintretender
Frithjahrgivojte mit Sicherheit fortgefest werden fanm.

VIL Ringofen ohne Gewdlbe und KRanalofen.

Ring=, Brenn- und Trocfenofen von Bod, — Trodenanlage iiber einem

foldjen Ofen, Clevator, automatijder Transportwagen und gebogene

Rutjdhe. — Ringofen ohne Gewdlbe ald Muffelofen. — Unteridhied zwijden

Ringofen und Kanalofen. — Crfte usfithrung. — Befdyreibung. — Bor-

teile und Nadhteile. — Jufunft bdes SKanalofend in BVerbindung mit
Trodenofen.

Unter ber Benennung Ring=, Brenn- und Trodenofen
wurde dem Verfafjer im Jahre 1898 ein Crdvingofen ohne Gewolbe
patentiert, der, nad)dem die Unfangsfdymwierigfeiten iiberwunden waven,
fid nad) und nad) immer mehr Anerfennung ermarb und in den
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etften vier Jahren biefed Jahrhunbdertd bereits in 60 Cremplaven
aur Augfithrung gefommen ijt.

LBerfude, Ningdfen ohne Gewslbe 3u bauen, waren jdhon ver-
idjiedentlid) gemad)t worden, dodh war e bislang nur bei eingelnen
wenigen Ausfiihrungen geblicben. Der Grund, weshalb diefe Bau-
avt damald feine allgemeine Verbreitung finden fonnte, l[tegt meiner
Auffafjung nad) einesteils darin, daf man diefen Ofen, wo er frither
angewenvet wurde, nur zum voriibergehenden Gebraud) baute und
auf eine fifv die Dauer bejtimmte Ausfithrung bei ihm Ffeinen Wert
legte, anbernteild darin, dap man fidh) in der Fonftruftiven Ausbiloung
biefed Ofensd nidht von bem befannten, im vorheraehenden Abjdhnitte
bejdyricbenen BVorbilde desd gemwdlbten Ringofens geniigend freimadjen
fonnte, fo daf das Fefthalten an allem, was jdon beim Betriebe
0ed alten Ringofensd in gemiffem Sinne nadpteiliq war, fitr einen
Ringofen obhne Gewilbe geradesu verhangnisvoll mwerden mufite.

Snfolge diefer Mangel waven die Betriebserqebnifie des Ring-
ofend ofme Gewdlbe nid)t derart, dafy fie ur meiteren Anwendung
pedfelben Datten aufmuntern fonnen. Durd) eine Reihe praftifdjer
Anderungen ijt e8 mir nun gelungen, den Ringofen ohne Gemwolbe
wirflidh) lebensdfabig- su madjen.

Wo die Grundwafferverhiltnifie es geftatten, fann der Ring-
ofen ohne Gewilbe in die Crde gebaut, 9. §. die Ofenfohle fo tief
gelegt werden, daf die Oberfante Des Ofens in gleidjer Hihe mit
pem Tervain zu liegen fommt. Hievburd) erveicht man etnerfeits,
baf die Erbe als jdhlehter Warmeleiter die fonft feitlid) ausftromende
Wirme desd Ofens aufnimmt, und daf fie nicht immer wieder von
neuem Dduvcdjrodrmi werden muf, andererfeitd vereinfadit fid) ber
Ofenbetrieb, inbem ftets mehreve Kavven gleichzeitiq neben und iiber
vem Dfen hevangefahren werben fonnen, wodurd) bas Cinfegen und
Cntleeren ved Ofens nid)t mie bei anbeven Ringdfen durch {dhmale
Cinfarttiiven erjdhmert wird.

Die Vorteile deg Ringofens ohne Gewdlbe jeigen fid) fchon
betm Bau desfelben, indem bHad Wegfallen der breiten, maffigen
Umfafjungdwinbe und bag Fehlen ded Gewslbes die Bautoften auf
etwa bie Hilfte ermdpigen. Diefe Borteile Fommen aber nodh
mehr gur Geltung, wenn diber bem Ofen eine entfpredjend grofe
Zrodenanlage gebaut wird. Hierbei fpielt dasd Tieflegen bes Ofens
ebenfalls eine grofie Folle, indem dann aud) Has Dfengebdude
niedriger fein fann und die Trodenanlage leidhter sugdnglid) tird
alg iiber einem Ringofen mit Gemwdlbe, ferner weil dag Ginbringen
Der trodnen Jiegel in den Ofen diveft aus der Trodenanlage duvd
Anwendung einer gebogenen Rutfdhe fiiv Hag Herunterlafien der
Siegel iibevall unbehinbert ftattfinden fann. Hierdurdh ermdpigen

9*




182 Ringofen ohne Gewdlbe und Kanalofen.

fih nidht nur die Baufojten der Trodenanlage mwiederum um ein
betrachtliches, fondern e3 vermindern fich aud) die Betriebstojten.

Wo anbere Trodenanlagen jdhon vorhanden jind, ober wo dasd
Trodnen un Freten ober in offnen Trvodenfchuppen jtattfindet, braudt
ber Ringofen ohne Gewdlbe natiirlid) nur mif einem einfadyen Dadye
verfehent ju werben; die dem Dfen entjirbmende Wirme geht dann
allexbings fiiv dben Trodenproze verloren, wad jedod) sum Teil durd
ein Nachtrodnen der tm Freien getrodneten Biegel auf der warmen
Ofendbede mwieder audgeglidhen werben fann.

Berbietet ein nidht troden zu legender Baugrund dasd Einbauen
pes Dfend in bie Crve, {o ldpt fid) Dberfelbe aud) iiber die Crbe
bauen, wie in Fig. 105 dargeftellt, wodurd) allerdingsd die Baufojten
fich etwas erhihen.

Fig. 105. Ringofen obne Gewidlbe iiber ber Grbe mit Trodenanlage jeitlid) und baritber.

Der Betrieb eined Ringofend ohne Gewolbe entfpridht im grofen
und gangen genau dem im vorhergehenden Abjdnitte bejdjriebenen
Betriebe eined MRingofend mit Gewolbe; dbas Fehlen ded Gemwilbes
ift fiir dag Aud- und Cinbringen der Ware eine Crleichterung, die
jedoch durd) das Hinlegen und Abnehmen der mobilen Dede, die bas
Gemwolbe deg gewdhnliden Ringofens erfeht, mwieder ausdgeglichen
witd. Die Betriebsiojten, d. . die Audgaben fiir Bedienung und
Heizung, find bdiefelben, wie bei einem gewdlbten Ringofen.

Die mobile Dede bejteht entmweder ausd einer flacdhen und einer
hodhfantig gelegten, didhtfchliependen Biegelfdhicht oder aus et dicht-
jdliegenden Fladhfdichten von ungebrannten Jiegeln, auf welde etwa
15 b8 20 em ©and audgebreitet wird, ber die Dede voljtindig
abbidhtet. Die zur Dede vevmwendeten Jiegel werden entmwebder oHfter
baju Dbenusit, ober, wenn f{ie einigermafen gqut durdhgebrannt jind,
mit verfauft.
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¥ig. 106 zeigt einen Ringofen ohne Gewdlbe im Grundrifi.
Die einzelnen Betriebs{tadien find darin ald jolde mit den IWorten:
Ausfahren, Abfiihlen, Nachglut, Vollglut, Vorglut, Schmaudien, Gin-
jeten und Leer bezeidhnet. Jn bem Grundriffe find ferner die Raumlic)-
feiten fiiv eine fleine Dampfsiegelei von etwa 7000 bis 8000 Normal-
ategel Tagesletjtung angedeutet.

Fig. 107 zeigt den Querfhnitt und Fig. 108 den Lingsfdynitt
von Ddiefem Ofen mit einer iiber demfelben befindliden Trodenanlage.
Mittels eined an der Jiegelpreffe aufgeftellten, eigentiimlic) Fon-
jtruierten Clevatord, auf mweldjen bie Biegel mit den Handben ab-
gefeht, dann aber big zu ihrer vollendeten Trodnung mit den Handen
nidht mehr angefaft werden, gelangen biefelben nad) oben. Hier
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Fig. 106. Grundbrif einer Dampfiiegelel mit Ningofen ohne Gemwiblbe.

werden 80 bid 100 Biegel gleidjzeitiq mittel3 eined automatifchen
Lrandportwagensd abgenommen und auf den beiben feitlidh an den
Langsdfronten bed (Gebiuded angeordbneten Wegen in die Troden-
gevifite beforbert. Lon jebem Gang wird nur die Halfte der diber
pie gange Ofenbreite angeordneten Trodengeriifte gefiillt, fo daf der
Trodenprozef fidh in gleiher Ridhtung und Seit, wie der Brenn-
proge im NRingofen vollzieht. Der VBetrieb wird dann fo ein-
gevidhtet, bap tmmer iiber demjenigen Teile bes Ofens, in weldjen ein-
gefest werben foll, diejenigen Biegel {id) befinden, weldpe am lingften
geftanden Daben, alfo am trodenften jind. Lon hier ab gelangen
jie mitteld einer gebogenen Nutfche Ddiveft in den Ofen. Diefelbe
witd unddit mit trodnen 3Jiegeln gefiillt, wobei bie in dem ge-
bogenen Sdjenfel rubenden Biegel {o viel Bremswirfung ausiiben,
bag fie da3 Gewidit der in dem geradlinigen Schentel befindlichen
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Biegel aufnehmen. Sobald unten zwei IJiegel heraudgenommen
werden, rutfden die iibrigen fo langjam nad), daf fie feine Ver-
leung erleiven. Der oben entftefenbe leeve Raum wird gleid) wieder
auégefﬂﬂt.

Dasg Dad) ver Trodenanlage ift jo fonftruiert, daf die Geriijt-
jtander gleidzeitig die Dadhitiele bilven; ed Dejteht ausd lauter leinen
Sheddachern, in deven Fivjten jid) je ein @5&)[113 befinbet, aus weldjem
bie feudhte Luft abziehen fann.

ig. 109 und 110 zeigen den Clevator in Vorber- und Seiten-
anfiht. Derfelbe befteht aud zwei getrennten RKettenaufjiigen, bdie
o weit augeinanderftehen, daff Nahmen von etwa 1 m Linge
bagmifden aufgelegt werden fonnen. Der Elevator bewegt jid) o
langfam, daf bev Ubfeser am Abjdneidetifd) immer die in hand-

Fig. 107. Duerjdniit eined Ningofens ohne Gewbdlbe mit Trodenanlage bariiber.

redter Hohe, etwa 80 em diber dem Fufboden befindlihen Nahmen
bequem Dbefefen und acht vefp. zehn Siegel einzeln barauf hinjtellen
fann, Tritt irgend ein Hindbernid ein, mf;t = Bodem tLJ.uI)t ober
haben bdie Fiegel Dradjenzahne, f{o ‘Du}; jie mweggemwotfen wetben
miiflen, jo rviidft der Ubfeper ben Elevator aus. €3 fommen alfo
immer nur volljtdndig bejeste Rahmen nad) oben. Sobald zebhn be-
[egte @mben in der erften Ctage angefommen f{ind, bleibt Dbder
Glevator einen Augenblid automatijd) ftehen; ver Abfahrer fabrt
bann mit einem eigentiimlid) fonjtruterten J_Lmqen ber in Fig. 107
und 110 3u jehen tft, in Den Clevator ein, hebt durd) Umjdhlagen
eined Hebeld alle zehn Rahmen auf einmal ab und fahrt ridwdrts
aud dem Clevator bhinausg. Sofort feht fidh der Clevator mieber
automatijd) in Bewegung; wabhrend deg Stilljtandes fann der Abjeher
unten naturhc{) rubig weiter fehen.

Gin eingiger Mann fann, wo e erfordeclid) iff, mittels diefer
Gintidtung 15000 big 20 000 Biegel in die Geriifte trandportieven
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und abjeBen, jobald die Entfernung vom Clevator bid in den lefiten
Gevitjtgang nidht itber 50 m betrigt.

Wit beftem Crfolge ift der Ningofen ohne Gewdlbe audj al8
Muffelofen zum Brennen glajierter Waren vermwendet worden. Fig.
111 big 114 geigen bdiefe usfithrungdart, und jwar die betben
erfteren al8 periodifdyen ‘:)JuxrreIofeu bie betben [ehteren alg fontinuier-
liden Muffelvingofen. Der Vorteil Ddiefes eigentiimlichen Glajur=
brennofens bejteht davin, daf er rajder auskithlt, und daf man die
Waren nac) Abheben der Dede bequemer ein- und ausfeten fann
al8 in anderen Muffeldfen. Wuferdem fonnen bdiefe Urbeiten bet
vollem Tagezlidht ausgefithrt mwerden, und endlid) jtellen fich ber
Bau und die Unterhaltungstoften eines foldjen Dfens ganz erheblich
billiger al8 DLet irgend einem anderen Muffelofen.

e R et e
5 = = T

Fig. 108, Langsjdinitt eined Ningofend ohne Gewidlbe mit Trodenanlage dariiber.

Da dag Feuer im Ringofen und damit zufammenhingend der
ganze Brennbetrieb rmtm:ﬂ)unb wanvert, alfo nad) und nad) famtlice
Kammern paffiert, wird auf diefe Weife eine Kontinuitit ves Ofen-
betriebes erreicht. Jnbeffen ergibt fich al8 unangenehme Folge diefer
eigentiimlichen Betriebdweife, bei welder Crmwirmung, Hite und
darauffolgende AbLiihlung ununterbrodjen miteinander abwedh] e[n,
eine ftarfe Jnanfprudnahme DHed Mauerwerfs im Ringofen. e
hoher bie gur Vermendung fommende Temperatur ijt, defto dhmieriger
und fo[t pieliger find die Lorfehrungen, die qetmnen werden miifjen,
um eine Haltbarfeit des Ringofens zu gewdhren. Jn vielen Fillen
ijt es, wie im vorhergehenden Abjdynitte ermdhnt, jogar notwendig,
pad gange Ofeninnere aud feuerfeftem Mauerwerfe herzujtellen. Bet
ben periodbifdhen Ofen ift die Qnanfpmd)m[}me pe3 Dfenmauermwerfsd
tm allgemeinen nid)t jo grof wie bei Ringdfen, weil die gripte
Hife immer an ein und derfelben Stelle bleibt, und zwar in Dder
Nibe dves Mojtes.

Cine andere Moglichfeit, den Brennbetvieb fontinuierlich zu

e T T
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o

&ig. 110. CGlevator zum Heben frijder Jiegel. Seitenanfidht.




138 Ringofen ofne Gewdlbe und Kanalofen.

geftalten, gewibhrt das umgefehrie Pringip ded NRingofend, ndmlid)
bas Feuer an einer Stelle ununterbrodjen brennen zu lafjen und die
s Dbrennenben Waren zu Dewegen. JIm Kanalofen ift diefes
Bringip verwirlicht.

Anfang der fiebziger Jafhre Hhat BVerfafjer diefed feine Tdtigleit

e&%ﬁé W
TIITLE 1|—|

e

Fig. 111. Tueridmnitt. Fig. 113. Daerfdmniti.
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oig. 112, Grunbdrif. fig. 114. Grunbrif.
Teriodbijcher WMujielofen ohne Gewidlbe. Mujjelringofen ohne Gewilbe,

ausichlieplidh der praftijhen Durdfiibrung des Kanalofenpringips ge-
widbmet. An Vorldufern Hhat es allerbings nidht gefehlt, ih ermdbne
bie Konftruftionen von Yordt 1840, Rafd) 1854, jowie fpdter
einige deutidpe, franzdfijdhe und ojterveichijhe Verfudhe, die jedod) alle
nicht ausd ven Anfangsitadien heraudgefommen {find.

Jm Jahre 1873 war der von meinem Vater und mir gemein-
jhaftlich) fonftruierte Kanalofen zur Ausfithrung reif, ju welder s
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querft in Ddanemarf fam. Am 27, April 1874 wurde mir dad
preufifdie Patent auf den Kanalofen evteilt, und in den darauf-
folgenden Jahren habe td) in den metften ¥inbern Patente erbalten
und eine ziemlid) betvadhtliche Wnzahl Kanaldfen gebaut.

Der Kanalofen bejteht, wie der ame {don jagt, aud einem
geraden Kanal, in weldem bdag Feuer etwa n der Mitte unterhalten
wird, wdbhrend bdie ju brennenden Waren auf Wagen fontinuierlid)
hindburdygefchoben werdben. Am Cinfithrungsende ift der Ofen falt,
auf dem Wege nad) der Witte nimmt die Wdrme zu, bdie Waren

Fig. 115. SRanalofen von Vo, DQuerjdnitt.

werden durd) die abziehenden Raudjgafe vorgemdrmt und gelangen,
dhnlich wie im Ringofen, fdhon votgliihend sum Feuer. Nad) LPafjieren
der feuerftelle findet ein allmdhliches Abfiihlen ftatt, wobei die ab-
fithlende Quft jid) an den nod) bheipen Jiegeln erwdrmt und ebenfall3
alithend zur LVerbrennung gelangt. Am Ausfiihrungdende verlafjen
bie Wagen mitfamt den abgefiihlten Waren den Ofen, wm tm Freten ent-
laben 3zu mwerben und mwieder Dbelaben am Cinfiihrungsende i ben
Ofen su gelangen.

Dad meinem Kanalofen Cigentiimlicde ift die Art und Weife,
wie die Sohle des Ofensd fonftrutert ijt. Die ausd feuerfejtem Material
hergejtellte Dede desd Wagens bilvet zugleid) die Sofhle des Kanalofens.




i
|
|

] L S e e ol e S T e
!/ :

140 Ringofen ohne Gewdlbe und RKanalofen.

&ig. 115 zeigt einen Querfdinitt desfelben. An bder feuer-
fejten Decde bded Wagens befinben fidh jwei Lingsvippen b, bdie in
Ganbdrinnen a taudjen und dadburd) eine fefte, troB des Bemwegens
ber Wagen didthaltende Trennung des oberen Teiles Hed Ofend vom
unteren bewivfen. JIn dem oberen Teile befinden fich die ju brennenden
Waren, in dem unteren da3 Wagengejtell, die Adjfen, die Nider und
oie Gdjienen d. Darunter ift ein LWingsfanal m angebradt, der fo
bod) 1ft, Daff man hindurdigehen und die Wagen wihrend ves Be-
triebes beobadyten fann.

&1g. 116 zeigt swei Brennmwagen in feitlicher Anficht, mit
Maverziegeln belaben; b bedeutet wieder die in die Sandrinnen
eintaucdjenden Lingdrippen, n und o eine Nute und sveder, die, mit
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&ig. 116. Brennwagen jum Kanalofen.

Lehm verftridien, die Didtung in der Querrihtung der Wagen bilden,
und d bie Sdyienen.

Der groffe Vorteil ded RKanalofens im Gegenfas sum Ringofen
bejteht in folgendbem:

1. Da bad Feuer fih immer an ein und derfelben Stelle des
Kanalofend befindet, fo ift 8 nuv notwendig, diefen Teil in feuer=
feftem Wauermerfe auszufiihren, eine Abnusung durd) Heif- und
Raltwerden des Mauermerfs findet nidht ftatt, da die eingelnen Sonen
ved Dfend nad) ftattgefundener Jnbetriebfesung immer in gleicher
Lemperatur bleiben.

2. Da bdie Dimenjionen ded Kanalofens, namentlidh die Breite
und $Hohe, bebeutend geringer find als in einem Ningofen mit gleidher
Tagesleiftung, fo ergibt fid) eine fehr geringe Ausddehnung des Ge-
biudes, befonbers in ber Breite, und eine fo geringe Belajtung der
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su brennenben Waven, daf 3. B. Falzziegel, Klinfer und Verblenver
fajt ausnahmsalos ald nur exfter Cnrie gebrannt werben fonnen.

3. Da ein Ubfiihlen und Wieberermidrmen ded Dauerwerfs
nicdht jtattfinbet, fo nimmt der Brennturnugd weit weniger Jeit
Anfprud) ald im Ringofen, in vielen Fallen bejdrdanit fih der gange
Brennprozep auf nur zwei big dret Tage.

4. Da bag Beladben und Cntladen der Wagen aufierhalb bes
Ofend ftattfindet, Jo fallt die unangenehme Beldjtigung der Arbeiter
burd) Hite und Staub weg.

Trop aller diefer Vorteile ded RKanalofens ift e miv nidt ge-
lungen, denfelben zur allgemeinen Cinfithrung 3u bringen, eg {ind im
Geqenteil verfdyiedene von mir gebaute Kanaldfen wieder abgerifjen
worden, und 3war nur deshalb, weil biglang feine sum Kanalofen
paﬁenbe Trodenanlage eriftierte. Erjt durd) die Crfindung der auf
ahnlicher Betriebdweife beruhenden Trodenanlage von Moller & Preifer
ift eine foldje entjtanden, die mir berufen erfcheint, den Kanalofen
wieder zum Leben ju ermweden.

Daf der Kanalofen, fobald qut getrodnete Waren vorhanbden
jind, tadellod funitioniert und fajt feiner Abnupung untermorfen ijt,
beweijt unter anberem bdie feit nunmelr 30 Fahren ununterbrodjen
in Betvieb befindliche Anlage bei Fr. Ehr. Fifentjder, Bmwidau
. ©., wo bie Waren in bder in Fig. 23, Ceite 46 dargeftellten
Trodenanlage von Menfing getrodnet werden.  Gin sweiter Kanal=
ofen ift ebenfolange bei Philipp Holgmann & Co., Frant
furt a. M., in Betried gewefen und ift im Jahre 1897 durdh einen
neuen .ﬁana[ofen sum ausfdlielichen Brennen von Verblenbern und
swar in BVerbindung mit einer WMoller- & Pleiferjdhen Trodenanlage
erfept worden. Die BVefdyreibung einer folden Anlage folgt in
Abjdhnitt IX.

VIII. Die Sabrifation feinerer aven,

Dadhziegel, Gtmnqm[mteqel, Falzziegel, Brennen und Dampfen bEl]t[ﬁEH -
Drainrohren, Fafjadejiegel, Verblenber, Formsiegel und Klinfer. — Ton-
reiniger und Homogenijator. — Witherit. — Heizmwinbde.

Bei Herftellung feinever Waren mup dad Rohmatertal einer
nod) forgfaliigeren Vorbereitung unterzogen werben ald bei Fabrifation
gewdhnlicher Biegel. JIn vielen Fillen [iefert die Natur dad Hobh-
material fdon in einem fiir die FFabrifation o giinjtigen Bujtanbde,
baf nur nod) ein vidtig durdjgefiihrted Siimpfen und Vearbeiten
mit Hand ober Majdhinenfraft erforderlich ijt, um eine dem IJwede
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entjpredjend vorbereitete Maffe su erhalten. Wo dies nidht der Fall ift,
mup man bad Nohmaterial auf fiinftlidhem Wege verbefjern. Oft
ijt dic Maffe su mager und muf fiinjtlic) fetter gemacht werben.
Dieg fann, wie fdon im Abfdnitt II gefagt worben ift, entweder
paburd) gefdjehen, daff man einen Teil der magernden Beftandteile,
aljo ben Sand aus dem zur BVerfiigung ftehenden Rohmaterial aus-
fpldmmt, oder aud) dadurd), daf man demjelben fettere ZTonforten
hinzumijdt.

Bon den feineren Waren werden, abgefehen von den Topfer-
waven, veren Fabrifation ju befdyreiben auferhalb der Aufqabe diefes
Budjes liegt, Dheutgutage ohne Mafdyinen nur nod Dadyziegel her-
geftellt, und swar auch) diefe nur in bejdhrinfiem Mafe. Die Vor-
beveitung des Hobhmaterial8 gefdyieht dvann auf ver{chiedene FWeife
tetls durd) mebrmaliges Sehneiden, teild durd) Haden ober Treten
ped Tomes. Im lehteven Falle bedient man fich zuweilen eines
etwa quavratmetergrofen Siebed aus Gifenjtdben, auf weldes der
geiimpfte Ton flad) audgebreitet wird. Dann fteigt ein Mann auf
bag hohlliegende Sieb und fritt mit den Fiiflen den Ton durd) die
Siebjpalten durd), wobei Knollen und jonftige Berunveinigungen aquf
pem Sitebe zuriictbleiben.

Der Dadpziegel wirh in den verfdhicdenften Formen hergejtellt
und in ben eingelnen Gegenden Deutfdhlands verfdhieden begeichnet.
A3 jolche Bezeidhnungen nenne idy: Pannen, Flachwert, v formige
Dadjziegel ober Bholldndijhe Pfannen, Breitziegel, Biberfhminge,
Sungen ujw. Die Herjtellung der Dachzieqel erforbert befondere Ubung
und fann nur von Streidern, die bamit vertraut find, auggefiihrt
werden.  Dedhalb hat Dhier eine eingehende Befpredhung der Habei
erforberliden Werfzeuge und Hanbgriffe feinen praftijdhen Wert,

Mit ver allgemeinen Cinbiirgerung der Mafdhinen in die Biegel-
induftrie begann man aud) allmihlich, die Herftellung der Dadjziegel
mitteld Mafdjinen gu betreiben. Diejenige Art der Hanbditvidhziegel,
vie fid) am bejten durd) Majdjinen herftellen laft, ift Hex Biberfhmwang,
deffen Fabrifation befonders in ben oitlidjen Provingen Deut{hlands
eine grofie Verbreitung gefunden hat. Jebe nidht su grofe Siegelprefie
etgnet fid) fiir diefe Herftellungdweife, wobei jedod) immer eine qute
Borbereitung bes Rohmateriald vorausdgegangen fein muf. Die Biber-
jdminge treten al8 Band ohne Ende aus vem entfpredend fonjtruterten
PrepmundititE aud und werden ourd) einen Abfdyneideapparat in
eingelne Jiegel getrennt. Die fogen. Nafe, durd) weldhe dex Dadyziegel
an. der Latte ded Dadjes hingen foll, tritt ald Wuljt a Fig. 117
in ber gamgen Linge bes Biegeld aus em Munditiict heraud und
wirtd durd) den Abjdneibeapparat fo weit abgetrennt, daf nur ein
tleines, die Nafe bilvendes Stiict b tibrig bleibt. Gemdhnlid) werden
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diefe Viberfdyminge nur von einem Strange abgefdhnitten, und es
wird je ein Jiegel auf ein Trodenbrett gelegt. Vet griferer Tages-
letjtung ldBt man aud) gleidhzeitiq 3met Strange iibereinander aus
pem Munbditiide treten, die mit dem gleidhen Sdnitte abgetrennt
werden, wobet je zwei Biberjdmange, Fig. 118, auf ein Brett gelegt
werden, tn weldes ein Cinfdnitt jur Aufnahme der Nafe gemadyt fein
mufl, Diefe Fabrifationdweife hat den LVorteil, dafp die Dberfladhen
per Biegel beim Trvodnen und Brennen fehr gejd)iiht find, da erft
nad) bem Brande bdie fertigen Jiegel voneinanbder getrennt mwerden;
jie erfordert aber ein langfames, gleidymafpig fortjdyreitendes Trodnen,
ohne welded viele Brudymare entitehen wiirde.

Ginen Nbergang zu den wirtlidhen Falzziegeln bilden die fogen.

4

Dadyziegel. Biberjdmwiinge.
Fig. 117. Cinjtringig. Fig. 118. Fweiftringia.

Gtrangfalzsiegel. Wie fhon der Name anbeutet, find diefe Jiegel
mit Falzen verfehen, bdie ein Nbereinanderdeden an ben Seiten er-
mdgliden, wodurd) dad Cinbringen von Regenmwaffer faft gang ver-
mieden wird.

BVon den vielen Syftemen diefer Dadjziegelart fithve i) nux
diejenigen an, die fidh) al8 wirflid) braud)bar erwiefen haben und
heute noc) fabriziert werden.

ALs erftes nenne id) ben Strangfalzziegel Syjtem Benefendorff,
Fig. 119, weldyer in mehr ober weniger abweidjender Form auf vielen
Riegeleten hergeftellt wird. Diefer Biegel tritt glatt ald Strang aus
dem entfprechend geformten Nunditiicde Herausd und wird dhnlid), wie
bei der Herjtellung der Biberjchminge befdyrieben, auf einem befonders
fonjtruierten Abjchneidetijch in der erforderlidhen ¥inge abgefdhnitten,
auf bem aud) vad Abtrennen der unteven Nafenmwulit aejdhieht, von dex
nur ein Stiid ald Naje ftehen bleibt, indem beim Herunterdriiden des
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Abjdyneidebiigels Der dag Abtrennen der Tuljt beforgende Draht
aufer Funftion tritt und ein Stiid der Wuljt als Nafe fteben ldpt.

AlB jweited nenne i) ben Strangfalsziegel Syftem Krepner,
&tg. 120.  Diefer Jiegel Hat beim Austritt aus dvem Munditiicte

oig. 119. Strangfalzziegel. Syftem Benefendorf.

e—), : —,

M /

Hig. 120. E©trangfalsziegel. Syftem fresner.

falze mit entfpredjend tiefen Rinnen und die

die bet A gezeicdhnete
Querfdnittsform.  Sn
pem Nunditiice befinbet
jih ein Schieber, ber,
nadpem ber Strang bis
ju  einer  beftimmten
Ldnge herausgetveten ift,
heruntergedriidt wird;
paburd) erhiltder Strang
pie bei B gezeichnete
Querfdnittsform.

A8 drittes fei ver
Strangfalzsiegel, Syftem
Steinbriid, ermdihnt,
weldjer in den Fig. 121
und 122 bargejtellt ijt.
Diefer CStrangfaliegel
hat den LVorzug, daf
er ebene lberdecfungs-
flachen Dbejist, aljo an
den Stellen, wo die Jie-
gel beim Deden iiber-
einanber [liegen, mweber
dpurdy Rippen, Wulite
und entjprechende Aus-
jparungen unterbrodjen
ijt.  Wan ift Heshalb
beim Deden nidt von
ver  Cinbaltung eines
beftimmten  BVerbandes
abhingig und bie ebenen

(berbectungsflichen
lafjen ein didyteres Cin-
peden su.  Hohe Seiten-
an ver Vberflide ein-

geprepten Bertiefungen gewdhren dem Regenmafjer vajdjen Abfluf.
Der eigentliche Falzziegel, urfpriinglid) franzdfijder Falzsieqel

genannt, welder anfangsd in Deutjdhland viele
breitet fich in der Ridhtung von Weften nady

n Vorurteilen begegnete,
Often immer mebr aus.
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Cr erobert von Jahr zu Jahr mehr Tervain und wirh mit der Reit
ein univerfelles Miittel sur Dad)bededung werben, mwie er ed Heute
in Franfreid) fdon ijt. Was Haltbarfeit, Billigleit und praftifde
Berwenbdbarfeit anbelangt, fo fann feine andere Dadybededung mit
pem Falzziegel fonfurrieren. Befanntlidh haben bdie Dadpziegel jdhon
in ben dlteften Seiten eine lberfalzung gehabt, wie mwir died heute
nod) an ben afjyrifd-dgyptijhen und gried)ijdh-romifdhen Biegeln
fehen fommen. Auch die Dadyziegel desd Mittelalters hatten iif)n[id)e
gormen, wie 3. B. der Krempgiegel dev Nieverlande, und in Japan
werden heute nodh von alters her einige Biegeljorten nezmenbei die viel
Apnlichfeit mit dem franzofijchen Falzziegel haben.

Die Falzziegelfabrifation ift im Cljaf entftanden. Die Gebriider
Gilardont in Altfird), Oberelfaf, waren die erften, die fih), und
jwar {don 1841, mit diefer Fabrifation befaften. Sie [iefen damals

Strangfalzitegel. Syjtem Steinbriid,
#ig. 121. Dbere und unteve Anjidht, - Fig. 122. Einbedung.

ben Ton mit den Fiiflen treten und preften die Falzziegel mit ber
Hand, wobei fie fid) fleiner Schraubenfpindelprefjen bedienten.

Die Falzgieqel unterfcdheiden i) von den Strangfalzziegeln da-
burd), bag alle vier Seiten mit Falzen verfehen find. JInfolgedefjen
it die Herjtellung mitteld Strangprefie ausgejdhloffen. Die Falz-
stegel miiffen etngeln in befonderen Formen geprept werden. Nur bie
Borbereitung ded Rohmateriald und die Herftellung der Platten, aus
welden die einzelnen Falzziegel gepreft werden, ift mit den gewdhn-
lidgen %Drbereitunqéma[dﬁnen moglid).

Die dltejte und wipriinglidje Falzziegelform ift der Rauten- oder
Herzfalzziegel, welder in einigen Gegenden Deute nod) hergeftellt
wird. Fig. 123 zeigt einen Joldhen; die Raute ober dag Herz dient
nidht allein al8 Sierrat, fonbern [)at pen Bwed, auf den Troden-
vihmden den frifdygeprefiten Falzziegel in der Mitte su unterjtiien.
Da jedod) die Raute dad jchnelle Abrutfchen bed Sdhneed verhinbdert,
fo verfah) man fpdter die Falzziegel auf der Oberfliche mit gerad-
linigen Rinnen, die einen jdnelleren blauf desd Taujdnees zulafjen,

Boc, Jtegelet. 3. Aujl. 10




146 Die Fabrifation feinerer Waren.

jowie mit mehreren Kopf- und Langsfalzen yweds befjerer Abdidhtung
gegen g¥lugichnee.

A8 ven vollfommeniten
Falzziegel viefer Art barf mandas
Cyjtem Ludovici, Fig. 124,
betvadhten, weldes fih 1n |
Deutjchland fajt allgemein ein=
gebiirgert Dat. !

Wihrend von faft allen |
diejen Falsziegeln 15 Stiid jur ’
Dedung eined Vuadratmeters
Dadyfladye erforderlich finb, und
gwar dret in ber Hihe und
fiinf in ber Breite (Reid)s-
normalformat), werden in Hol-
land, Wejel und am Niederrhein
fleinere  Falzziegel, CSyjtem
Boulet, fabriziert, von denen
i - 22—25 einen Quabdratmeter
| . S oy peden.
| &tg. 123. Rauten= ober Herifalzziegel. Das %TEﬁE‘ﬂ bet %a[&aiege[
| gefdhieht mittels Givsformen,
pte in ftarfe gupeiferne
Formiajten gegoffen wer=
den, Der Gipd trennt
1 fidd namlid) in nafjem
= Sujtandbe  [eiht vom
= i Tone, eine Cigenjdhaft,
pie fein andever Stoff
in gleid) giinjtiger Weije
befigt. Das Giefen dex
Gipsformen, deven Halt-
barfeit geringft, und von
denen eine durd)fdhnitt-
lid) nur fiix die Her- r
jtellung von 800—1000 ’
Falzztegel ausdreicht, ijt
seitvaubend und teuer.

%‘ @;Eﬂlnn hat beghalb oft Ver-
== {udje gemacht, die Falj-
dig. 124, Cubovicijde Falsztegel. 3i€5}£’f in “E)]Eeta[lformen Fu

prejlen; aber man muf
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hierbei irgend einen Fettftoff sum Sdmieren der Formen benugen. Da-
vurd) befommt jeder Biegel eine Fetthaut, die vasd Trodknen verlangfamt
und aud) auf die Fabrifation jelbft nadyteilig wivft, fo daf man fait
iibevall bem Preffen in Gipsformen ven Vorzug gibt. Das Giefen
ver Gipsformen erfordert nebjt einiger Ubung verfdjiedene praftijche
Danbgriffe, die fid) nidht alle duvc) Bejdhreibung anfdyaulid)y madjen
laffen.  Bor allem mup der Gips gut und jdhnell binbend fein.
Um ihm Ddiefe Cigenfdaft su bewalhren, muf er in mwarmen und
trodenen Rdumen lagern. Gin Raum itber Hem Brennofen oder in
ver Ndhe ved Dampffefiels eignet fih am beften hiersu. Man fann
dafelblt aud) die Gipsformerei einvidten. Sollte der Gipd durd)
langes Lagern gelitten hHaben, {o empfieflt e3 fi), dasd taglich er-
forderlidde Quantum troden aufyufodien, b. h. den Gip3 in einem
liber einem Feuer ftehenden Gefif unter beftandigem Wmriihren fo
lange zu ermdrmen, big er gu brobeln beginnt; badurd) erhilt er
wieder neue Bindefraft. Aud) auf pas zum Anriihren des Gipfes
gu vermendende Wafjer mup man befonbers adyt geben. Dasfelbe
mup vollftdndig vein und moglichft falffrei jein. Am beften bemahrt
fih bag aus bem Retourdampf der Dampfmajdhine oder ausd per
Dampfleitung gemwonnene Konbvenfationsmwafier, weldjes in einer reinen
Lonne aufbewahrt wird. SJn leitere bohrt man, um alle Bei-
mifdyungen von Ol ober Bodenfah zu vermeiden, 10 em fiber Hem
Boven ein Lod), aud weldem das Waffer abgezapft wird. Die
jogen. Mutterformen, Has find die Mobdelle, weldje den 3u fabrizierenden
dalgsiegeln genau entjpredien, miifjen febr fauber gereinigt und dann
mit einem Ddiinnen Anjtrid) von geldymolzenem Talg, dem einige
Lropfen Ol jugefest find, verjehen werben. Beim Giefen der Arbeita-
form witd der Gips nur mit weniq LWajfer 3u einem diden Brei
jorgfdltig angeriihrt, und jwar mit dber Hand, nidht, wie ed die
ipsgieer meiftend madjen, mit einem Quitl. Da ein Nadfiillen
von Wafjer oder Gips bei dem Idhnellen Abbinden besfelben nicht
jtatthaft ift, jo muf man fiic jeden der Beiden Bejtandteile ein be-
jtimmted GefaB haben, dejjen Grofe vorber ausprobiert wird. Beim
Cinvithren wird dag Wafler juert in einen Gimer getan und dann
ver Oips gugefest. Dag Ginriihren mufp fehr fdmnell gefdhehen, da-
mit ein Abbinben nidht ftattfindet. e weniger Waffer die Maffe
enthdlt, defto befjer und Baltbarer mwerden bie Formen. Der Brei
wird auf die gefettete Oberflade der Mutterform gebreitet, mit Hen
gingern Jdmell iiberallhin verteilt, und die Arbeitdform dariiber ge-
jtiilpt. Da bdas Aufprefjen ber Wrbeitdform auf Die NMutterform
ohne Berzbgerung ftattfinden muf, empfiehlt es fid), ftatt der zeit-
raubenden Verwendung von Sdjrauenbprefien , die Mutterform quf
einen feften Tijch su ftellen, fiber weldyem ein Hebelavm angebracht
10°*%
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ijt. Der leptere wird am Cnde mit {dmweven Gemwidten belajtet,
{o Dap er ftehen bleiben fann, bid ber Gips unter Drud abgebunden hat.
Hievauf wird die Arbeitsform mit fladjen Cifenieilen von der Mutter-
form abgefprengt, jorgfdltia mit veinem 2Waijjer abgewafden und in
die Falzztegelprefje eingelegt. Bei der Fabrifation miifjen die Wrbeits-
formen immer naf fein und zu diefem Swede vor bem Gebraude
wenigjtend zehn Minuten im Wajjer gelegen Hhaben.

Dag eigentlidhe Preffen der Falzziegel finvet in der Weife ftatt,
dap eine entjpredend grofie Tonplatte auf die Unterform gelegt und
die Dberform gegen die Unterform geprefit wird, wahrend Dder iiber-
flitflige Ton nad) allen Seiten audmweidht. Die einfadjten Lrefien
jind bie Hanbprefien, bei welden man zmwei Unterformen vermwendet,
die auf Gleitjdhienen ausdziehbar find. Wuf bdiefe Weife fann bdie
eine Unterform fidh unter ber Prefje befinven, wdbhrend die zweite
behufs Abnahme bed gepreften Falzsiegeld ausgezogen ift. Die obere
dorm, welde jid) in einer Fiihrung auf und ab bewegt, ift an
einer frdftigen, mit Sdwungrad verfehenen Spindel angebradt,
pie von einem Arbeiter mit der Hand bedient wird. Die Leiftung
einev foldjen Preffe betvigt bei drei Wann Vebienung, von denen
swei an den beiden Unterformen angeftellt find, 150 Stitf in der
Stunde. Um am Sdwungrade den Arbeiter zu erfparen, Hat man
die fogen. halbmedjanijde Preffe fonjiruiert, bei mwelder die Spinbdel
ourd) Majcdhinenfraft bewegt wird, wibhrend dag Aus- und Ein-
fchieben ber Unterformen mit der Hand gefdhieht. A3 gang medhanijdhe
Prejle avbeitet die fogenannte Revolverprefje, bei weldjer aud) vas
Bewegen der Unterformen medanijd) gefdjieht, indem deren fiinf auf
einer bet jedem Hub felbjttitis rudmweife rotierenden fiinffantigen
Trommel angebracht find. Durd) diefe Cinridhtung jteigt die Leiftung
auf 400 big 500 FFalzztegel pro Stunbe.

Der frijdaeprepte Falzziegel witd auf ein fogen. Rahmden
gelegt und verbleibt auf bemjelben, big3 er vollfommen troden ift.
Dag Riahmden unterjdjeivet fih von dem gewdhnlidhen Trodenbrette
paburd), dafy €3 aus einjelmen diinnen Latten jujammengefest ift,
wodurd) ein miglidjt gleidhmafiges und jdhnelled Trodnen ded Jiegels
ergielt wird. Das Wbnehmen ded frijhen Falsziegeld von der Form
finbet in der Weije ftatt, dafi bad Rihmden auf den nod) in der
Unterform Dbefindlidhen Falzziegel aufgelegt und mit demfelben um-
gefippt wirh. Leptered gefdyieht bei Hanbbetrieb durd) Umlegen der
Zorm, bet der medyanijchen Lreffe duvd) die Drehung der Trommel, auf
welder die Unterform {it. Der Falzsiegel fallt durd) fein eignes
Gewid)t aus der Form herausd und bletbt auf dem Rihmdhen liegen.
Alsdann folgt dag Puen, indem der fogen. Grat, ndmlid) der in
der Teilungslinie der beiben Fovmen entftandene Ubervejt bes fiber-
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flitffigen Tones, mit einem in einer jweizinfigen Gabel ftraffgefpannten
Draht forafdltig abgefdnitten mwird. Das Puhen qejdhieht am
lewhtejten, wenn bie Teilungslinie, alfo der Grat, fid) ringsherum
in der Mitte der Sderbenbide befindet, bev EBut}er alfo fdon von
oben fehen fann, bi8 wie weit der Grat abgefdynitten werden foll.

LWabhrend bes Trodnens ober nad) Beendigung desfelben wird
per Falzziegel zumweilen einem befondeven Verfahren untermworfen,
weldes den Bwed hat, demjelben eine bejtimmie Farbe zu geben.
€8 it entweder dad Glafieven, bei weldem eine fliiffige Glafur durdy
Begieen aufgetragen wird, oder dad Tunien, aud) Engobieren genannt,
bet meldhem bder Biegel in einen fiarbenden Tonjdhlamm getaucht oder,
mie beim Glafieren, damit begoflen wird. Die beiden Verfahrungs-
arten untevjdjeiden i) dadurd) voneinander, daf die Glafur beim
Brennen in Fluf fommt und eine g[uaabnhd)e didyte gldnzende Haut
auf dem Jiegel bilbet, wogegen bdie Engobe, ohne 3n fhmelzen, nur
an den duferen @[ad)en feftbrennt,

Cin Umitand, bdurd) den bdie Falzziegelfabrifation eine fo
Idywierige witd , ijt ber, dbap nur volljtindig gerade Falzziegel ver-
faufsfibig jind. Sind bie Btegel aud) nur in ganz geringem Mafge
wind{dyief, fo 1jt ein didtes Cingreifen der vier Falze ausgefdhlofjen.
Sdjon beim Trodnen fann fehr leidht ein BVerziehen der Siegel ftatt-
finben; beim Brennen ift die Gefahr eine nod) grofeve, weil gute
Falzsiegel big sum Beginne der Sinterung gebrannt werden miiffen.
snfolgedefjen mup man jdon bet der Tonvorbereitung darvauf JRiid-
jicht nehmen, daf dem Tone, falld8 er von Natur nidt mwiderftands-=
fabig qenug gegen dad Krummwerden fein follte, diefe Wiber{tands-
raft auf fiinjtlidem Wege gegeben mwerde. €8 fann dies entweber
paburd) gefchehen, dap man die Maffe mit Jiegelmehl vermijcht, um
thr maf]renn ped Trodnensd einen groferen Halt u geben, oder daf
man ibhr einen feuerfeften Ton beimijdht und bavurd) bag Material
tm Feuer ftabiler madt. Das Beimijden von %wgelme!}[ ift ein
vorgitglidjes Hilfamittel, um den Ton beliebig su magern, ohne dafp
er, wie beim Sanbzujaf, jeine andern guten @tgenic{)artut befonbers
bie Cinterungdfiahigfeit verliert. Jiegelmehl wird durch Mahlen ge-
brannter Jiegeljdjerben gewonnen. Da lehtere gebrannt, a fn jchon
gefchmunden find, jo vermindern fie die Sdhywindbung ded mit ihnen
vermifdyten Tones, ohne daff e3 notwendig ift, fremve Bejtandteile
Juzujeen. Dasd %wqume[J[ wird entweder im Sumpfe ober un-
mittelbar vor dem meuf}ren bed Johmateriald in den Tonfdneider
sugefept. Wird ber Ton in trodnem Jujtande, in Pulverform, vor-
beveitet, fo fonmen Jiegelmehl und Tonpulver am leidhteften und in
vichtigem Verhiliniffe gemifdht werden. Wil man feuerfejten Ton
betmijdien, fo gejdhieht Died am beften dadurd), baf man einen fetten,
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feuerbejtindigen Ton auffdlammt und den ju verbeffernden Ton in
per Gumpfgrube jtatt mit Wajfer, mit diefem Shlamme jdhichten-
weije begiept. Auf gleidhe Weife fann man aud) die Farbe be-
einfluffen, indem man jtarffivbenden Ofer ober eifenfaltige Tone, in
Wafjer aufgeldft, zufest.

Dag Brennen bder Falzziegel finbet oft im gewdhnliden Ring-
ofen ftatt; swedmdfiger jind inbefjen, befonbders menn es fidh) darum
handelt, moglid)it viele Falzziegel und wenig andere Ware mit 3u
brennen, die eigend hierfiiv fonjtruterten Kammerringdfen mit iiber-
jchlagender Flamme. Fig. 125 und 126 zeigen in Querfdnitt und
Grundrif einen folden zum Brennen mit einfeitig iiberfhlagender
glamme, Fig. 127 und 128 einen joldjen sum Brennen mit zwei-
jeitig iiberfchlagender Flamme nad) den Konjtruftionen ded Verfafjers,
bie fid) fiiv diefe Bwede auferorventlid) qut bewdhrt haben. Beim
Cinfegen miiflen die Falzziegel miglidft entlaftet, alfo eingefapfelt
werden, wie dies bei der Betriebsbefchreibung ded Ringofensd ermihnt
mworden ijt. Auferdem miifjen die Falzziegel gegen jedbe Berithrung
mit Kohlen ober fonjtigem Brennmatervial vollftindig gefchiiht merden.
Bei vidtiger Leitung des Cinfepens und ded Betriebed laffen fidh
jelbit im gewihnlidien NRingofen 25 bi3 30 %0 bed Gefamieinfapes
al glafierte, engobierte ober naturfarbige Falssiegel volljtindig tadel-
[03 brennen.

Durd) dad fogen. Blaubdmpfen der Falzziegel, weldhes in-
peflen infolge Unwendung glajievter Falzziegel mehr und mehr ver-
lafjen wird, bezwedt man eine blaue, dDunfelgraue oder fdhmwarze Farbe,
bie der Falzziegelbedacdhung den Cindrud eines Sdieferdadyes verleilt.
Diejenigen Tone, die im gewdhnliden Brande vot werden, alfo eifen-
haltig und falffrei find, [laffen fidh am beften Dimpfen; falfhaltige
Zone dagegen geben niemald ein wivklid) gutes Dampfrefultat.

&ig. 129 big 131 gzeigen in Lingsjdnitt, Querfdnitt und
Grundrif einen Blaudbdmpfungsofen nad) vem Syjtem des Verfafjers.
an diefem Ofen, ber an beiven Gnben mit einer Rojtfeuerung ver-
feben ift, merden die Falzziegel in rohem Juftande eingefest. Der
Dfen ijt fo niedbrig, daf ein Cntlaften der Falzztegel durd) Mauerfteine
nur in den wenigjten Fillen notwendig ift. Nadypem dev Ofen gefiillt
und die Cinfarvtiive vermauert ift, findet Has Brennen wie in jedem
peviodijjen Ofen jtatt. Nad) beendetem Garbrand werden jamtlidhe
Offnungen ded Ofend hermetifd) verfdhlofjen und dann dad Dimpf-
material duvc) die drei in den Abbildungen fidhtbaren Tridyter ein-
gefiillt. Dag Dimpfmaterial befteht ausd fliiffigem Kohlenmwaffer-
{toff, ©teinfohlenteer ober aus Ritdjtanden bver Petroleum- ober
Brauniohlenbeftillation. Sobald e3 in ben heifen Ofen gelangt, iibt
3 eine vebugierende Wirfung auf den Cifengehalt der gliihenden
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Die Fabrifation feinerer Waren.

Ware aud und vermanbelt bie rote Farbe desfelben in
eine {dymwarze. Gleidhzeitig finbet eine Uusjcdheibung von
Graphit jtatt, ver fidh teild auf der Dberflade der
Biegel alg jogen. Silberglans, teild in den Poven bder
nod) nidht gang gefinterten Sderben aBIaqeli wodurd)
bie Jiegel an Undurdyldffigleit gewinnen. Je hober die
Temperatur Ded Branbded ijt, und je
jorgfaltiger jebed Cindringen von Luft
wdhrend der Wbfiihlung ded Ofensd ver-
hindbert wirtb, Ddefto befjer und gletd)-
mapiger werben  die Biegel geddmpft.
T Gin Dimpiofen, der 6000 Falsziegel
i fafit, bedarf 14 Tage ju jedem Branbe,
eingevednet dag Cinfesen, Sdmauden,
Brennen, Dampfen, Abfiihlen und Aus-
fabren.
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5 Eine andere Gattung feinever Waren
2 find die Drainrdhren, die auf allen land-
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wirtfdjaftliden Siegeleien fliv den Selbit-
bedarf ober al3 [ohnender Abjapartifel
fabriziert werden fonnen, voraudgefebt,
dafp geeigneted FRobhmatertal Fur Wer-
filgung jteht. Die Fabrifation ber
Drainrdhren bietet feine befonderen
Sdmierigfeiten. Sie werben bet fleiner
Lroduftion mitteld Handprefjen fabriziert,
bie jo gebaut jind, baf fie einfeitig odexr
auch zweifeitiq benupt werden fonnen. JIn
ber Grofindujtrie wird entweder die ge-
& wohnliche Siegelprefje oder die Walzen-
S prefje angemwenbet; lestere [aft fid) in vorteilhafter LWeife
jo einridhten, daf fie die fleineven Rohre bi3 zu 15 em
innerem Turdymefjer horizontal, die qriferen wvertifal
preffen fann. Nad) dem Prefjen miiffen die Drainrobhre
TTTT gepupt werden. Mit einer genau in das Rolhr paffenden
i J Holzrolle, die einen Handgriff mit Anfap hat, werben
f=— bie beidben Cnden ded Fohres auf einer Vanf glatt und

Jnublsbuny
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rund gerollt, wodburd) aud) die Cndfliden glatt und winfelvedht
werden.

Dft verwendet man gefdlammien Ton zur Fabrifation von
Drainrdhren, mwobei gleidhfall3 bad Beimijden von JBiegelmehl von
grofem Worteil ift; bdie Hohre trodnen Dadurd)
fdhnell, verziehen fid) nicht und jdhwinden beim Brennen
nur wenig. Yehtered fann forohl in jedem periodijdjen
Ofen ald aud) im Ringofen gejdehen. Die grofen
JHobhre mwerben ftehend gebrannt und mit fleinen ge-
fiillt, wabrend ber JHejt der fleineren, die jtetd in
grofever Menge vorhanden fein miiffen, [iegend ge-
brannt wird. Frither glaubte man, der Scherben dex
Drainrohre miifite pords bletben , damit dasg Wajjer
burd) bie Poren in die Rohre dringen fonne. Jn= 74| |
beflen haben Probedrainagen mit Glasdbrainrdhren
ergeben, daf alled Wafjer durd) die Fuge zwijdhen
ben eingelnen Mofjren in ber Leitung aufgenommen
witd; infolgedeffen find ber Haltbarfeit wegen ver- Pf Vi
flinferte Nohre jetit Dbdie beliebteften. Vor allem [
miffjen die Rohre gerabe und winfelvedht fein, damit ||| [/
fte  moglichit  bidht il
jhlieen und basd ge-
fahrlidhe  Cindringen
von Wurzeln verhin-
dert mwird.

AL lepte Gattung /
fetnerer Waren erwibhne /
i) bie fogen. Ber-
blender. Mit diefem F77=
Namen bezeichnet man :
Fajjabejteine, bdie 3ur
Herftellung feiner Roh-
bauflacdien benuft wer-
ben. Bis vor wenigen
Jahren fanben fjie nod) eine fehr grofe LVermwendung, in lefhterer
Beit jedbod) merden fie, hoffentlid) nur voriibergehend, weniger
bevorsugt. Die Anfpriihe, die an wirflidh gute BVerblender ge-
jtellt werden, find bie weitgehendijten, die man innerhalb der ganzen
Biegelinduftrie an ein Fabrifat rvidhten fann. Gleihmafpige Farbe,
verflinferte Dberflache, {darffantige Eden und gani genaued Ein-
halten ber Wiage {ind Bebingungen, bdie nur auf Fabrifen er-
fitllt werben fonnen, die von vornberein auf Majjenfabrifation
von Berblendern eingeridhtet find. Die Verblender werben be3d fojt-
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Fig. 130. Blaudbimpfungdofen. Duerjdhnitt.




Blaubimpfungdofen.

Srunbrifi.

Fig. 131.

baveren und Defjer su-
bereiteten Materiald we-
gen, fomie aud), um
fie auf groge Cntfernun-
gen billig mit ber Bahn
verfenden ju fonnen, al3
halbe unbd viertel Jiegel
fabriziert. FFiiv fleineve
Werfe empfiehlt fich die
abrifation von jolden
Berblenbern  niemals.
Biel vorteilhafter ift es,
gewdhnlidie Majdyinen-
siegel in JNormalformat
{o forgfdltig wie moglich
angufertigen, fie beim
Trandportieren, Trodnen
und Brennen Dbehutjam
ju behanbeln und Die
bejten von ihnen al3
Fajjabesieael ausdjortie-
ren 3u laffen. Hierbei
hat man Dben Borteil,
paf allediejenigen Biegel,
die irgend eined Fehlers
ober ewner jtattgefunbde-
nen Bejdyadigung halber
nidt ald Fafjadeziegel
verwendbar find, ald
Hintermauerungsdziegel
ober al8 gewdhnlidye
Mauersiegel verfauft
werben fonnen. Vel
wirfliden Verblendern
ijt died nidt der Fall.
Diefe werben zur Cr-
jparnid bes durd) bdie
gute Vorbeveitung teuer
gemordenen  FRohmate-
riald und zur Criielung
eined moglichft geringen
Gemidtes, wie fdon
vorhin  evwdhnt, als
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Biertelziegel, Fig. 132, und Halbziegel, Fig. 138, fabriziert, von welden
nur die glatten Kopfenden nad) der Vermauerung von aufen fidhtbar
find.  Damit die Fugen der hieraud gemauerten Fafjaben enger
werden ald bet gewdhnlichem Mauerwerfe, hat man fiir die wirklichen
LBerblenber ein Novmalformat eingefiihrt, dag etwas groper ift als
dagd der Hintermauerungsdziegel. Wihrend lestere 250 ><120>< 65 mm
grof find und bei
15 Sdidten auf
ben fteigenden
Dieter mit 12 mm
jtarfen Fugen ver-
mauert mwerben,
haben die Lerblen-
veral8Vierviertel-
stegel, Fig. 135, ig. 133.
eine Grofe von
252> 12269
mm, und eine ent-
jprecdhende  Kopj-
aroBe bei Bievtel= 5iq. 154,
und  Halbziegeln.
Daber mwerden die
Jugen in  ber
Aupenfliche Dder
Jafjadbe bei glei= sig.135.
der Sdidjten-
teilung wie fiir
Hintermauerungs-
stegel nur 10 mm
ftarf. Die gange Fia. 136,
Lerblendung einer
Aufenfliche  be-
ftebt alfo ausg ab- —
TUEEf)TEIﬂ‘I}EH Lerblenver und Formsziegel.
Sdidten von
Biertel- und Halbziegeln, wibhrend fitr die Eden Dreiviertelziegel,
&ig. 134, bie 187 ><122><69 mm gqrof find, benut werden.
&i8. 136 jtellt einen Univerfalverblenber, Syjtem Riihne,
var. Derfelbe wird ald Dreiviertelziegel fabriziert und mit Spalt-
jdliben verfehen, durd) welde fih ver Mauver beim Vermauern
feinen Bebarf an BVievtel- ober halben Verblendern auf die einfachite
Weife durd) Spalten mitteld feines Hammerd herftellen fann, ohne
auf die eine oder bie anbere Sorte warten zu miiffen; aber aud in

Fig.132.

Fig. 140,




156 Die Fabrifation feinerer Waren.

gangem Sujtande lafjen fid) diefe Verblenber ald Dreivievteledziegel
vermwenden. Fig. 137 big 140 zeigen einige oft vorfommende Form-
siegel und einen Keiljtein fiiv Fenfter und Gewdlbe.

Die jorgfaltige BVorbereitung bed Rohmateriald ift fiiv bdie
Fabrifation von Falzziegeln, Drainrdhren und Verblendern eine
Hauptbedingung, hievzu gehirt aud) die Befeitigung aller im Tone
vorfommenden Verunreinigungen.

A3 gefdhrliche Veimifdungen find {dhon in Abjdnitt 1T Kalf,
Mergel u. dgl. genannt worben, fiir die Fabrifation von befjeren
Waren hat aud) dad Vorhandenfein von Gips, Scmwefelties u. dgl.
oft {dhlimme Folgen, indbem foldje Korper LVerfarbungen und Aus-
jehliige Herbeifiihren bie bei einfadjen Siegeln weniger von Belang find.

Fig. 141. Fig. 142. Tonreiniger und Homogenifator.

Fig. 141 und 142 geigen in Lingdfdnitt und Anfidht einen
Tonreiniger und Homogenifator von Diefener, der jur usfonberung
alfer jdyadlichen Bejtandteile und gleichzeitiq sur volljtandigen Homo-
genifierung ded Toned wvon grofier Vebeutung su werden verfpricht.

Dag ju reinigende Rohmaterial wird mittel8 eines offenen
Tonjdyneiderd, der mit einem gefdhloffenen Kopfitiice (Fig. 141 linfs)
verfefen 1jt, durd) eventuellen Buja von Wafler in preffabigen
Sujtand gebradhit und durd) ein fdirdg nach) unten gerichtetes Mund-
jtid gegen eine rotievende Sdjeibe gefithrt. Durd) Adhdfion Daftet
ber reine Ton an der Sceibe an und wird durc) einen beliebig
eng 3u ftellenden Arbeits{chliy hindurdygezogen, wihrend alle harten
Korper, die grofer find ald der Arbeitsfchlit, in vem Cingriffs-
winfel, der zwifhen Stihbled) und rotievender Scheibe entiteht,
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suriidgehalten werden. Mittels eines {ich hHin und hev bewegenden
Deffers (Fig. 142) werden diefe Kbrper abwed)jelnd nad) ber einen
ober nad) ber anberen Seite hinausgejdhoben und fallen durdy jelbit-
titiges Heben einer der belajteten Klappen in einen der beiden feitlid)
angebracdhten Steinfinger.

Unterhalb des Arbeitsfdhlites wird der gereinigte Ton miitels
eined Meffers von Der rotierenden Scheibe abgefdabt und fllt
diveft in die Darunter aufgeftellte Jiegelpreije.

Bei Tonen, die fehr viele Vevunveinigungen enthalten, fonnen zwei
ober drei Tonveiniger itbeveinander aufgejtellt mwerben, von Ddenen
pann Der erfte 10, der aweite 5 und ber dritte 1—2 mm Sdlis-
fffnung haben. Der Tonveiniger arbeitet faft gerdufdlos und Ddie
Qeiftungsfihigfeit fann bei verhdltnismipig fehr geringem Kraft-
aufivande 0id auf 20000 Normalziegel pro Arbeitdtag gefteigert
werdern.

Durd) forgfiltiges Schmaucgen und Brenmen fudt man ben
befjeren Waren eine mbglidyjt veine Farbe 3u geben. Aber ed fommt
oft genug vor, daf die Oberfliche bes Berblenders nad) dbem Brennen
tvo forgfdltigen Sdmaudjens hiklihe weife Verfarbungen aufweilt,
bie dann gewdhnlich) auf einen Gipsgehalt ded Tones auriidzufiihren
find. T[lber eine Methode, um biefen Gipsbejtandteil unjddolid) zu
machen, enthilt die ,Toninduftrie-Zeitung” Nv. 26, 1892, einen
Artifel, dem id) folgended entnehme:

,Sdon feit einer langen RNeihe von Jahren benubt man in
Tonwarenfabrifen einen fleinen Jufap von natiirlichem fohlenfaurem
Baryt, Witherit, sum Tone, um bdemjelben die hdufig eintretenbe
Gigenfdjaft su nehmen, beim Trodnen einen leifen weifen Anflug
auf den Dberflacdhen der Verblendziegel hevvorzubringen. In Dder
lesten Beit benut man ju demjelben Jwede aud) das jest im Handel
billig su habende Chlorbavium.

RWeife Ausidheidungen auf den Oberflichen der Verblendziegel er-
fcheinen immer dann, wenn dag Wajjer, weldjes swifcdhen den Poren
pes Toned fidh befinbet und demfelben feine *Plaftizitdt verleiht, in
fidh Salze aufgeldft enthilt. Die Verdunjtung diefed Wafjers gejdjieht
in per erften Seit ded Trodenprozeffes ausjdlieplich von dev Dber-
fladpe der Biegel aus; bdie davin gelojten Salze lagern fid) in fleinen
Sriftallen an den Dberfladhen ab und neue engen ded jalzhaltigen
Wafjers werden durd) die Kapillaritit ded Toned an die Oberfldden
befdrdert.

Die Wirkung der Salze ift nun eine fehr veridjiedene, je nad
ihrer Matur. A3 in groferen Mengen in den Tonen vorfommend
finnen wir die fdwefelfauren Salze von Kalf, Bittererve, Ton-
etbe, Gifenoryd und Natron al8 die Dauptjachlidyjten nennen,
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in geringerer Menge treten gewdhnlid) die Chlorverbindbungen ober
phosphorjauren BVerbindungen Her oben genannten Stoffe ober Rer-
bindbungen der Drybde mit ben durd) die Faulnis organijdyer Subjtanzen
entjtanbenen Siduren auf, die man in der Regel als quelljalzfaure
Salze begeichnet. Von diefen Salzen mwirken bie {dymwefeljauren
Salse, vornehmlid) der {hmefeljaure Kalf, Bittererbe und Natron,
befonderd {chiidlid), mweil diefelben fih fehr leicht in moblgebildeten
Kriftallen ausfdheiden.

Aus ven praftifdhen Beobadhtungen ergibt fid), daf fdon fehr
fleine Mengen Jdywefelfauren Kalfes imjtande {ind, bderartige mif-
farbige Ausidhlage auf den Biegeln hevvorsubringen, daf 3. B. ein
®ehalt von 0,1%% fehr unangenehme Berfarbungen der Oberfliche
herbeifithren fann.

Dev fohlenjaure Baryt hat nun die Cigenfdhaft, pap er jid) fehr
energijc) mit Schwefelfaure su einer abjolut unlogliden BVerbindung
veveinigt. €r entzieht aljo diefe Siure vem jdhwefeljauren Kalf, der
DBitteverbe, Tonerde, dem Cifenoxyd, sum Teil aud) dem Natron,
und biefe Bafen gehen dadurd) gleidhfalls in unldgliche fohlenfaure
Galge oder Orydhydrate iiber. Gr bemirft aljo eine vollftandige
Cntfernung diefer [58lichen Lerbindungen der Schwefelfaure jamt
ben Bafjen aud dem Wafjer, mweldes den Stegel erfiillt; ein nad)-
triglidjes Ausblithen diefer Salze fann dHemnad nidht jtattfinben.

Cin Uberfjuf von dem -unloslichen foblenfauren Baryt it
feineswegs jd)adlid), er muf jogar sugegeben merden, Ha einmal die
Mifdung des Tones mit fohlenfaurem Baryt dodh niemald fo innig
wird bewerfftelligt werden fonnen, daf derfelbe vollftindig sur Wirfung
gelangen fann, dann vollzieht jid) aud) die Berbindung nid)t fo vajd,
baf man bei Bufap nur der notwendigen Menge fohlenfaurven
Barytd auf eine vollftdandige Unloslichmadjung der {dywefelfauren
Salze witd rednen tonnen. Bei einem Gehalte von 0,1 /o jchmefel-
faurem Kalf im Ton wird man zur Jerfesung nur 0,127 %o foplen-
jauren Barytd bediirfen; man jteigert aber den Bujag in der Regel
big auf 2% von natiitlihem fohlenfauren Baryt, Witherit; von
vem fiinjtli) Dergeftellten, feiner zerteilten, aber etwas feureven
Priparat wird man den Bujas nod verringern fonnen.”

Teuerdingd hat Perfiewicy fidh ein BVerfahren sum Brennen
von reinfarbigen Werblenbern patentieven laffen, bei mweldhem bie
Jtegel beim Verlaffen der Preffe als Strang automatifd) mit einem
Ubersuge aus Leim, Deptrin 1. dgl. verfehen mwerden. Diefer 11ber-
jug bejit nun bdie Cigenjdaft die beim Trocnen jich audjdheidenden
Gipsirijtalle in fid) aufzunehmen, er verbrennt im Ofenfeuer, fo daf
bie Siegel nad) dem Brande in ifrer reinen Naturfarbe erfdeinen.

Da3 Brennen bder Berblender gefdhieht auf grofeven Werfen
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meiftend in Gasddfen; fiiv fleinere Werfe mit gemwshnlihem Ringofen-
betriebe Dietet die Lerwenbdbung von fejt in den Ofen eingemauerten
Heizwianden den Vorteil, dap man aud) im Ringofen LVerblender
und fonftige feine Waren brennen fann.

Fig. 143 zeigt eine folde Wand im Quer|dnitt und Grundrif
nad) dem Syjtem Haedrid.

Diefe Heizmwdande lafjen fidh in jebem wvorhandenen Ringofen
felbjt widbrend ped BVetriebed anbringen, ohne daf dies irgend weldje
Gtorung im Gange ded Feuerd bewirit. Sie werben in einer Eni-
fernung von etwa 2 m, und war
piveft unter einer Sdiittlodyreile
quer durch den Ofenfanal gemauert
und Dbeftehen aud zwei, fe einen
halben Biegel jtarfen Widnden ausd 5
feuerfejten Jiegeln, swifdhen denen |
fich einige ebenfalld aud feuerfeftem
Material bhergejtellte Tveppentofte
befinben. Diefelben reichen von der 7
Dfenfoble big zum Gewslbe. Dag =
pem Ofen zugefiihrte Brennmatevial
gelangt nur auf diefen Rojten jur i
Berbrennung, Schlade und Ajdje T
bletben in dem Hohlraume zwijdhen
pen Dbeiden AWinden [liegen, eine
Berunreinigung des Brenngutes ift
pemnad) vollitandig ausdgefdlofjen. &
Die Verbrennungsluft tritt von Grunorif.
ciner Geite durc) eine tiivgroe  Bio 143. Soeveidige Heiswane,
Difnung in den Hohlraum unterhalb
ber gemauerten NRofte hinein, beftreiht bad auf den Noftjteinen
liegenbe Brennmaterial und entweid)t durd) die in der sweiten Wand
angeordneten Offnungen, welde fid didt an den Dfenwandungen
und bem Gewdlbe befinden.

Da die Quft vor dem Cintritt unter den Treppenrojten fdon
bie gleidie Temperatur befit wie die vor diefer Wand befindlichen
gargebrannten Waren, fo it Der Brenmeffeft ein auperordentlid)
giinftiger. Weil ferner Ddie den Rojten entjtrimenden Heizgaje nur
burd) die an den Ofenmidnden und unter dem Gemilbe angeordneten
Offnungen entmweidien fonnen, fo umfpiilen fie den hinter der Heiz-
wand ftehenden Cinjay und erzeugen infolgedefjen eine vollfommen
reinfatbige und faft in der ganzen Wbteilung gleid) harte Ware.

Wo dad Material jicdh dazu eignet, follte man jid) die Fabrifation
von Rlinfern angelegen fein laffen.  Qlinfer find Vollfteine in
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§ Jormalformat, die, obne thre fharfen Kanten verloven 3u Haben, fo
| hart gefintert find, Daf fie faft Fein Wafjer mehr auffaugen. Sie
E jind beim Bau von Mauern, die mit Wafjer oder anderen Fliifjig-
feiten in Berithrung fommen, von grofem Werte, befonders fiir die
Ausmauerung von Wafferbehiltern, Dunggruben, Abflufgriben ufm.
i Auperdem wiivden die Klinfer als Pflajterungdmaterial fiix Wege und
| bejonderd Trottoive, fiir Stallungen ujw. eine viel allgemeinere BVer-
wendung finden, wenn nur nod) mehr Jiegeleien fie in wirflich) quter
Bejdaffendeit anfertigen wiirben, ald dies bisher der Fall ift.

IX. Settgemdpe Hiegeleianlagen.

'. | Danditridziegelet mit Ringofen. — Dampfziegelet mit Ringofen und Troden-
[ji i anlage dariiber. — Dampfziegelei mit Trodenanlage von Moller & Pfeifer. —
il 1t Dampfziegelet mit Trodenanlage von Keller. — Dampfziegelei mit Kanal-
[l:l ofen unb Trodenanlage von Moller & Pfeifer.
|
I

Handitridgziegelei mit Ringofenbetrieb.

Il Obroohl {id) in der Biegelinduftrie bejonders in Deutfdhland
per  Majdyinenbetvied von Jahr u Jahr mehr einbiivgert, geben
i dod) nod) viele Landwirte dem Handitrihe den Vorgug. Die
i erforderlide Kapitalanlage ift bei lefiterem weit gevinger, die Her-
i jtellungdfoften {ind fajt die gleihen und der Verfaufsmwert der Hand-
il jiridjsiegel ijt im allgemeinen nur etwas niedriger al8 bei Biegeln,
i die burd)y Mafchinen erzeugt werden. Frither wurben alle Hand-
I jtreichereien mit offenen Trodenfdhuppen verfehen, die nur in Hen
i vollftindig froftiveien Ponaten gebraucht werden fonnten. Die An-
' nahme, dag man unter freiem Himmel ober unter einem primitiven
| Sdyute gegen Regen am billigiten trodnet, hat fid) lingft als irrig
il erwiefen.  Je fleiner eine Biegelei ift, bejto grifer find verhalinis-
i mifig die Verlujte, weldhe Regen und Kiilte verurfacdgen. Die An-
: gahl ber gefabrbringenden Tage ift fiiv jebe Grofe Ded Betriebed
| gleid), die Miglidpfeit aber, erlittenen Sdaden wieber auszugleichen,
| nimmt mit der geringeven Leiftungsfidhigfeit der Biegelei ab.

Il[ Anderd verhdlt es fich mit den Brennidfen.

i Wiabhrend frither in Handftvidiziegeleien fajt ausjchlieflidy die
in Abjdnitt V. Seite 69 bis 77 bejdyriebenen und abgebilbeten
periodijdien Brenndfen zur Verwendbung famen, hat in Den lehten
Sahrzehnten felbit fiir fleine Betriebe von einer halben bis zu
einer Million Jiegel Jahreserseugnis der Ringofen fidh) allgemein
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eingebiirgert. Obmwohl Tagesleiftungen von 3000 — 4000 Jiegel
fajt Dasfelbe Bevienungsperfonal zum Ringofenbetviebe erforbern,
wie etma 5000 Jiegel, fl:a ftnb bennod) die Vorteile des regelmidpigen
Brennend und ber um /s geringere Brennmaterialaufwand fo be-
beutend, daf aud) foldhe fleine Betriebe nid)t die Koften fiir den
Bau eined Ringofensd fdjeuen, jobald fie dadurd) fonfurvenfahig
werden fonnen.

Cinen bedeutenden Fortfdritt im Bau billiger Ringdfen ge-
wibrt der tm Abjdmnitt VII ausfithrlid) befdjriebene Ringofen obhne
Semwdlbe.

&g, 144 Dbig 146 jzeigen im Quer|dnitt, Mangufcfjmtt und
Grundrip eine Handftvidjziegelei in ‘Bm[nnbunf; mit einem foldyen
Ringofen fiiv eine Jahrezerzeugung von etwa einer Million deutfdjer
Jlormalziegel.

An einer Giebeljeite des Ningofensd befinbet fid) ein einfacher
Tonjdneidber mit Tierantrieb. Die freisrunde Grube um den Ton-
{dnetder 1jt in vter gleid) grofie Raume geteilt, von denen drei ald
&Giimpfe bienen, wdihrend der vierte ur Entnahme ded vorbeveiteten
Zoned Dejtimmt ijt. Mitteld Handfarren, die jum Trandport von
Gtreihton  befonders ausgefiihrt werden, gelangt der Ton auf den
Stretchtifd), der in den dufeven Gdngen de3d Ringofengebdudes fort=
wdhrend verfdioben wird, fo daf bder Abtrdgerjunge die Jiegel immer
in bie unmittelbar neben dem Streichtifdie befindlidhen leeren Ge-
riifte abjeten fann,

©obald bie Btegel tn diefen Geriiften fo weit vorgetrodnet find,
va fie fidh felbjt tragen fonmen, werben fie sum Nadtrodnen auf
bie mobile Dede des E}Eingafené in etwa Wanneshihe aufgeftapelt,
und zwar immer auf Dderjenigen Stelle, unter welder der Cinjah
fdon gebrannt ijt, alfo volle Tragfdhigleit erveicht hat. Bon bier
mwerden fie, fobald der Dfenbetrieb bi8 babin fortgejdhritten ijt, in
volljtindig trodnem, zum Teil handmwarmem Juftande, ohne nod)-
mald in Karren geladen mwerben zu miiffen, bdireft dem Cinfeher
augereidht.

Die Fajjungsfdhigleit der Trodengeriifte muf fo bemefjen fein,
dafy fie etwad mehr Biegel aufnehmen fonnen, al8 der Eﬁmgoren feIBTt
an folden fafit. Der Uberfdhuf wird entmebu: auf der Ofendece
aum Fertigtrodnen mit aufgeftellt und dbann in bem am entgegengefetsten
Cnbe des Ringofens angeordneten Lagervaume fiir trodne Jiegel hody
aufgeftapelt oder bei giinjtigem Trodenwetter gleid) diveft in ben
Zagerraum gebradit. Fad) Sdlufy der Streidzeit, alfo am Ende Ded
rL\ﬂ[le%’ werden die algd Borrat aufgejtapelten Fiegel gebrannt.

Der Ringofen nf;ne Gewdlbe lagt fid natm[zc{) nur bet ganz
trodnem Baugrunbde, jo wie in Fig. 144 dargeftellt, in die Crve verfentt
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bauen. it der Grundmwafferitand hiher ald 3 m unter der Ober-
flache, fo ift e3 notwendig, entweder den Ofen iiber die Erbe, wie
in Fig. 105 gezeigt, oder einen gewdhnliden Ringofen mit Gewdlbe
s bauen. Jn beiven Fdllen fonnen die iibrigen Anordnungen des
Tonjdneiders und der Trodengeriifte fo bleiben, wie gezeigt, nur
geftaltet fid) ber Betrieb dDann etwad jdymwieriger, weil bag Aus-
fahren der gebrannten Biegel durd) den Ofen felbjt behinbert wird.

Besiiglich Trodenanlagen iiber dem Ringofen ofhne Gewslbe
verweife id) auf Abjdnitt VII; diefelben find jedbod) im allgemeinen
mebr fiiv Majdjinensiegel ald fiir Handitvidjziegel geeignet, weil bei
leiteven mwihrend ded Trodnend meiftend ein Auffanten der flad)
liegenden Siegel erforberlich ift.

Cine nod) einfadjere Vedadyung iiber einem NRingofen ohne Ge-
wolbe zeigt Fig. 147 im RQuerfdnitt. Hier ift dad Gebdude nur
{iber Dem Ofen felbft gedacdht und ift dort ju empfehlen, wo das
Streichen ber Btegel
enteder im  Freien
al8 jogenannter Plan-
ftrid) ober in Dbejon-
peren Trodenfdyuppen,
wie in Abjdhnitt IV,
Fia. 3 big 11 be-
fchrieben, ftattfindet.
@it’l ?Rac’f)trocfnen Der Fig. 147. Cinfade Bebadung iiber einem Ringofen ohne
Biegel iiber bem Ofen Bewside
it in Ddiefem Falle
aud) nidit ausgejdhlofjen. Anlagen nad) diefem Syjtem find vielfad)
vom Verfafjer ausdgefiihrt worden.

Dampiziegelei mit Ringofen und Trodens
anlage dariiber,

Al Veijpiel einer {oldjen Anlage fiihre id) hier die Saar=
briifer Dampfziegelei, Brud), Liitgen & Co. in Maljtati-Burbad) an.

Diefe vom Vexrfafjer im Jahre 1889 entworfene, im Laufe besd
Sommerd aebaute und im JNovember desfelben Jahres dem Betriebe
tibergebene Dampfiiegelei vereinigt f{amtlide Fabrifationdrdume in
einem Gebiude. Dad Hauptgebdude it mit einem bhoben Falz-
siegeldache verfehen, wodurd) e miglid) geworben 1ift, bie ganze
Jahredproduftion von reichlid) vier Millionen Biegel im Gebiude elbit,
ohne Hingufligung irgend eined Sduppend zu trodnen. Taf.
IT big IV FF¥ig. 148 big 153 und Fig. 154 bid 156 im Texte
geben ein genaued Bild der ganzen Anlage.

11:*
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Budyitabenerflarung.

A Reffelhaus. | E Ringofen.
a  Dampfiejjel. | n Sdornitein.
b Sduppen fiiv Kefjelfohle. ‘ o Raudfanal vom Ringofen.
¢ Geleis fiiv Kejjelfople. . 0; Raudfanal vom RKefjel.
d Wagen fiiv Kefjelfohle. | p Raudyiiberfiihrungsrobr,
e Lormwdrmer. p; Raudfanalsffnungen.

B Majdyinenraum. . q $Hingebabhn fiix Ringofen-
f Dampfmajdyine. fofle.

g Dynamomajdjine.
b Dampfpumpe. F Trvodenriume,
C Drefjenvaunt, | r Genfoorriditungen.

1 grope Jiegelpreiie. ‘ s Zreppen.

Iy ieme Jiegelpreffe. t Dampfheizung.

k Glevator filr frijdge Biegel. u Ghi)- und Bogenlampen.

qy Raum fiir Ringofenfohle.

D Gumpfraum. | - D

1 Hingebahn in der Ton- w Wafjerbehilter.
grube. G Kontor.

l; Aufzug fiiv Hingebahn- v ?ITC{I-
mwagert. vy l%ult._

l, Hangebahnim Sumpfraum. Ve Geldfchrant,

m Filltridter fitv die Biegel- | H Speiferaum fiir weiblidje Ax-
prefie. i beiter.

Da bag Rohmaterial leiht zu bearbeiten ift und in fehr aleich-
migigem HBuftanbe vorfommt, wurde von einem dem Sumpfprozeffe
vorhergehenden Walzen ded Toned Abftand genommen und der Sumpf-
raum diveft {iber bem Preffenraume angelegt. Jnfolgedefjen fonnte der
Gumpfraum verhaltnidmafpig fleiner bemeffen werben und fafst nur
gevade fo viel Rohmaterial, dafp ein Weiterarbeiten aud) bei Regen
ober eintretender jtavfer Kadlte auf alle Fille evmoglidht wird.

Latfadlid) ift aud) die Anlage bid jest ununterbroden Sommer
und Winter hindurd) in Beirieb geblieben.

Aus der Tongrube, die fid) unmittelbar dem einen Giebel bes
Hauptgebdudes anfdhliept, gelangt der Ton mittels Hingebahnaufzug
lj, Fig. 154, in den Sumpfboden. Die dariiber liegende Hinge-
babn ift in der Weife angebradyt, daf dad BVerteilen Hed Tones in
der einen Hilfte ded Sumpfed unbehindert durd) vag Cntleeren der
anderen vov fid) gehen fann. Taf. III Fig. 150.

S dem davunter liegenden Prefraume, Fig. 156 u. Taf. III
gig. 151 find zwei Biegelpreflen von ver{dhiedener Grofe aufge:
jtellt. 1lber der grofen Siegelprefje befindet fich ein boppeltes Walz-
werf. Die frifd) gepreften Siegel werben auf den Elevator geftellt
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und mittel8 Ddesfelben nad) oben beforbert, wdhrend der Abfallton
in eine Cde jufammengeworfen und, nad) geniigend langem Lagern,
aur Herjtellung von Berblendern mitteld der fleinen Btegelprefje ver-

Fig. 155. Duerjdnitt dburd) Ofen und Trodenanlage.
Saarbriider Dampfziegelei.

arbeitet wird. Aud bdiefem Grunde ift die fleine Jiegelprefje mit
eimem fein geftellten Walzwerfe verfehen und ohne Verbindbung mit
dem Sumpfraume gelafjen.
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Die Trodengeriifte find in allen Ctagen quer jur Lingsadije
ped (ebduded aufgeftellt, und jeder IJwifdenweg ift mit einem
jdhymalen Fenjter verfehen, fo daf bdie Anlage iiberall hell Heleudhtet
ift. Auperbem ijt eine -eleftrijhe Beleucdhtungdanlage angebracht,
purd) welde alle FRdume gleichzeitiq beleuchtet mwerben, die Troden-
anlage jedod) nur auf der Stelle, wo eben gearbeitet wird. Durd
eine befondere Dampfheizung mwerden alle Radume geheizt, wodurd) der
Retourdampf fowohl im Sommer ald aud) im Winter volljtindig
fondenfiert. Dag Konbenfationdwaifer wirtd mitteld einer Damypf-
pumpe nad) dvem LWafjerbehalter gepumpt und ald RKeffelipeifemaiier
wiever verwertet. Uber bem Ofen ijt eine befonbdere Hangebahn fiir

oy

a

Fig. 156. Duerfdnitt burd) bie Majdinenanlage.
Saarbriider Dampfziegelei.

Den Trandport der Ningofenfohlen angebradit, fo Haf bag Herum-
liegen der Rohlen auf dem Ofen ginzlih vermicden wird. Die
Koblen werben unmittelbar ausd dem Hangebahnmwagen verheizt, eine
Anordbnung, die {ih) beim Bedienen ded Ofens und zur Vermeidung
von gFeuerdgefahy vorziiglich bemwdhrt Hat.

Nachoem Ddiefe Dampfziegelei zwei Jahre ununterbrodien in
Betrieb gewefen war, bauten die Vefier derfelben in Verbindung
mit mehreren andeven Herven eine Fweite, nod) qrifere Anlage unter
per Fuma: Dampfziegelei Sdanzenberg bei Saarbriiden und
im Jahre 1900 eine dritte in Bilzdorf; beide wurben ebenfalld vom
Rerfafier entworfen. Alle ingwifdhen gemachten Crfahrungen wurden
Jur Reroollitandigung und Berbefferung bder beiden Neuanlagen in
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Ronjtruftion und Betrieb vermertet, im groffen und ganzen jedody
ift die Gefamtanordnung bdiefer Neuanlagen fo wenig von der etft
gebauten abweidend, bdaf eine ndhere Vefdyreibung derfelben iiber-

fiiffig ift.

Dampiziegelei mit Ringofen und Troden-
anlage non Moller & Pfeifer.

Ubmeidend von der foeben befdyriebenen Avt des ‘Trodnend
iiber Dem Ofen erweift e fid) oft ald empfehlendwert, vad Trodnen
ber frifd) geformten Biegel in einer Trodenanlage zu ebener Crve
ftattfinden 3u laffen. AL Beifpiel einer foldjen Anlage fithre id)
hier die von miv tm Jahre 1897 entworfene Dampfziegelet Ditlmen
bei Diifjelvorf an. A3 Trodenanlage ift die Seite 49 und 141 jdhon
erwihnte Trodenanlage von Mo ller & Pfeifer sur Vevwendung
aeformmen.  Diefelbe befteht aus einem geraden Kanal, in weldem
fih eine Reibe viervddriger Wagen mit Geviiften zur Aufnabhme
ber frijhen TWaren vormwdrtd bemwegt.

Um Ginfithrungsenve hat der Trodenfanal diefelbe Temperatur
wie bie ijn umgebende Quft, die Wirme nimmt aber von Weter 3u
Meter regelmifig fteigend su und erveicht am Ausfithrungdende ge-
wohnlid) eine Temperatur von 120 °

Sn gleidher Richtung wie die ju trodnenden Waren bemwegt jidh
bie die Feudtigfeit aufnehmende Luft, fie nimmt alfo in gleichem
Verhilinid wie die Waren nidt allein an Wiarme gu, jondern e3
jteigt audy) ihre Aufnabhmefihigleit fiir Wafjerdampfe. PMan ver=
gleihe Biermit jum Berftandnis diefer widhtigen Tatfache bie erjte
Tabelle auf Seite 45, um zu bemerfen, wie {dnell diefe Aufnalme-
fibigfeit Der 2uft bei Grhohung der Temperatur zunimmi. Bei
. B. 30° fann 1 chbm Suft nur wund 30 g Wajfer aufnehmen,
bei 60° dagegen fdon 1830 g, bei 80° 290 g, bet 90° 440 g
und bet 100° 590 g.

Da fid) nun die Luft in gleidher Ridhtung mit den zu trodnenden
Waren bewegt, alfo in immer wivmere Gebiete gelangt, fo ift jede
Moglichfeit einer Kondenjation audgefdhlofen. - Je mweiter die Quft
in der Nidhtung nad) dvem Ausfiihrungsende ved Trodentanals fommt,
befto Deifier witd fie alfo und bejto mehr Feudptigleit fann jie auf=
nehmen. Da fie aber untermegd die nod) nidht trodenen Waren
beftveidht, nimmt fie aud) fortwihrend Feudptigleit auf und ijt nuv
um ein geringed trodener und heifier al8 die Ware, bie jie momentan
Deftreicht. Hievdurd) ift bei richtiger Ginjtellung des Trodenfanald
iebe Gefahr eines Nifjigwerdend bder ju irodnenden IBaren aus-
gefdlofien, fo Dap Waren, bie in den alten Trodenfdjuppen nur
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mit grofter Vorfidyt getrodnet werden fonnten und oft trof woden-
langen ©Stehend in gefdlofjenen Raumen bei der Berlihrung mit
pem erjten frijden Windftof riffig wurden, jebt meiftens in
ebenfo vielen Stunbden, wie frither Tage erforberlid) mwaren, ge-
trodnet werben fdnnen, bda in diefer Trodenanlage eine Beriihrung
mit gu mwarmer ober zu trodener Luft von vornberein audge-
jchloffen tit.

Die mit Wafferdampfen gefdattigte Qft muf alfo am Aus-
fithrungdende ded Trodenofend mit einer Temperatur von etmwa 120 ©
entfernt werben. Wiirbe man nun die hievin aufgefpeicherte TWrme
ing Freie verloven gehen laffen, fo wiithe Her exforderlidhe Wdrme-
aufwand ein fo betradytlicher merden, bdaf fich infolge Der damit
verbunbenen fHohen Betriebsioften die Anlage einer foldjen fiinjtlichen
Zrodenanlage, trof der vielen einleudytenden BVorteile, nur ganz aus-
nahmsmweife lohnen wiitde, und zwar nur auf Stellen, wo geniigend
Wirme billig sur BVerfitgung fteht, in jedem anbern Falle mre ie
su Iojtfpielig. €8 lag beshalb nahe, die aufaejpeicdherte Iarme
wieder nupbar ju maden, und jwar jur Crwirmung der vem Gin-
fithrunggenve am nid)jten liegenden Gebiete, alfo der fdlteren Teile
bes Ofens. Da die absuziehende Luft aber mit Feudhtigkeit gefdttigt
ift und bei der geringften Abfihlung Niederidhlage entftehen miiffen,
jo fann eine jolde Wiederbenupung der aufgefpeicherten Warme nuy
in gefdhlofienen Rohren, in fogen. Konvenfationsrihren, gefchehen. JIn
biefen findet bann die Kondenfation der Wafferdimpfe ftatt, wihrend
bie fjrei mwerbende Wirme wie in jeder gewohnliden Dampfheizung
pen umliegenden Raum exmarmt,

Diefe beiden Hauptbedingungen einer gqut funftionierenden
Kanaltrodenanlage, namlid) erftens: die Bewegung der Luft in
gleider Ridtung mit den 3u trodnenden Waren und 3war von den
falteften in immer mwdvmere Gebiete Binein und zweitensd: die
Ausnupung eined Teiled der am Ausfithrungsende aufgefpeicherten
Wirme zur Crwdrming der dHem Cinfiibrung3ende gunddhjt liegenden
Gebiete mittel3 KRondenfationstihren, waren, wie Seite 48 erndhnt,
jdon in dem in den fiebziger Jahren von mir fonfrruierten Troden-
ofen beriidjidytigt, fie find e8 wiederum in der von Moller & Pfeifer
fonjtruterten Trodenanlage und miiffen es wohl aud) bei allen nodh
u ermwartenden Verbefferungen werben.

Die wefentlidjte duvd) Moller & Pfeifer ur Anmwendung ge-
langte Verbefferung ift die auf medjanijdhem TWege erzeugte lebhafte
Ruftbewegung im Jnnern ded Ofens. Wihrend i) als Sugerzeuger
nur einen Sdjornjtein benupte, vevmenden Moller & Pfeifer einen
Crhauftor, melder die Suft am Cinfithrungsende eingieht, am Aus-
fiihrungdenbe herausjaugt und von hier ab durd) dHie Kondenjations-
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rofhren am Einfithrungenve ded Dfend nac) Abgabe ihrer Wirme
ing Jreie Dbefdrvert. Wahrend id) nur eine geradlinige Bemwegung
der Cuft im Jnnern bed Ofend vorgefehen hatte, lafjen Moller &
PRieifer gleidjzeitig Ddiefelbe Luft in ber Vuerriditung des Kanald
sicfulieren, und zwar beeinflufit durd) eine Anzahl Ventilatoren, deven
Antrieb auperhalb Dder einen Lingdmwand ded Ofend angebradyt ift.
Diefe BVentilatoren zerlegen gleihjam den Kanal in eine gleich grofe
Anzahl von Sonen und jdhleudern die in jeder einelnen Jone vor-
Hanbene, den augenblidlih bdarin befindlihen Waren in besug auf
Warme und Feudptigfeitdgehalt angepafite Luft mit groger Sdhnellig-
feit in die Quere, fo daf diefe Luft abwedjelnd Wirme abgebende
Rohre und Warme aufnehmende Waven pafjiert. Sie wud vor den
Rentilatoren von biefen angezogen, hinter denfelben dagegen unter
bie Soble des Dfend gedriidt, fo daf fie wieder zu den Wirme ab-
gebenden RNohren zuriidlehrt und dagfelbe Spiel, in jeber Minute
fid) vielmalgd wiederholend, von vorn beginnt,

Da die Qwft durd) den Crhaujtor gleidhzeitig in der ¥ings-
ridhtung Ded RKanald vorwdrtd bewegt wird, fo entjteht infolge der
gleidhzettigen Wirfung von Crhaujtor und BVentilatoren eine jpirval-
formige Quftbemegung vom wavmen big zum falten Ende des Ofens,
biecburd) ift bie Beftreihung der ju trodnenden IBarven durd) immer
wdrmer werdende Luft eine auferorbentlih) oft wiederholte und in-
folgevefjen fehr wivfjame geworden, und bdie Sdttigung ber Luft
am Ausfithrungdende Hat ihre hidhjte Hohe evreidht.

Gine mweitere Verbefjerung ift die Crzeugung einer bhoheren
Temperatur am Ausfithrungdende ded Ofens, ald ed in bem meinigen
ver Fall mar. Wihrend id) ald Wirmequelle nur Retourdampf
benufyte, vermenden Moller & Pfeifer Kaloriferen, 0. b. gufieiferne
FRobre, in Deren Jnneren warme Gaje aus einer diveften Roftheizung
sivfulieven, wibrend bdie IWarme indireft nad) aufen jtrahlt, und
haben es dadburd) in der Hand, die Temperatur am Deifeften Enbde
pes Ofend nad) Belieben erhohen zu fonnen. Jn der Mitte ver-
wenden fie gewdhnlid), wie id), Retourdampf und am Cinfithrungs-
ende die fdhon erwdhnten Kondenfationdrdhren.

Die Dampfiegelet Diilmen [liegt an der Cifenbabhn wifden
Miinjter i. W. und Wanne etwa finf Kilometer von der Station
Ditlmen entfernt, mit welder fie durd) ein eigened Geleid ver-
bunden ift. Sie erzeugt tiglid) etwa 20000 Stitd Volljteine
und arbeitet ununterbrodhen Sommer und Winter hindurd). FHig. 157
Tafel T 3eigt diefe Anlage im Grundrif, Fig. 158 im Duer|dnitt
purd) pen Trodenfanal und NRingofen, fomwie Fig. 159 im Vuer-
jdhnitt durd) dag Mafdyinengebiube.
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Fig. 159,

A Raum fiiv Ring- |
ofenfohle.
a Kobhlenauffahrt
nad) d. JHingofen.
B Raum fiiv Keffel-
foble. :
C Dynamoraum.
b Dynamomaidhine. |
D RKefjelhaus.
¢ Dampfiefiel.
dd; Injeftoren.
e Raum fiir einen
sweiten Kefjel.
E Mafdyinenfaal, ‘
f Dampfmajdine.
g Trandmiffions- |
antrieb.

Auffallig fitr eine
behnung der Anlage in

Dauerfdnitt durd bie Mafdinenaniage.
Dampfiiegelet Diilmen.

Budyftabenerflirung.

h Dampfpumpe. | H Reparaturwert-

F Preffenfaal. | ftatt.

F, Speifefaal. s Sdymiebeherd.
i Biegelprefie. fm@eg[lgg'ﬂg
kk; Abjdhneider. - ‘:Dref;;banf:
mlt];,i: rg‘tmnépnr: | w Bohrmajdhine.

: x Feilbant.
n Walzwerf. J S]J?.; e
o Ginmwwf in pen | © ~ 0895
Bormifder. | K EJJ?afcbmenraum.
p Tonzufubrgeleife. ¥y Dampfmajdine.

. 5 .|z Windbewerf 2um
G Raum fiir bdie | s

Trodenofen.

hugelmigle ‘ L ZTrodenofen.

q Kugelmiihle, g
r Fillbithne zur | M Ringofen.
Kugelmiifle. N Berlabegeleis.

fo arofe Tagesleiftung ift Hie geringe Aus-
einer Breite von 83,40 m und einer Linge

von 90,40 m und befonders aber in ber Hohe von nur 7,60 m bis
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sur Dadfieft. Diefed niedrige Dad), nur hod) genug, wm Ddem
Brenner ven erforderliden Raum fitr feine Arbeiten oberhalb Des
Ringofens zu gewdhren, diberjpanni gleidhzeitig  Ringofen und
Trodenanlage. An dem einen Giebelende fehliefst fic) Dag Majdjinen=
gebdude in gleicher Hihe an, nuv bie KRofhlenvdume A und B, jowie
der daranjtofende Dynamoraum C erhdhen die Breite der Gejamt-
anlage an Ddiefer Stelle um 3,00 m. Der Majdhinenfaal E ijt
grofer bemefjen, al3 es fiiv die Dampfiegelet erforderlich wire, um
gleichzeitig Plap fiir die Dampipumpe h u gewinnen, die fiir die
mit der Biegelei verbundene jehr grope Sandwijde verwendet mird.
Neben der mit zwet Abjchneidetijhen k und ky verfehenen {tehenden
Biegelprefie i Definvet fid) je eine Drehfdheibe, auf mwelder die
@eritftwagen wihrend des BVelabend ftehen und von wo aus fie, un
abhingig von einanber, nad) dem Trodenofen refp. nad) den Nadht-
geleifen transportiert werden. Auf ben Nadjtgeleifen werden bdie-
jenigen beladenen Wagen, bdie wihrend de3 Taged niht n den
Trodenofen gelangen, aufgeftellt und fommen erft wahrend der Nadyt
nad) und nad) in den Trodenofen.

©o lange die grofe Dampfmajdhine £ in Betrieb ift, alfo ge-
wihnlid) den Tag iiber, werben die Ventilatoren, der Crhaujtor und
ein befonvered LWindbewerf z, zum RVorfdyieben Der Wagen in Dden
Trodenofen, von Derfelben betrieben. Steht diefe Majdyine ftill, o
titt bie Heine Dampfmafdine y im Raume k in Tatigleit und
itbernimmt rvegelmdfig bet Nacht ben fiir pen Trodenofen erforber-
lidgen mechanijhen Untrieb. Jn Der Grundrifzeidnung, Tafel I,
ift die Anordnung der neun Ventilatoren mit ihren Sonen und der
brei Heizungdgebiete Des Trodenofens peutlid) erfihtlich. &infd am
Nusfithrungdende befindet fid) die Raloriferheizung mit zwei JRojten,
ben erften zwei Ventilatoren gegeniiber, hierauf folgt in Der Mitte
%ed Trodenofend die Jetourdampfheizung, die eine Linge von etwa
brei BVentilatorsonen umfapt und endli) am Ginfiihrunggende Ddie
RKondenjationsheizung mit vier Ventilatorzonen.

Parallel mit bem Trodenofen befinbet fih Der Ringofen M,
ber mit oberem Raudjabzug verfehen ijt.  Jeve Kammer fapt
15000 Normalziegel.

Der Betrieb einer joldien auf das RKanaltrodenpringip bafierten
Biegeleianlage geftaltet fid) auferordentlid) einfac) und billig. Am
IAbjchneidetijhe werden die frijden Biegel sum erften Male in die
Hand genommen, um auf bic Geriiftmagen abgefebt au werden. Auf
diefen Wagen tubend, pafjieren fie nun, ohne wieder angefapt ju
werden, den Trodenofen und gelangen in getroctnetem, nod) betem
Buftande direft in Den Mingofen, wo fie sum pweiten und letten
Male ald ungebrannte Siegel angefaft werden. Die leeven TWagen
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werden aus dem NRingofen hinausdgefdhoben und nady der Jiegelprefje
suriidgebradit, um mwieder belaben 3u werden. Das Transdportieven
ver Trodenmwagen beforgen bie Ringofeneinfeser, bag Heizen bHes
Lrodenofend die Ringofenheizer, fo paf bas fiiv ben Trodenofen er-
forberlidhe Lerfonal fidy bet Tage auf einen Mann reduziert, der
pag3 Drehen der IWagen vor den Abjchneidetijchen, dag Trandportieren
verfelben Bi3 vor den Trodenofen und erfordeclidien Falles aud) bas
Cinjdyieben in denfelben zu bejorgen Dat. Bei Nadit hangt die
Jahl ber Avbeiter davon ab, ob gleidjzeitig im Ringofen mit ein-
gefeit wird oder nicht. Bei fehr leicht trodnendem Rohmaterial
oder bei entfpredjend grofier Abmefjung des Trodenofens fann
bie Nadytavbeit ganz mwegfallen, ber Lrodenofen ift dann nur fo
lange in Betrieb mwie bdie Biegelprefle und bleibt nadhts gefiilt
{tehen.

Cin nidit su unter{habender Borteil ves Lrodenofens bejteht
davin, daf bdie in demfelben getvoneten Waren wirtlid) fret von
Waffer find. Wibhrend bei Lrodenanlagen im Freien oft nur das
Sdwindungsdmwaffer ausgetricben wird und beim Trocnen fiber dem
Ringofen im beften Falle nur aud nod) ein Teil des Porenmafjers
verdunjtet, jo wird beim Trodenofen, in weldem bie Waren fid
mebrere Stunden in einer Temperatur von 120 ° Warme befinden,
nidt allein bas Sdwindungdwafier und das Porenwaijjer, fondern
aud) bas Dhygroffopifde Wafjer volftindig audgetrieben, und bdie
Biegel gelangen mit einer Temperatur von etwa 80 ° Warme in
oen Ringofen. Hierdburd) wird bei lesterem das immerhin fdymierige
Sdmauden der Siegel vor Hem Brennen iiberfliiffig, man fann fo-
fort mit Borfeuer anfangen und ergielt bei gleidjer Ringofenlinge
wie jonft, wenigftend die ein- und einhalbfadje Tagesleiftung. Bei
Neuanlagen fann Der Ringofen Dementfprechend fleiner audgefithrt
werden.

Weitere Vorteile find: bdie Crsielung einer veineren Farbe der
gebrannten Waren, davauf suriidsufiihren, bap bas Sdymaudien weg-
fallt und damit alle oft wihrend bes Sdmaudyprozefies auftretenden
Berfirbungen; 9as tabellofe Formbalten der Waren, weil feine
Umitellung der frijhen oder trodenen IWaaren ftattfindet; Dder un-
unterbrodjene Betrieb Sommer und Winter hindurd), und endlidh
vie Sdnelligfeit bes Betviebes. Je qréfer die Dberflade der ju
trodnenden Waven im Verhiltnis ur Mafje ift, befto mehr fann
bag Trodnen bejd)leunigt werden, und 3war deghalb, weil die Ber-
dunjtung bed Waffers immer nmur auf der Oberflide (tattfinbdet.
Snfolgedeffen  trodnen Salzziegel, Dadjziegel, Drainvohre und hoble
Mauerfteine wie BVerblenber ufw. viel jdmneller al3 BVoljteine aus
gleidem Fohmaterial. Gin Verziehen, ein Krummmerden diefer
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Tarengattungen ift fogufagen ganz audgejdhlofjen, wetl dad Trodnen
nur in gefdttigter tmofphive {tattfindet.

Dampiziegelet mit Ringofen und Troden-
anlage pon Keller.

Tafel V zeigt in Grundrif Fig. 160 und Querfdnitt Fig. 161
eine Dampfsiegelei mit Ringofen und Trodenanlage von Keller, eine
Ynordnung, die in den leten Jahren vielfad) gur Ausfihrung ge=
fommen ijt.

Bwijden Ringofen und Majdhinenhaus ift die Kellerfdhe Troden-
anlage in einem mafjiven Gebdude u ebener Crde angeordnet.
Die Kelleajdhe Trodenanlage befteht aus einer Neibe einfeitig 3u=
qinglicher Rammern, in weldjen die zu {rodnenven Biegel mittel3
eines eigentiimlich fonftruterten Wagend (3Fig. 162 [inf8) automatijc
abgefest werden. Cine dhnlidye Wagenfonjtruftion ift in Abjdnitt
VII (Fig. 107 und 110) jchon erwidhnt worden.

Sever Wagen der Kellerfhen Trodenanlage fajt 96 Norvmal=
siegel, und war 6 in der Hihe, 2 in ber Linge und 8 in der Breite.
Se 8 Biegel ftehen auf einem Lattenvihmepen, auf meldjes fie un=
mittelbar neben ver Biegelprefje gefest werden. Jur diefes eine Pial
werden die Jiegel in nafjem Suftande mit den Hinven angefaft,
nacdbem verbleiben fie unangerithrt auf ven Rihmchen, big fie in den
Ringofen gelangen, wo fie im trodnen Jujtande jum Brennen eingefeht
werden. Diefes wenige Anfafjen der Jiegel be BVermwendung von einer
febr geringen Anzahl Wagen ijt durd) die eigentiimliche Konftruttion
der lepteren in BVerbindung mit einer Reibe gental erfundener §ilfe-
mittel evveid)t worden.

Neben dem Abjchneidetifch der Siegelprefje (bei a) jtebt ein
einfaches Drehaeriift (Fig. 163), basd fidh wm eine ftarfe, [otredyte
PWelle drehen [dpt. Sobald bie neben ber Biegelpreffe befindliche
Seite ve8 Drehgeriiftes mit 12 Rihmden zu je 8 Jiegel befetst iit,
witd pad Drehgeriift umgedreht und die leeve Seite wieder befet,
wihrend die volle Seite entleert wird. Bu diefem Jwede wird der auto-
matije Wagen fo in das Drehaeriift hineingefahren, Dafy je we
Yrme unter je zwei Nihmden gelangen. Durd) Umlegen bed Hebel-
armed Demegen fidh) famtliche 6 Armenpaare fenfrecht nach) oben und
alle 96 Biegel werben gleidheitig gehoben, jo dap Ddev JBagen da-
mit belaben ift und in die Trodenanlage gefabren werden fann.

Da das Befesen ded oberen und unteren Rihmdyens, bejonbers
bei per Fabrifation befjever Jiegel, mit Sdhmwierigleiten verfniipft war,
hat Keller neuerdingd ein fenfbared Drehaeriift, Fig. 164, zur An-
wenbung gebracht. In unbeladenem Juijtande hebt bie eine Seite
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pe8 Geritftes unter Ginwirfung einer Anzahl Spiralfedern fid) in
bie Hohe, jo daf Ddag untere Rihmden in handgevedter Hobe su
fiegen fommt. Bei Befepen verlingern fid) bie Federn, fo dafy die,
nod) dazu aufflappbaren Gtagen, sulest fo tief zu liegen fommen,
paf aud) dasd obere Nahmcpen leidh)t juginglid) wird. Beim Um-
orefen des Geriiftes jtellen alle Gtagen fich wieder in normale Lage,
fo daf bad Abnehmen der RNahmden mitteld bed automatijden
MWagens, wie vorher befdyrieben, von der entgegengefepten Seite ftatt-
finden fann.

Der Gang 3wifden den beiden Hilften der Kellerjdjen Troden-
anlage (§ig. 160) ift mit eifernen Platten belegt, die ein TWenbden
und Ginfahren 9e3 Wagens in jede eingelne Kammer ermiglidjen.
Die linfe Hilfte der Trodenanlage ift fiiv Lufttvodnung, bdie redyte
fiiv Dampftrodnung eingeridyiet.

Die frifden Stegel gelangen sundd)jt in die Lufttrodenanlage,
wo fie fo lange sum Vortrodnen jtehen bleiben, big fie eine fchnelle
Trodmung in der Dampftrodnerei vertragen. Bei Material, weldyes
gegen fdnelles Trodnen unempfindlid) 1ijt, eviibrigt jig bie Luft-
trodenanlage gang. :

Das Abfesen der Biegel in den Trodenfammern gejchieht durd)
einfadjes Ruriidlegen ded Hebels am Wagen, wodurd) die Rahmdjen
auf die in Fig. 161 red)td fichtbarven Ausfragungen der Lingdwinve
su tuben fommen. Jn gleidher Weife findet dag Wmijesen der Jiegel
aud der Qiftivodnerei in die Kammern der Dampftrodnerel {tatt,

Samtlige Trodenfammern find mit einer eigentiimlidhen Be-
padjung verfeben, in welcher Matten qus Sdhilfrohr angebradit find,
die ofne Verwendung von irgend weldjen Ventilatoren eine ununter-
brodhene Cntlitftung dev Trodenfammern gejtatten, mobet die Feudtigleit
enteidjt, wihrend die Wirme moglidhjt suriicgehalten wird.

Sn der Dampftrodnerei find unterhalb der Schienen in jeber
Qammer e zwei Rippenvohrheizfivper angeordnet (Fig. 161 ved)is),
durd) welde Dampf nad) Belieben eingelafjen wird.

Gine Gigentiimlichteit der Kellerjhen Dampftvodenanlage be-
fteht barin, daf nur fehr wenig Luft fiir den Trodenprogep uv
Berwendung fommt.

Nac) beendetem Trodnen werden die auf etwa 60° erwdrmien
und vollftindig troden gemwordenen Biegel mitteld bed automatijdhen
Wagend big and entgegengefepte Ende bed Ganges befdrdert. Hier
(bei b) fahrt der TWagen in einen gweiten, bobher fjtehenden, auf
fleinen Rollenvidern ruhenven Wagen (Fig. 162 redhts) hinetn; durd)
Umlegen Ded Hebels mwerben bdie Jiegel abgefept und der zweite
Wagen, der fo niedrig und fdymal ift, daf er durd) die RNingofen-
tiiven gefahren werden fann, befordert die Jiegel diveft in ben Ring=
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ofen, su mweldem Jwede vor jeder Tiiv eine Kletterdrehjchetbe an-
gebracht tit.

Fiir ausnahmsweife niebrige Ofentiiren mwird der zweite Wagen
als fogen. Harmonifamwagen fonftruiert, bei weldem die eingelnen
Gtagen fid) nody in lotrediter Richtung sufammenidjieben lafjen.

N3 neufte Crfindung Kellers evmihne id) nod) eine eigentiimlich
fonftruierte Warmmaiferheizung, Fig. 165, die bei fehr empfindlidien
Waren, 3. B. Falssiegel, Biberfhminge u. dergl. jur Vermwendung
fommt. I0ihrend die frither erwidhnte Dampfheizung feine lange

Fig. 165. Grundrif. Warmmafferheizung von steller,

anfaltende niedrige Temperatur suldfst, hat man ed bei der Warm-
wafjerheizung volljtdndig in der Hand, aud) niedrige Temperaturen
beltebig [ange umterhalten fu fonnen. Bei Anlagen, mwo nur bei
Tag Dampf ur Berfiigung jteht, hat i) die Warmmafferheizung
purd) ihre Jahigleit, die Wivme lange feftzuhalten, ebenfall3 vor-
stiglch bewabrt.
Dampfziegelei mit Ranalofen und Troden-
anlage pon Moller & Pretfer.

Az Beijpiel einer folhen Anlage fithre i) bie Grande

Tuilerie de Bourgogne, Monchanin-les-Mines (Saone-
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et-Loire), Franfreid), an, die von Miller & Pfeifer entmworfen ijt
und in welder hauptjadhlic) Falzsieqel fabriziert merden. Neben der
Trodenanlage ijt jtatt eines Ringofens ein Ranalofen des Verfafjers,
wie in Abjchnitt VII befdyrieben und abgebildet, zur Lermendung
gefommen. FFig. 166 zeigt die Anlage im Grundrik, Fig. 167 im
Querfdnitt. Die Gejamtlinge ded Ofengebiudes infl. Prefjenhaus
betvdgt 52,7 m, bie Breite 15 m. Die frijhen Waren werden auf
ein Nebengleis, weldes gugleid) ald Nachtgleid dient, nad) dem ent-
gegengefeten Cnde ber Trodenanlage gefithrt, von bier gelangen fie
in den Trodenofen und verlaffen denfelben in unmittelbarer Nébe
bed Prefhaufes, wo dad Umladen der trodenen Waven auf bie
Brennwagen des Kanalofens jtattfindet. Die entleevten Geriijt-
wagen werden nad) den Preffen Furiidgebradht, wadhrend die Vrenn-
wagen, mit den trodenen Waren befest, in den Kanalofen gejdyoben
werden, ben Brennraum paffieren und am anderen Cnde des Ofens
mit Den fertig gebrannten Waren herausfommen, wofelbit die legteren
pann entweber direft auf Fuhrwerfe verlaben oder auf ben Lager-
pla abgefest mwerden. Die leeven Brennmagen gelangen auf
pem Nebengleid zur Veladeftelle zuriif. Die ganze Fabrifation,
bag Borbereiten bed Tones, bas Formen, Trodnen, Vormdrmen,
Brennen und Abfiihlen dauert nur 3 bi 4 Tage, die erforderlide
Arbeitersahl und die bebaute Flade ift im Verhaltnis jur Leiftung die
gevingjte, bie wobl jemald zu exzielen fein wud. Jn Anlagen mit
Jtingdfen mitfjen bie den Trodenofen verlafjenden Geriiftwagen immer
einen [dngeven oder fiivseren IWeg zuriidlegen, um in bie leere, tig-
lid) wed)felnbe Kammer bes Ringofens su gelangen. Diefer Trans-
port der Geriiftmagen fillt bei BVerwendung einesd Kanalofens gams
weg.  Hierbei ift die Cntleerungsjtelle der Geritftwagen und bdie
Beladeftelle der Vrennwagen ein und diefelbe, immer feftliegende.
derner fallen alle Beldftigungen der Avbeiter durd) Hise und Staub
im Jnnern ded Ofensd fort, weil beim Kanalofen dad Belaben und
Cntladen der Brennwagen im Freten jtattfindet.

Cine dhnlidhe Anlage ift vom Verfafjer im Jahre 1874 ent-
worfen und bei Hermann Hef & Sohn in Waiblingen, eben-
falls zum Falszieqelbrennen, ausgefiihrt worden. Abbildungen diefer
Anlage befinden fih in Heufinger von Walbeqqd , Jiegel- und
Rohrenbrenneret”, 4. Auflage, Seite 538 und 589. Herr Hermann
Hep fdreibt in einem, im Notizblatt des deutjhen Biegler- und
Kaltbrennervereing, 1896, Seite 61 und 62 verdffentliditen und
vom 15. Februar desfelben Jahres datierten Brief an den Verfafjer
u. a. wie folgt:

o) Deeile midh, Jbrem Wunjdje bezitglich des bei uns itber
gwolf Jahre im Betrieb gewefenen Trodenofens einiges mitzuteilen,
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@Grande Tuilerie de Bourgogne,
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hrermit nachzufommen, was
i) um fo lieber fue, al3 idh,
wie Jhnen befannt ijt, ein
begetjterter Anbdanger Dder
beiven Apparate, d. b
Kanalbrenn- und  Kanal-
trodenofen, von jeher mar
und id) tdglid) beveue, mwie
fdwad) id) war, Stromungen,
pie fid) in unferem Gejdydfte
geltend madhten, nachzugeben

~ Dauerfdmitt.

Fig, 167.

und wieder hinunterzujteigen
in die gewdhnliche Ringofen-
brennerei mit Trodnerei dar=
fiber, nadpem fo giinjtige
Refultate mit erftgenanniem
erreidht worden find. Wo
in ber Welt murbe erveidt,
baf in 72 Stunben der robe,
in der Crbe fjid) befindlide
Ton ald fertiges Produft in
Form eined Hoblbaditeined
ober Falzziegel8, und zwar
alg tabellofer, hellflingenbder
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Stein bem Brennofen entnommen werden Fonnte, bafp alfo in bdiefer
unglaublid) furgen Beit dad Formen, der Troden- und Brennprozefs
li vollzog bei einem Material, bas nid)t u den giinftigen im
Trodnen und Brennen 3u zdbhlen ift. Und alled died wurbe nicht
veveingelt, quasi theovetijd) verfudht, fonbern fam in Dder Prayis
haufig bei und vor. ) erinnere mich nod) lebhaft eines Falles,
ver nidht unerwdahnt bleiben darf. €8 fam zu ung eines jchonen
Tages ein Baumeifter, der bei Crteilung eines Auftrages vergaf,
profilierte Steine vechizeitig su beftellen; er war an der Stelle an-
gelangt, wo er fie braudjen wollte, und die gange Mannjdyaft fonnte
nidt weitermauern. Nun hief s, die Steine follen und miifjen
nerhalb 4 Tagen auf der Bauftelle fein, und es wurbde aemadht,
dafiiv haben wir Seugen. €3 flingt etwas jdaerlateintjch, aber e3
it Tatfade. Diefer Umftand wittde {hon allein fiix Shre Brenneret
und Trodnerei fpredien. Auf dem Gebiete Ded richtigen Trodnens
liegt diberhaupt nod) Has su erjtvebende Siel in unferer JInbduftrie.
Dit der Brennerei ift man beinahe an Her Grenge bed Miglichen ;
im Trodnen [dft fid) immer nod) vieled verbefjern, — — —

X. Die Betriebsleitung.

Atford ober Tagelohn. — Die Aushildbung bed angehenden Biegeleibefiers
und bes BelriebSleiters. — BVertrag mit dem Betriebsleiter. — Die Kontroll=
uhr, Arbeiterpramien. — Die Budfithrung. — Keramifdie Bereine.

Jrither beftand allgemein die Sitte, Hen gangen BVetrieh einer
Siegelei einem Biegelmeijter, gewshnlidh einem Stpper, in Wfford zu
tibergeben. Derfelbe bradite dann von feiner Heimat die erforberlichen
Arbeitdtrifte mit und evhielt fiir jedes Laufend der gebrannten Ware
eine beftimmte Summe in Geld, auferbem das jum Brennen er-
forderlidhe Koblen- ober Holzquantum und aquf landbwirtjdhaftlichen
Stegeleten metjtend ein gewtfjed Deputat von Naturalien und ein
Gtiid Aderland 3u eigener freier Berfiiqung. Bei Handziegeleten
fommt biefes Arbeitsverhltnis heute nody vielfac) vor; es3 hat Hies
fiiv den Befier die Annehmlicyfeit, fih nidht um bie Ablohnung
ver eingelnen Avbeiter fitmmern 3u miifien und nur eine leichte und
einfache Abredynung mit dem Meijter u Haben. B Majdyinen-
stegeleien Dietet eg jedoch CSdwierigfeiten, alled in Afford 3u ver-
geben. Die grifere BVerantwortung Ffii jaimtlide Mafdyinen, deren
Anjdaffung jdjon bei mittelgrofzen Siegeleten ein nidht unbebeutendes
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Rapital erfordert, die forgfiltige Bedienung derfelben, die Pflidyten,
die das Haftgefes dem Vefier auferlegt, die Wapregeln zur Unfall-
verhiitung, die Sdupmittel gegen Feuerdgefahr und anderes mebr
machen e8 faft unerldflich), Beamte anjujtellen, deren Hauptinterefjen
fih nidht allein auf die billigite Herjtellung grofer Warenmengen
exitvedfen diirfen. e mehr ein Siegeleibefier fich der Fabrifation
feinerer IMaven widbmet, defto notwendiger wird ed fiir ihn, fidh
entweder felbft die qriindlidhften Kenntniffe in diefer Ridhtung an=
sueignen ober einen erfabrenen Betviebsleiter anuitellen. Lebtever
muf nidyt allein den Ofenbetried ridytig leiten fonnen, jondern aud
mit den famtliden Hilfsmitteln, die der BVerbefjerung des Rol-
materiald dienen, mit ber Lerfertigung der Jiegeleierzeugnijje und
mit der Vermwendung derfelben im praftijdhen Leben vertraut fein.

Auf alle Fille ift e8 am bejten, wenn der Biegeleibefiter die
Mithe nidht fheut, fich felbjt alle biefe Kenninifie su evwerben. Je
mehr er ji) um Ddie Uvbeiten auf feiner Jiegelei Himmert, defto
grofer with fein Jnterefle daran, dejto gewifjenhafter wird gearbeitet,
und defto gewinnbringender erweijt fid) fein Gejd)aft.

Auf welche Weife ein angehender Siegeleibejiber fid) die ge-
nitgende Fachfenninid erwerben fann, hingt natiivlid) augfchlieplich
pon feiner Jndividualitdt ab; fehr oft ift er aber aus duferen Ur=
jachen micht in der Lage, fich perjonlih um den Biegeleibetrieb be-
fiimmern ju fonnen, weil andevweitige Arbeiten feine Titigleit viel
su fehr in Anfprud) nehmen; aud) ald Kapitalift wird er fidh) oft
nur um die faufménnifdge Seitung der Jiegelei befitmmern fdnnen
und muf fiiv den technifchen Betvieb fid) auf frembde RKrifte ver=
[afjen.

©8 qeniigt Dei weitem nidjt, daf Der Bejiber fich bet der Neu=
anlage oder beim Umbau einer dlteren Riegelet an einen tiidtigen
Ofenbauer ober Majdjinenfabrifanten wenvet; die bejte Anlage
atbeitet niemald zur BufriedenBeit, fobald der Veirieb nidt mit
Facdjfenntnis geleitet wird. Umgefehrt jieht man oft, daf fonjtruftio
unvollfommene Anlagen, technifh gqut geleitet, vorziiglicye Crgebnijje
aufweifen fonnen.

Ym allgemeinen ift man geneigt, 3u glauben, daf die Jntereffen
be3 Befiers und ded tecdhnifdjen Betriebsleiters fidh Decter; Ddies it
im geofien und gangen aud) der Fall, aber in thren vein perjon=
licgen Besiehungen gehen Ddie Interefjen bod) weit audeinanber.
©elbft ein bhohes, fejted Gehalt erfcheint nad) etlichen Jahren dem
Empfinger su niedbrig, wihrend ed dem Geber zumweilen nod) zu hod)
potfommt, fo daf er geneigt ijt, fid) nad) emem billigeren Crjab-
manne umgufehen. Jjt dag Gehalt mit einem Anteile am Jeingewinn
verfniipft, dann entjteht hieraus leidyt Beranlajjung ju Meinungd-=
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verfcljicben[)eiien weil gerade bier die Jntevefjen auseinanbergehen.
Dex Steqelahehtjel muf, wenn er faufminnifd) ridhtig vednet, auf
eine moglichft Jchnelle Abjchreibung aller Loften halten; der SBetmEB-
leiter, der nid)t vorvausfehen fann, wie lange er nod) an bad Werf
qefnupft it, fitblt fid) dburd) hobe ﬂb]t{)mbnngen benadyteiligt. Vet
Mfiwnqeieﬂfc{mften und @Gefelljhaften mit bejdrdaniter Haftung
liegen diefe Verhiltniffe sum Teil anbers; hier find die Abjdhreibungen
an fejte JNegeln gebunden, die fid) {nﬁex alg bet einem Privatmanne
tiberfehen [afjen.

©oll ein Verlvag sur gegenjeitigen Jufriebenbeit jahrelang
bejtehen, dann ift e3 Ddie evfte und einzige Bedingung, daff beide
Parteien fich) fozujagen fontinuierlid) von bem beiderfeitigen Vorteile,
ben thnen der Vertrag bietet, {iberzeugen.

Bu diefem Bwede it e3 nutmulbtq, baf der Betriebsleiter
einen Ddiveften pefunidren Nufen von allen feinen perfonlidhen Be-
mithungen geniefit; ift died der Fall, dann fann der Befier nux
babet gewinnen. Die Saftoren, auf welde der Vefriebsleiter durd)
Sleip und rajtlofed Arbeiten eimen Cinflup ausiiben fann, find:
einerfeitd Criparnid an Arbeitslohnen unbd ﬂﬂ}ﬁﬂennaﬁmucﬁ, an Aus-
gaben fiir OI, Reparaturen u. dgl., anderfeits eine Crhdhung der
Cinnabhmen hmd) Berbefjerung bder gmﬁrlfnte oder LVergroferung der
Jabresleiftung,.

S rate, um foldjes gu erreichen, dagu, dem Betriebsleiter ein
befonderes Ronto su evdffnen, weldesd mit jamtlichen Arbeitdlohnen,
Ausgaben fiiv Kohlen und jonftigem Brennmaterial, Sdhmieve, O,
Repavatuven, fur: mit allen mwirflicen %etrtebémtéguben Bela]’tet
und daf demjelben der Betrag der ausgejdhriebenen Redynungen fiix
gelieferte Fabrifate qutgefchrieben wird. Jeben Monat witd bdiefes
Konto abgejchlofjen, und von dem evzielten Vruttogewinn erhilt
ver Vetriebsleiter einen gemwijjen, vorher aﬁqemad)teu Prozentfa bar
ausbezahlt. Bei regelmdpigem Abfape ift eine Vorjdufzahlung refp.
ein fires Monatdgehalt durdjaus nidht notwendig; bet aroffer An-
haufung ded Lagerbejtanbed ober der Halbfabrifate muf eventuell ein
Kontoforrent angelegt merden.

Cin joldjes Konto unter{djeidet fid) wefentlid) von der allgemein
iiblichen Verechnung ded NReingewinned. Schon die monatliche Ab-
rechnung gemwdbhrt beiben Parteien eine oft wieberfehrende Beranlajjung
sur genauen Kenntnidnahme der Gejd)dftslage und einen befjeren
1berbli al3 die ein- ober zweimal im Oa[)e 3u bemwerfitelligende
Augredhniung ded wirflidhen Reingewinnes. Ferner hat bder Be-
fiber den fiiv ihn nidt hod) genug ju veranjdlagenden Borteil, daf
alle eigentlidhen Geldbemwegungen, JBindberednungen, Abjdjreibungen
und bergleidhen gang aus dem Bereide und der Kenninidnahme ded
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Betriehaleiters bleiben. Der Befiber fann fein eigened oder frembed
®eld verzinfen, wie er will, er fann in beliebiger Hibhe Abjdyretbungen
pornehmen und hat niemals irgend weldhe Differenzen, LVormiirfe
ober Ginmwinde feitens Des Betriebsleiters u befiivdten. Ander-
feita fiihlt fid) der Betriebsleiter nad) und nad fajt ald Teilhaber,
Sepe Bemithung feinerfeits, jeve Stunde, die ev 3. B. Sonntagd n
er Fabrif sugebracit hat, um Dontag frith alle3 betriebafihig su
haben, jede [lberftunde, die er feiner freten Beit abgefnappt bat,
bringt thm fdhon am Enbe bed Monats flingenve Belohnung, welde
ihn zu weiteren Anjtvengungen anjpornt.

Der Weg, den ein junger Mann gur Ausbiloung in Ddiefer
Ridtung am beften einjchligt, vidhtet fidh natiitlid) nad) feinen Vor-
fenntnifjen und feinem BVermbgen. Nad) vielfadjen Crfahrungen desd
Verfafjers ift fitr junge Leute ohne afademijdye Bilbung der folgende
Yeq derjenige, welder am fdnelljten und jicherften gum 3iele fiihri:
Nady beenbeter Schulausbiloung bejucht der Betreffende die Winter-
jemejter einer Defferen Baugewerfjdjule, wofelbjt er fid) al3 Bau-
gemerfmeifter auabildet. JIn ben Sommermonaten fernt er Ddag
Mauvergewerbe praftijd), fpater fudt ev als LVolonteur, am bejten
bei einem qut befdjiftigten Siegeleiingenieur, {icy alle fitv Jeinen
Beruf erforverlicdhen praftifdhen Kenntnifje 3u erwerben. Ju Ddiefemt
Bwede begleitet er die Baufiihrer bet thren Bauausfiihrungen, over
er witd wifdendurd) auf Dden Beidhenbureaud befd)dftigt. Den
Sdlufp bildet ver Bejud) einer Jieglerjdule, von benen zur Jeit
orei in Deutfhland eriftieven, und zwar Ddie Bieglerfdule in
Qauban fiir junge Seute mit LVolisjdulbidung, Ddas Hoheve
Tedhnifde Inftitut in Cothen fiv jolde mit ver Bered)tigung
sum Dienft als Cinjihrig-Freiwilliger und pie Reramijde Fad:-
fdhule in Bunzlau, leptere bejonbders fiir Topfer und Viodelleuve.
Die erftgenannte erhalt jdbelidh einen nambajten Bufdup vom
,Deutfchen Lerein fiir Ton-, Jement- und- Kalfinduftrie’. Der
Unterridht in diefer Schule beginnt jebes Jahr Anfang Dftober und
pauert bis Anfang September ded barauffolgenden Sabres. JIm
Qaufe des Schuljahres finden gemeinjdjafilidhe Bejudye einer qrofieren
Reihe von Biegeleten ftatt, wobei den Sdyiilern Gelegenheit gegeben
wird, in die verfdhiedeniten Betriebe Cinblid zu gewinnen. Sollte
ein auf diefe Weife ausgebilbeter junger Mann nidyt aleid) eine
Stelle ald Betriebsleiter finben, jo with er tmmer ald Baufithrer
bei einem Biegeleiingenieur lohnende Anitellung und Gelegenbeit gur
Vervollftindigung feiner Kenniniffe finden fonnen. Gin foldjer
Stubiengang ift bebeutend billiger alé jeber anbdere, ber aud) nur
annihernd eine fo fidgeve Grifteny in Nusficht ftellt, und ed wird
bie fo febr nadjteilige, einfeitige Halbbilbung vermieden, burd) welde
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viele Jiegeleibefier zu unniipem Crpevimentieven vevanlafit werben
und dafiiv oft mehr Geld ausgeben, al3 ihre gange Siegelei wert ift.

Die ridtige BVehandlung ber Avbeiter, das Dispofitionatalent
i allgemeinen, auf weldje Cigenjdjaften gewdhnlid) zu wentg Wert
gelegt wird, lafen fid) nid)t exlernen; pod) fonnen die meiften durd
praftijje Ubung und emfiliche Hingabe an die Sadje fich beive
dabigleiten aneignen. Sebr vorteilhaft ift e, wenn der Betriehs-
leiter {chon felbjt alle Arbeiten praftifch audgefithrt hat und genau
weif, um mwas ed fih) handelt. Cr wird feine Arbeiter nidht nux
ridhtig unterweifen und anftellen fomnen, fondern vor allem felbit
Meijter bletben. Die Leute fithlen fehr bald, ob der Leiter aus
Sadpfenninis fpridt ober nur iiber Dinge tedet, die er nidht fennt.
Wiffen fie ert, daf fie einen wirklichen Meifter vor fid) haben, bann
jind fie leidht su lenfen, und ber BVerfehr mit ihnen ift rweit ans
genehmer, al8 man im allgemeinen su glauben geneigt ift.

Durd) Trinfgeldergeben und Berfpredhen von Belohnungen ift
ebenfowenig ausuriditen wie durd) Lohnabsiige, unniities Hesen aur
Arbeit und grobe Behandlung. Man erreicht padburc) nur, daf Ddie
Avbeiter bald Ddarin einig find, ben Betriebsleiter ald ihren ge-
meinjdjaftlidhen Feind angufehen, den fie auf jede Weife 3u betriigen
Juden und ju Dintergehen wiffen. Lon der Tiiditigleit Des Be-
triebsleiterd hangt in den meiften Fillen Has Scjidfal einer Biegelet
ab. Jjt der Betreffende feinem Poiten gewadifen, Jo wird eine gute
Rentabilitdt nidht augbleiben. Auf gropen Werfen, wo aufer dem
Betriebsleiter Unterbeamte gehalten werden miifien, bemihet es fich,
einen  Biegelmeifter al3 Aufieher iiber Ofen und Lagerpla unbd
einen fritheven Monteur ald Leiter der Fabrifation anguftellen. Bum
jelbjtdndigen Leiter fehlen aber beiben gewsdhnlih die notigen
theovetijden Kenntnife, die heute neben den praftijchen erforverlich
jind. Befondbers bdie Jiegelmeifter find geneigt, an dem Alther-
gebradyten, Angelernten feftzuhalten. Bei jeder Verbefferung ober
Cinfithrung von Neuerungen ift e3 gewshnlich) fdhmwieriger, den Wider-
jtand Des Biegelmeifters zu iiberminden, ald die Fabrifation felbjt
einuriditen, die Preffen in Gang zu bringen und den Ofen in Be-
trieb zu fegen.

Uber bie befte Art der Ablohnung gehen die Anjdauungen
nod) fehr weit auseinander. Wo Der Herr felbjt oder ein titchtiger
Betriebsleiter i) tagtiglich um alled befiimmern fann, ift der ein-
fache Stundenlohn das Billigjte und Ridytigite. Selr beliebt it aud)
ber fogenannte Rolonnenafford, bei weldjem die einzelnen Arbeiten
an eine Dbeftimmte Anzahl von RQeuten gemeinjdjaftlich vergeben
werden. €8 witd dann gewdhnlid) die Tonbefsrderung an eine
Solonne, dag CSitmpfen und die Bebienung ver Lreffen an eine
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aweite, der Tvangport nad) den Trodenvdumen und dad Cinfeben
in die Geriifte an eine dritte Kolonne vergeben. it die Bezahlung
jeber Rolonme ift das taglid) fabrizierte Duantum bev MWare maf-
gebend. Die Bedienung bed Brennofend wird ebenfalls an jmet
einzelne Kolonnen verteilt, und zwar bag Cinjeen an bdie eine, vad
Nusfahren und BVerlaben ber gebrannten Jiegel an die anbdere. Bet
biefer Arbeitseinteilung DHat ed Der Landwirt aud) am leidhtejten n
per Hand, iiberflitfjige Arbeitsfrdfte von Dder Gutavermwaltung ein-
sujdjalten jowie Pferde und Gefdhinr zum Tonfahren und Biegel-
tvangport abgeben zu fomnen. Die Brenner, von denen beim Jing-
ofenbetrieh immer jwei in Dienft fein miiffen, ftehen am beften in
Monatdgebalt. Ste [Bfen fidh tdglih um 12 Nhr mittag und um
12 1t mitternadyt ab.  Hierburd) hat jeber geniigend Sdlafzeit
und fann, ofne abgefpannt ju werden, 12 volle Stunden feinen
Dienft verrichten.

Am Gnde jeder Wodje Laft man gewdhnlid) Schichtwedfel ein-
treten, indem jeber Brenner 18 Stunden Dienft itbernimmt und auf
diefe TWeije die folgenbe Wodje Nadymittagd- ftatt Lormittags-
dienft befommt, und fo abwedjelnd meiter. Die Jahlung einer
Primie fiir jedes Taufend Der erften Sorte Wave fpornt die VBrenner
sum Aufpaffen an; aud) ift die Gewdbrung einer jolchen fiiv bie
in Monatsgehalt ftehenden Auffeher jehr zu empfiehlen.

Gine qute Rontrolle fitr die Brenner, ob fie jtetd auf threm
Poften find, fann man durd) eine eleftrifche jelbjtmeldende Uhr aus-
{iben, die, auf dem Ofen aufgehingt, su beftimmien Jeiten, etwa
alle 10, 15 oder 20 Minuten, eine Glode ertonen ldft, ald Jeichen,
bafs aeheist werden foll. Nad) jededmaligem Heizen mup ber Brenner
einen 3eiger ber Uhr suriicorehen, moduvd) gleidhzeitig dad Auf-
siehen verfelben ftattfindet. Unterldfit der Brenner vas Burlidorehen,
jo gebt bie Whr weiter und fest nad) fiinf Minuten eine sweite Glode
in der Wohnung ded Auffehers, nad) weiteren fiinf Minuten eine
foldge in der Wohnung des Betriebsleiterd und nad) nodymaligem
Berlauf von fiinf Minuten eine Glode in ver Wohnung ded Befisers
in Bemwegung. Findet dad Juriiddrehen vegelmdpig ftait, jo bleiben
bie drei julet genannten Gloden in Rube. Ldutet eine verfelben,
jo erfennt man davaud, baf der Brenner eingejd)lafen, Iranf ge-
mworben ober weggegangen ift.

Nuf grofeven Siegeleien follte man immer duvd) Cinridiung
pon Sdhlafz und Kofthdujern bemiiht fein, fid) einen fejten Stamm
suverlafjiger Arbeiter bheranzuziehen. Dad Jiel aller Arbeitgeber
follte iiberhaupt Darauf hinaus gehen, durd) Wohlfahrideinrihtungen
bie Anbeiter avbeitdtiichtiq und arbeitdfreudig su erhalten. Bon
ausfdlaggebender Bebeutung nad) beiden Ricdhtungen hin ijt Ddie
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LWohnungdweife und die Befvjtigung desd Wrbeiters. Das Wohnen der
verheivateten Leute in nddhjter Nihe der Arbeitdftelle ift fiiv Arbeit-
geber wie fiiv Wrbeitnehmer von Gewinn. Die Weq- und daber
Beiterfparnid geftattet bem Arbeiter eine langere Rubeseit, die ihn
friftigt, was ja aud) dem Arbeitgeber gugute fommt. Wenn anber-
jeitd jeber I[ebige Urbeiter felbjt fiiv Jeine Beldjtigung forgen muf,
witd biefelbe teuver oder fdlechter, als wenn ihm folde von Hem
Werfe gegen Crfat ber Herjtellungsfoften geliefert with. €3 ge-
dhieht Dbei der Selbjtbefoftigung aud) oft genug, dafp der Urbeiter
bag Cfjen vernadldffigt, um fid) mehr dem Trinfen, befondberd bem
Branntweingenufje, hingugeben. Bejd)dftigt man vorzugsdweife ver-
betvatete Avbeiter, deren Wolhnung fo nahe gelegen ijt, daf ihnen
bag Eijen gebrad}t werden fann, o follte man wenigjtens eine Kaffee-
fiihe emmridhten, wodurd) dem Trinfen von Spirituofen erfabhrungs-
mafiig am beften entgegengewirft wird.

©8 ijt oft die Frage aufgeworfen worben, ob und an welden
CGtellen man auf Biegeleien neben den mdannliden Arbeitern aud
weiblidhe befdhdftigen foll. Died hingt ganj von den drtlichen Ver-
haltniffen ab. Fiir viele feinere Arbeiten, 3. B. fiir das Falsjiegel-
puen, dad Cinjegen der vohen Wave in die Geriifte ujw., gibt man
mit Hecdht den weiblidien Avbeitern den Vorzug, weil fie jolde -
beiten leichter und fjorgfiltiger ausfiihren ald die mannlichen.

an vielen Gegenden it ed {dywer, die vbeiter in der Jeit,
wo f{ie anbermdrtd befjer begabhlte Wrbeit finden, feftzuhalten. Jn
der Crntegeit ziehen viele die landwirtjdaftliden Wrbeiten vor. Jn
Gegenden, wo Juderfabrifen beftehen, laufen die Arbeiter im Herbite
vont dben JSiegeleten fort, um in den Buderfabrifen regelmifpige
Winterbefdaftigung su finden. Biegeleien, die auf Sommer- und
Winterbetrieb eingeridhtet find, find in Ddiefer Hinfidht am bejten
baran.

Cin gutesd WMittel, die Arbeiter sum Bleiben u bewegen, ift
die Cinridtung einer Pramiengewdhr. Jeber Wrbeiter befommt ein
Lohnbud), in weld)ed bei jeber Lohnung der Betrag der empfangenen
@elbjumme eingetragen wird. Am 1. November jeden Jahres er-
halt ber Arbeiter eimen Lobhnzujdhlag von der Hihe eined beftimmien
%toﬁentfageé De3 gangen wdbhrend ded verflofjenen Jahred an ihn
aesahlten Lohnes. Verldht er friiher die Arbeit, odber wird er wegen
fhlechten Betragensd entlaffen, o verliert er jeden Anfprud) auf
biefen Bujdhlag. MNur wenn er am 1. November noch in Arbeit
jtebt, hat er Dad Redht, denfelben zu verlangen.

Die Budfithrung auf einer Jiegelei entfpricht im allgemeinen
den gewohnlidien Budfiihrungdregeln andever Gemwerbe. Fiix bden
Betrieb miifjen befondeve Biider angelegt werden. Sehr vereinfacht
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witd die gange Mberfiht dadurdy, dap man von Anfang an jeden
Vovarbeiter zur allabendlichen jchriftlihen Beridytgabe anbdlt. Die
Beridhte find auf fleine, vovgedructe Jettel su fdjreiben; der Bor-
arbeiter hat mit Bleiftift die ihm untergebene Arbeitsleiftung ein-
sutragen.  Diefe Beridyte werden im Bureau ald Velege aufbemwahrt.
Giner derfelben enthilt die Bahl ber im Laufe ded Taged angefertigten
verfdhiedenen TWaren und der dabei befhiftigt gewefenen Avbeiter, ein
sweiter die Anzahl der in den Ofen eingejepten Waren, ein Dritter
die ber ausgefafhrenen gebrannten Waren, ein vierter die Mengen
per am Keffel verbeizten Kofhlen, ein fiinfter und fechjter jene dev
am Ringofen von jebem Brenner verbrauchten Kohlen nebjt Nummer
berjenigen Heizlodjreihen, die beim Scjichtwed)iel frifdy angebeizt
wurben, ein fjiebenter die Sufammenitellung famtlider verlavenen
ober abgefafrenen fertigen TWaren. Durd) diberficdhtliched Buchen
biefer fieben Berichte fann man jederzeit fehen, wieviel Ware von
jeber Gattung, in jeder Fabrifationsjtuje, jowie, wieviel fertige PWare
vorrdtig ift, mieviel Arbeiter befdhiftigt waven und wieviel Kohlen
verbraud)t mwurben.

Su jebem geordneten Beiviebe gehort natiirlid) aud) eine diber-
fihtliche Budpfithrung, aud der man fi) zu jever Jeit jynell fiber
ben Gejdhiftagang ovientieven und dadurd) feftitellen fann, ob man
mit Gewinn ober Verluft arbeitet, und an welden Stellen ber
Sabrifation eventuell nod) Crjparnifle gemad)t werden miifjen, wenn
fid) bie Biegelei befjer rentieven foll. Gute Anleitungen, wie man
bie Budfithrung in einev Jiegelei einvidytet, findet man in den beiden
nadhftehend verzeidhneten Biichern: Georg Buerdorff, Praltijde
Budfithrung fiiv Jiegeleien, Preid 3 Mart, und O. Hartleid,
Praftifdhe einfache und bdoppelte Budpfithrung mit bejonderer Be-
viidfidtiqung auf das Jiegeleigewerbe, Preid 2,20 Marf.

Die jihelich in Berlin, gewdhnlich Cnde Februar, ftattfindenden
Hauptverfammlungen feramifder Bereine, auf welden Lortrdge ge-
halten, Sadjinterefjen befprochen und Meinungen ausgetaujd)t werben,
bieten jedem Befudher eine Fiille neuer Cindriide und Gelegenbeit,
fidh mit einer grofen Anzahl Kollegen und mit faft famtlidyen Fad)-
tecdhnifern audjprechen zu Eonmen. Auperdem findet jahrlid) ein ge-
meinjdaftliher Sommerausflug ftatt, auf weldem den Fadgenofjen
jehengmerte Siegeleien in Der entgegenfommenditen Weife geseigt
werben. Gifte haben in famtlichen Bereinen freien IJuivitt und
brauchen fid) nur ben betveffenden Borftinben vorzuitellen.

Die reidlich vertretenen Facpblitter Dder Jiegelindujtrie ver-
bffentlicgen redytseitiq die Tagesordnungen der Hauptverjammlungen
und bie Beiteinteilung der Sommerausiliige.

12**
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Verlag von Paul Parey in Berlin SW.,
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andwictidhaftliche Zarell

Begriindet 1874. Erscheint”Mittwochs und¥Sonnabends.

Wochentlich zwel Handelsbeilagen. Monatlich eine Farbendrucktafel.
Monatlich eine Beilage: ,Zeitschriften-Schau¥,

Durch jedes deutsche Postamt bezogen, Preis vierteljdhrlich 5 M.

Die »Deutsche Landwirtschaftliche Presse« ist nach Inhalt und
Ausstattung eine vornehme Fachzeitung grossten Stils fiir
den gebildeten Landwirt. Ein grosser Mitarbeiterstab aus-
gezeichneter Vertreter aus Wissenschaft und Praxis, ein vortrefflich
geleiteter Handelsteil machen die Lektiire der »Deutschen Land-
wirtschaftlichen Pressee fiir jeden Landwirt zu einer direkt nutzen-
bringenden, wogegen der geringe Abonnementspreis nicht in
Betracht kommen kann.

Wegen der grossen Yerbreitung bestes Blatt fiir alle landw. Anzeigen.

Die Einheitszeile oder deren Raum 35 Pf.; auf der ersten und
letzten Umschlagseite 50 Pf.

Probenummern mit Handelsbeilage umsonst und postfrei.

Mentzel und von Lengerke’s

Landwirtschaftlicher Hiilfs- und Schreib-Kalender
58. Jahrgang.
Herausgeg. von Dr. He. Thiel, Ministerialdir, im Ministerium f, Landwirtschaft etc

|, Teil (Taschenbuch) gebunden. — II. Teil (Jahrbuch) geheftet.

Ausg, m, 1/, Seite weiss Papier pr. Tag. In Leinen geb. 2,50 M,, in Leder geb. 3 M,
Ausgabe m, 1/ Seite weiss Papier pr. Tag. In Leinen geb. 3 M,, in Leder geb. 4 M.

Trer Mentzel und von Lengerke’sche Kalender folgt mit seinem ganzen
Inhalt Jen modernen Bediirfnissen der Landwirtschaft und ist der treueste
und zuverlissigste tigliche Begleiter jedes deutschen Landwirts.

Der 1. Teil, das gebundene Taschenbuch, dessen Formulare flir wirt-
schaftliche Eintragungen der verschiedensten Art von iiber 35 Tausend Land-
wirten jahraus jahrein benutzt werden, enthidlt ausserdem Tabellen fiir Be-
rechnungen, wie sie sich tdglich im praktischen Betriebe aufwerfen, Tabellen,
welche absolut unentbehrlich sind und es erklirlich machen, dass der »Mentzel«
in -der Rocktasche jedes Landwirts zu finden ist,

Der II, Teil, das Jahrbuch, enthilt alljghrlich auf das Peinlichste revidierte
Zusammenstellungen iiber die landw, Behorden, es sind ferner die landw. Berufs-
genossenschaften, die landw, Genossenschafts-Vorstinde, die Landwirtschafts-
kammern, die Zuchtgenossenschaften, die landw, Vereine, ebenso wie die landw.
Unterrichtsanstalten und Versuchsstationen aufgefithrt. Ferner enthidlt dieser
Teil alljghrlich einen fiir praktische Landwirte lehrreichen Artikel,

~ Zu beziehen durch jede Buchhandlung.
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Landwirtschaftliche Unterrichtsbilcher.

Ackerbau einschliesslich Ger#itelehre von Dir. Dr. Droysen in Herford und Prof.
Dr. Gisevius in Giessen. Sechste Aufl. Mit 175 Textabb. Geb., Preis 1 M. 60 Pf.

Leitfaden der Ackerbaulehre fiir Lehranstalten und zum Selbstunterricht
von Dr. H. Biedenkopf, Oberlehrer an der landw. Schule in Chemnitz. Zuweite
Auflage. Mit 46 Textabbildungen. Geb., Preis 1 M. 40 Pf.

Leitfaden fiir einfache landw. Untersuchungen. von Dr, H. Biedenkopf,
Oberlehrer an der landw. Schule zu Chemnitz. Mit 85 Textabb. Geb,, Preis 1 M.

Diingerlehre vonDirektor A.Conradi in Hohenwestedt. Zweite Auflage. Preis 60 Pf.

Grundziige der Agrikulturchemie. Fiir land- und forstwirtschaftliche,
sowie ghrtnerische Lehranstalten und zum Selbstunterricht bearbeitet von
Dr, R. Otto in Proskau. Mit 44 Textabbildungen. Geb., Preis 4 M.

Bodenkunde. Ein Leitfaden fiir den Unterricht an mittleren und niederen land-
wirtschaftlichen Lehranstalten. Von Dr. W. Lilienthal, Winterschul-Direktor
in Genthin. Mit 18 Textabbildungen, Zweite Auflage. Geb., Preis 1 M. 20 P}.

Bodenkunde von A. Wirtz, Direktor der landwirtschaftlichen Winterschule in
. Odenkirchen. \ Preis 50 Pj.
Mineralogie u. Gesteinslehre von V. Uhrmann, Direktor der landw. Schule in
Annaberg im Erzgeb. Zweite Auflage. Mit 26 Textabbildungen. Geb., Preis 1 M.

Pilanzenbau von Direktor Dr. Birnbaum. Sechste Auflage, bearbeitet von Professor

Dr. @Gisevius in Giessen. Mit 222 Textabbildungen. Geb., Preis 1 M. 60 Pf.
Grundziige der Pflanzenvermehrung von Max Lgbmer, Obergirtner und
_Gartenbaulehrer in Widensweil. Geb., Preis 70 Pjf.
Wiecsenbau von H. Kutscher, Lehrer in Hohenwestedt. Zweite Auflage. Mit
67 Textabbildungen. GGeb,, Preis 1 M. 20 Pf.
Lehrbuch der Botanik. Von Oberlehrer Dr. G. Meyer in Dahme. Zweile Auflage.
Mit 291 Textabbildungen. Geb., Preia 3 M.

Leitfaden der Botanik fir landw. Winterschulen und Landwirte. Von Ober-
lehrer Dr. G. Meyer in Dahme. Mit 248 Textabbildungen. Geb., Preis 1 M. 50 Pf.
Botanik von F. Gaul, Landwirtschaftslehrer in Schweidnitz. Mit 113 Textabbild.
Geb. Preis 1 M. 80 Pf.

Leitfaden der Zoologie fiir niedere landw. Schulen. Von R. Hillmann und
A. Wolschner in Annaberg i, Erzg, Mit 112 Textabb. Geb., Preis 1 M. 40 Py

Lehrbuch der Tierzucht. von Dr. H. Biedenkopf, Oberlehrer an der landw.
Schule in Chemnitz. Mit 8 biolog. Rassebildern u 86 Textabb. Geb., Preis 2 M.50P}.

Vielizaeht von V. Patzig, Professor in Marienburg. Finfle Auflage. Mit 107 Text-
abbildungen. Geb., Preis 1 M. 60 Pf.

Fiitterungslehre von Dir. A. Conradi in Hohenwestedt. Zweite Auflage.
Geb., Preis 1 M. 20 Pf.

Tierzuchtlehre von Dir. A. Conradi in Hohenwestedt. Mit 95 Textabb. Geb., Preis I M.

Ban und Leben der landw. Haussiiugetiere. von Dr. E. Laur, Lehrer in Brugg.
Zweite Auflage. Mit 91 Textabbildungen und 5 Tafeln. Geb., Preis 1 M. 20 5’1.

Der Kirper der landwirtschaftlichen Haussiiugetiere. von Dir. Dr. J. Becker

in Lage (Lippe). Mit 67 Textabb. Geb., Preis 1 M, 40 Ff.
Wirtschaftsbetrieb von Dr. P. Gabler, Lehrer in Eldena. Kart., Preis I M. 20 Pj.
Landw. Betriebslehre von Dr.Luberg, Oberlehrerin Dahme. Geb, Preis 1 M. 60 Pf.
Betriebslehre von Direktor A. Conradi in Hohenwestedt. Dritte Aufl. Geb., Preis 1.M.
Wirtschaftslehre von Direktor Dr. V. Funk in Zoppot. Finfte Aufl. Geb., Preis 1 M.
Taxationslehre von €. Petri in Hohenwestedt. Zweite Aufl. Geb., Preis 1 M.60 P{.
Yolkswirtschaftslehre von C. Petri in Hohenwestedt.  Geb., Preis 1 M. 20 Pf
Betriebseinrichtung kleinerer Wirtschaften in den Sand- und Moorgegenden des

nordwestl. Deutschland von Qekonomierat Dr. Salfeld in Lingen. Preis 60 If.
Landwirtschaftliche Betriebslehre bearbeitet von Dr. R. Roth, Direktor

der landw. Schule in Chemnitz. Secksie Auflage, Geb., Preis 1 M. 50 Pf.

Zu beziehen durch ]ede Buchhandlﬁng.
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Landwirtschaftsgeschichte von Direktor Dr. V. Funk. Geb., Preis 1 M.

Landmanns Buchfithrung. Von Dr.H. Clausen, Direktor in Heide. Zweite Auflage.
; ¥ Geb., Preis 1 M. 20 Pf.

Einfache landwirtschaftliche Buchfiihrung von Dr. P. Habernoll, Land-
wirtschaftslehrer in Schweidnitz. Geb., Preis 1 M. 20 Pf.

Selbstverwaltungsiimter. von C, Petri, Lehrer in Hohenwestedt. Zweite Auﬂa,%e.
Geb., Preis 1 M. 20 FYf.

Landw. Berechnungen. Fiir mittl. u. niedere landw. Schulen. Von Dr. R. Roth
Direktor der landw. Schule in Chemnitz. Zweite Auflage. Geb., Preis 1 M. 50 Pf.
Lésungen. Preis 50 Pf.

Rechenbuch fiir niedere n. mittl. landwirtschaftliche Lehranstalten von L. Lemke,
Lehrerin Stargard i. P. T. Teil. Unterklassen. Zweite Aufl. Geb., Preis 1 M. 40 Pf.
1L Teil. Mittel- und Oberklassen. Zweite Aufl. Mit 112 Textabb. Geb., Preis 2 M.
Losungen (fiir beide Teile). Zweite Auflage. Preis 1 M,

Rechenbuch fiir Ackerbauschulen, landw. Winterschulen und [iind].:?‘orthildunﬁs-
schulen von P. Knak, Lehrer in Wittstock. Vierte Auil. Geb., Preis 1 M. 20 55

Lbésungen. Preis 1
Geometrie, Feldmessen u. Nivellieren von H. Kutscher, Lehrer in Hohen-
westedt.  Zweite Auflage. Mit 164 Textabbildungen. Geb., Preis 1 M. 40 Pf.
Geometrie der Ebenevon Prof. L Bossein Dahme und Prof. H.Miiller in Friedrichs-
hagen. Zweite Auflage. Mit 200 Textabb. Geb., Preis 1 M. 20 Pf.
Stereometrie fir Landwirtschaftsschulen von Prof. L. Bosse mn Dahme und
Prof. H. Miiller in Eldena. Mit 30 Textabbildungen. Preis 50 Pf.
Algebra fiir Landwirtsehaftsschulen von Prof L. Bosse in Dahme wund
Prof H. Miiller in Eldena. Preis 1 M 80 Pf.
Unterricht im Feldmessen mit den einfachsten Messgeriiten. Von Dr. G. Wilsdorf,
Dritte Auflage. Geb.. Preis 1 M. 40 Pf.

Feldmess- und Nivellierkunde und das Drainieren von Chr. Nielsen, Ober-
lehrer in Varel. Zweite Auflage. Mit 102 Textabb, und 3 Tafeln. Geb., Preiz 2 M.

Physik von M. Hollmann, Oberlehrer in Thorn. Fiinfte Auflage. Mit 160 Text-
abbildungen, Geb., Preis 1 M, 30 Pf.

Lehrbuech der Physik in methodischer Bearbeitung fiir Landwirtschaftsschulen
von Prof. Dr. Lautemschliger, vorm. Oberlehrer in Samter. _Zweite Auf!a%'e.
Mit 405 Textabbildungen. o Geb., Preis 2 M. 80 Pt

Mechanik, Wirmelehre und Witternngskunde. leitfaden der Physik von
J. Bohn, Gymnasiallehrer zu Trier. Mit Anhang: Licht und Elektrizitit. Mit

129 Textabbildungen. Geb., Preis 1 M. 50 Pf.
Chemie von P. J. Murzel, Direktor der landw. Winterschule in Saarlouis. Dritte
Auflage. Geb., Preis 1 M. 40 Pf.

Chemie von A. Maas, Lehrer in Wittstock. Zweite Auflage. Mit 10 Textabbildungen
Geb., Preis 1 M. 80 Pt

Chemie far Ackerbau- u.landw. Winterschulen von W. Wellershaus, Landwirtschatts-

Jehrer. 1. Teil: Anorganische Chemie. Zweite Auflage. Geb., Preis 70 Pi.
IL Teil: Organische Chemie. Preis 50 Pf.
Meyer’s Forstwirtschafte Dritte Auflage, bearbeitet von Re%- und Forstrat
Berlin in Arnsberg. Geb., Preis 1 M. 20 Pf.
Obst- und Gemiisebau von Otto Nattermiiller. Zweite Auflage. Mit 71 Textab-
bildungen. Geb., Preis 1 M 60 Ff.
Deuntsche Gedichte, herausgegeben fiir den Unterricht an Landwirtschafts-
schulen von Direktor Dr. R. Schultz in Marggrabowa. Geb., Preis 2 M.

Deutsches Lesebuch fiir Ackerbauschulen, landwirtsch. Winterschulen und
Iindliche Fortbildungsschulen herausgegeben von M, Hollmann und P. Knak.
Zweite Auflage. Geb., Preiz 8 M.

Lehr- und Lesebuch fir lindliche Fortbildungsschulen von K. Deissmann,

H. Jung, Fr. Kolb, W. Scheid und R. Wobig. Dmile Autlage. Geb., Preis 2 M.

Zu bezichen durch jede"Buchhahdlung.
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Dentrie
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Begrundet 187 4.
Wochentlich zwei starke, reich illustrierte Nummern
(Mittwochs und Sonnabends).

Jede Nummer enthilt eine eigene Handelsbeilage.
Jeden Monat eine kiinstlerisch ausgefiihrte farbige Beilage.
Jeden Monat eine Beilage ,,Zeitschriften-Schau®.

Durch jedes Postamt bezogen, Preis vierteljihrlich 5 Mark.

Unter Kreuzband bezogen: In Deutschland, Oesterreich und Luxemburg
vierteljahrlich 6 Mark. Im Weltpostverein jahrlich 30 Mark.

Die ,,Deutsche Landw. Presse* ist nach Inhalt und Ausstattung eine
vornehme Fachzeitung grossten Stiles fiir den gebildeten Landwirt.
Was sie besonders auszeichnet, ist:

Strengste Sachlichkeit und wissenschaftliche Griindlichkeit in, der

Erbrterung aller bedeutenden Vorgiinge und Fragen der landw. Technik, des
landw. Betriebes und der Wirtschaftspolitik durch Originalartikel erst-

klassiger Autoren der Theorie und Praxis.

Rege Berichterstattung iiber alle beachtenswerten landw. Verhiltnisse
im Auslande und in den deutschen Kolonien,

Freier , Meinungsaustausch® fiir Vertreter verschiedener Richtungen
und Ansichten im Leserkreis.

Ausgedehnter kostenfreier ,Fragekasten® mit zuverlissiger Auskunfts-
erteilung. Systematische referierende Ubersichten iiber alle beachtens-
werten Artikel der deutschen und auslindischen Fachpresse in der Beilage:
pleitschriften-Schau.

Wichentlich zweimalige ,Handelsbeilage® in {iibersichtlicher Stoff-
Gruppwrung mit fortlaufenden tabellarischen Ubersichten der letzttagigen
Vieh- und Getreidepreise, mit fachmiinnischen Originalartikeln iiber die
Marktlage, mit Statistiken ete.

Beste kiinstlerische Textabbildungen und farbige Kunstbeilagen.

Feuilletons unterhaltenden und belehrenden Charakters aus dem weitesten
Rahmen land- und volkswirtschaftlichen und sozialen Interesses.

Die geringe Ausgabe fiir das Abonnement dieses hervorragenden landwirt-
schaftlichen Organs macht sich leicht hundertfaltig bezahlt.

Man achte bei der Bestellung auf den genauen Titel:

szDeutsche Landwirtschaftliche Presse¢,.

Probenummern auf Verlangen umsonst und postfrei,
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Mentzel und von Lengerkes
landwirtschaftlicher

Hiilfs- und Schreibkalender,

58. Jahrgang.

Herausgegeben von Dr. Hugo Thiel,
Wirkl. Geh. Ober-Reg.-Rat und Ministerialdirektor im Kgl. Pr, Ministerium
fir Landwirtschaft.

I. Teil (Taschenbuch) gebunden. II. Teil (Jahrbuch) gehefitet:
Ausgabe mit 1/, Seite weiss Papier pro Tag.
In Leinen geb. 2,50 M., in Leder geb. 3 M.
Ausgabe mit !/; Seite weiss Papier pro Tag.
In Leinen geb. 3 M., in Leder geb. 4 M.

Der 1. Teil, das mit besonderer Sorgfalt hervorragend
solide gebundene Taschenbuch, enthdlt ausser den bekannten
Wirtschaftsformularen 76 Tabellen fiir Berechnungen aller
Art, iiber Pflanzenkultur, Diingung, Fiitterung, Angaben {iber
Tierheilkunde, Tierzucht, Bau- und Maschinenwesen, landwirt.
Gewerbe usw., welche von ca. 35 Tausend deutschen Land-
wirten taglich zu Rate gezogen werden.

Der 1I. Teil, das Jahrbuch, enthilt eine Zusammenstellung
der landw. Behorden, Berufsgenossenschaften, Landwirtschafts-
kammern, Zuchtgenossenschaften, landwirt. Vereine, landwirt.
Unterrichtsanstalten und Versuchsstationen. Es kann gar nicht
oft genug wiederholt werden, welcher Schatz von Informationen
fiir jeden Landwirt in diesem II., 600 Seiten starken Teile
des ,,Mentzel“ enthalten ist, welche Fiille von Angaben er
bringt, die nirgends sonst zu finden sind.

Die uniibertroffene Reichhaltigkeit und der hohe wissenschaftliche
und praktische Wert des Inhaltes und der hierbei ausserordentlich
niedrige Preis (Umfang beider Teile zusammen ca. 900 Seiten, Preis
2,500 M.) lassen aufs neue den , Mentzel*“ hoch iiber allen den zahl-
reichen Nachahmungen stehen, die er in den letzten Jahren gefunden hat.

Durch Verwendung eines ausgezeichneten, extra diinnen
Papieres wurde der Umfang bei gleicher Seitenzahl gegen friiher
wesentlich vermindert, sodass der Kalender an Handlichkeit
noch gewonnen hat. Stirke des gebundenen ersten Teiles
nur 13 mm.

Zu bezichen durch jede Buchhandlung.- 3




[llustriertes

Landwirtschafts-Lexikon.

Dritte, neubearbeitete Auflage.

Unter Mitwirkung von

Dr. B. Frank-Berlin, Dr. H. Fiirst-Aschaffenburg, Dr. Gisevius-Konigs-
berg, Dr. Frhr. v. d. Goltz-Poppelsdorf, H. Kutscher-Hohenwestedt,
M. Lebl-Langenburg. Dr. F. Lehmann-Goéttingen, Dr. C. J. Lintner-
Miinchen, M. Léwenherz-Koln, G. Meyer-Buxtehude, Dr. S. von
Nathusius-Breslau, Dr. E. Ramm-Poppelsdorf, Dr. O. Siedamgrotzky-
Dresden, Dr. W. Strecker - Leipzig, Dr. A. Stutzer - Breslau,

herausgegeben von Dr. H. Werner-Berlin.

Mit 1126 Textabbildungen.
In Halbjuchten gebunden, Preis 23 Mark.

Der praktische Landwirt hat vielfach nicht die Zeit und
hiufig auch keine so grosse Bibliothek, um durch Nachlesen
in Spezialwerken Belehrung zu suchen, fiir ihn handelt es
sich meist darum, sofort und ohne vieles Suchen eine
Auskunft zu finden. Diesem Bediirfnis des praktischen Land-
wirts entspricht das Illustrierte Landwirtschafts-Lexikon.

Im letzten Jahrzehnt hat die Landwirtschaft auf allen
Gebieten wieder so grosse Fortschritte gemacht, dass eine
einfache Durchsicht des Lexikons nicht geniigte, sondern es
hat eine vollstindige Neubearbeitung stattgefunden, und zwar
durch eine Reihe erster Fachméinner, deren Namen oben-
stehend verzeichnet sind.

In dieser Weise enthilt das Landwirtschafts - Lexikon

Tausende einzelner Artikel und gibt — aufgeschlagen an der
betreffenden Stelle des Alphabets — eine augenblickliche klare
und biindige Antwort auf alle Fragen, wie sie sich taglich im
Betriebe aufwerfen.

Das Werk umfasst 1874 Spalten grissten Lexikonformats, also
den Inhalt von mehreren gewdohnlichen Bidnden. Der niedrige Preis
fiir ein Werk dieses Inhalts und Umfangs konnte nur gestellt werden
im Vertrauen auf einen grossen Absatz auch dieser neuen Auflage,
sowie in der Ueberzeugung, dass das Landwirtschafts-Lexikon sich
auf jedem Gut als unentbehrliches Hausbuch einbiirgern wird.

Zu beziehen durch jede Buchhandlung,




Halle der Milchanlieferung der Centrale fiir Milchverwertung in Berlin.
Verkleinerte Abbildung aus der ,,Deutschen Landwirtschaftlichen Presse®.
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