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16. Abschnitt.

Verpackung von Marmor, weichen
Tonfiguren, Elfenbeinmasse, Wachsfiguren.

Die Verpackung der Marmorfiguren besorgt meistens der ausfiihrende
Steinbildhauer. Die reichlich groBe und extra starke, aus Bohlenbrettern
(Pfosten) hergestellte Kiste ist in der Umrahmung verzinkt, damit sind die
Seitenbretter der Kiste gemeint. Boden und Deckel derselben werden einzeln
jedes Brett numeriert, mit Deckel 1—2—3, Boden 1—2—3 usw. signiert.
Der Rahmen der Kiste wird in gleiche Héhe mit der Figur gestellt, diese
angekippt und doppelt schwache Brettfurniere (Schusterspine) untergelegt.
Zwischen die Brettschiene ist geschabte Seife oder Speckstein zu legen. Dann
rutscht man die schwere Last langsam in die Kiste hinein. Man richte die
Figur genau ein, das Abspannen und Abspreitzen geschieht mit starken,
der Form entsprechend ausgesiigten Brett-, Bohlen- und Stollenstiicken, denen
starke, farblose Filzstiicke als Zwischenlage dienen. Brett fiir Brett des
Bodens und Deckels wird nun angebracht und durch starke Schrauben und
Nagel befestigt. Der Kopf wird meist nicht gestiitzt. Die letzten beiden
Bretter sind befestigt, dann werden iiber den Boden zwei starke Stollenhélzer
befestigt, und die Kiste durch Anwendung von Winden umgelegt. Marmor-
biisten, in reines Leinen gehiillt, habe ich immer in entsprechend starker
Kiste verpackt und als Verpackungsstoff grobe Holzwolle angewendet.

Tonbiisten und Tonfiguren zu verpacken scheint schwierig, und doch
ist dem nicht so. Wie oft kommt der Kiinstler nicht in die Lage, eine noch un-
vollendete Biiste transportieren zu miissen, um in gewihrten Sitzungen die
letzte Hand daran zu legen. Zur Vollendung des Verfahrens ist nun fol-
gendes anzuwenden: Am besten wird das Modell mit weichen Tonplatten
und Sfreifen iiberdeckt, und die Tonumhiillung wird mit Schellack zweimal
gestrichen und leicht gedlt. Der Gipsformer formt zwei Seitenschalen,
ein Kopfstiick, Hinter- und Vorderschale dariiber, legt iiber die Trennungs-
linien in Gips getauchte Gazestreifen und zieht zur gréBeren Vorsicht noch
einen Strick um das Ganze. Am Brett werden ringsum Schrauben ein-
gedreht und diese mit der Form vergipst. Die Form wird in der Kiste mit
grober Holzwolle verpackt. Beim Aufstellen am Bestimmungsort ist der
Gips abzuschlagen, die Schrauben sind herauszuziehen und die Gazestreifen
zu entfernen.

Die Gipsform wird dann mittels Schwamm sehr naB gemacht, die
Vorderschale zuerst, dann die Hinterschale abgedringt. Die Seitenteile kommen
von selbst, die Tonschicht lost sich dann ganz leicht vom Tonmodell. Hat
der Bildner einen Gipsformer nicht zur Hand, so iibergieBt er die Ton-
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umhiillung und schneidet beim Abbinden iiber Kreuz senkrechte Schnitte in
den Gipsmantel.

Elfenbeinmasse, Gipsfiguren usw. verpackt man mit feiner Holzwolle,
und aus Holzwolle angefertigte Pduschchen, in Papier gewickelt, dienen zum
Unterstopfen.

Wachsfiguren fiir Bronzegufi (Wachschmelzverfahren), Dekorations-
biisten usw. werden mit weicher Leinewand und dann mit Watte umbhillt
und sind mit feiner Holzwolle in diinne Kiste zu verpacken, welche wiederum
in eine Doppelkiste in grober Holzwollumfassung verpackt wird; zur groBeren
Vorsicht werden am Boden der Kisten Pauschen angebracht; oft wird auch
die ganze Kiste ringsum gepolstert.

17. Abschnitt.

Wachsausgiisse fiir Bronzeguld
von Modellierwachs.

Aus Stiickformen, welche gut gefirniBt waren und nun mit Stearin-
schmiere gefettet sind, konnen Wachsabgiisse ganz diinn hergestellt werden.
Die Form muB Temperatur haben, darf also nicht kalt sein, sonst erschrickt das
fliissige Wachs beim GieBen und gibt Schiebungen und Blasen. Ist das
Objekt nicht allzugroB, so fiillt man die Form vollstindig und 1iBt dem Er-
messen nach Wachs ansetzen. Nicht gefirnifite Stiickformen miissen satt mit
lauem Wasser getrinkt sein. Der EinguB muf aber groB genug sein, um
zur rechten Zeit das Uberfliissige wieder auslaufen lassen zu konnen. Das
Wachs hat richtige Temperatur, wenn an dem Rande wie beim Schwefel
sich eine Kruste bildet. Auch aus Gelatinformen lassen sich Wachsabgiisse
fiir Bronze gieBen. Allerdings muB, wie schon gesagt, die Form Temperatur
haben, sie darf weder eisig kalt sein, noch zu warm. Daher mufi im Sommer die
Form im kithlen Keller frisch gemacht oder in den Eiskeller gelegt werden.

FleischfarbenwachsabguB.

Gebleichtes weiBies Bienenwachs wird in reinem weifem GefiB ge-
schmolzen und 5 Proz. Spermacet (Walrat) und ein wenig rosa Fettschminke
beigemischt. Fiir Biisten, Hinde, FiiBe usw. wird es wie oben angewendet;
besser ist hier eine nicht priparierte, sondern nur mit lauem Wasser getrénkte
Stiickform.  Letztere wird vollgegossen und kann solange in der Form
anseizen, bis man glaubt, daB die Stirke geniigend ist, das Wachs wird
herausgegossen und der FormeinguB vor Zugluft geschiitzt; nach Verlauf
einer Stunde nimmt man den AbguB heraus und entfernt mit einer
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