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schnittes (also das kleinste Schwerachsen-Tragheitsmoment); so mufs nach Teil [,
Band 1, zweite Halfte (2. Aufl: Art. 137, S. 16; 3. Aufl.: Art, 141, S. 131) dieses
»Handbuchese sein:
fiir schweifs- und flufseiserne Stibe /., = 2,5 PA,.2
FitiGuiseisensiabe = o s Lo miem) 8
fiit-EHolzstabe =i o vl donulbtl sl ne= B3 202

Hierin soll 2 in Tonnen und A in Metern eingesetzt werden; /.., wird auf
Centim. bezogen erhalten. In diesen Formeln ist vorausgesetzt, dafs die Stibe
nach allen Richtungen ausbiegen konnen.

Wenn die Stibe an ihren Enden eingespannt sind, so ergeben sich fiir
Jmin Werte, welche nur den vierten Teil der oben angegebenen betragen (vergl.
a. a. O.); die wirklichen Stibe konnen aber in den meisten Fillen weder als
gelenkférmig angeschlossen, noch als eingespannt betrachtet werden: insbeson-
dere wiirde die letztere Annahme meistens zu giinstig sein.

Beiderseits vernietete Gitterstibe kann man nach der Formel so be-
rechnen, als wéren sie beiderseits mit drehbaren Enden versehen: die Annahme
ist etwas zu unglnstig; aber die Sicherheit wird durch dieselbe vergrofsert.

Die Stidbe der Druckgurtung (oberen Gurtung) gehen gewdhnlich in
den Knotenpunkten durch, konnten also in der Ebene des Binders als ein-
gespannt angesehen werden; es empfiehlt sich aber nicht, diese besonders giin-
stige Annahme zu machen, weil man eine vollkommene Einspannung nicht mit
Sicherheit annehmen kann. Deshalb wird empfohlen, fiir diese Stibe den im
eben genannten Heft dieses »Handbuches« (Art. 337, S. 3002%%) durchgefiihrten
Fall 4 zu Grunde zu legen, also nach folgenden Formeln zu rechnen:

ol =20

:
fiir Schweifs- und Flufseisen f.pm = i;— TN
firiGekcisen .o | SRR R D L o e
T e e s av A le"’l

Auch hier ist 7 in Tonnen und X in Metern einzufithren, und man erhilt
Jmin auf Centim. bezogen.

Wenn die Knotenpunkte der oberen Gurtung durch die Pfetten eine so
ausreichende Querversteifung haben, dafs sie nicht aus der Binderebene heraus-
gebogen werden kénnen, so kann man sie als feste Punkte ansehen und die
Lange zwischen den Knotenpunkten als Knicklinge ) einfiihren; wenn aber
eine solche Querversteifung nicht vorhanden ist, so kann unter Umstinden ein
Ausbiegen aus der Binderebene eintreten; dann mufs man fiir die Zerknickungs-
gefahr in der betreffenden Ebene die Entfernung zwischen den beiden fiir diese
Beanspruchung als fest anzusehenden Punkten als A einfiilhren. Gerade die
Gefahr des Ausbiegens aus der Binderebene spricht gegen Binder, in deren
Druckgurtung nicht die Pfetten angebracht sind; man sollte solche Anordnungen
vermeiden.

2) Praktische Querschnittsformen fiir Schweifs- und Flufseisenstibe.
®) Querschnitte, welche sowohl fir gezogene, wie auch fir gedriickte
Gurtungsstibe geeignet sind.

Den hier zu betrachtenden Querschnittsformen ist die Widerstandsfihig-
keit gegen Zerknicken gemeinsam. Da es sich um Querschnitte fiir Gurtungen

=30} 2. Aufl.: Art. 322 w137, S. 102 1. 117 — 3. Avfli: Art 141, S, 131,

Handbuch der Architektur. III. 2, d. (2. Aufl.) 16
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handelt, miissen dieselben die bequeme Befestigung der Gitterstibe und (bei

der oberen Gurtung) der Pfetten gestatten.

a) Zwei Winkeleisen (Fig. 492). Zwischen den beiden lotrechten Schenkeln
ist ein Zwischenraum zum Einlegen der Anschlufsbleche fiir die Gitterstibe, der
sog. Knotenbleche, vorhanden. Die Winkeleisen kénnen gleichschenkeligs oder
ungleichschenkelig sein; der grofsere Schenkel kann in die lotrechte oder wag-
rechte Richtung gelegt werden. Kleinste zu verwendende Winkeleisen sind
etwa 45 >< 45 >< 7 ™; orofste Kaliber ziemlich beliebig, je nach
Bedarf bis 150 3< 160 >< 14 ™ und mehr. Dieser Querschnitt Fig. 492.
wird vielfach ausgefiihrt; er ist fiir obere Gurtungen sehr em-
pfehlenswert, gestattet bequemen Anschlufs der Gitterstabe und
der Windverkreuzung durch Knotenbleche, welche auf die wag-
rechten Schenkel kommen; die Pfetten finden auf diesen Schenkeln ein bequemes
Auflager.

Damit fiir die Zerknickungsgefahr der Querschnitt als Ganzes wirke, legt
man in gewissen Abstinden Blechstiicke ein und verbindet daselbst beide Teile
durch einen Niet; die Abstinde dieser Einlagen betragen gewdohnlich 85 bis 50 <™.
Dafs man mit diesem Mafse weiter gehen kann, zeigt nachstehende Rechnung.
Nennt man den gesuchten Abstand . und versteht
unter 2 und ... dieselben Begriffe, wie oben in
Gleichung 21 u. 22, so kommt auf jede Hilfte des

Fo
Querschnittes die Kraft % (Fig. 403). Legt man den
zweiten Zerknickungsfall?31) zu Grunde, was jeden-
falls ungiinstiger ist, als die Wirklichkeit, so mufs,
damit kein Ausbiegen eintritt, fiir jede Hilfte des
Querschnittes Fpun= 2,6 ;i A2 sein. Die Querschnitts-

fliche # (in Quadr-Centim.) einer Querschnittshilfte
kann hier allgemein, weil stets etwas zugegeben wird, gesetzt werden:

b}
f':'?-{')(JO’ wenn f in Quadr.-Centim. und 2 in Kilogr. eingesetzt wird, oder
£-1000

= P, wenn P in Tonnen ausgedriickt wird.

/= 3500
Aus letzterer Beziehung folgt 2= /. Dieser Wert in die Gleichung fiir

] . = 25
Imin €ingesetzt, ergiebt Fm — )/ - 1% woraus
e 2 _‘}L’:,:,rr'ﬂ Ay 0,8 _7.».’1':; 22
W= = — g i s T e P bt S 3e

i

Anstatt %, miifste hier eigentlich das Tragheitsmoment, bezogen auf die
lotrechte Schwerpunktsachse eines der beiden Winkeleisen, eingefiihrt werden;
setzt man aber selbst den Wert des kleinsten Trigheitsmoments eines Winkel-
eisens ein, so erhdlt man noch ziemlich grofse Werte fiir 4, d. h. fiir den Ab-
stand der Einlagen.

Fiir das Winkeleisen von 5b > bb > 8 »» Querschnitt ist Fuix = 9,88 (auf
Centim. bezogen) und /= 8,16 9™, sonach

A=1098m;

31) Siehe das mehrfach genannte Heft dieses sHandbuchese, Art. 338, 5. jo1. (2. Aufl.: Art. 123, S. 103; 3. Aufl.:
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fiir das Winkeleisen von 60 >< 60 >< 8 mm jst Fmin== 12,27 (auf Centim. bezogen)
und /=99%™: mithin

§=—|iodies
Die Abstinde kénnen also ziemlich grofs sein,

Die Weite des Zwischenraumes der beiden lotrechten Winkeleisenschenkel
wahlt man wenigstens gleich der Eisenstirke der Winkel; besser macht man
dieses Mafs grofser, und zwar empfiehlt sich eine Weite, welche gleich der
Summe der Eisenstirken beider Winkel ist. Dann erhiilt auch das einzulegende
Knotenblech diese grofse Stirke; die Zahl der Anschlufsniete der Gitterstdbe,
sowie die Grofse des Knotenbleches kann alsdann kleiner sein als bei geringer
Stiarke, und beide Winkeleisen kénnen durch dasselbe Knotenblech gestofSen
werden. Das Tragheitsmoment des Querschnittes fiir die lotrechte Symmetrie-
achse kann durch \-’ergrfifﬁer'ung des Zwischenraumes vergrifsert werden; meistens
allerdings wird dieses Trdgheitsmoment nicht fiir die Querschnittsbestimmung
mafsgebend sein, da es gewohnlich das grofsere der beiden Haupttrigheits-
momente ist.

Fig. 495. Fig. 497.

Fig. 496,

Zwischen die lotrechten Schenkel setzt sich im ILaufe der Zeit Staub,
Schmutz w. s. w.; auch ist bei geringer Stirke des Zwischenraumes die Be-
seitigung etwa auftretenden Rostes und die Erneuerung des Anstriches schwierig.
Man vermeidet diese Ubelstinde, indem man die Winkeleisen ohne Zwischen-
raum aneinander setzt (Fig. 494); die dann erforderlichen beiden Knotenbleche
(in Fig. 494 mit weifs gelassenem Querschnitte eingezeichnet) werden aufsen auf-
genietet.

Die Lagerung der Pfetten und der Anschlufs der Windknotenbleche ist
wie beim Querschnitt in Fig. 492

Eine Verstirkung der besprochenen Querschnitte ist durch Aufnieten einer
oder auch mehrerer Platten méglich (Fig. 495 u. 496), sowie durch Anordnung
eines durchlaufenden Stehbleches zwischen den Winkeleisen (Fig. 497). Damit
das Stehblech unter dem Drucke nicht ausbeule, wihle man seinen Uberstand
iiber die Winkeleisen nicht gréfser, als 10 § bis 12 5, worin 5 die Stirke des
Stehbleches bedeutet, Die Gitterstibe konnen hier an das Stehblech genietet
werden, Je nach Bedarf kann die Querschnittsfliiche durch Aufnieten von Blech-
platten auf die wagrechten Winkeleisenschenkel weiter vergréfsert werden; die
Verringerung der Querschnittsfliche wird erreicht, indem man dem Stehblech
geringere Breite giebt, bezw. dasselbe ganz fortlifst. Eine gute Stofsanordnung
des Stehbleches ist nicht einfach; doch kann man bei den Dichern oft ohne

16*
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Stofs des Stehbleches auskommen. Die Stirke des Stehbleches wihle man nicht
zu klein: 13 mm bis 20 mm,

f) I-formiger Querschnitt. Hier ist zundchst der in Iig. 498 ange-
gebene Querschnitt zu besprechen; derselbe besteht aus einem Stehblech und
je zwei Winkeleisen ldngs jeder Kante des Stehbleches,” erinnert also an den
Blechtrigerquerschnitt. Diese Querschnittsform hat den Nachteil, dafs der An-
schlufs der Gitterstibe umstindlich ist. Gewdhnlich werden an jedem Knoten-
punkte zwei Winkeleisenstiicke untergenietet, welche das Knotenblech zwischen
sich nehmen (Fig. 498). Besser ist die in Fig. 4992%?) dargestellte Konstruktion.
Das Knotenblech reicht hier zwischen die Winkeleisen der Gurtung und tritt
an die Stelle des Stehbleches; Stofslaschen verbinden das Knotenblech mit dem

Fig. 498. Fig. 499.

Yip W Gr.

lotrechten Stehblech auf beiden Seiten. Statt
des Stehbleches kann man fiir die lotrechte
Wand auch Gitterwerk anordnen; dann treten
an den Knotenpunkten an Stelle des Gitter-
werkes die Knotenbleche. Diese Konstruk-
hoE gut'.‘ . . . Von der Einsteigehalle auf dem
; Der I-formige Querschnitt kam.l nicht nur Centralbahnhof zu Miinchen?22),
Zug und Druck, sondern auch Biegung er- S, bezw. Yys,s W, G.
tragen; derselbe empfiehlt sich deshalb in
hohem Mafse fiir Bogendicher mit oder ohne Durchzug und ist fiir diese auch
vielfach gewdhlt. FEine Verstirkung durch aufgenietete Deckplatten ist leicht
moglich. Bei diesen Bogenbindern sind die anzuschliefsenden Gitterstibe mei-
stens schwach, so dafs die Knotenpunkte leicht nach Fig. 500 ausgefithrt werden
konnen, Eine gute Stofsanordnung in einem Bogentriger zeigt Fig. sor
Hierher gehort auch der aus zwei [-Eisen nach Fig. 502 hergestellte Quer-
schnitt, welcher besonders von Sckwedler vielfach angewendet worden ist. Den
Zwischenraum zwischen den [-Eisen widhle man womoglich so grofs, wie die
Summe der beiden Wandstarken der L[-Eisen. In gewissen Abstinden sind

212} Nach: Organ f. d. Fortschr. d. Eisenbahnw. 1887, Taf, XXXII.
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Von der Bahnhofshalle zu Miinster,

Blecheinlagen anzuordnen, wie oben unter a. Der Abstand derselben kann wie

oben berechnet werden aus: :".‘3:0,8-?’;.’-"--.

¥ bedeutet hier das Trigheitsmoment eines J-Eisens fiir die lotrechte
Schwerpunktsachse. Man erhilt fiir

i f 2z i

Norm.-Profil Nr. 10 33,1 13,5 Quadr.-Centim. 1,96 1.4 Met.
» » B WP 49,2 s 7 :s » 2,815 15 »
» » » 14 AR 20,4 » » 2,79 1a7 »
» » » 16 97,4 24 » » 5,2 1,80 »
5 S » 18 130 258 » » 3,7 192 »
% » » 20 171 32,3 » » 494 2,06 »
Fig. 502. Fig. 504. Fig, 506.

o w. Gr.

Fig. 505,

ﬁ —— Bk
I
i
I

El 1
==l ,13.68 heiF

s W Gr.,
Von der Bahnhofshalle
zu Miinster, Vg w. Gr.

Von der Bahnhofshalle

zu Hannover,
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Fin Nachteil dieser Querschnittsform ist, dafs das Biegen der [-Eisen, wie
es an einzelnen Knotenpunkten nétig wird, eine schwierige Arbeit ist, besonders
an den Auflagerknotenpunkten, dafs eine Verringerung der Querschnittsfliche
nicht gut moglich ist, dafs sich Staub und Schmutz zwischen: beide [-EKisen
setzen und Beseitigung des Rostes, sowie Erneuerung des Anstriches zwischen
beiden [-Eisen umstindlich sind. Vergréfserung der Querschnittsfliche auf
kiirzere Strecken ist durch aufgenietete Blechlamellen erreichbar.

Anstatt der [-Eisen kann man je zwei, also im ganzen vier Winkeleisen
verwenden (Fig. s03). Dies ist ein empfehlenswerter Querschnitt; die Verande-
rung der Querschnittsfliche kann durch Veranderung der Winkeleisensorten
erfolgen.

Ersetzt man die [-Eisen durch je ein Stehblech mit zwei sdumenden
Winkeleisen, so erhdlt man den Querschnitt in Fig. 504, welcher ebenfalls als
doppelt T-formiger Querschnitt aufgefafst werden kann. Wenn die beiden Teile
so weit auseinander geriickt werden, dafs man die I-formigen Pfosten zwischen
ihnen anbringen kann, so erhidlt man eine gegen seitliche, normal zur Binder-
ebene wirkende Krifte sehr wirkungsvolle Anordnung. Diese Querschnittsform
wird fiir die am Ende lingerer Hallen liegenden Endbinder, die sog. Schiirzen-
binder, vorteilhaft verwendet. Die Verstirkung kann durch aufgelegte Blech-
streifen oben und unten bewirkt werden (Fig. 505); auch oben durchgehendes
Blech kommt vor und ist praktisch (Fig. s06). Die Verdnderung der Quer-
schnittsfliche kann durch Anordnung verschiedener Winkeleisensorten erfolgen;
Befestigung der Gitterstibe und Unterhaltung im Anstrich konnen gut durch-
gefiihrt werden,

() Kreuzformiger Querschnitt. Der- Fig. 507.

selbe ist als zweckmifsig zu bezeichnen; er ist .

gegen Zerknicken sehr wirksam, Der Zwischen- _]

raum der lotrechten Winkeleisenschenkel nimmt —— =

die Knotenbleche auf, von denen das oben j

unter a Gesagte gilt; in den Zwischenraum der

wagrechten Winkeleisenschenkel legt man die

Windknotenbleche (Fig. 507). Dieser Zwischenraum kann fehlen; dann werden

die Windknotenbleche auf den Winkeleisenschenkeln befestigt. Die einzelnen

Winkeleisen kénnen gleichschenkelig oder ungleichschenkelig sein; Vergrofse-

rung und Verringerung der Querschnittsfliche ist nach Bedarf durch Verwendung

verschiedener Winkeleisensorten moglich. Nachteilig sind die Zwischenrdume

(siehe unter a) und dafs die Pfetten nicht auf der Gurtung gelagert werden

konnen; doch ist eine gute Befestigung der Pfetten moglich, wenn man die lot-

rechten Knotenbleche nicht zu schwach (16 bis 20 mm stark) macht. Die Ver-

stirkung kann auch durch eingelegte lotrechte Blechlamellen (Fig. s07) geschehen.
Bei dieser Querschnittsform sind gleichfalls Blecheinlagen anzuordnen; der

Abstand derselben berechnet sich, wie oben angegeben. Fir eine Anzahl

deutscher Normalprofile diene die folgende Tabelle.

Winkeleisen }’m.-,.- 2 g 2
5,5 >< b,5 > 0,8 Centim, 9,43 8,16 Quadr.-Centim, 0,019 0,96 Met.
60> 60>08 » 12,40 8,06 » » 1,11 Los »
65>=<65><09 =@ 17,6 10,9 » » 1,20 1,13 »
75 5< 7552 1.0 B 30,3 14 » » 1,73 131 »
808010 » 371 15 » » 1,08 1,40

10 >< 1001 » 75 19 B » 3,20 1,78
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P) Querschnitte fir gedrickte Gitterstibe.

Diese Querschnitte miissen widerstandsfihig gegen Zerknicken sein und
bequeme Befestigung an beiden Gurtungen gestatten; da die in Betracht
; kommenden Krifte hier klein sind, so kommt man

vielfach mit sehr geringen Querschnitten aus,
= j_r a) Ein Winkeleisen, gleichschenkelig oder
__l r L3 ungleichschenkelig. Dasselbe hat den Vorteil be-
quemer Befestigung an den Knotenblechen, hingegen
den Nachteil, dafs die im Winkeleisen wirkende Kraft aufserhalb der lotrechten
Mittelebene des Binders auf das Knotenblech ibertragen wird, also ein Dreh-
moment fiir letzteres zur Folge hat. Bei kleinen Kriften und starkem Knoten-
blech ist dies nicht bedenklich, zumal wenn der zweite, im gleichen

Fig. 508,

Fig- 509.  Rnotenpunkte anschliefsende Gitterstab an der anderen Seite des
I Knotenbleches angenietet wird.
i I— b) Ein T-Eisen. Hier gilt dasselbe, wie beim Winkeleisen. Vor-

zugsweise sind die sog. breitfiifsigen T-Eisen geeignet, von den hoch-
stegigen nur die schweren Nummern, weil die leichteren nicht ge-
v-: i ' niigende Fufsbreite haben, um Niete aufnehmen zu konnen,

t) Zwei Winkeleisen, welche zusammen ein 1 oder ein Z bil-
den (Fig. 508).

0) Zwei liber Ecke gestellte Winkeleisen (Fig. 509). Diese
Querschnittsform ist sehr empfehlenswert; sie bietet grofse Sicher-
heit gegen Zerknicken bei verhiltnismifsig geringem Stoffaufwand,
ermoglicht guten Anschlufs an die Gurtungen und die Kraftiiber-
| | tragung in der lotrechten Mittelebene des Binders. Die beiden
Winkeleisen miissen stellenweise miteinander durch Bleche verbun-
Lo 4D den werden, damit nicht jedes fiir sich ausbiegen kann. Der Ab-
| stand der Bleche (von Mitte Niet bis Mitte Niet ) ergiebt sich nach
| ! fritherem wieder aus der Gleichung A? = 08 ;”“"’, worin fin Quadr.-
i Centim. einzufithren ist. Fiir einige in Betracht kommende Winkel-
. eisen ist nachstehende Tabelle ausgerechnet:

il Winkeleisen e i ar i
! 50 >< 50 > 7 Millim. 6,18 6,51 Quadr.-Centim. 0,7 0,87 Met,
' 55 >< B6b >< 8 » 9,38 B » » 0,92 0,06 »
60 >< 60 > 8 » 12,4 896 » » 1,10 1,05 »
==lajlle] 60 ><60><10 =» 148 1,00 » » 1,08 1,046 »
] 65 56559  » 17,6 100  » » 1,20 114 »
D> Th>x10 » 30,3 14,0 » » 1,78 3 s

Man versetzt die Verbindungsbleche in den senkrecht zu einander stehenden

Ebenen um je —’-"—’ wodurch die Widerstandsfahigkeit gegen Zerknicken noch

2
Fig. s10. erheblich vergrofsert wird. Die Breite der Bleche braucht nicht
grofser zu sein, als dafs man sie vernieten kann, also etwa B0 bis 60 mm,
—{ Wo der Stab an das Knotenblech anschliefst, ordnet man zweck-
méifsig ein Verbindungsblech in der senkrecht zum Knotenblech

stehenden Ebene an (Fig. 499).
¢) Zwei T-Eisen, welche zusammen ein Kreuz bilden (Fig. 510. Der
Zwischenraum beider entspricht dem Knotenblech, Dies ist ein sehr zweck-

177
T-fiirmiger
Querschnitt.

178,
+--formiger

Querschnitt,




170.
Rechteck-

querschnitt.

mifsiger Querschnitt, — Statt der zwei T-Eisen kann man auch vier Winkel-
eisen verwenden (siche unter a); dieselben geniigen schon flir sehr schwere
Dachbinder.

¥) Querschnitte, welche nur fir gezogene (Gurtungs- und Gitter-) Stidbe
geeignet sind.
Bei den nur gezogenen Stdben féllt die Riicksicht auf das Zerknicken fort.
a) Rechteckquerschnitt. Fisen mit rechteckigem Querschnitt nennt
man Flacheisen. Flacheisen und aus mehreren Flacheisen bestehende Quer-
schnitte sind fiir Zugstibe sehr geeignet: die Verbindung an den Knotenpunkten
ist einfach und leicht herstellbar; die Krifte wirken in der lotrechten Mittel-

R | | T T,

Von der Bahnhofshalle zu Oberhausen. Von ecinem Poloncean-Dachstuhl 238),
s w. Gr, Yy w. Gr.

ebene der Binder; man kann sich dem theoretischen Bedarf ziemlich genau an-
schliefsen und diese Querschnittsform fiir kleine und grofse Kriifte wiahlen. Man
verwendet einfache und doppelte Flacheisen, hochkantig oder flach gelegt, ver-
meidet aber gern die sehr breiten Flacheisen, weil diese der Konstruktion ein
schweres Aussehen geben. Flacheisen Fig. 513.

kommen hier von 8== Stirke und 60 =™
Breite bis zu etwa 15 =m Stirke und
3b0mm Breite, ja in noch gréfseren Ab-
messungen vor. FEinfache Flacheisen
schliefse man nicht einseitig an die Kno-
tenbleche an (falls es sich nicht um sehr
kleine Krifte handelt), sondern lasse sie
stumpf vor das Knotenblech stofsen und
verbinde beide durch Doppellaschen
(Fig. 544, 547 u. 556). Doppelte Flach-
eisen verbinde man in nicht zu grofsen
Abstdnden (1 bis 2#) miteinander durch
zwischengelegte Futterbleche, damit bei-
de moglichst gleichmifsig beansprucht
werden. Bei sehr grofsen Dichern
kommt man leicht zur Verwendung von

Vom mneuen Packhol zu Berlin.

©3) Nach: Noww, annales de la consér. 1876, PL 47—48. 1 w. Gr.
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Von der Bahnhofshalle zu Miinster.

Uy w. Gr.
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Fig. 516.
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Fig, !

Von einem Folonceau-Dachstuhl 284),

5o W Gr.

Ly w. Gr.
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vier Flacheisen. Im allgemeinen beachte man, dafs, je grofser die Zahl der Teile
ist, aus denen ein Stab besteht, desto weniger sicher auf gleichméfsige Bean-
spruchung aller Teile gerechnet werden kann. Vier Flacheisen mit drei Zwischen-
raumen, d. h, mit je einem Zwischenraum zwischen zwei Lamellen, sind deshalb

Fig, 518,

Von einem Folonceau-Dachstull 231),

l“ig, SIg. s w. Gr.

Y o
it !
| s
| ]
| | i
11 il Von der Bahnhofshalle zu Oberhausen.
I 1
| i
I
| . Fig, 520 Yie W, Gr
! I =
I
|
il 1 Vom neuen Packhof zu Berlin,
| nicht gut; zuldssig dagegen sind vier Flacheisen, wenn man je zwei Flacheisen
1l miteinander auf ihre ganze Linge vernietet; alsdann erhilt man einen schliefslich
' nur aus zwei Teilen bestehenden Stab. Besser ist aber in einem solchen Falle
f ; die Verwendung eines kreuzfGrmigen, geniligend starken Querschnittes (nach

L Fig. 507, S. 246).

%) Nach: Nowv. annales de la consiv. 1876, P, 47—48
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b) Der Kreisquerschnitt ist fiir Zugstibe sehr zweckmifsig: die einzelnen
Teile der Querschnittsfliche sind gut um den Schwerpunkt gc-.lag'ert; durch An-
bringen von Sl)anuvm'ke]]l'ungt’_’n_. sog. Schlssern, kann man etwaige Ungenauig-
keiten der Herstellung und die bei der Aufstellung gemachten Fehler wieder
gut machen. Dagegen ist der Anschlufs an die Knotenpunkte, bezw. Knoten-
bleche nicht so einfach, wie beim Rechteckquerschnitt. Gewohnlich wird der
Kopf des Rundeisens im Gesenk so ausgeschmiedet, dafs er den Bolzen auf-
nehmen kann; meistens ist er einteilig. Der kreisrunde Querschnitt wird ge-
wohnlich zuerst in einen achteckigen, dann in einen rechteckigen iibergeleitet

(Fig. 511 u. 5122%1), Wenn die Knotenbleche

Fig. sar. Fig. 522°*).  doppelt sind, so setzt man den Kopf des Rund-
eisens zwischen beide Knotenbleche; bei ein-
fachem Knotenbleche verbindet man den
Rundeisenstab und das Knotenblech durch
beiderseits aufgelegte Laschenbleche (Fig. 545
u. 553). Falls das Knotenblech geringere Stirke
hat als der Kopf des Stabes, so kann man
die Doppellaschen entsprechend auseinander
biegen (Fig. 553). Etwas schwieriger ist die
Anordnung, wenn man das Ende des Stabes
an ein gehorig verstdrktes Knotenblech zwei-
seitigt ohne besondere ILaschen anschliefsen
will. Dann kann man den Kopf nach Fig. 513
zweiteiligs machen. FEinen Anschlufs der Rund-
eisen an die Knotenbleche mit Hilfe beson-
derer Hilsen veranschaulichen Fig. 514 u. 515.
In die Hilsen werden die Enden der Rund-
eisenstibe eingeschraubt. Fig. 514 zeigt eine
Hiilse, welche sich zwischen zwei Knotenbleche
setzt und deshalb jederseits einen Zapfen hat,
Fig. 515 eine solche fiir einfaches Knotenblech,
welches durch die Hilse umfafst wird. End-
lich schaltet man auch wohl zwischen den

T g Run.ds:ta,b und da_an Knotenpunkt Biigel aus
Al e aat), zwei Flacheisen ein, auf welche der Rundstab
18wy G s G seinen Zug mittels eines in den Biigeln gelager-

ten Zwischenstiickes iibertrigt (Fig. 516 u. 517).

Ein grofser Vorzug des Kreisquerschnittes ist, dafs die Stablinge mittels
einfacher Vorkehrungen ein wenig verdndert werden kann, so dafs es moglich
ist, kleine Ausfithrungsfehler leicht zu verbessern. Als solche Vorkehrungen
dienen mit Rechts- und Linksgewinde versehene Hiilsen, in welche die beiden
Teile des Stabes eingeschraubt werden. Das Drehen der Hiilse verkiirzt oder
verlingert den Stab, — Wenn der betreffende Stab mittels eines weiteren Stabes
aufgehingt ist, so ist bei der Verbindung Sorge zu tragen, dafs eine Drehung
durch den Hingestab nicht verhindert wird. Fig. 518 zeigt eine gufseiserne
Hiilse2%4), bei welcher die Hingestange nur geringe Drehung gestattet; besser
ist bei den Hiilsen in Fig. 519 u. 520 vorgesorgt; bei Fig. 519 ist die Hiilse aufsen

sechskantig, wodurch das Drehen erleichtert wird.

=38) Nach: Wist, J. Studien iiber ausgefiihrte Wiener Bau-Constructionen, Wien 1872, Bd. I, Taf. 34—3s.
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Kreis-

querschnitt,




3) Gufseisenstibe und Holzstibe.

By Gezogene Stdbe sollten iiberhaupt nicht, gedriickte Stibe nur bei kleinen
" Dichern und wenn keine Biegungsbeanspruchung in dieselben kommt, aus Gufs-
eisen hergestellt werden. Nur bei gedriickten Gitterstiben ist deshalb allenfalls
noch die Verwendung von Gufseisen zuldssig. Als Querschnittsform kommen
hauptsichlich der Kreis, das Kreuz und der Kreis mit vier kreuzformigen An-
sidtzen in Betracht. Die Art der Herstellung durch Gufs ermoglicht es, die
mittleren Teile des Stabes mit grofserem Querschnitt zu bilden als die Enden,
welche Stabform der Zerknickungsgefahr wegen glinstig ist.. Die Ausbildung
der Stabenden fiir die Aufnahme der Bolzen ist hier ohne Schwierigkeit.

Fig. 521%%%) u. 522 *84) geben einige Beispiele gufseiserner Druckstibe.
Die Holzstdbe erhalten rechteckigen, bezw. quadratischen Querschnitt. Auf
dieselben wird bei Besprechung der Holzeisendicher naher eingegangen werden.

Bei den rein eisernen Dichern kommen sie nicht vor.

*

Fig. 523. Fig. 524.

c) Knotenpunkte.

1) Gelenk- und vernietete Knotenpunkte.
L Die Stdbe sollen in den Knotenpunkten so miteinander verbunden werden,

(,1':;:1.;:::::::4\; dafs sie die in ihnen wirkenden Krafte sicher abgeben konnen, dafs also ein
Knotenpunkten. Aysoleich der Krifte in jedem Knotenpunkte eintritt oder, wie man sagt, dafs
die Krifte einander im Knotenpunkte im Gleichgewicht halten. Je einfacher
und klarer der Ausgleich der Krifte vor sich geht, desto besser ist im allge-
meinen die Anordnung. Als Hauptbedingung fiir die Bildung der Knotenpunkte
sollte man aufstellen, dafs die bei der Berechnung gemachten Annahmen auch
erfillt werden. Die Berechnung wird aber unter den Voraussetzungen gefiihrt,
dafs an jedem Knoten die Stabachsen einander in einem Punkte schneiden und
dafs die Stabenden drehbar befestigt seien. Die erstgenannte Annahme ist
leicht erfiillbar; dafs die Vernachldssigung derselben unter Umstidnden grofse
Zusatzspannungen erzeugen kann, lehrt der Vergleich von Fig. 523 u. 524. In
Fig. 523 treffen sich alle Stabachsen in einem Punkte; die Seitenkrifte Zsinty,
und Dsiny, der Gitterstabspannungen heben einander auf; die Seitenkrifte
Dcosy, und Zcosy, addieren sich; Gleichgewicht ist vorhanden. In Fig. 524
schneiden sich die Stabachsen in den drei Eckpunkten des schraffierten Dreieckes;
Gleichgewicht ist nicht mdoglich ohne Biegungsbeanspruchung der geradlinigen
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