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die Streben an ihren Kre ftellen etwas eingelaflfen werden, wihrend man die

Héngefiaulen zwifchen den doppelten Balken nach unten verlingert und
R

rer Balken werden diefelben an ihren Kreuz

Balken ebenfalls etwas einl:

2181 rechts). Bei Anwendung f{owohl

als auch doppel

durch Schraubenbolzen mit den Streben verbunden; ebenfo werden die verlingerten

Hingefdulen mit den doppelten Balken an ihren Ki verfchraubt. Wo

zur Verfteifung des rechteckigen Mittelfeldes Diagonalen erforderlich

{ind, werden « zlben in der beim d benen Weife ein-

rerle ang

ypelten

gefetzt und befeft

5. Kapitel,
Bohlen- und Bretterverbande.

Die Verbande von Bohlen und Brettern bezwecken meift die Herlt

von wagrechten Bauteilen, wie Bdéden und D , oder von lotrechten Bau

teilen, wie Wianden und Wandbekleidung

welche aus Bohlen wvon verflch

find wefentlich verfchieden,

in einer in zwel zu einander

parallelen Ebenen oder in mehreren, u einem Winkel zu

ler geneigten

ren ind.

Ebenen zufammenzufet

a) Verbidnde in einer Ebene.
1) Vetbreiterungen.

Die Bohlen- und Bretterverbande in

dem niedri
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imenhang

{chraigen Fi

mittels Falz, mittels Nut und Feder oder mittels Verzapfung, Nut

und ter Feder, die ‘iner lotrechten Ebe ie nach dem befonderen

ohne und mit Decl
kt,

e > =
‘n Fuge wird bezw. Saumen und Meflern

iften, Falz oder

=3t e -3
.|]I<| CeUeEl Do

en Fillen mit einem Handhobel g

} |
oenobn

die Befefticung der Bretter mit Hilfe von Leim

Bohlen mittels Falzhobel mit

einem sfe und Breite threr halben Di

kommt. Jedenfalls mufs der Falz g

fein als das Mafs, um welches die

vorauslic

tlich fchwindet. Da diefes Schwinden mit der Breite der Bohlen

fo empfiehlt es fich, fchmale Bohlen anzuwenden.




Bei Brettern oder fchwachen Bohlen wird die Keilfpundung (Fig. 383), bei

384) mit Vorteil angewendet, wobei

ftirkeren Bohlen die Quadratfpundung (Fig.

die Tiefe der Nut der Breite der Feder entfpricht. Nur bei Spundwinden, welche

rchlaffen, macht man die Nut

zugleich fo zu dichten find, dafs fie kein Waffer d

etwas

tiefer und giefst den nach dem Zufammenfiigen verbleibenden Zwilchenraum

mit dinnfliiffigem Zement aus.
Bei der Verbindung mittels Nut und Feder fowohl von Brettern mit gleicher

Dicke (z. B. von Fufsboden- und Friesbrettern), als auch mit ungleicher Dicke (z. B.

ig, 388, Fig. 339.

von Rahmftiicken mit Fiillungen) wird entweder die Feder an die eine Seite der

Bohlen angearbeitet oder von hirterem Holz angefertigt und in die zu beiden Seiten
der Bohlen angearbeiteten Nuten eingelegt (Fig, 385). Statt der hoélzernen {chiebt
man in befonderen Fillen Federn von ftarkem Zinkblech ein. Wo f{chmale und

{tets trockene Bretter oder Bohlen auf diefe Weile zu verbinden f{ind, lafst man die

Feder die Nut vollkommen ausfiillen; wo aber das Quellen des Holzes zu befiirchten
ift, macht man die Nut fo tief, dafs die Feder den nétigen Spielraum hat. In
demfelben Falle macht man auch die Nut fo

Fig. 390. Fig. 391.

weit, dafs die Feder in derfelben nicht feftfteckt,
fondern dafs f{ie beim Schwinden des Holzes der

ung desfelben folgen kann. Dies gilt be-

Beweg

5

fonders fiir die Verbindu von f{tarken Rahm-

holzern mit fchwachen Fullungen, damit die

letzteren beim Schwinden nicht reifsen. Solche Rahmitiicke und

teils ohne, teils mit Zwifchenftiick verbunden (F 386 bis 389),

aufgelegt oder beffer mittels Nut und Feder cingefchaltet und mehr oder minder

reich profiliert wird. Werden Fiillungen mittels Nut und Feder fo in das Rahmftiick
eingefetzt, dafs fie vorfpringen oder nicht, {o erhilt man bezw. die tiberfehobenen
(Fig. 386) und eingefchobenen (Fig., 387) Fillungen.

Die Verzapfung von Brettern und Bohlen wird felten durch angearbeitete, fondern
meift durch cylindrifche oder prismatifche Zapfen aus hirterem Holze bewirkt, welche
vielfach durch Mafchinen hergeftellt und befonders eingefetzt werden (Fig. 300 u. 391

2) Winkelverbédnde.
Sind Bohlen, welche in einer Ebene liegen, unter einem Winkel zu verbinden,

fo werden fie mittels Gehrung ohne oder mit eingelegter Feder, mit Verblattung

ohne oder mit Gehrung (Fig. 392 u. 393) und mit Verzapfung ohne oder mit Gehrung

(Fig. 394 u. 3935) zulammengefetzt,
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Die Gehrungsfuge mufs den Winkel, unter welchem die Verbandftiicke zu-
(ammeni{tofsen, halbieren und erfordert eine befondere Befeftigung, welche durch gine

Lod L w

drei- oder vierecki eingelegte Feder aus hirterem Holze mittels holzerner oder

siferner Nagel bewirkt wird

Fig. 396. Fig. 397-

Die Verblattung dient zum Winkel-

verbande fchw
Blattftiic

Il fo ausgefchnitten, dafs dufserlich entweder

cherer Bohlen, Die beiden

ke werden in ihrer halben Stirke

i | Sl | eine Gehrungsfuge entfteht oder nicht. In
L .

poet| beiden Fillen find die Verbandftiicke durch

mindeftens zwei Nigel zu befeftigen.

Die Verzapfung

zur Verbindung ftirkerer Bohlen unter einem Winkel

angewendet und erfordert einen Eck- oder einen Mittelzapfen, je nachdem die Bohlen

an beiden Enden zu verbinden find oder nicht (Fig. 396 u. 397). Soll der Eck-

verband dufserlich Gehrungsfugen zeigen, fo ift der Zapfen dreieckig herzuftellen

(Fig. 395)

b) Verbinde in zwei parallelen Ebenen.

Wo eine einzice Bohlenlage die hinreichende Stirke nicht befitzt, wendet man

zwei oder mehrere Lagen an, welche entweder mit parallelen, aber verfetzten Lings

die Drehung derfelben vermieden werden f{oll, mit fich

fugen oder, wo zugleich

[‘1‘;. 395, Fig. 399

Fig. 400. kreuzenden Lingsfugen entweder unmittelbar aufeinander oder, behufs
Herftellung eines Hohlraumes, in einem gewiflen Abftande mittels

einzelner, zwifchen fie eingefchalteter Bohlenftiicke verbunden werden.

Bei ftarken Verbinden werden die Balken mit ihren Léngst

dicht aneinander und letztere fo gelegt, dafs fie in jeder Bohlenlage

1Ibe Bohlenbreite, alfo fo verfetzt find,

reneinander um etwa eine 1

dafs immer »voll auf Fuge» kommt.

Hierher gt

len Bretterlagen

re melll aus qu

s hartem Holze a

Wo es fich um einen dichten Abfchlufs mittels nur gefaumter
Bretter handelt, lifst man Zwifchenrdume zwifchen den einzelnen

Brettern beider La fchmaler als die Brettbreiten {ind, fo

dafs die Bretter fich sevenfeitig iiberdecken und aufeinander genagelt

-rn und Bohlen be-

fitzen die fog. Stiilpdecken (Fig. he man in Riumen

anwendet, wo geputzte Decken wegen der darin ent lten Feucht

keit und fchadlichen Au Dauer nicht
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400), welche man bei Herftellung von

ver{prechen, und die fog. Stilpwinde

Fangdimmen, der Holzer{parnis halber, anftatt dichter, doppelter Bohlenlagen ausfiihrt.

n von Balken oder Brettern ein moglichft unverfchiebliches

meifl

Ganze bilder len, werden diefelben unter verfchiedenen Winkeln,

zwifchen 45 und 90 Grad

der unmittelbar

1, entw

mittelbar aufeina

nagelt. Die ftarkften derartigen

Verbindungen erfordern liegende

Rofte, welche aus fta

Boh-

len herzuftellen find und fic

1
I

al

r verfchieben, noch durc

biegen diirfen. Um einen Verfchnitt an den Enden zu vermeiden, kreuzt man die-
felb

oeeigneten Stel

n unter einem Winkel von 90 Grad (F 401) und nagelt fie an mehreren

fo ve ihre
:denen Wi
Zweier La

leichter Winde, wobei man die eine LLage aus lotrechten, die andere I

Fig. 402).

:n gekreuzter Bohlen bedient man fich ferner zur Herftellt

o=

retter bilden mit jenen

man an die erfteren It (Fig. 403). Die ge

erk, wodurch fich diefe fog. gefprengten

lotrechten zufammen eine Art Hang

Bretterwdnde frei tragen. Um folche Wiande zu fchlechteren Leitern der Warme

und des Schalles zu machen, {chaltet man zwilfchen die beiden Bretterl

geriift ein (Fig. 404), an welches die geg

aus Bohlen hergeftelltes Rieg

1 :'\_:]1 "-‘.'l_"llﬁ_l"‘-].

der Wand oel

igten Bretter gen

1€ern  an-

Ve
cgewendeten Verfchalungen nen, 1 Schalbretter die Sparren unter Winkeln

von etwa 45 den. Der hierdurch

bildete Dreieckverban hiebung der Binder und dient als

tz fur einen befonderen Windverband.

famer E

c) Verbiande in zwei zu einander geneigten Ebenen.
Der einfachfte Verband zweier unter einem Winkel fich treffender Bohlen

durch

bildet die gerade oder fchri Fuge, welche beide indes eine Befeftigung




Leim, durch Nagelung oder durch beides erfordern. Einen befferen \ erband liefert

die Verzinkung, bei welcher die einzelnen Zinken entweder durch die ganze Dicke

der Bretter hindurchre um das Hirnholz der Zink

an ciner

ine Linge

von nur s oder %4 der Brett

{tdirke erhalte

n ]'.if_". .:::':r's, WO-

durch die wverdeckte Ver-

zinkung entfte Um die Ver-

zinkung an beiden Seiten zu

verdecken, wie dies bei allen

feineren Arbeiten erforderlich
ift. wendet man die Verzinkung

auf Gehrung (Fig.

an, obwohl die Bearbeitung derfelben '.l"l','.'\'fn.-1'i._'_vr ift

mehr Zeit erfordert. Um die Verzinkung zur Befeftigung der unter einem

zu verbindenden Bohlen noch wirkfamer zu machen, we letztere iiberdies
verleimt.
Einen wirkfameren Winkelverband von Bohlen erreicht man indes durch zwei

‘binden

oder mehrerere eiferne Winkelbiander, deren beide Schenkel man a
den Bretter auflegt oder in (ell

dann durch

durch Schrauben mit ihnen

Winlkelverband von Bohlen

durch je ein ffenes Winkeleifen von der Lange

e&n \\\.\:il.l_' befeft

verbindenden Bret

i d

e

nung zZu

thehrlichen Zimmermanns-IlXunft, Niirnberg

1769.

s ete Ulm 1829

Weimar 1829—4c 5. Aufl.

Leipzig 1847

. Lehrbuch der héheren Zimme

1530.

Paris 1844. — Neue Aufl. 1869.

Paris 1849. — 4. Aufl. 1872.
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