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b) Schrauben und Schraubenverbindungen.
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Aus Gleichung 142, 143 u. 144 (S. 162 u. 163) kann nun eine unmittelbare

Beziehu zwifchen &7, 4 und 4’ abgeleitet werden, und zwar rsiebt fich

kleinere Schrauben unter Benutzung der Gleichungen 142, 143 u.
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-aube auf Zug ift bei der zuldffigen Beanfpruchung s* fiir 1

fonach ergiebt fich der der Laft P entfprechende innere Durchmefier

oder, da man w des Anfchneidens der Gewinde den

ig anfehen kann, & g2

aufseren Ring von 1 mm Tiefe nicht als trag

Die zuldffige Bean{pruchung s’ wegen der beim Andrehen der Mutter ent-

ftehenden Verwindung (Torfion®?) in der Regel fir Schrauben nur mit 600kg
angefetzt; die Gleichung fiir & lautet demnach:

e Lol e e e S S SR A s T i 1

und fur die erforderliche Anzahl 7, wenn mehrere Schrauben von gegebenem, innerem

Durchmeffer & vorhanden f{ind,
s — - q i dnlE e 149.
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Den nach Gleichung 147 u. 148 aus der Laft ermittelten aufs

kkann man nicht ohne weiteres beibehalten; vielmehr nichiter

obigen Skalen einzufiihren.
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Abfcherung. Auch bei den Schraubenbolzen mufs der Lochl:
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Wird eine Kraft durch mehrere Bolz {fam iibertragen, fo ift nach

Annahme des Durchmeffers &“ die Bolzen: # nach Gleichung 113 bis 115 zu
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Kraftiibertragung d henreibung kommt hier nicht in Frage, da

1Irci 1 C
die Muttern fich von felbft lofen, alfo auf Reibung iiberhaupt nicht gerechnet
werden kann.
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wohl rund oder quadratifcl

Die Schraubenmutter einfache F

jedoch lifst fich die runde Mutter {chwer andrehen; die quadratiiche enthalt

tall. Am beften ift die fechseckige Mutter, da fie wenig iiberfliiffiges

enthalt und doch das Auffetzen eines Schliiffels erlaubt; fie braucht auch

nur um 60 Grad cedreht zu werden, um das feitliche Anfetzen des Schliffels von
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Verteilung des Mutte

der Unterlage beftimmte Unterle

tverftandlich ift eine f{olche

bei Bundmuttern nie erforderlich.

daml emen

Der Schraubenbolzen wird in der Reg

mit Gewinde v anderen erhalt er ftatt

1 (Juadrat von
v/ (.45 ) oer-

halt (Fig. 441). In feltenen Fallen wird der Kopf fechs-

1 einen feften Kopf, w

der Seitenldnge /Z) bildet und

yrmt.

Befondere Formen von Mutter und Kopf entftehen

nden Fillen.
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lem die Reibu Mutter und
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Unterlage und zwifchen Mutter und Bolzengewinde durch die Schwin

wun wird., Man verwendet deshalb fiir die Baukonftru

kehrungen n das Losdrehen der Muttern, unter dener

rauchlich
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Wirk
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Schrauben einfac fo ift & nach Gleichun:
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thre Anzahl 7.

Auf Abfcherung ich der Bolzendurchmeffer & Kraft 7 nach
den Gleichungen 150 bis 152 mnd hrere Bolzen des Durchmeffers & zu ver-
wenden, [o folgt die erf liche Anzahl # aus:
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¢) Bolzenverbindungen.

Anfchlufs von Rundeifenftar

oder ang und cylindrifchen Verbindung
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