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III. Teil, 1. Abteilung:

KONSTRUKTIONSELEMENT E.

3. Abfchnitt.
Konftruktionselemente in Eifen.
Von GEDORG BARKHAUSEN.

1. Kapitel

Verbindung von Eifenteilen.

Eiferne Konftruktionsteile werden in fehr verfchiedener Weife miteinander
verbunden. Das Zufammenfchweifsen von Eifen und Stahl kommt an diefer Stelle

nicht in Frage; hauptfachlich werden es die Verbindungen mittels Niete, mittels

Schrauben, mittels Bolzen, mittels Keile und mittels Splinte fein, deren Betrach

tung die Aufgabe des vorliegenden Kapitels ift.

a) Niete und Nietverbindungen.
1) Niete und Nietlocher.

Niete dienen zur mechanifchen Verbindung von Eifenteilen, wie auch einiger
anderer Metalle; doch kommt die Vernietung nirgends in fo ausgedehntem Mafse
in Anwendung, wie beim Eifen. Die Grundfitze der Vernietung find hier ver-
fchieden, je nachdem diefelbe in erfter Linie beftimmt ift, Krifte zu ibertragen oder
ceiten oder Gafe, felbft

. i

die Fuge der vernieteten Teile fo zu fchliefsen, dafs Fliffi

1
!

unter Druck f{tehend, nicht durchdringen konnen. Man unterfcheidet daher Kraft-
nietungen und Nietungen auf Dichtigkeit.
Die Vernietung befteht darin, dafs m je zwei einander in jeder Bezichung

genau ent{prechende, kreisrunde I.5cher der beiden zu vernietenden Teile ein den

Lochdurchmeffer an Stirke nicht ganz erreichender, hellrot- bis weifsglithender
Bolzen eingefteckt wird, deffen hinteres Ende einen ringformig vorftehenden Kopf,

den fog. Setzkopf, tragt; diefer leot, mit leichtem Hammerfchlage angetrieben,

die Stellung des Nietbolzens im Loche feft. Am anderen Ende fteht der Bolzen
{o weit aus dem Loche hervor, dafs durch Umfchmieden mittels Zufchlag- und Ge-

fenkhammer (Schellhammer) ein ihnlicher Kopf, wie der oben erwahnte, der fog

Schliefskopf, nachtriglich aus dem weifsglihenden Bolzen hergeftellt werden

er aufeinander

kann: die Linge des Bolzens mufs von vornherein auf die Dicke all
2u  nietender Teile und auf die richtige Ausbildung des Schliefskopfes be-

meffen fein.
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wenn das Ant

Im einem Niete vom Durchmeffer 4 und der f{chliefslichen

1

guten Schliefskopf geben zu konnen, ift die Schaftlinge des Nietbolzens

mit 1. a + 1,38 & zu wahlen.
(GGefenkhammer vor den Flachen der wver-

Die Kopfe brauchen nicht mitt

nieteten Teile vor{pringend aus zu werden; man kann vielmehr den cylin-

1ern an einem oder an beiden Enden Ausweitungen nach Geftalt eir

drifchen Locl

Aufsenfliche der zu

abgeftumpften Kegels, mit der grofseren Endfliche in der

nietenden Teile, geben und den Bolzen fo lang machen, dafs er, mit Zufchlago-

ausfiillt; auf folche Weife ent-

himmern nie -hmiedet, die Ausweitung gerac

verfenkten Niete

cher Mafse ftellt man

opt mit oder ohne

“hellhammer \usfiilllung  des

Ui

erheblic
Die :\i!.'-.ll-\f\l!'.'.l. follen der

n

kreisrund und

fein; auch follen die z

ohne Abweichung iibereinander

1

ollen durch







° beim Erkalten hingt vom Warmeunterfchiede zwifchen Niet und Umgebung
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ksbohrer zu brechen

g

Ll

Locl breit mit einem zu weiten Dreie

1 bis 2 mm und

O
1 Uebergang

henden, kegelformig

und dem Setzkopfe von vornherein den entlp

e in den

vom Kop

Schaft zu geben.

bildet

nach

der Geftalt des
1es von {elbit.
Xil.'t'..’

brochene ILoch

Locl

lkanten zeigen

Fice s
zwei For-

men  verfenkter
\i\:IL’, die jt_‘[_‘f.{"f.‘])
an beiden Enden
desfelben Nietes

gleichzeitig felten
ausgefithrt  wer-
n ift die Form in

den. Befonders gebriauchlich fiir ftarke Nietun

linderflache in der Verlangerung des

bei fchmalem Nietkopfe doch eine
bt, deren Abfcherun

rsfeftigkeit dem Beftreben des Nietes, fich beim

Schaftumfan

Erkalten zufammenziehen, widerftehen mufs. Da das Zulammenzichen aber zugleich

rmter Niet in der cylindrifchen

den Schaft abzureifsen firebt, fo wird emn gut ge

n miiffen, wie im Schaftquerfchnitte.

]

der Zug

Wird die zulifl

D

im Schafte gefetzt und

einfter Wert

etwas geringer fein. Dlie Abbildungen zei

Im fefteren Setzkopfe kann die

ichti

offenbar find aber dr

die Verfenkungen mit bert

fticer, als runde. Die Korbbogenform in Fi 4 ift r der Halbkugel

chen, weil letztere Kuppe des Kopfes bringt.

Grundfliche wvor 1 I g
> der Verhinderung des Zufammenziehens

Die Beanfpruchung des Schaftes infol

n dem

rebildet ift, um die Bewegung des

Augenblicke ab, wo der Kopf weit genug

ns nicht der ganzen

Nietes zu verhindern. Die Spannung im Schafte entfpricht iibri

cgenieteten Teile unter dem

o

angeftrebten Zufammenziehung; vielmehr driicken fich

Drucke des Kopfes in fich zufammen, und die Fugen zwifchen den Blechen werden

efchloffen. Der Niet wird {ich alfo bei der Abkiihlung um fo mehr wirklich verkiirzen,

ie mehr fchwache Bleche er fafst; feine Spannung wird hoch, wenn er nur wenige
ftarke, dem Schluflfe der Fuge grofsen Widerftand ‘nfetzende Bleche verbindet.
A :




200 Grad C. erwirmt; doch 1t an:

g — 900 . O,o0¢ . 2000000 = 22 140 kg fiir ] qem, do

clireilsen

Nun

etwa 400 Grad C.

Kérper unter den Kopfrar

Die Spannung

und aus diefer Gleicl

r ein MNiet werden darf, wenn eine hefl

spannung o fiir

mit

man das Mafs &

Vernietung

lang {ein,

Handnietung
Lange N
macht

Nietloch

man Schraubenbolzen.

gebung des Loches durch Einf

Die Ausfiilllung des Nietloches ift fowohl bei Dicht ceits-, wie Kraftnietungen

um Ver-

wicht bei erfteren. um keine offenen Fugen zu bieten; bei letzte

fchiebungen der Teile gegeneinander zu vermeiden, Hier treten aber dhnliche

Verhiltniffe auf, wie fiir die Schaftlinge, Das Loch kann fich wegen des Wider

ftandes des Bleches bei der Erwirmung nicht frei ausweiten, w der heifse
Schaft genau den Durchmeffer des Loches annimmt; der warme Nie

Bleche wver

das Loch im kil

mehr zufammenziehen, als

nung entftehen, welche nach gemachten

mufs eine ger Fugenofi

in manchen Fillen allerdings unnacl weisbar gering ut, 1n ar aber bei

IIL. 1 5. Aufl It
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yei mangelhafter Ausfithrung bis zu 5 Vom

Ausfihrune bis zu 2 Vomhundert 58,

hundert 87)

i hat man daher die Licher leicht

drelit und d: kalt ein-

ler fehlenden I im

fich heute f{o, dafs erftere fiir

Handnietung und Mafchinennietung ve

11X .] -
Werl{tatt

en die Regel bildet, wo die teuere

Klemer

re Arbeiten und

der Niet prei

Yoz
"5

afft werden kann.

en nicht belcl

pallen

.ochwandung

el Handnietung durch ei

Verhiltniffen 6oo Niete von 2¢cn

hmefler in 10 Stunden,

Bei

unter gii

Bauftelle

t bewegliche Nietpreffe

nftigen Verhaltniffer 10 Stunden bis 800 Niete von 2,5 ¢m Durchmeffer

bei einem Drucke wvon 7000 bis 8000 kg, fiir fehr {chwere Niete
1 qem Nietquericl
Die

Durchmeffer a

5 15000 kg auf

der Handnic

mél

langen Nieten von 25 ¢m

Mafchinennic

alles thatfachlich Veorkommende

ohne Schw rden kann.

1iem der Schaft das Lo

voll aus

zu erkennen, d: ein tifch oefithrter

Hammer

auf den Nietkopf zuruckfchne

einen klappernden Ton und {pringt der Han

Niet im Loche bewe

ich und in irgend einer Beziehung mang

Niete follen durch Abfprengen eines Kopfes mi Hammers und Stahl-

De

und durch neue erfetzt w
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fiir Rundeifen

werden nach d

zwifchen den Kopfen die Lédnge von

2 .\1]\_:‘1'l_:.]]!||];_"' der Vernie "en,

Bei der Anordnung und Berechnung von Nie

wefentlichen Punkte in Betracht:

lie Stirke und Lan olzen
Feftigkeit der vernieteten Teile an der d lie Nietloc e

Blechrande;

{chen den verbundenen T

g) die I{L:jl}}lﬂ;: Z

z) die Fel eit des Nietbolzens;

der Druck zwifchen dem Umfang

adruck, und

4) Die Stirke des Nietbolzens

vernietenden Bleche ab. Macht man

nder prelien;

zerftorende Dr

5 die Stirke eines B

I der Durchmeffer fir

- iEddy Nach

1 Fad
DEtragen.

fiir Baukonftruktionen verwendeten Nietforten befchrinken fich g

anf Durchmefier von 0., Lo, L, L L, 1050250, 9.5 und 2.3
Die Liang

bindenden Teile; jedoch find

der Nietbolzen beftimmt fich aus der Dicke und Zahl der zu ver
i her Gef:

Vernietungen nach dem |1 sten o an-

nicht iiberfchreitet.

zuordnen, dafs die Schaftlan

ge nicht in Art. 192 u. 194

711

-afsere |

[ft eine

l1e

lten werden: denn

&
(D

ung durch Nietld

forechend bemeffen, fo wiirde die ranftrengungen

ng  genomm mufs der Querfchnitt eines Konftruktions
e Nietloc

oder Amnichlu

macht werden, wie in den Verbin

juerfchni zu grofs g

Niete in einen Querfchnitt nebeneinander zu ftehen

kommen.
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Kri

Bei

oanz unverhalt

aus diefem Gefletze

erforderlichen Niete

man verfuch

Anordnung, welche di eichmif;




	[Seite]
	Seite 142
	Seite 143
	Seite 144
	Seite 145
	Seite 146
	Seite 147

