UNIVERSITATS-
BIBLIOTHEK
PADERBORN

Konstruktions-Elemente in Stein, Holz und Eisen,
Fundamente

Marx, Erwin

Stuttgart, 1901

2) Anordnung der Vernietungen

urn:nbn:de:hbz:466:1-78727

Visual \\Llibrary


https://nbn-resolving.org/urn:nbn:de:hbz:466:1-78727

——————— A = e R . -

fiir Rundeifen

werden nach d

zwifchen den Kopfen die Lédnge von

2 .\1]\_:‘1'l_:.]]!||];_"' der Vernie "en,

Bei der Anordnung und Berechnung von Nie

wefentlichen Punkte in Betracht:

lie Stirke und Lan olzen
Feftigkeit der vernieteten Teile an der d lie Nietloc e

Blechrande;

{chen den verbundenen T

g) die I{L:jl}}lﬂ;: Z

z) die Fel eit des Nietbolzens;

der Druck zwifchen dem Umfang

adruck, und

4) Die Stirke des Nietbolzens

vernietenden Bleche ab. Macht man

nder prelien;

zerftorende Dr

5 die Stirke eines B

I der Durchmeffer fir

- iEddy Nach

1 Fad
DEtragen.

fiir Baukonftruktionen verwendeten Nietforten befchrinken fich g

anf Durchmefier von 0., Lo, L, L L, 1050250, 9.5 und 2.3
Die Liang

bindenden Teile; jedoch find

der Nietbolzen beftimmt fich aus der Dicke und Zahl der zu ver
i her Gef:

Vernietungen nach dem |1 sten o an-

nicht iiberfchreitet.

zuordnen, dafs die Schaftlan

ge nicht in Art. 192 u. 194

711

-afsere |

[ft eine

l1e

lten werden: denn

&
(D

ung durch Nietld

forechend bemeffen, fo wiirde die ranftrengungen

ng  genomm mufs der Querfchnitt eines Konftruktions
e Nietloc

oder Amnichlu

macht werden, wie in den Verbin

juerfchni zu grofs g

Niete in einen Querfchnitt nebeneinander zu ftehen

kommen.

-!]r‘_ul]_ '_f_' 211

Kri

Bei

oanz unverhalt

aus diefem Gefletze

erforderlichen Niete

man verfuch

Anordnung, welche di eichmif;




PRSI

H 4 . o |
i mel In vieien

teren Vort

erfcheinen lafst. Man giebt daher

len Bandeifen-, Winkeleifenf{chenkeln, diefe Stellung

Fillen, beilpielsweile i

auch unmidy die Niete in #, Reihen hintereinander, fo dafs fur

7 T- =21 I : ey | L B
eine Reihe bei # Nieten iiberhaupt nur Nietlocher fiir einen Querfchnitt in Abzug

kommen. Theoretifche E iiber die Spannungen in den zu verbindenden

Teilen zwifchen den Nietrei

hen haben die laffen, dafs man iiber-

nicht mehr als zwei Nietreithen hintereinander fetzen diirfe; jedoch ift zu

afs bislang durch ¢ \nordnung von mehr als zwei Nietreihen hinter-

erkennbare Uebelftinde nie hervorgerufen find.
Thatfzachlic Verfta

-h an, dafs die Schifte die Locher voll-

ht man In kung noch weiter

driickten Teilen nimmt man gewdh
kommen ausfiillen, fomit durch di

ittt {elbft, w

e ebenfogut Druck ibertragen wird, wie

llen Que den Teilen meift gar

. e
durch den vc

um {o mehr z

keine Verf kte Teile gewohnlich

i riL'.‘--

e
Verfteifung

Zerknicken erhalten,

rfchnittsver rungen zur

erhebli

welche in den Anfechliiffen oder in Stofsen in der Nihe der Enden, wo diefe Gefahr
befeitict oder vermindert ift, die Schwachung durch Nietlocher ausgleichen.

In gezogenen Konftruktionsteilen von Bandform giebt man der theoretifchen

Breite auf Grund der nachfolgend nachgewiefenen Nietftellung nur einen Zufchlag

von einem Durchmeffer. Man fetzt bei 2 zu i genden Nietkriften in die erfte
[o dafs hinter dem Niete noch

| Nietkr:
fo dafs nun 2 Niete in
3 Nietleiftur

:'l_'(‘|1l'|1.l".l.' ];F'i

Reihe nur einen Niet, der eine Nietkraft ubertrd

ten ent{prechende

7 I Nietkrifte wirken; diefen fteht
thatf:
den konnen. Nunmehr verbleiben
das z -~ 1 Nietleiftu

werden

hliche Bandbreite

demnach kont
Reihe 4 N c

Diefe Stellung 1,

. 8 u . w. mufs nach vorn

hloffen werden

ause det werden, n Band an Band ¢

]

tirkeren Konftruktionsteil, z. B. an ein Knotenblech, an
t, fo braucht die Ni

der Seite des Bandes hin auf einen Niet {pitz auszulaufen.

\'i(\:|

Band an

fchloffen, d : Schwichung vertr ftellung nur nach

Wenn diefe Nietanordnung auch nicht einwandfrei ift, fo ift fie docl

und meilt verwendete.

ganzen von den vorg

oefchlagenen die zweckma

Die hiernach fiir Bandeifenvernietung aufzuftellenden Regeln lauten: die Niete

follen gleichm: zu beiden Seiten der Banc

achfe angeordnet fein und in Reihen

winl zu diefer {tehen, deren erfte und unter den oben bezeichneten Verhilt-

niffer

wnlichft eine

je einen Niet enth:

en, wihrend die folgel
um je zwel erhohte Nietzahl bekommen.

Bei der Verbindung breiter,

ungen

verwenden: man ordnet hier fo inander an,

{chen den Ni beftimmte

Z
Grenzen hinaus in Anipi
zwifchen den Nietléchern denfelben Sicherheitsgrad
Reihe,

In allen diefen Fillen fetzt man die Niete der einen Reihe meift hinter die

Mitten der Nietabftande (Teilun der anderen; doch wird neuerdings nach Ver-




S — g o ————

hiedenen Reihen gerade hinter-

bniffen auch befiirwortet, die Niete der verf

inder zu fetzen.

Beim Anfchluffe oder beim Stofse zufammer
‘el E-Eifen, T-E

neinander aufnehmen zu konnen; die

die einzelnen Teile, z. B. Winkel

re Breite, um mehrere nebe

711 gerin
ardant Nyete raiile Iaher alle hint REE
enden Niete miilfen daher alle hinter refetzt werden,

ein Nietl

jedem Teile zukor

und n hat folchen ‘It auszubilden.

vom Seiten- (oder
[ der diinne,

[Loches

foll nicht kleiner als 1,5 &

des Bl

[Loches ftehen bleibende Metallitreifen

zu leicht zerftort

Hier mag

uls

Nietungen

der verbundenen

Zien

| | Nietreihe und dem hinteren (belafteten) Ran

thatfichlich von einer Bean{prucht

Die

enbeftimmung auf diefer

=5 Bolzenauges.

2 \ T {fehr verw

Grundlage

Man

zu unficheren Erge

bemifst die Randbreite gewohnlich fo, dafs das Abfcheren

in den in Fig. 416 punktierten Ebenen mit ebenfo orofser

Sicherheit vermieden wird, wie das Zerftoren eines anderen

Teiles der Verbindung. Diefe Riickficht wird die Grundlage der nachfolgenden
Die Streifen & C diefer Fugen werden dabei meift nicht

dem Loche befindliche Blech bei

zwifchen thnen

der Herftellung des Loches in der Regel g

lfl ¥ 3) Die Reibung zwifchen den Blechen unter-
2 3 einander und an den Kopfflachen teht nach der
Herftellunesweife des Nietes aus dem Drucke, welchen

2 die Kopfe infolge der Verkiirzung des Nietl

beim Erkalten auf die Bleche ausuben. Sie
. bis 1k 89) diefes Druckes, entfprechend der Rei-

chen. Sie ift

bungsziffer fiir nicht

) J um f{o grofser, je mehr ichen vorhanden
] 7 il ! 11 deren jedoch fiir emnen gelchloffenen Teil eines
S N e Gliedes immer nur zwei in Frage kommen konnen.




lzens ift infofern von unmittelbarem Einfluffe auf

Vernachla

diejenis Ueberwindung

benen der Bleche : {chert fein mufs,

Reibun in allen Berithrung

lem das Abfcheren eines

erfol

en kann. Je

-

118 u. 419) oder me tquerfchnitte Vorbedingung

Nietung ein

kommen nur da vor, wo je

oder mehr{chnitt

men.

zu verbindenden

teht, welche fich alle auf denfelben
hen 1) ift der Widerftand der Niete

rer, je orofser die Anzahl der Niete und die

Glieder aus Ceilen

Bolz

hingen. Nach angeftellten Ve

Abfcheren um fo ¢

Anzahl der abzufcherenden Querfchnitte jedes Nietes ift, was fich aus der Un-

uerfchnitte

ichformiger Kraftverteilung auf alle Niete und Nie

n an, dafs die

natiirlich erkldrt. Nimmt man zur Verei ung der Berechnun

ichférmie iiber den Nietqguerfchnitt ve was nach Gras-

denen Verfuche, dafs die

en die VEric

60 und 70 Vomhundert, fir zwei-

ceit des Nietftoffes liegt,

Kemesfalls foll man daher die Niete mit

h reagrd e |4 ylaclhter D L ler -
mehr gleichformig verteilt gedachter 5 5 der zu-

lifficen Zugbeanfpruchung des Nietltoffes,

beftehen, der Regel nach alfo nicht hoher

Die Vernietung

aus den Spannung

outem Stofte

follen thunlic

der beiden verbunder

fallen, damit die

let Der eir

appung (Fi

n diefer Bedii

llen

-
alfo nach M

werden. Sie f{ind
out, die Niete w

Verlalchung

n; es ift dann

nicht in allen [

find die dog

Gute Anordnung




Sehr lange Niete erleiden ung; man foll darauf achten, dafs die in

{o zu einander

- :]t_; der

werden, dafs thunlichft je zwei aufeinander lig

verbundenen Gl

grifserer Zahl anfchliefsenden !

von enfs Kriften beanfpru

1 das ungiinftigfte Bi ent .fiir den Bolzen

kleinften Wert erreicht. 421 zeigt eine fi

H Fig. 422 eine beffere Anordnung, welche

1woen)  ausk

bei den Bolzenverbindu
¥ Uecbrigens ift es notwendig, bei

{chon vorhander

€1, '\"-'L‘li‘h'\' (%

fpannu
{ {sern, in Betracht zu

Gefahr bilden Bel

{pannungen des Schaftes ve

da fie unter Umflanden die

haben fie wenig Einflufs.

kurzen, dicken Ni

des Nietbolzens und der L

zwifchen dem Umfz

'+ hautig tiberlehene (¢

bungsdruck, eine namentlich friihe
kann eine Verbindung lockern oder zerftoren, welche in allen friher

dadurch, d: das Bl

Beziehungen richtis angeordnet wurde, und 2

dem Nietbolzen zerdriickt wird und feitlich ausc

dem Bolzen hingender

ingen der a

en Bolzen und Lochw

Druckverteilung zwil

Sinne der Kraft-

ihrem orofsten Werte im  Scheitel des Bol

licen Durchmeffers

richtung bis zu Null an den Enden des

'.'\'il'll_ wie bel der

abnimmt. Auch ({tatt

den Durchmeffer

Scherbeanfpruchung, in » Berechnungen eine

eftellten Verfuchen das Mafs von

verteilte Spannung eingefiihrt, wel

ir 19em des Rechteckes aus Blechdicke ¢ und Nietdurch

154 1600 bis 2000

wenn nicht Verdriickungen des Bleches hinter

that

meffer & nicht iiberfchreiten darf

i Niete entftehen follen. Diefe auf den Durchmelfer ver
fachlich in der angenommenen Weife nicht wirkende Spannung nennt man gle
incer Blechftar]

ns der Ni

lenen Bleche

wohl Lochlaibungspreffung, und fie ift namentlic

Anordnung der meiften Kraftnietungen ma

ng
<

n EKindriicken in das fchwichite der verbun

Abfcheren und g
1 eftoefetzten Spannung

werten fir ein-

icher fein. fo mufs \.'['_-!l'|I]]|'L_‘L"]i<_if1(5.' den oben fe

fchnittive Nietung etwa ftattfinden

1000 =4 ¢ . 1600,

oder

was wieder zu der unter o (Art. 1¢

[ft die Nietung jed

1y

Hieraus folet
berechnet werden mufs, wenn & < 2 6, und auf L
ift der Niet auf Abfcl

~hnitt

§ ) =il
DEl ZWeE

wenn 4 < &, und auf k, wenn & > ¢ ift.




26, 1
I

engefetzte Richtung der Krifte

iedenen dur

in verfc

bundenen Teilen bildet, wie fchon in Art. 204

(S

fiir die Bolzenbemefit

in vieler

I50) herve 'r‘..'_‘-’.'l:'.': c

-nde Gefahr. Die

im umgekehrten
Verhiltniffe der B
gefdahrlicher, als Ab-

sbean{pru

hung

Ouadrates des Durc & und Im >chdicke @.

In den meilten Fillen find Lochlaibungsdrucl

der Bolzen dann am beften aussenutzt wird, wenn er fiir diefe
Auch '

¢ (bei den Bolzenverbindungen) gezeigt werden f{oll, wieder

[cherung, fo

Riick-

DEIAC ATIEN dCl |‘-|_.I-1:|‘1.|f g SICIC 11ICHCr dl

ficht fithrt, wie unter

zu dem in Art. 199 u. oefetzten Verhaltniffe & : 8 Syt

Hier verdient befonders iber das wegern

Dicke der Teile oder

rderl

1<

rsdruckes erf

c|i\' B :l?.('[‘:|.’1:lt

ftarkung der Verbindun;

w 1 - 'y
eanipruchung aui

Vernietungen.

Die Formeln fiir die Anordnung der Kraftnietuncen erg

ZU

{chiedenen, in Art. 199 bis 206 (S. I

17 bis 152) belprochenen, in

ziehenden Verhiltnifle, w wenn die zuli > Zugbean({pruchung der genieteten

Teile s, die zuldffi

S )

annung derfelben |
fi [Loch-

s” die Nietzahl #, die belaftende

diejenice des Nietstoffes ¢/, der zu

laibungsdru

lie Anzahl der Nietreihen der

bis Nietmitte in einer

'then voneinander

derjenige der
¢, der Abftand der aufserften Niet-
mitten vom Seitenrande @, vom Hinterrande des
Ble
der hinterli

der N

vethent

es 2, der Abftand eines Nietes vom 1

genden Reihe ¢, die Blechftdrke § und

tdurchmeffer & (IFig. 423) genannt werden.

ietdurchmeffer und Nietzahl. Fur

den Durchmeffer des Nietbolzens ift fiir gewdhnlich

nicht egrofser als 2,5 em,

r {tarke Bleche ift in d
Die Zahl der Niete

Niete gleich P~ ift. Ift aber Z > 2@ fiir einfchni

felti

ge Nietungen und &

eftimmen, dafs die Abfcherung:

welches letztere Verhalt in faft allen Fallen eintritt, fo

den Schlufs von Art. zos, S. 151); die Niet-

Zwell

Lochlaibungsdruck s zu grofs (ve

1l mufs alsdann nach letzterem beftimmt werden.

Es wird

=, fi




	Seite 147
	Seite 148
	Seite 149
	Seite 150
	Seite 151
	Seite 152

