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Gittertriger kommen an Stelle der Blechtrdger in Anwendung, wenn der

-erquerfchnitt hoch wird, oder wenn das {chwere Ausfehen der vollen Wand

vermieden werden foll, Man verwendet fie aber auch fehr haufig dann, wenn es
fich um die Aufnahme einer regelmifsigen Reihe von Einzellaften (Balken einer
Balkenlage) handelt.
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Stabes zu wahlen, welche aus Gleichung 1go in Art. 283 (S. 203) bei m-facher

Sicherheit (#z= 5) folgt, wenn darin £ die Elaftizititsziffer bezeichnet und wenn 2 der
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-
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