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[II. Das Sormen.

Handjtrid). — Das Sdlagen der Siegel. — Die Fabrifation ber Biegel

mittel8 Majchinen. — Strangpreffen; beven JMunbditiife und Abjdyneive-

apparate. — Halbivodenprefifen. — FTrodenprefjen. — Dampimajdinen,
Lofomobilen. — Behandlung dber Majchinen.

Die einfad)jte und altefte Herjtellungdweife der Jtegel ™) ijt
per Handitrid).

Wenn bder Ton gut vorberveitet ift, [onnen fid) Handitrid)-
stegel in bezug auf Haltbarfeit, RKlang- und Bearbeitungdfahigteit
beim Bermauern mit den Dafdyinengiegeln mefjen, voraudgefest, dap
bag Mohmaterial ein gute3 und ber Brand ein geniigend Harter ijt.
Sn ben meiften landwirtfdaftlidhen Siegeleten ijt ver Handitrich) heute
nod) vorherrjdiend und witb e3 wohl nod) Generationen hindburd)
bleiben.

Die geringen Anjdhaffungsfoiten fiiv die zur Hanbditreidheret er-
forderlidien BVorrichtungen, die griindlide Kenninisd der jur i’iex’htgunq
ftehenben Jtohmaterialien und die Crfahrungen, die ber Landmwirt
in bezug auf einen eventuellen 2Abjats jetner Fabrifate gewinnen fanm,
find von o grofer Vebeutung, daf id) im allgemeinen jedem Qand-
wirt rate, bet einer MNeuanlage im Anfang nur Handitrveidjerei ein-
surichten. Selbjt wenn von vornherein beabfidhtigt wird, eine Anlage
mit Dampfbetried zu erbauen, {o lohnt ed fid) meiftensd, die dazu er-
forderlichen Wauerziegel felbit u fabrizieren. Die Differens im Preife
swifdjen felbjigemadyten und gefauften Jiegeln ijt meiftend eine fo
grofie, dap e8 immer richtiger ijt, jur uLIB]tTGBIift‘[fIDII 3u jdhreiten,
vovaudgefeht, dap man geniigend et zur Verfiigung hat. Dafp
man bann die Handbftveidhevei in moglidit einfacdjer Weife anlegt,
tjt felbjtverjtandlid).

Das Ctreiden der Jiegel wird von darin befonders gelibten
Reuten al8 Gewerbe betrieben. Ulgemein befannt {ind die Lipper
al8 gute, uverldffige und geniigfame Siegeljtreidher. Jeded Friihjahr
wandert fajt die gange ménnlide Bevdlferung von dem Linddjen
Rippe au3, um nidt allein in Nord- und Mittelbeutjchland, jondern
auch) in Sfandinavien und den rujfijdhen Ojtfeeprovingen den Sommer
hindurd) al8 Biegeljtreidjer [ohnende Bejdhdftigung zu finben. Be-
jonbere Agenturen und Vereine von Jieglern in Lippe vermitteln die
Lertragabidhlitfie wifchen Arbeitgebern und Arbeitnehmern und weifen
erjteven 3u jeder Jahreszeit verfiigbave Leute nad.

*) Unter ,3iegel” verftehe id) gebrannte Dauerziegel und niemals
Dadhziegel, weldje aud zuweilen fhlechthin Biegel genannt werden.
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Sn Siivdeutfhland werben viele italienijdhe Biegeljtveicdher be-
fchdftigt; nebenbei trifft man aud) oft Belgier, Hollander und Cid)s-
felder, die, je nacd) den gegebenen Verhiltnifjen, die Konfurveny mit
ben Lippern aufnehmen,

Cine ausfithrliche Befdhreibung der Handgriffe und Cinvidhtungen,
bie bei der Handitreidheret evforderlidh) find, halte idh fitr iiberfliiffig,
ba Der Landwirt immer gut tun wird, bei Anlage einer Handitreicheret
jih die Cinvidhtung unter Aufficdht eined Jiegelmeifters ausfithren su
laffen. Nur bdie verfdjiedenen Arten der Handitridysiegel werde id)
fury ermdhnen.

MWie vasd Wort ,Streidhen” jdhon andeutet, wird die Maffe in
weidhem, jtreihbarem Sujtanve vevarbeitef, und zwav in der Weife,
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Fig. 1. Gijerne Doppelform filv Sanbiirid.

bap holzerne ober eiferne Formen mit Maffe gefiillt werden und der
iiberfliifjige Teil oben abgeftrichen wird.

Die einfadhfte Streidmeife ift der jogen. Sanditrid. Die
hiersu exforderlicdhen Formen find mit einem BVoben verfehen unb werden
vor dem Fitllen in Sand aetaud)t, von dem jo viel an den Seiten
und auf dem Boben hingen bleibt, daf ein Anfleben bes Toned
permieden wird. Der ftreidhfertige Ton wird in abgepaften Ballen
mit ben Hinden in die Form geworfen, die obere Seite abgejtrichen,
und die Form vom Abtriger, unmittelbar vor dem Abfepen, auf bdie
geebnete und feftgeftampfte Crde umgeftiilpt und vorfidtig aufgehoben,
fo dafp der fertige Steit mit ber Streicdhfldche nad) unten 3u liegen
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fommt. Durd) den anbaftenden Sand werden die nunmehr nad) oben
[iegenden Bobenflichen und die vier Seitenfldchen gegen Sonne und Wind
aefchiist, wodurd) ein Riffigwerden bei nidht gu fettem Material ver-
mieden wird. Nad) wenigen Tagen, bei ftarfer Hibe over fraftigem Winde
fogar {chon an demjelben Tage, werben die Steine auj eine Lingsflade
aufgefantet unt bleiben in biefer Weife fo lange ftehen, bis jie trocen
genug find, um in Biinfe oder Gamben aufgefchriinft su werdben. Die-
felben find gleichlaufend mit den Streidplaben angeordnet und in ein=
fachfter Wetje durd) Siegeldicher, Bretter obver Reijig vor Regen ge-
fchiibt, ebenfo feitlidy durd) Strohmatten gegen Schlagregen. Jwifdhen
je swei Binfen ift ein Abfubrweg nad) dem Brennofen vorgefehen.
Gine cijerne Doppelform fiir Sanditrid) ift in Fig. 1 davgeftellt.

Ginen Borteil des Sanbdjtreichverfahrend Dbietet der anbaftende
Sand dadurd), daf durd) ihn die Farbe der Oberflachen eine gleid)-
mifpige und bie Ver-
bindbungsfabigteit
mitdem Mortel beim
Lermauern eine
befjere wird. Diefesd
BVerfahren wenden
meiftend die ttalie-
nifdyen und belgi-
fhen Hiegeljtreicher
an ; aud) in Holland
war e3 wegen Ded
jauberen Augjehens
per Sanbditridhjteine |
ftarf verbreitet, with = dios
aber neuerbingé Fig. 2. Hilzerne Form filt Wafjerfivid,
purd) die Cinfith- o e bl
rung von Gtreigmajdyinen, die in gang dhnlidher Weife arbeiten,
mehr und mehr verdbrdingt.

Die lipptiden Biegler bedienen fid) fajt ausjdhlieplid) bed Wajjer-
jtreidverfabrens. Bei diefem verhindert man dad Anbaften ded NRolh-
materiald an der Form durd) Wajjer jtatt durd) Sand; ferner unter-
jcheivet fih dad LWafferftreidhverfahren von dem Sandjtreidyverfabren
nod) dadburd), daf die Formen (Fig. 2) feinen Voben haben, fondern
nur aud viev Qeiften bejtehen, die einen FRahmen bilven. Die Form
wird, nadpem fie in Wajjer getaudht ijt, auf ben Streichtifd) gejtellt,
bie weide Majje bhineingeworfen und Dbie Dberflide abgejtriden.
Hierauf witd die Form nad) der Tifdhfante gezogen und {dhnell auf
hohe Kante gedreht. Das Ablegen aud der Fovm findet entweber,
wie bei dem Sanditrid), auf geebneter Crbe jtatt, ober, wasd aud
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fehr gebrdudylid) ift, ber Jiegel wird auf ein Brettdjen abgelegt und auf
biefem in @eriijte gebradt. Nad) einigen Tagen werden die Jiegel auf
{m[)a Qante geftellt, verbleiben aber auf Den Jiegelbrettdjen, bis
fie fo troden find, daf fie in regelvechten Haufen, jogen. Sdhrdnten, ab-
geftellt werben fonnen. Durd) dag Streidien auj Jtegelbrettern und
Trodnen in bededten Gerdiften bleiben bie Siegel natiitlid) viel jauberer
und vollfantiger, al8 wenn jie im Freien auf der Croe geftriden werden.
Nod) beffer wird dag Fabrifat, wenn man die Trodenjduppen jo
arofs anIegt, ba aud) da3 Streidien in denjelben ftattfinden fann.

Sn_Wejtfalen und in etnigen Gegenden der Proving Hannover
werden Streidytifhe benupt, in welden bdie Jiegelformen fejt ein-
gefiigt und mit einem durd ;gltﬁ:ijebcl bewegbaren Boden verjehen
find. Auf diefen Boben wird cin lojed Brett gelegt, die Form wie
gewdhnlid) gefiillt und abgejtrichen, worauf der Stein durd) einen
Zritt auf ben Fuphebel emporgedriidt wird. Auf den Stegel wird
etn jweited Brett gelegt und mittel8 der beidben Vretter der Jiegel
nad) dben Trodengeriiften getvagen, wo er gleid) auf hohe Kante ge-
jtellt wirh.

Diefesd Ctmd)venaf)len bilbet jchon durd) die daburd) bebingte
Verwendung fteiferen Toned gemifjermafen den Ubergang su dem
jogen. ©d)lagen der 31egcl weld)es bie ianbente aber aud) teuerfte
Art der ﬁunbfmmuci iff. Die inwendig mit Ol gefettete ober mit
Sand Dbejtreute Form wird mit jteifem Ton qe?uﬂt etn Leber darauf
gelegt und nun dburd) frdftige \-:;dj dge mit einem Hammer die Mafje
augeinandergetrieben, big fjie die Form noﬂftanbiq ausfiillt. Sind)bcm
der nod) iiber die Fovm heraudragende Ton mitteld eines Stahl-
prahted abgejdnitten und bdie beiben Breitfladen abaeftrichen worben
find, bejtreut man die lepteren mit Sand ober Jiegelmehl und ftellt
die Form auf ein Brett. Durd) Auflegen eined ebenfoldhen fleineren,
meId)eé’ der Formofinung genau entfpricht und dad man mit dem
Daumen niederdriict, wihrend man gleidhzeitig mit den andeven
Fingern die Form Umftcf)nq in bie Hohe hebt, enigleitet der fertige
Siegel der Form und bleibt auf dem barlmm befinblichen Brettchen
sum Trocdnen [iegen.

Fiiv Form= und Profilziegel wird die Form gewdhnlid) fo Hhod
qemacijt baf Das Vobenbrett nodh im Snnern derfelben Plag bHat.
Das x._,cf)Iaq_cn gefchieht Dann mdt mit einem Hammer, jondern bdie
gange Form wird, nadpem fie mit Ton gemﬁt ijt, qef)uﬁen und
friftig gegen einen Holzblod gefdhlagen, wodburd) jich der Ton aufer-
nrbenﬂid) glethmapig ausbreitet und die Form unﬂﬁtin‘oig ausdfiillt,

tachdem Ddie D[‘JEIE Hliche geglittet ift, hebt man die Form mit bem
Bovenbrett auf, ftellt {ie auf einen Drudflos und drickt fie Herunter,
fo Dafp ber SmgeI mit dem BVobdenbrett frei ju [tegen fommi. Bei
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einfadjeren Formjteinen fann dad Bobdenbrett aud) mwegbleiben; man
[odert bann den fertigen Biegel in der Form durd) leifes Auftlopfen
sweier Kanten, wonad) fih die Fovm leid)t abheben ldpt.

Damit die Handitvidziegel jhdrfere Kanten und gleichmdpigere
Flachen befommen, untermirft man diefelben guweilen im halbtrodnen
Bujtande einer Nadjarbeit, dem fogen. Abridhten ober Klopfen der
Biegel. Dem gleiden Jwede dienen die Nadpreffen, deren Ge-
braud) jedod) feit Cinfithrung bder Strangpreffen feltener gemotden
ift. Hierzu trug aud) die dbamit verbunvene Schwierigfeit bei, daf
pag Nadyprefjen immer im ridhtigen Trodenftadium gefdehen mup.
Bei 3u friihem Nadypreflen verfdmieren fid) die Formen und bet zu
fpdtem brechen die fdjon hart gewordenen Cden ab. Die Nadyprefjen
findben Dbeute nur nod) bei der Fabrifation feuerfejter Siegel Ver-
wendung.

Die erften Jiegelmajdhinen am Anfange des vorigen Jahrhunovertd
(1813) bezwedten einfad) Nadahmungen ded Handitriches auf meda-
nijdem Wege. Diefe {hon vorher fury erwdhnten Streihmajdyinen be=""
ftehen aus einem hilzernen Tonjdyneider, unter welchen die leeren Form-
fajten eingefdhoben werden. Sobald ein Formiajten aefiillt ift, driickt
ein Hebel einen leeren an die Stelle bes qefnﬂten wabhrend lebtever
Fidy Beim Ausjchieben felbjttdatiq abftreiht. Jn Holland und Amerifa,
neuerdingd aud) in Ofterreid), werden diefe Streidymajdyinen, aller-
pings verfdyiedentlid) verbejjert, fajt allgemein gebraudit. Cine nad
bem Pringip dved Steinfdlagensd fonjtruterte Schlagpreffe wird jumweilen
in Rupland in Crmangelung gejdulter Jiegeljtreicher vermwendet.

Crit durd) die Criindbung der Strangprefje wurde der Jiegel-
fabrifation ein Hilfsmittel zugefiihrt, weldes zujammen mit dem
Ringofen berufen war, die Jiegelindbujtrie auf thre jebige Hobe zu
bringen.

Das C{}amftmtm die an der Strangprefje ijt, dal fie ohne An:
wendung eingelner Formen icﬁmffmmqe Btegel Itemt und 3war von
joldher Steife, daf die Jiegel fofort auf hoher Kante in die Lroden-
geriifte gebracht werden fonnen. Ju-diefem Bwede wird der in ber
Prefle felbjt gut durdyfnetete Ton uun einer rechtedigen Lffnung,
welde den Dimenfionen der Jiegel in Linge und Breite genau ent-
jpricht, dem fjogen. Munmbditiid, ald fortlaufenver Strang Dheraus-
geprefit. Das Jerfdhneiden Ddiefed Stranged in einzelne Stegel ge-
jchieht mittels jtraffaefpannter Stahlordhte, die an etnem unmittelbay
vor Dem Vunbditiide aufgejtellten Abjdhnetdeapparate angebradyt find.
Die erjte, von S dhlideyfen fonjtruierte Strangpreffe beftand ausd
einem ftehenden Tonjdhnetder fiiv Gopelbetrieb, an Ddeffen unterem
Cnbe feitlid) ein Munbditiid angebrad)t war. Die Tagesleijtung einer
jolchen Preffe betrug nur 3000 Jiegel; die Ausfithrung war hodit
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einfad), die Anjdjaffungsioften aber fo gering, daf diefe erite Strang-
siegelprefle die Grundlage zur weiteren Wusbildbung der Hiegel-
mafdyinen wurbe.

Da, wo der Ton einer befonderen Vorbereitung durd) Walzen
beburfte, lag ¢3 nabe, vag Walzwerf iiber dem Tonjdhneider anzu-
bringen. Ber den ftehenden Jiegelpreffen mufte dad Rohmaterial
infolgedefjen erft tn die Hohe gefd)afft werden. Um bied u ver-
meiden, baute man den Tonjdnetber wagered)t, und fo entftanben die
liegenden Jiegelprefjen, von denen heute viele Taufende im Betrieb find.

Bet diefen Preffen findet dag Herausdriiden ves Stranges durd)
den Tonjdyneider ftatt. Jur Verjtarfung threr treibenden Kraft werden
pie Tonfdneidemeffer breiter fonjtruiert und ald Sdraubenjegmente
audaebildet. Je mehr die Anordnung der Meffer fid) der ununter-
brodjenen Sdyraubenlinie nibert, dejto qrofer wirb die Fortbewequngs-
fraft, aljo bie Leiftungsfdbigfeit, aber Ddejto geringer die fnetende
Wirfung des Tonjdyneiders. Beided veveinigt erfordert natiirlich einen
grofieren Kraftaufrand, ver allerdingd durd) eine fadjgemipe Kon-
jftruftion bed Manteld und der Mefjer vermindert werden fann. €3
witd alfo diejenige Strangprefe die am beften fonftruierte fein, welche
bet guter Leiftung eine moglidyft vollftindige Durdhinetung mit dem
geringften RKraftverbraucdhe vereinigt. Cnifernt fid) die arbeitende
Slade der Mefler zu weit von der Sdyraubenlinie ober gelangt der
Zon in jteiferem uitande ald gewihnlid) jur Vervarbeitung, fo nimmt
der Kraftverbraud) ju. Obwoll fteifgeprefte Jiegel den Bejdavigungen
beim Trangporte in frijdgepreftem Sujtande am bejten mwideritehen,
jo follte man dodh) im allgemeinen Den weidjer gepreften Siegeln den
Borzug geben, weil diefelben weniger Strufturfehler haben und fich
infolgedefjen beim LVermauern befjer mit dbem Hammer bearbeiten lafjen.

Cine anbere Art von Strangprefle (die Sad)jenbergide)
benupt die Preffraft sweier gegeneinander arbeitenver Walzen zur
Bilbung ded Stranged. Fiir gewifle Tonforten hat diefe Cinvidhtung
ihre Borziige; fie erforbert aber einen befonderen Tonjdhneider, der
bagd Kneten unabhingig vom Preffen bejorgt.

Vet einer dritten Art von Strangprefjen witd bder ebenfalls
vorher prdpaviete Ton mitteld eines Stempels aus einem gejdhlofjenen
Kajten Devausgepreft. Diefe Konftruftion hat den Nadhteil, Hafs die
beim Fiillen mit im Tone eingefdloffene Luft nur durd) Hag Mund-
jtiid entmetchen fann und hierbei Blafen im Tonftrange exzeugt. Da
die Vewequng ded Stempeld beim jededmaligen Fiillen desd RKajtens
unterbrodjen werben muf, fo find diefe Prefjen fiiv Handbetrie ein-
gerichtet und finben fajt nur bei der Fabrifation Hinnmwandiger Waren,
und in [andwirtidaftlidhen Biegeleien ohne Mafdhinenbetried Haupt-
jadlid) sur Anfertiqung von Drainvdhren Anmwendunag.
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Cinen widjtigen Beftandteil aller Strangprefien bilbet bad Wunbd-
ftitd. Die einfadhite Art dedjelben ijt eine Llatte aus Holz oder
Ct]m, in deren Mitte die nad) der Preffe grofer werbende Offnung fiix
den Otrang angebracht ijt. Vei weidhen plaftijden Rohmaterialien
genitat eine fjoldje Cinvihtung; i) habe 3. B. in Holland die fom-
plizierteften Brofilsiegel aus gang einfachen Holzplattenmunditiicden fo
glatt und fehlerfrer wie nur denfbar heraudpreffen fehen.

Hiir weniger bildjame Tone mwerden bdie Viundftiidfe mit feil-
fb‘rmigen Berftarfungen nad) vorn oder nad) hinten verjehen, jo daf
fie in ber Mitte breiter find al8 an den Cexten, wodurd) ein BVor-
eilen eingelner Gtellen bes Tonftranged gehemmi und ein gleid)-
mapiged Fort{dyreiten vedfelben berbeigefiihrt mird. Selbjt Strang-
falzsiegel laffen fic) mittel8 foldyer SMunditiide Herjtellen.

Die weitefte Verbreitung hat jedod) Has Bewdfjerungsdmunditiict
von ©dlideyfen gefunden. Dasjelbe befteht aus einer Platte
mit einem nach vorn auslabenden fonifdjen Kajtenanfabe, defjen inneve
lachen mit Bledhjdhuppen audgefleidet find. Hinter diefe Schuppen
witd Waffer sugefiihrt, wodurd) die Reibungen im Munditiide auf
pag fleinfte Maf Be[d)rnnft und alle Seiten bed Stranges geglittet
werden.

Bum Berlegen des Strangesd in eingelne Jiegel dienen befonders
fonjtruterte Abjdneideapparate. Die einfadhften beftanden aus einem
mit walzenformigen NRollen verfehenen Tifdhe und einem beweglichen
Sdyneivebiigel, in welden Stahldrahte eingefpannt waven. Der Biigel
war unter den NRollen befeftigt und wurbe beim Sdneiven einmal
von [inf8 nad) vehtd, und dag ndadijte Mal von red)td nad) linf3
mit der Hand bewegt. In diefer Anordnung findben bie Abjdyneive-
apparate nod) bet den Stempelpreflen Anwendung, weil ein mwinfel-
redhted Abfchneiden ded Stranged nur moglidh) ijt, mwenn derfelbe
wibhrend de3 Sdneidens ftill fteht. Alde neueren Abjdhneideapparate
jind fo fonftrutert, baf ein Teil desd NRolltijched bei einer beftimmten
Lange de3 Ctranged die Vewegung des lesteren mitmadjen muf.
Wiahrend diefer Bewegung findbet dann Had Abjdnetden ftatt.

Die Cinridhtung ded Schneidebiigels ijt eine mannigfaltige. Man
unterfdyeibet Vertifalabfdhneiver, bei weldjen der Draht im Biigel
wagerecht audgefpannt 1jt und Ddiefer wihrend ved Sdhneidens von
oben nac) unten gefithrt wirtd, ferner Seitenfdhneider, bei welden
der Drehpunit des Biigels in gleicher Hihe mit der Rollenunterfante
angebradyt 1jt, und endlid) automatifdye Abjdneideapparate, bei weldjen
per Biigel im ridhtigen Augenblid durd) den fortjdyreitenden Strang
fdbftmttg in Bewegung gefelt wird.

Jn neuerer Jeit merden neben den Strangprefjen, welde ald
Napprefien allerdbingd bie weitefte Verbreitung gefunden haben,
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aud) Prefjen gebaut, mitteld beven man die Herftellung von halb trodnen,
ia felbft gany tvodnen 3iegeln beswedt. Die erfteven werden Halb-
trodenprejien genannt und evzeugen die Biegel aus gruben-
feuchtem Material in ftarfen Metallformen mit beweglichem Dectel
und Boden. Dad Bujammendriiden ded lofe aufgejdhiitteten Materiald
gejchieht entweder durd) Hebelbrud ober duvd exzentrifcdhe Sdjeiben.
Bei einigen anderen Konfiruitionen werden Ddie Formiaften durd)
teif arbeitenve Tonjdhneider gefiillt. Cine anbere Art Halbtroden=
prefie ijt dte Dorftener, bei welder der Drud durd) einen frei
fallenden Biven, dbhnlid) dem eined Dampfhammers, auggeitbt wird.
Sn - [andwirtfdaftlichen Jiegeleien fHhaben Ddiefe Prefjen jedod) nod
nirgend3 Cingang gefunbden.

Die Trodenprefjen verfolgen eine tednifd) vielverjprechende
Ridjtung, indem fie dad Robhmaterial in fait trodnem  Sujtande
vevatbeiten und Biegel lefern, die fofort in den Ofen gefebt werden
fonmen ; ein titdtiger Vorfampier viejer Fabrifationsweife it Gzerny in
Briinn, der aud) {hon in Deutfhland mehreve Unlagen ausgefiihet hat.

Bei quiferen Siegeleien, wo fih der Vetvieb ber Majdyinen
mitteld Bugtiere nidht mehr ald ausreihend evweift, wird der Landmwirt
meiftend Darauf angewiejen fein, Dampffraft anzuwenden. Hierfilw
fommen entweder feftitehende Dampfmajdjinen mit getvennten Kefjeln
ober trandportable Majdhinen, die gleid) auf den Kefjel montiext jind,
jogen. Sofomobilen, in Betradt. Fejtfrehenden Dampfmajdyinen
gebe idy, befonders fiiv grofeven Betrieh, im allgemeinen ven Bor-
suq; fiiv den Candbwirt hat jedoch die Verwendung einey Lofomobile
mandjerlei Borteile, indem fie emen Teil Ded Jahres hindurd), be-
jonders im Winter, wenn auf der Jiegelet nicht mehr gearbeitet wird,
sum Betviebe landwirtidaftlicher Majchinen benupt werden fann.

Von qriferer Widgtigleit ift e3, bei Anfdjaffung einer Dampj-
mafdjine die richtige Wahl 3u treffen. Haufig fieht man bie Dampf=
fraft al8 ein notwendiged Ubel an, mwelded nur Geld fojtet und
pauernd Ausgaben erfordert, und erfteht fiir einen gevingen Preid
eine mwomdglich jdon gebraudhte Mafdhine, ohne fi) flavzu-
madjen, weldhen nacjtviglichen Gelvauggaben man fid) hierdurd) aus-
fept. Der vidtigite Weg ijt, fih mit BVertvauen an eine Fabrif
pon Ruf zu wenden, die den Bau von Dampfmajdjinen ober Lofo-
mobilen al8 Spezialitat betretbt.

Die beften Majdhinen, weldhe Den geringjten Dampf- und daher
aud) den geringften Kohlenverbraud) haben, find bie LVerbundmajdyinen
mit Kondenfation, dann folgen die Verbundmafjdhinen ohne Konden-
fation und fdlieflid) die Hodhdrudmajdinen. Um einen Bergleid
swifdhen den einmaligen Anjchaffungsfojten und bden fortlaufenden
Betriebatoften Der cingelnen Syjteme u geben, fithre id) in nad-
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ftehender Tabelle einige Angaben von Ballewsft iiber ’“\uIHcﬁa
Lofomobilen an, wobei der Kraftverbraud) einer mittelgrofen Dampi-
stegelet mit 30 Perbefraften angenommen ijt:

Dampf- Sohlenverbraud) pro
i Sampagne = 180 Tage

Un=
perbraud pro

Beeidymung ves Spitems | 19 | wrervreiic | i Seuraan o
und Stunve | 5 54 Gk e 100 kg
SNE. kg M.
LBerbundvmajchine mit Konben-
Tl 1) | AR G g SIS sy B 1 S5 11 240 1620
Berbundmajdhine obhne Kon-
benfation . . . 12 600 360 2764
Hodpprudmajchine, quf qebaut 12 000 450 3499
Hodydrudmajdhine, wie fte nod
oft in Biegeleten ju finden ift| 9 000 750 5767

Hrevaud it zu erjehen, bap die Dbeifpieldwerfe angefiihrie Cr-
fparnig von 5500 ML beim Anfauf einer billigen Majdhine fchon
in einer Kampagne durd) den Wiehraufwand von 4147 ML fiiv
Koblen beinabhe aufgezehrt mwird. ;

3 bleibt nur nod) u exwdgen, weldhesd von den drei angefiihrien
Cyijtemen gevade fiiv den HBiegeleibetrieb dad pajjendite ift. JIn der
Jegel wird dag Verbundiyjtem erft ber Majdjinen von 16 Lferdbe-
fraften an aufwdrts -angervendet; wenn man alfo eine gevingere Be-
triebgfraft notig hat, jo wird man zu einer gut gebauten Hodhdrud-
majdyine greifen miiffen. Fiir grofere Betriebe ohne Dampftrocden-
anlage, und wenn das ent]plec[)enbe Waffer fiir die Kondenfation
vorhanben 1jt, 1ft ftetd eine 93L>1blmhmaicbme mit Kondenfation 3u
empfehlen, voraudaefest, dafs dbiefelbe unter fadyfundiger Beauffidhtigung
ftebt. Die Hoddrudmajdjine ift leidter zu bedienen und hat den
Borteil, dap der Jetourdbampf fitr Trodengwede audgenupt werden
fann, mo‘mucb oft emne nod) grofere Crfparnid al3 durch die Kon-
benfatwn evsielt wird.

A3 feftitehende Dampfmajdhinen fommen je nad) Groge Dder
Anlage, nad) dem Wert und der Bejdhaffungsjdymwierigleit des Brenn=
materiald Gingylindbeymajcdhinen mit oder ohne Kondenfation und
Berbundmafdjinen in Frage. Cingylindermajdjinen ohne Konbdenfation
eignen fid) dort, wo der Abdbampf zur Heizung von Trodenrdumen
Lermwendung nnben fann und wo der Kraftbedarf nicht tiber 50 Lferde-
jtivfen betviigt. Tlber biefe Leiftung hinaus ift meiftens eine Majdjine
mit Sondenfation 5mechna1,tgex, weil die fiir die heifen WMonate be-
beutend wverringerte fiinjtliche Heizung e vationeller erfdjeinen [dft,
die Vorteile der Kondenfation ausdguniifen, welde gegen Ausdpufj-
majdinen eine Criparnid big ca. 20 %0 gewdhrt. Fiiv eine Hod)-
dbrudmafdyine witb bder jtiindlidhe Dampfoerbraud) pro Pferde-
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ftarfe ca. 13—15 kg (bei 7 Atm. Spannung) betragen; die Her-
jtellungafojten von 100 kg Dampf belaufen fjid) auf etwa 25 T
Gute Majdhinen mit Kondenfation gebraudjen etwa 10—12 ke pro
Pierdeftdrfe und Stunbe, Verbundmajdjinen etwa 8—10 kg und
weniger, je nad) Gripe.

Neuerdingd finden aud) Dampfmafdjinen und Lofomobilen mit
iiberhistem Dampf, fowie Sauggasanlagen mit Gagmajdjinen Ver-
wendung in Jiegeleien.

{lber Behandlung von Majdhinen fiiv den Jiegeleibetrieb ver-
dfentlidhte Hotop in der Jeitidrift ,Biegel und Jement” 1891
einen lingeren Aufia, aus dvem id) folgenbe Hauptpunite hier
anfiibre :

Die Majdhinen der Landwirtfhaft find sum gropen Teil mit
Riidjiht davauf fonftruiert, daf fie oft den Hinven ungeeigneter,
perftindnislofer und ungejdhictter Avbeiter anvertvaut werden miifjen,
obne daf dadurd) ihre Leiftungsfdhigleit oder der RKraftbedarf be-
einfluft wird. Fiiv den Biegeleibetvieb ift died niht gut mbgld).
Alle Biegelmafdyinen gebraudpen, im Vergleid) mit den landwirt:
fdhaftlichen Majchinen, exheblich mehr Kraft; jie mitjfen thren qroferen
Ceiftungen und dem groferen Kraftaufmwanbe entfprechend {chmwerer,
friftiger und deshalb aud) durchrweg folider fonftruiert fein; fie mifjjen
paber aud) in jever Begiehung den Regeln der modernen Majdjinen-
tecdinif entfprechen. Aus ven evwihnten Griinden miifjen bet Biegel-
majdjinen namentlid) die Adhen- und Wellenlager vegelvecht und
majdinenmifig folive fonftruiert, die Berbinbungen eingelner Teile, wie
Suppelungen in den Trandmiffionen, Verjdraubungen der Majdjinen-
teile unter ji) und mit ihren Funbamentplatten durdyaus pajfend
und fauber audgefiihrt, die Papflachen abgedreht oder gehobelt, die
Sdmiervorrichtungen zwedentjprechend eingerichtet werden; mit wentgen
Worten : Die Mafdhinen miifjen durd) einen Majdinenbauer fonjiruiert
und gebaut fein.

Allerdings fommt es vor, baf Fabrifanten, welde ecinigen Cr-
folg in Der Fabrifation landwirtidaftlider Mafdhinen Hhaben, fid)
aud) auf die Grbauung von Biegelmajdhinen einlaffen, weil fie die
Sade fiix hohjt einfach BHalten. Ja, fie werben vielleicht fogar
burd) Siegeleibefifer u joldhen Lerjudjen veranlaft, befonders, wenn
biefelben eigene, gang newe Jdeen Haben und dann natiivlic) fofort
an ein Patent denfen.
~ Die Migerfolge foldyer BVerfudje und das hobe Lehrgeld, weldes
in ber Negel damit verbunven ijt, jdreden gliidlichermeife die Unter-
nefmer nod) hiufig qenug ab, jo dafp die Jahl ber neuen Patent-
maiﬁcbh;?u und der neuen Fabrifanten von Biegelmafdhinen feine allzu
arope 1t.



Das Formen. a1

€8 fann aud) nidt naddriidlid) genug davor gemwarnt werben,
eine Majdyine, fei e8 Tonjdyneider, Jtegelpreffe, Abjdneiveapparat,
LWalzwerf ober Aufzug, die in der Jiegelfabrifation ju Hunberten
un Beiriebe und audprobiert find, von Leuten bauen zu lafjen, bie
felbit nod) gar feine Crfahrung in der Crbauung diefer Majdjinen
und nod) weniger in der Benupung derfelben haben; denn o einfad)
ijt bie Sadje dod) nidht, daf es moglih wire, ohne eigene umfang-
reidhe Crfahrungen Mafdjinen zu fonftruieren, fiiv weldje jever Spezialijt
un Anfange feiner Pragis teures Lehrgeld bezahlt hat. Aud) ift die
CSadje dod) wohl zu widytig, ald bap man bei Anjdaffung einer
Mafdyine, auf welde bie Reijtungsfdbigfeit einer gangen Anlage
bafiert werden foll, leidhthin von einem unerfahrenen Fabrifanten fauf
ohne baf man fid) geniigend NRedenjdhaft gibt, ob der Verfdufer im-
ftan‘ce ijt, fiir den gevade vorliegenden Fall wirflih dad Vefte ju
liefexn. €8 begegnet fogar dlteren Fabrifanten oft genug, bdaf fie
fid in ber Veurteilung be3 Johmateriald oder andever Verbaltnijje
irven; wieviel mehr it dies bei unerfahrenen Leuten, die sum erften Male
eine Jiegelmajdyine bauen, miglich. Alfo deshalb liegt ed im Jnterefje
per Siegeleibefiter, bet der Ausmwahl der Majdyinen und vesd Majdyinen-
fabrifanten vorfiditig ju fein.

Cbenjo widitig wie die Anfdaffung ift die BVehandlung unbd
Unterhaltung der Wajdyinen.

DMandje Jiegelmeifter, BVermalter und aud) viele Befiber elbit
haben nidht dasé nidtige Verftandnid fiir die Majdyine; fie wiffen in
tecdynifdier Besiehung nid)t, was not tut, und Haben auﬁerhem nod
fo wentg Ordnungsfinn, daf fie die U.ntez[)u[tunq der Mafdjinen oft
in haarftraubender Weife vernad)ldffigen.

Sehr haufig angutveffen ift die ungeniigende Reinigung. €3 mag
nid)t gerabe anvegend fein, Lerunveinigungen, welde durd) die tdglide
Arbeit, burd) bad Berarbeiten von Lehm und Ton entftehen, vegel-
mapig ‘und immer mwiever 3u bejeitigen. Wenn die Betreffenden fic)
aber flarmadjen, dap der Jwed bder Neinigung die Unterhaltung,
ja Die (Slf)a[tung per Majdyine 1jt, fo miifite dod) ein einfadjer Hin-
weid Dierauf geniigen, um bie regelmiBige Meinigung durd) die Ar-
beiter, weldje mit ber Vafdyine umgehen, beforgen zu laffen. Dem
it aber nidht fo! Cs fommt vor, daf die Majd)inen, wie man
Iauh[auﬁg fagt, ,im Sdmupe wmfommen”. Reine ud)tmerﬁeﬂe it
in Ordnung; dag LI witd zwar auf das Schmierlod) gegofien, wie
vtel aber Davon in bad Lager fommt, bad weif man nidgt.  Daf
bei jolcher Behandlung die Mafdinen m:u per Beit ruiniert werden,
liegt auf der Hand und bebarf feined Beweijes.

Die Urfadjen foldher Crjchetnungen haben faft audjdlieplid) davin
thren Grund, bdaf das Perfonal, weldes mit den Majdjinen um-
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sugeben Dat, fein BVerftindnis, feine tedhnijdhe Ausbildung bejist.
Gembhnliche Tagearbeiter, die fich vielleicht beim Montieren einer
Majdhine etwas anftellig ermiefen haben, werden haufig fpdter Majdhinen-
wirter oder Kefjelheizer, ebenfalld meijt gewdhnliche Wrbeiter befommen
ven Pojten vielleicht voviibergehend, bi3 fie gewohnheitdmipig , ajdyi-
niften” geworden find und dann im Vertvauen zu ihrem eigenen
Qinnen die Majdyinen nad) ihren Anjiditen behanbeln.

Soldje Qeute fonnen natiicli) nid)t geniigen; wenn fie aud) oft
pen beften Willen Haben, fo fehlt ihnen dod) die Kenntnid der ein-
fadyjten Handmerfsregeln, dad Verjtandnis fiiv die Aufgaben einzelner
Teile er Majdhine und die GejchictlichEeit, wie fie jeder gelernte Hand-
werfer Defigt und wie fie bei Ausfithrung aller Arbeiten, die an
ben Majdiniften hevantreten, notwendig 1it.

Die Befitser felbjit haben dadurd) den gripten Schadben, und e3
[iegt Daber in ihrem Jntevefle, an den Majdhinen nur fadjverjtdndige
Arbeiter su bejchaftigen. Auf groferen Werfen ift das gang felbit-
perjtandlidy; in fleinen Bevhdltnifjen hort man oft ben Einwand,
bap Ddiefe Leute zu teuer find, daf jie leicht ibermiitig werben ufw. —
Dasg leptere mag oft uirveffen, [aft fidh) aber durc) eine richtige
Organifation aud) erheblidh) vervingern; dad erjtere, daff bie Xeute
s teuer find, ift aber nidht jutreffend. Wenn ein gewandter Sd)lofjer
(vielleiht aud) Sdymied), der im Mafdhinenbau gearbeitet und mit
Majdhinen umzugehen gelernt hat, wirflid) einen hoherven Lohn erhilt
ald der gemwdhnlicdhe Tagearbeiter, fo verdient er diefed Mehr reichlid)
baburd), dap er jeinem Brotherrn von viel groperem Nupen ijt als
ber ungeiibte Arbeiter. Der Befiper einer Mafdjine verfichert eben
vie Majdyine qeqen frithzeitige Abnupung, gegen Vetriebsjtirungen
und gegen foftjpielige Reparaturen durd) die Anjtellung eined tichtigen
Majdiniften, mwenn ev ihn aud) wirflid) teurer bezahlt als einen
anderen Avbeiter. Cin geiibter Mafdhinift fonnte doppelt und drei-
mal jo viel Lohn befommen ald ein gewdhnlicher Arbeiter; wenn er
jeine Sdyulvigfeit in vollem Mafe tut, jo fteht fid) der Bejilier ver
Majdhine daber nur gqut.

Aljo: Cin fehr gutes oder vidtiger dasd bejte Wiittel, feine
Majchine in Ordnung 3u halten, ijt die Anjtellung eines jacdyverjtindigen,
suverldffigen Mannez, Wie deffen Stellung im iibrigen ijt: ob er
etwa ald Fithrer der Dampfmajdine angeftellt wird und nebenbei
die Arbeitdmajdhine {iberwadhen und {dhmieren mufl, obev ob er, be-
fonderd in fleineren Anlagen, die erfte Stelle hat, alfo gleidhzeitig
Biegelmetfter ift, das hangt natiiclih alled von den brtlichen und
Perfonalverhdltniffen ab; in jedem Falle ift da, wo Dampfbetried
ift, ein joldher jadjverftandiger Viann unbedingt notwendig.

Mm nod) einige Winfe su geben, wie man feine Majdjine zu
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Dalten Hat, um fie vor friifzeitiger Abnugung 3u jdhiiben, moge
folgenbed nodymald wiederholt werben.

L. Unbebingt erforderlid) ift: Die Unjtellung eines wivflid)
jachverjtanbdigen, zuverldffigen Majdhinenwirterd, dem am beften feine
Jtebenarbeiten dibertragen find.

2. Die grifte Sauberfeit aller Teile der Mafdhine und, um
biefe au erhalten und ju exmidglichen :

3. Regelmipige, griindlide Reinigung, je nach den Berhiltniffen
taglid), minbeftens aber jebe Wodje einmal.

4. Regelmifiges Sdymieren.

5. egelmipiges Nadhehen aller bemeglidhen Teile, Unterfudjung
verfelben auf thre Abnupung, Nadyjehen der Lager, Nadjziehen et
Ragerjdvauben, Anbringen von Olfdngern, Anbringen von Sdup-
bledjen , damit fein Sand oder Ton in die Lager, in die Sahn-
rdber ujw. fommen fann.

6. Wan forge dafiir, daf die Shutvorrihtungen, welde die 1ns
fallverhiitungsvoridyriften erforbern, fo fonftruiert find pafy jie bet
jtillftehender Majdjine befeitigt werben fonnen, damit das Nadfehen
und bas Schmieren durd) diefelbe nid)t erfdjwert ober gar unmog:-
lih gemadht mwird.

7. Rofe, flappernde Teile, gleidhviel mweldher Art, miifjen fofort
befeitigt twerden, meil diefe ftets, und gmwar infolge threr Bemwegung,
ihred Rlapperns, fidh immer mehr und mehr abnuben, event. miiffen
swedentjpreciende Vorridjtungen angebracht werden, um Has Klappern
3u vermeiden.

8. Ctellt fid) bie Notwendigfeit einer Heineren Reparatur heraus,
Jo jdume man nid)t damit; je frither fie gemadyt wird, vefto billiger
it jie, und befto beffer jdhiist man Jfeine Majdyine vor mweiterem
LVerfalle,

9. Nidht nur die Majdine felbt, fondern audh bdie gange lm-
gebung derfelben, vornehmlich der Raum, in weldjem fie aufgejtellt
ift, mug in Ordbnung, veinli) und fauber gehalten werden; Staub-
und Sdmuanhiufungen find zu vermeiden, unoidite Dider, durdy
weldje e3 einvegnen fann, jdhlechte Fenfter und Tiiven durd) weldje
ver Wind im Winter den Sdinee, im Sommer Sand und Staub
etntretbt, find 3u vermeiden.

Die abnorme Abnupung einer Mafdhine und bdie padurd) friiher
eintretende Notwendigfeit eines Criages {ind e3 aber nidit allein,
welde Nadyteile verurfadien; man vergefie ia nidht, daf jebe in-
fovveft arbeitende Mafdjine, bei weldjer entweder die Babhnrider nidyt
ordentlid) ineinandergreifen, die Lager und LWellen audgelaufen, die
Achfen verbogen find ujiw., erheblid) mehr Kraft sum Betriebe er-

Bod, Biegelei. 3. Aujfl. 3
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forbert, ald wenn alles ordnungdmifpig geht. Kraft ijt aber gleid)-
bedeutend mit Mehrverbraud) an Kohle, und Kohle mit bavem Eelve.
Gz witd alfo durd) {dledhte Unterhaltung der Majdjine ein vegel-
mipiger Mehraufwand an Brennmaterial verurjacyt, der fid) taglich
und jtiindlid) wieberholt.

Wenn Jdon beim Anfdaffen dev neuen Arbeitdmajdjinen Vor-
fiht geboten ift, bei weldjen man Ddod) bie Iahl wijdyen vielen
angefehenen Fabrifanten hat, fo ift e nod) in weit hiherem Mafpe
ber Fall bei alten, gebrauchten Mafdhinen.

Die Regel ijt, daf alte Majdjinen in eine vorhandene Anlage
nidgt recht Hineinpajjen, e8 mup darvan gednbert, erganzt und aus-
aebefjert werden; dadurd) geht {dhon Dder eigentliche Borteil haufig
genug verloven, abgefehen davon, daf jede alte WMajdjine, wenn jie
gearbeitet hat, in ihren arbeitenden Teilen mehr oder weniger abgenubt,
in ben Qagern audgelaufen und wvielleidht in manden Teilen nidt
mebhr gani ift.

©3 ift itberhaupt duferft felten, betm Anfauf von alten WMajchinen
einen Vorteil zu erzielen, denn in den allermeiften 7Fdllen werben fie
audtangiert, weil jte nidtd taugen, weil fie tn ihrer Konftruttion
fehlerhaft ober in der Leiftungsfihigleit fo zuriidgegangen find, dap
eine Reparatur fid) nidht mehr lobhnt.

Gine gute Majcdhine verfauft niemand, died fann man ald Regel
aufftellen , Denn bdie Ausnabhmen find fo felten, dafs fie die Regel
nur beftitigen.

Al man dennod) eine alte Majdhine faufen, fo jollte man
wenigftend einen unparteiijhen Sadjoerftindigen su Rate ziehen und ihn
eine griindlige Unterfudjung bder Mafdjine vornehmen laffen. Bur
unumitoflidhen Negel jollte man e fid) machen, dap man alte Ma-
fhinen nicht fauft, wenn man fie vor dem Anfauf nid)t im Betriebe
feben fann. Cine Gavantie fiir die Leiftungsfibigeit im gulen,
brauchbarven Buftande miifite in allen Fillen dem Verfdufer jur Be-
dingung gemad)t werden. Der Bejiber einer alten Majdjine, Ddev
biefelbe gern [08 fein will, wird allerdingd wohl faum eine Garantie
fiiv diefelbe iibernehmen.

Wenn fdon bei Den Arbeitdmafdjinen die Wartung und jad)-
verjtindige Unterhaltung von grofer Widptigleit ijt, o ift died bet
pem Motor nod) in weit hoherem Miafie der Fall,

Gine Arbeitdmajdhine ift ein Werfzeug, mit weldhem wir arbeiten;
hat man viele folder Werfzeuge sur Verfiigung, fo ift dev Verlujt
cined eingelnen nicht gar fo empfindlid).

Mit dem Motor, mit der Dampfmajdhine ift dad Verhiltnis
aber ftetd anbders; in ber Regel hat man nur eine Dampfmajdine,
diefe ift zur Aufrechterhaltung ded Betriebed unbedingt ndtig, und
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Gtovungen an ihr find jtetd mit Betriebaftorungen, alfo mit Berluft
verbunden. Die Dampfmajdjine liefert die Kraft jur Snbetriebjesung
ver Arbeitsmafdhine, fie hat oft eine grofere Zah! joldher Arbeits-
majd)inen in Bewegung zu fepen, von ihr ift alfo der Betrieb im
wahren Sinne ved Wortes abhingig, und mit Redit wird dabher
die Dampfmajdjine die Seele des Betriebes, die Seele der Mafdhinen-
anlage genannt.

IV. Das Troctnen.

Lrodnen im Freien. — Trodenfhuppen. — Geriifte, Zrandportwagen unbd

Trandporteure. — Befondere Trodenapparate. — Dad Trodnen iiber dem

JRingofen unb die Ventilation der Trodenriume. — Hebe- und Senfoor-
ridtungen. — Dad Tauden falfhaltiger Steine.

Alle napgeformten Biegel miifjen, bevor fie sum Ginfesen in
den Brennofen gelangen, getrodnet werden. Je fhneller Hies gefchiebt,
pefto  eher fann der
Lrodenraum jum Be-
feben mit frijden Wa-
ren wieder benugt wer-
pen, und dejto billiger
ftellen {id) bdie Bau-
und Betriebsfoften einer
Zrodenanlage.

Dag dltefte und
einfadifte Trodenverfah-
ren 1t dad Trodnen tm
greien, welded Deute
nod) fiiv ordbindre Hand-
jtrichziegel und in einigen
Stegeleten aud fitr gang ; O e =
gL’IDﬁ[]ﬂIII.C{)L‘ E}Jf(lftbinim: &ig. 3. Trodenjdhuppen, 4 m breit. Querjdnitt.
siegel, die nur alg Hin-
termauerungsjteine  gebvauc)t werden follen, Anwendung finbet.
Majdjinensiegel, bdie fteifer find als die mit der Hand geftrichenen
Jtegel, mwerben in einigen Biegeleien frifd) in fogen. Schriinke,
Binte ober Hagen aufgejtellt, mwibhrend Handitricdiziegel erjt fo lange
auf der Erde vortrodnen miiffen, bis fie eine Belajtung durd) das
Ubereinanderftapeln vertragen. Das Aufitapeln gefchieht dann in

3*
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