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160 Beitgemitge Biegeleianlagen.

§ Jormalformat, die, obne thre fharfen Kanten verloven 3u Haben, fo
| hart gefintert find, Daf fie faft Fein Wafjer mehr auffaugen. Sie
E jind beim Bau von Mauern, die mit Wafjer oder anderen Fliifjig-
feiten in Berithrung fommen, von grofem Werte, befonders fiir die
Ausmauerung von Wafferbehiltern, Dunggruben, Abflufgriben ufm.
i Auperdem wiivden die Klinfer als Pflajterungdmaterial fiix Wege und
| bejonderd Trottoive, fiir Stallungen ujw. eine viel allgemeinere BVer-
wendung finden, wenn nur nod) mehr Jiegeleien fie in wirflich) quter
Bejdaffendeit anfertigen wiirben, ald dies bisher der Fall ift.

IX. Settgemdpe Hiegeleianlagen.

'. | Danditridziegelet mit Ringofen. — Dampfziegelet mit Ringofen und Troden-
[ji i anlage dariiber. — Dampfziegelei mit Trodenanlage von Moller & Pfeifer. —
il 1t Dampfziegelet mit Trodenanlage von Keller. — Dampfziegelei mit Kanal-
[l:l ofen unb Trodenanlage von Moller & Pfeifer.
|
I

Handitridgziegelei mit Ringofenbetrieb.

Il Obroohl {id) in der Biegelinduftrie bejonders in Deutfdhland
per  Majdyinenbetvied von Jahr u Jahr mehr einbiivgert, geben
i dod) nod) viele Landwirte dem Handitrihe den Vorgug. Die
i erforderlide Kapitalanlage ift bei lefiterem weit gevinger, die Her-
i jtellungdfoften {ind fajt die gleihen und der Verfaufsmwert der Hand-
il jiridjsiegel ijt im allgemeinen nur etwas niedriger al8 bei Biegeln,
i die burd)y Mafchinen erzeugt werden. Frither wurben alle Hand-
I jtreichereien mit offenen Trodenfdhuppen verfehen, die nur in Hen
i vollftindig froftiveien Ponaten gebraucht werden fonnten. Die An-
' nahme, dag man unter freiem Himmel ober unter einem primitiven
| Sdyute gegen Regen am billigiten trodnet, hat fid) lingft als irrig
il erwiefen.  Je fleiner eine Biegelei ift, bejto grifer find verhalinis-
i mifig die Verlujte, weldhe Regen und Kiilte verurfacdgen. Die An-
: gahl ber gefabrbringenden Tage ift fiiv jebe Grofe Ded Betriebed
| gleid), die Miglidpfeit aber, erlittenen Sdaden wieber auszugleichen,
| nimmt mit der geringeven Leiftungsfidhigfeit der Biegelei ab.

Il[ Anderd verhdlt es fich mit den Brennidfen.

i Wiabhrend frither in Handftvidiziegeleien fajt ausjchlieflidy die
in Abjdnitt V. Seite 69 bis 77 bejdyriebenen und abgebilbeten
periodijdien Brenndfen zur Verwendbung famen, hat in Den lehten
Sahrzehnten felbit fiir fleine Betriebe von einer halben bis zu
einer Million Jiegel Jahreserseugnis der Ringofen fidh) allgemein
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162 Beitgemifie Biegeleianlagen.

eingebiirgert. Obmwohl Tagesleiftungen von 3000 — 4000 Jiegel
fajt Dasfelbe Bevienungsperfonal zum Ringofenbetviebe erforbern,
wie etma 5000 Jiegel, fl:a ftnb bennod) die Vorteile des regelmidpigen
Brennend und ber um /s geringere Brennmaterialaufwand fo be-
beutend, daf aud) foldhe fleine Betriebe nid)t die Koften fiir den
Bau eined Ringofensd fdjeuen, jobald fie dadurd) fonfurvenfahig
werden fonnen.

Cinen bedeutenden Fortfdritt im Bau billiger Ringdfen ge-
wibrt der tm Abjdmnitt VII ausfithrlid) befdjriebene Ringofen obhne
Semwdlbe.

&g, 144 Dbig 146 jzeigen im Quer|dnitt, Mangufcfjmtt und
Grundrip eine Handftvidjziegelei in ‘Bm[nnbunf; mit einem foldyen
Ringofen fiiv eine Jahrezerzeugung von etwa einer Million deutfdjer
Jlormalziegel.

An einer Giebeljeite des Ningofensd befinbet fid) ein einfacher
Tonjdneidber mit Tierantrieb. Die freisrunde Grube um den Ton-
{dnetder 1jt in vter gleid) grofie Raume geteilt, von denen drei ald
&Giimpfe bienen, wdihrend der vierte ur Entnahme ded vorbeveiteten
Zoned Dejtimmt ijt. Mitteld Handfarren, die jum Trandport von
Gtreihton  befonders ausgefiihrt werden, gelangt der Ton auf den
Stretchtifd), der in den dufeven Gdngen de3d Ringofengebdudes fort=
wdhrend verfdioben wird, fo daf bder Abtrdgerjunge die Jiegel immer
in bie unmittelbar neben dem Streichtifdie befindlidhen leeren Ge-
riifte abjeten fann,

©obald bie Btegel tn diefen Geriiften fo weit vorgetrodnet find,
va fie fidh felbjt tragen fonmen, werben fie sum Nadtrodnen auf
bie mobile Dede des E}Eingafené in etwa Wanneshihe aufgeftapelt,
und zwar immer auf Dderjenigen Stelle, unter welder der Cinjah
fdon gebrannt ijt, alfo volle Tragfdhigleit erveicht hat. Bon bier
mwerden fie, fobald der Dfenbetrieb bi8 babin fortgejdhritten ijt, in
volljtindig trodnem, zum Teil handmwarmem Juftande, ohne nod)-
mald in Karren geladen mwerben zu miiffen, bdireft dem Cinfeher
augereidht.

Die Fajjungsfdhigleit der Trodengeriifte muf fo bemefjen fein,
dafy fie etwad mehr Biegel aufnehmen fonnen, al8 der Eﬁmgoren feIBTt
an folden fafit. Der Uberfdhuf wird entmebu: auf der Ofendece
aum Fertigtrodnen mit aufgeftellt und dbann in bem am entgegengefetsten
Cnbe des Ringofens angeordneten Lagervaume fiir trodne Jiegel hody
aufgeftapelt oder bei giinjtigem Trodenwetter gleid) diveft in ben
Zagerraum gebradit. Fad) Sdlufy der Streidzeit, alfo am Ende Ded
rL\ﬂ[le%’ werden die algd Borrat aufgejtapelten Fiegel gebrannt.

Der Ringofen nf;ne Gewdlbe lagt fid natm[zc{) nur bet ganz
trodnem Baugrunbde, jo wie in Fig. 144 dargeftellt, in die Crve verfentt
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bauen. it der Grundmwafferitand hiher ald 3 m unter der Ober-
flache, fo ift e3 notwendig, entweder den Ofen iiber die Erbe, wie
in Fig. 105 gezeigt, oder einen gewdhnliden Ringofen mit Gewdlbe
s bauen. Jn beiven Fdllen fonnen die iibrigen Anordnungen des
Tonjdneiders und der Trodengeriifte fo bleiben, wie gezeigt, nur
geftaltet fid) ber Betrieb dDann etwad jdymwieriger, weil bag Aus-
fahren der gebrannten Biegel durd) den Ofen felbjt behinbert wird.

Besiiglich Trodenanlagen iiber dem Ringofen ofhne Gewslbe
verweife id) auf Abjdnitt VII; diefelben find jedbod) im allgemeinen
mebr fiiv Majdjinensiegel ald fiir Handitvidjziegel geeignet, weil bei
leiteven mwihrend ded Trodnend meiftend ein Auffanten der flad)
liegenden Siegel erforberlich ift.

Cine nod) einfadjere Vedadyung iiber einem NRingofen ohne Ge-
wolbe zeigt Fig. 147 im RQuerfdnitt. Hier ift dad Gebdude nur
{iber Dem Ofen felbft gedacdht und ift dort ju empfehlen, wo das
Streichen ber Btegel
enteder im  Freien
al8 jogenannter Plan-
ftrid) ober in Dbejon-
peren Trodenfdyuppen,
wie in Abjdhnitt IV,
Fia. 3 big 11 be-
fchrieben, ftattfindet.
@it’l ?Rac’f)trocfnen Der Fig. 147. Cinfade Bebadung iiber einem Ringofen ohne
Biegel iiber bem Ofen Bewside
it in Ddiefem Falle
aud) nidit ausgejdhlofjen. Anlagen nad) diefem Syjtem find vielfad)
vom Verfafjer ausdgefiihrt worden.

Dampiziegelei mit Ringofen und Trodens
anlage dariiber,

Al Veijpiel einer {oldjen Anlage fiihre id) hier die Saar=
briifer Dampfziegelei, Brud), Liitgen & Co. in Maljtati-Burbad) an.

Diefe vom Vexrfafjer im Jahre 1889 entworfene, im Laufe besd
Sommerd aebaute und im JNovember desfelben Jahres dem Betriebe
tibergebene Dampfiiegelei vereinigt f{amtlide Fabrifationdrdume in
einem Gebiude. Dad Hauptgebdude it mit einem bhoben Falz-
siegeldache verfehen, wodurd) e miglid) geworben 1ift, bie ganze
Jahredproduftion von reichlid) vier Millionen Biegel im Gebiude elbit,
ohne Hingufligung irgend eined Sduppend zu trodnen. Taf.
IT big IV FF¥ig. 148 big 153 und Fig. 154 bid 156 im Texte
geben ein genaued Bild der ganzen Anlage.

11:*
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Budyitabenerflarung.

A Reffelhaus. | E Ringofen.
a  Dampfiejjel. | n Sdornitein.
b Sduppen fiiv Kefjelfohle. ‘ o Raudfanal vom Ringofen.
¢ Geleis fiiv Kejjelfople. . 0; Raudfanal vom RKefjel.
d Wagen fiiv Kefjelfohle. | p Raudyiiberfiihrungsrobr,
e Lormwdrmer. p; Raudfanalsffnungen.

B Majdyinenraum. . q $Hingebabhn fiix Ringofen-
f Dampfmajdyine. fofle.

g Dynamomajdjine.
b Dampfpumpe. F Trvodenriume,
C Drefjenvaunt, | r Genfoorriditungen.

1 grope Jiegelpreiie. ‘ s Zreppen.

Iy ieme Jiegelpreffe. t Dampfheizung.

k Glevator filr frijdge Biegel. u Ghi)- und Bogenlampen.

qy Raum fiir Ringofenfohle.

D Gumpfraum. | - D

1 Hingebahn in der Ton- w Wafjerbehilter.
grube. G Kontor.

l; Aufzug fiiv Hingebahn- v ?ITC{I-
mwagert. vy l%ult._

l, Hangebahnim Sumpfraum. Ve Geldfchrant,

m Filltridter fitv die Biegel- | H Speiferaum fiir weiblidje Ax-
prefie. i beiter.

Da bag Rohmaterial leiht zu bearbeiten ift und in fehr aleich-
migigem HBuftanbe vorfommt, wurde von einem dem Sumpfprozeffe
vorhergehenden Walzen ded Toned Abftand genommen und der Sumpf-
raum diveft {iber bem Preffenraume angelegt. Jnfolgedefjen fonnte der
Gumpfraum verhaltnidmafpig fleiner bemeffen werben und fafst nur
gevade fo viel Rohmaterial, dafp ein Weiterarbeiten aud) bei Regen
ober eintretender jtavfer Kadlte auf alle Fille evmoglidht wird.

Latfadlid) ift aud) die Anlage bid jest ununterbroden Sommer
und Winter hindurd) in Beirieb geblieben.

Aus der Tongrube, die fid) unmittelbar dem einen Giebel bes
Hauptgebdudes anfdhliept, gelangt der Ton mittels Hingebahnaufzug
lj, Fig. 154, in den Sumpfboden. Die dariiber liegende Hinge-
babn ift in der Weife angebradyt, daf dad BVerteilen Hed Tones in
der einen Hilfte ded Sumpfed unbehindert durd) vag Cntleeren der
anderen vov fid) gehen fann. Taf. III Fig. 150.

S dem davunter liegenden Prefraume, Fig. 156 u. Taf. III
gig. 151 find zwei Biegelpreflen von ver{dhiedener Grofe aufge:
jtellt. 1lber der grofen Siegelprefje befindet fich ein boppeltes Walz-
werf. Die frifd) gepreften Siegel werben auf den Elevator geftellt
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und mittel8 Ddesfelben nad) oben beforbert, wdhrend der Abfallton
in eine Cde jufammengeworfen und, nad) geniigend langem Lagern,
aur Herjtellung von Berblendern mitteld der fleinen Btegelprefje ver-

Fig. 155. Duerjdnitt dburd) Ofen und Trodenanlage.
Saarbriider Dampfziegelei.

arbeitet wird. Aud bdiefem Grunde ift die fleine Jiegelprefje mit
eimem fein geftellten Walzwerfe verfehen und ohne Verbindbung mit
dem Sumpfraume gelafjen.
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Die Trodengeriifte find in allen Ctagen quer jur Lingsadije
ped (ebduded aufgeftellt, und jeder IJwifdenweg ift mit einem
jdhymalen Fenjter verfehen, fo daf bdie Anlage iiberall hell Heleudhtet
ift. Auperbem ijt eine -eleftrijhe Beleucdhtungdanlage angebracht,
purd) welde alle FRdume gleichzeitiq beleuchtet mwerben, die Troden-
anlage jedod) nur auf der Stelle, wo eben gearbeitet wird. Durd
eine befondere Dampfheizung mwerden alle Radume geheizt, wodurd) der
Retourdampf fowohl im Sommer ald aud) im Winter volljtindig
fondenfiert. Dag Konbenfationdwaifer wirtd mitteld einer Damypf-
pumpe nad) dvem LWafjerbehalter gepumpt und ald RKeffelipeifemaiier
wiever verwertet. Uber bem Ofen ijt eine befonbdere Hangebahn fiir

oy

a

Fig. 156. Duerfdnitt burd) bie Majdinenanlage.
Saarbriider Dampfziegelei.

Den Trandport der Ningofenfohlen angebradit, fo Haf bag Herum-
liegen der Rohlen auf dem Ofen ginzlih vermicden wird. Die
Koblen werben unmittelbar ausd dem Hangebahnmwagen verheizt, eine
Anordbnung, die {ih) beim Bedienen ded Ofens und zur Vermeidung
von gFeuerdgefahy vorziiglich bemwdhrt Hat.

Nachoem Ddiefe Dampfziegelei zwei Jahre ununterbrodien in
Betrieb gewefen war, bauten die Vefier derfelben in Verbindung
mit mehreren andeven Herven eine Fweite, nod) qrifere Anlage unter
per Fuma: Dampfziegelei Sdanzenberg bei Saarbriiden und
im Jahre 1900 eine dritte in Bilzdorf; beide wurben ebenfalld vom
Rerfafier entworfen. Alle ingwifdhen gemachten Crfahrungen wurden
Jur Reroollitandigung und Berbefferung bder beiden Neuanlagen in
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Ronjtruftion und Betrieb vermertet, im groffen und ganzen jedody
ift die Gefamtanordnung bdiefer Neuanlagen fo wenig von der etft
gebauten abweidend, bdaf eine ndhere Vefdyreibung derfelben iiber-

fiiffig ift.

Dampiziegelei mit Ringofen und Troden-
anlage non Moller & Pfeifer.

Ubmeidend von der foeben befdyriebenen Avt des ‘Trodnend
iiber Dem Ofen erweift e fid) oft ald empfehlendwert, vad Trodnen
ber frifd) geformten Biegel in einer Trodenanlage zu ebener Crve
ftattfinden 3u laffen. AL Beifpiel einer foldjen Anlage fithre id)
hier die von miv tm Jahre 1897 entworfene Dampfziegelet Ditlmen
bei Diifjelvorf an. A3 Trodenanlage ift die Seite 49 und 141 jdhon
erwihnte Trodenanlage von Mo ller & Pfeifer sur Vevwendung
aeformmen.  Diefelbe befteht aus einem geraden Kanal, in weldem
fih eine Reibe viervddriger Wagen mit Geviiften zur Aufnabhme
ber frijhen TWaren vormwdrtd bemwegt.

Um Ginfithrungsenve hat der Trodenfanal diefelbe Temperatur
wie bie ijn umgebende Quft, die Wirme nimmt aber von Weter 3u
Meter regelmifig fteigend su und erveicht am Ausfithrungdende ge-
wohnlid) eine Temperatur von 120 °

Sn gleidher Richtung wie die ju trodnenden Waren bemwegt jidh
bie die Feudtigfeit aufnehmende Luft, fie nimmt alfo in gleichem
Verhilinid wie die Waren nidt allein an Wiarme gu, jondern e3
jteigt audy) ihre Aufnabhmefihigleit fiir Wafjerdampfe. PMan ver=
gleihe Biermit jum Berftandnis diefer widhtigen Tatfache bie erjte
Tabelle auf Seite 45, um zu bemerfen, wie {dnell diefe Aufnalme-
fibigfeit Der 2uft bei Grhohung der Temperatur zunimmi. Bei
. B. 30° fann 1 chbm Suft nur wund 30 g Wajfer aufnehmen,
bei 60° dagegen fdon 1830 g, bei 80° 290 g, bet 90° 440 g
und bet 100° 590 g.

Da fid) nun die Luft in gleidher Ridhtung mit den zu trodnenden
Waren bewegt, alfo in immer wivmere Gebiete gelangt, fo ift jede
Moglichfeit einer Kondenjation audgefdhlofen. - Je mweiter die Quft
in der Nidhtung nad) dvem Ausfiihrungsende ved Trodentanals fommt,
befto Deifier witd fie alfo und bejto mehr Feudptigleit fann jie auf=
nehmen. Da fie aber untermegd die nod) nidht trodenen Waren
beftveidht, nimmt fie aud) fortwihrend Feudptigleit auf und ijt nuv
um ein geringed trodener und heifier al8 die Ware, bie jie momentan
Deftreicht. Hievdurd) ift bei richtiger Ginjtellung des Trodenfanald
iebe Gefahr eines Nifjigwerdend bder ju irodnenden IBaren aus-
gefdlofien, fo Dap Waren, bie in den alten Trodenfdjuppen nur
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mit grofter Vorfidyt getrodnet werden fonnten und oft trof woden-
langen ©Stehend in gefdlofjenen Raumen bei der Berlihrung mit
pem erjten frijden Windftof riffig wurden, jebt meiftens in
ebenfo vielen Stunbden, wie frither Tage erforberlid) mwaren, ge-
trodnet werben fdnnen, bda in diefer Trodenanlage eine Beriihrung
mit gu mwarmer ober zu trodener Luft von vornberein audge-
jchloffen tit.

Die mit Wafferdampfen gefdattigte Qft muf alfo am Aus-
fithrungdende ded Trodenofend mit einer Temperatur von etmwa 120 ©
entfernt werben. Wiirbe man nun die hievin aufgefpeicherte TWrme
ing Freie verloven gehen laffen, fo wiithe Her exforderlidhe Wdrme-
aufwand ein fo betradytlicher merden, bdaf fich infolge Der damit
verbunbenen fHohen Betriebsioften die Anlage einer foldjen fiinjtlichen
Zrodenanlage, trof der vielen einleudytenden BVorteile, nur ganz aus-
nahmsmweife lohnen wiitde, und zwar nur auf Stellen, wo geniigend
Wirme billig sur BVerfitgung fteht, in jedem anbern Falle mre ie
su Iojtfpielig. €8 lag beshalb nahe, die aufaejpeicdherte Iarme
wieder nupbar ju maden, und jwar jur Crwirmung der vem Gin-
fithrunggenve am nid)jten liegenden Gebiete, alfo der fdlteren Teile
bes Ofens. Da die absuziehende Luft aber mit Feudhtigkeit gefdttigt
ift und bei der geringften Abfihlung Niederidhlage entftehen miiffen,
jo fann eine jolde Wiederbenupung der aufgefpeicherten Warme nuy
in gefdhlofienen Rohren, in fogen. Konvenfationsrihren, gefchehen. JIn
biefen findet bann die Kondenfation der Wafferdimpfe ftatt, wihrend
bie fjrei mwerbende Wirme wie in jeder gewohnliden Dampfheizung
pen umliegenden Raum exmarmt,

Diefe beiden Hauptbedingungen einer gqut funftionierenden
Kanaltrodenanlage, namlid) erftens: die Bewegung der Luft in
gleider Ridtung mit den 3u trodnenden Waren und 3war von den
falteften in immer mwdvmere Gebiete Binein und zweitensd: die
Ausnupung eined Teiled der am Ausfithrungsende aufgefpeicherten
Wirme zur Crwdrming der dHem Cinfiibrung3ende gunddhjt liegenden
Gebiete mittel3 KRondenfationstihren, waren, wie Seite 48 erndhnt,
jdon in dem in den fiebziger Jahren von mir fonfrruierten Troden-
ofen beriidjidytigt, fie find e8 wiederum in der von Moller & Pfeifer
fonjtruterten Trodenanlage und miiffen es wohl aud) bei allen nodh
u ermwartenden Verbefferungen werben.

Die wefentlidjte duvd) Moller & Pfeifer ur Anmwendung ge-
langte Verbefferung ift die auf medjanijdhem TWege erzeugte lebhafte
Ruftbewegung im Jnnern ded Ofens. Wihrend i) als Sugerzeuger
nur einen Sdjornjtein benupte, vevmenden Moller & Pfeifer einen
Crhauftor, melder die Suft am Cinfithrungsende eingieht, am Aus-
fiihrungdenbe herausjaugt und von hier ab durd) dHie Kondenjations-
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rofhren am Einfithrungenve ded Dfend nac) Abgabe ihrer Wirme
ing Jreie Dbefdrvert. Wahrend id) nur eine geradlinige Bemwegung
der Cuft im Jnnern bed Ofend vorgefehen hatte, lafjen Moller &
PRieifer gleidjzeitig Ddiefelbe Luft in ber Vuerriditung des Kanald
sicfulieren, und zwar beeinflufit durd) eine Anzahl Ventilatoren, deven
Antrieb auperhalb Dder einen Lingdmwand ded Ofend angebradyt ift.
Diefe BVentilatoren zerlegen gleihjam den Kanal in eine gleich grofe
Anzahl von Sonen und jdhleudern die in jeder einelnen Jone vor-
Hanbene, den augenblidlih bdarin befindlihen Waren in besug auf
Warme und Feudptigfeitdgehalt angepafite Luft mit groger Sdhnellig-
feit in die Quere, fo daf diefe Luft abwedjelnd Wirme abgebende
Rohre und Warme aufnehmende Waven pafjiert. Sie wud vor den
Rentilatoren von biefen angezogen, hinter denfelben dagegen unter
bie Soble des Dfend gedriidt, fo daf fie wieder zu den Wirme ab-
gebenden RNohren zuriidlehrt und dagfelbe Spiel, in jeber Minute
fid) vielmalgd wiederholend, von vorn beginnt,

Da die Qwft durd) den Crhaujtor gleidhzeitig in der ¥ings-
ridhtung Ded RKanald vorwdrtd bewegt wird, fo entjteht infolge der
gleidhzettigen Wirfung von Crhaujtor und BVentilatoren eine jpirval-
formige Quftbemegung vom wavmen big zum falten Ende des Ofens,
biecburd) ift bie Beftreihung der ju trodnenden IBarven durd) immer
wdrmer werdende Luft eine auferorbentlih) oft wiederholte und in-
folgevefjen fehr wivfjame geworden, und bdie Sdttigung ber Luft
am Ausfithrungdende Hat ihre hidhjte Hohe evreidht.

Gine mweitere Verbefjerung ift die Crzeugung einer bhoheren
Temperatur am Ausfithrungdende ded Ofens, ald ed in bem meinigen
ver Fall mar. Wihrend id) ald Wirmequelle nur Retourdampf
benufyte, vermenden Moller & Pfeifer Kaloriferen, 0. b. gufieiferne
FRobre, in Deren Jnneren warme Gaje aus einer diveften Roftheizung
sivfulieven, wibrend bdie IWarme indireft nad) aufen jtrahlt, und
haben es dadburd) in der Hand, die Temperatur am Deifeften Enbde
pes Ofend nad) Belieben erhohen zu fonnen. Jn der Mitte ver-
wenden fie gewdhnlid), wie id), Retourdampf und am Cinfithrungs-
ende die fdhon erwdhnten Kondenfationdrdhren.

Die Dampfiegelet Diilmen [liegt an der Cifenbabhn wifden
Miinjter i. W. und Wanne etwa finf Kilometer von der Station
Ditlmen entfernt, mit welder fie durd) ein eigened Geleid ver-
bunden ift. Sie erzeugt tiglid) etwa 20000 Stitd Volljteine
und arbeitet ununterbrodhen Sommer und Winter hindurd). FHig. 157
Tafel T 3eigt diefe Anlage im Grundrif, Fig. 158 im Duer|dnitt
purd) pen Trodenfanal und NRingofen, fomwie Fig. 159 im Vuer-
jdhnitt durd) dag Mafdyinengebiube.
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Fig. 159,

A Raum fiiv Ring- |
ofenfohle.
a Kobhlenauffahrt
nad) d. JHingofen.
B Raum fiiv Keffel-
foble. :
C Dynamoraum.
b Dynamomaidhine. |
D RKefjelhaus.
¢ Dampfiefiel.
dd; Injeftoren.
e Raum fiir einen
sweiten Kefjel.
E Mafdyinenfaal, ‘
f Dampfmajdine.
g Trandmiffions- |
antrieb.

Auffallig fitr eine
behnung der Anlage in

Dauerfdnitt durd bie Mafdinenaniage.
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sur Dadfieft. Diefed niedrige Dad), nur hod) genug, wm Ddem
Brenner ven erforderliden Raum fitr feine Arbeiten oberhalb Des
Ringofens zu gewdhren, diberjpanni gleidhzeitig  Ringofen und
Trodenanlage. An dem einen Giebelende fehliefst fic) Dag Majdjinen=
gebdude in gleicher Hihe an, nuv bie KRofhlenvdume A und B, jowie
der daranjtofende Dynamoraum C erhdhen die Breite der Gejamt-
anlage an Ddiefer Stelle um 3,00 m. Der Majdhinenfaal E ijt
grofer bemefjen, al3 es fiiv die Dampfiegelet erforderlich wire, um
gleichzeitig Plap fiir die Dampipumpe h u gewinnen, die fiir die
mit der Biegelei verbundene jehr grope Sandwijde verwendet mird.
Neben der mit zwet Abjchneidetijhen k und ky verfehenen {tehenden
Biegelprefie i Definvet fid) je eine Drehfdheibe, auf mwelder die
@eritftwagen wihrend des BVelabend ftehen und von wo aus fie, un
abhingig von einanber, nad) dem Trodenofen refp. nad) den Nadht-
geleifen transportiert werden. Auf ben Nadjtgeleifen werden bdie-
jenigen beladenen Wagen, bdie wihrend de3 Taged niht n den
Trodenofen gelangen, aufgeftellt und fommen erft wahrend der Nadyt
nad) und nad) in den Trodenofen.

©o lange die grofe Dampfmajdhine £ in Betrieb ift, alfo ge-
wihnlid) den Tag iiber, werben die Ventilatoren, der Crhaujtor und
ein befonvered LWindbewerf z, zum RVorfdyieben Der Wagen in Dden
Trodenofen, von Derfelben betrieben. Steht diefe Majdyine ftill, o
titt bie Heine Dampfmafdine y im Raume k in Tatigleit und
itbernimmt rvegelmdfig bet Nacht ben fiir pen Trodenofen erforber-
lidgen mechanijhen Untrieb. Jn Der Grundrifzeidnung, Tafel I,
ift die Anordnung der neun Ventilatoren mit ihren Sonen und der
brei Heizungdgebiete Des Trodenofens peutlid) erfihtlich. &infd am
Nusfithrungdende befindet fid) die Raloriferheizung mit zwei JRojten,
ben erften zwei Ventilatoren gegeniiber, hierauf folgt in Der Mitte
%ed Trodenofend die Jetourdampfheizung, die eine Linge von etwa
brei BVentilatorsonen umfapt und endli) am Ginfiihrunggende Ddie
RKondenjationsheizung mit vier Ventilatorzonen.

Parallel mit bem Trodenofen befinbet fih Der Ringofen M,
ber mit oberem Raudjabzug verfehen ijt.  Jeve Kammer fapt
15000 Normalziegel.

Der Betrieb einer joldien auf das RKanaltrodenpringip bafierten
Biegeleianlage geftaltet fid) auferordentlid) einfac) und billig. Am
IAbjchneidetijhe werden die frijden Biegel sum erften Male in die
Hand genommen, um auf bic Geriiftmagen abgefebt au werden. Auf
diefen Wagen tubend, pafjieren fie nun, ohne wieder angefapt ju
werden, den Trodenofen und gelangen in getroctnetem, nod) betem
Buftande direft in Den Mingofen, wo fie sum pweiten und letten
Male ald ungebrannte Siegel angefaft werden. Die leeven TWagen
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werden aus dem NRingofen hinausdgefdhoben und nady der Jiegelprefje
suriidgebradit, um mwieder belaben 3u werden. Das Transdportieven
ver Trodenmwagen beforgen bie Ringofeneinfeser, bag Heizen bHes
Lrodenofend die Ringofenheizer, fo paf bas fiiv ben Trodenofen er-
forberlidhe Lerfonal fidy bet Tage auf einen Mann reduziert, der
pag3 Drehen der IWagen vor den Abjchneidetijchen, dag Trandportieren
verfelben Bi3 vor den Trodenofen und erfordeclidien Falles aud) bas
Cinjdyieben in denfelben zu bejorgen Dat. Bei Nadit hangt die
Jahl ber Avbeiter davon ab, ob gleidjzeitig im Ringofen mit ein-
gefeit wird oder nicht. Bei fehr leicht trodnendem Rohmaterial
oder bei entfpredjend grofier Abmefjung des Trodenofens fann
bie Nadytavbeit ganz mwegfallen, ber Lrodenofen ift dann nur fo
lange in Betrieb mwie bdie Biegelprefle und bleibt nadhts gefiilt
{tehen.

Cin nidit su unter{habender Borteil ves Lrodenofens bejteht
davin, daf bdie in demfelben getvoneten Waren wirtlid) fret von
Waffer find. Wibhrend bei Lrodenanlagen im Freien oft nur das
Sdwindungsdmwaffer ausgetricben wird und beim Trocnen fiber dem
Ringofen im beften Falle nur aud nod) ein Teil des Porenmafjers
verdunjtet, jo wird beim Trodenofen, in weldem bie Waren fid
mebrere Stunden in einer Temperatur von 120 ° Warme befinden,
nidt allein bas Sdwindungdwafier und das Porenwaijjer, fondern
aud) bas Dhygroffopifde Wafjer volftindig audgetrieben, und bdie
Biegel gelangen mit einer Temperatur von etwa 80 ° Warme in
oen Ringofen. Hierdburd) wird bei lesterem das immerhin fdymierige
Sdmauden der Siegel vor Hem Brennen iiberfliiffig, man fann fo-
fort mit Borfeuer anfangen und ergielt bei gleidjer Ringofenlinge
wie jonft, wenigftend die ein- und einhalbfadje Tagesleiftung. Bei
Neuanlagen fann Der Ringofen Dementfprechend fleiner audgefithrt
werden.

Weitere Vorteile find: bdie Crsielung einer veineren Farbe der
gebrannten Waren, davauf suriidsufiihren, bap bas Sdymaudien weg-
fallt und damit alle oft wihrend bes Sdmaudyprozefies auftretenden
Berfirbungen; 9as tabellofe Formbalten der Waren, weil feine
Umitellung der frijhen oder trodenen IWaaren ftattfindet; Dder un-
unterbrodjene Betrieb Sommer und Winter hindurd), und endlidh
vie Sdnelligfeit bes Betviebes. Je qréfer die Dberflade der ju
trodnenden Waven im Verhiltnis ur Mafje ift, befto mehr fann
bag Trodnen bejd)leunigt werden, und 3war deghalb, weil die Ber-
dunjtung bed Waffers immer nmur auf der Oberflide (tattfinbdet.
Snfolgedeffen  trodnen Salzziegel, Dadjziegel, Drainvohre und hoble
Mauerfteine wie BVerblenber ufw. viel jdmneller al3 BVoljteine aus
gleidem Fohmaterial. Gin Verziehen, ein Krummmerden diefer
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Tarengattungen ift fogufagen ganz audgejdhlofjen, wetl dad Trodnen
nur in gefdttigter tmofphive {tattfindet.

Dampiziegelet mit Ringofen und Troden-
anlage pon Keller.

Tafel V zeigt in Grundrif Fig. 160 und Querfdnitt Fig. 161
eine Dampfsiegelei mit Ringofen und Trodenanlage von Keller, eine
Ynordnung, die in den leten Jahren vielfad) gur Ausfihrung ge=
fommen ijt.

Bwijden Ringofen und Majdhinenhaus ift die Kellerfdhe Troden-
anlage in einem mafjiven Gebdude u ebener Crde angeordnet.
Die Kelleajdhe Trodenanlage befteht aus einer Neibe einfeitig 3u=
qinglicher Rammern, in weldjen die zu {rodnenven Biegel mittel3
eines eigentiimlich fonftruterten Wagend (3Fig. 162 [inf8) automatijc
abgefest werden. Cine dhnlidye Wagenfonjtruftion ift in Abjdnitt
VII (Fig. 107 und 110) jchon erwidhnt worden.

Sever Wagen der Kellerfhen Trodenanlage fajt 96 Norvmal=
siegel, und war 6 in der Hihe, 2 in ber Linge und 8 in der Breite.
Se 8 Biegel ftehen auf einem Lattenvihmepen, auf meldjes fie un=
mittelbar neben ver Biegelprefje gefest werden. Jur diefes eine Pial
werden die Jiegel in nafjem Suftande mit den Hinven angefaft,
nacdbem verbleiben fie unangerithrt auf ven Rihmchen, big fie in den
Ringofen gelangen, wo fie im trodnen Jujtande jum Brennen eingefeht
werden. Diefes wenige Anfafjen der Jiegel be BVermwendung von einer
febr geringen Anzahl Wagen ijt durd) die eigentiimliche Konftruttion
der lepteren in BVerbindung mit einer Reibe gental erfundener §ilfe-
mittel evveid)t worden.

Neben dem Abjchneidetifch der Siegelprefje (bei a) jtebt ein
einfaches Drehaeriift (Fig. 163), basd fidh wm eine ftarfe, [otredyte
PWelle drehen [dpt. Sobald bie neben ber Biegelpreffe befindliche
Seite ve8 Drehgeriiftes mit 12 Rihmden zu je 8 Jiegel befetst iit,
witd pad Drehgeriift umgedreht und die leeve Seite wieder befet,
wihrend die volle Seite entleert wird. Bu diefem Jwede wird der auto-
matije Wagen fo in das Drehaeriift hineingefahren, Dafy je we
Yrme unter je zwei Nihmden gelangen. Durd) Umlegen bed Hebel-
armed Demegen fidh) famtliche 6 Armenpaare fenfrecht nach) oben und
alle 96 Biegel werben gleidheitig gehoben, jo dap Ddev JBagen da-
mit belaben ift und in die Trodenanlage gefabren werden fann.

Da das Befesen ded oberen und unteren Rihmdyens, bejonbers
bei per Fabrifation befjever Jiegel, mit Sdhmwierigleiten verfniipft war,
hat Keller neuerdingd ein fenfbared Drehaeriift, Fig. 164, zur An-
wenbung gebracht. In unbeladenem Juijtande hebt bie eine Seite
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pe8 Geritftes unter Ginwirfung einer Anzahl Spiralfedern fid) in
bie Hohe, jo daf Ddag untere Rihmden in handgevedter Hobe su
fiegen fommt. Bei Befepen verlingern fid) bie Federn, fo dafy die,
nod) dazu aufflappbaren Gtagen, sulest fo tief zu liegen fommen,
paf aud) dasd obere Nahmcpen leidh)t juginglid) wird. Beim Um-
orefen des Geriiftes jtellen alle Gtagen fich wieder in normale Lage,
fo daf bad Abnehmen der RNahmden mitteld bed automatijden
MWagens, wie vorher befdyrieben, von der entgegengefepten Seite ftatt-
finden fann.

Der Gang 3wifden den beiden Hilften der Kellerjdjen Troden-
anlage (§ig. 160) ift mit eifernen Platten belegt, die ein TWenbden
und Ginfahren 9e3 Wagens in jede eingelne Kammer ermiglidjen.
Die linfe Hilfte der Trodenanlage ift fiiv Lufttvodnung, bdie redyte
fiiv Dampftrodnung eingeridyiet.

Die frifden Stegel gelangen sundd)jt in die Lufttrodenanlage,
wo fie fo lange sum Vortrodnen jtehen bleiben, big fie eine fchnelle
Trodmung in der Dampftrodnerei vertragen. Bei Material, weldyes
gegen fdnelles Trodnen unempfindlid) 1ijt, eviibrigt jig bie Luft-
trodenanlage gang. :

Das Abfesen der Biegel in den Trodenfammern gejchieht durd)
einfadjes Ruriidlegen ded Hebels am Wagen, wodurd) die Rahmdjen
auf die in Fig. 161 red)td fichtbarven Ausfragungen der Lingdwinve
su tuben fommen. Jn gleidher Weife findet dag Wmijesen der Jiegel
aud der Qiftivodnerei in die Kammern der Dampftrodnerel {tatt,

Samtlige Trodenfammern find mit einer eigentiimlidhen Be-
padjung verfeben, in welcher Matten qus Sdhilfrohr angebradit find,
die ofne Verwendung von irgend weldjen Ventilatoren eine ununter-
brodhene Cntlitftung dev Trodenfammern gejtatten, mobet die Feudtigleit
enteidjt, wihrend die Wirme moglidhjt suriicgehalten wird.

Sn der Dampftrodnerei find unterhalb der Schienen in jeber
Qammer e zwei Rippenvohrheizfivper angeordnet (Fig. 161 ved)is),
durd) welde Dampf nad) Belieben eingelafjen wird.

Gine Gigentiimlichteit der Kellerjhen Dampftvodenanlage be-
fteht barin, daf nur fehr wenig Luft fiir den Trodenprogep uv
Berwendung fommt.

Nac) beendetem Trodnen werden die auf etwa 60° erwdrmien
und vollftindig troden gemwordenen Biegel mitteld bed automatijdhen
Wagend big and entgegengefepte Ende bed Ganges befdrdert. Hier
(bei b) fahrt der TWagen in einen gweiten, bobher fjtehenden, auf
fleinen Rollenvidern ruhenven Wagen (Fig. 162 redhts) hinetn; durd)
Umlegen Ded Hebels mwerben bdie Jiegel abgefept und der zweite
Wagen, der fo niedrig und fdymal ift, daf er durd) die RNingofen-
tiiven gefahren werden fann, befordert die Jiegel diveft in ben Ring=
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ofen, su mweldem Jwede vor jeder Tiiv eine Kletterdrehjchetbe an-
gebracht tit.

Fiir ausnahmsweife niebrige Ofentiiren mwird der zweite Wagen
als fogen. Harmonifamwagen fonftruiert, bei weldem die eingelnen
Gtagen fid) nody in lotrediter Richtung sufammenidjieben lafjen.

N3 neufte Crfindung Kellers evmihne id) nod) eine eigentiimlich
fonftruierte Warmmaiferheizung, Fig. 165, die bei fehr empfindlidien
Waren, 3. B. Falssiegel, Biberfhminge u. dergl. jur Vermwendung
fommt. I0ihrend die frither erwidhnte Dampfheizung feine lange

Fig. 165. Grundrif. Warmmafferheizung von steller,

anfaltende niedrige Temperatur suldfst, hat man ed bei der Warm-
wafjerheizung volljtdndig in der Hand, aud) niedrige Temperaturen
beltebig [ange umterhalten fu fonnen. Bei Anlagen, mwo nur bei
Tag Dampf ur Berfiigung jteht, hat i) die Warmmafferheizung
purd) ihre Jahigleit, die Wivme lange feftzuhalten, ebenfall3 vor-
stiglch bewabrt.
Dampfziegelei mit Ranalofen und Troden-
anlage pon Moller & Pretfer.

Az Beijpiel einer folhen Anlage fithre i) bie Grande

Tuilerie de Bourgogne, Monchanin-les-Mines (Saone-




176

Beitgemdfe Siegeleianlagen.

et-Loire), Franfreid), an, die von Miller & Pfeifer entmworfen ijt
und in welder hauptjadhlic) Falzsieqel fabriziert merden. Neben der
Trodenanlage ijt jtatt eines Ringofens ein Ranalofen des Verfafjers,
wie in Abjchnitt VII befdyrieben und abgebildet, zur Lermendung
gefommen. FFig. 166 zeigt die Anlage im Grundrik, Fig. 167 im
Querfdnitt. Die Gejamtlinge ded Ofengebiudes infl. Prefjenhaus
betvdgt 52,7 m, bie Breite 15 m. Die frijhen Waren werden auf
ein Nebengleis, weldes gugleid) ald Nachtgleid dient, nad) dem ent-
gegengefeten Cnde ber Trodenanlage gefithrt, von bier gelangen fie
in den Trodenofen und verlaffen denfelben in unmittelbarer Nébe
bed Prefhaufes, wo dad Umladen der trodenen Waven auf bie
Brennwagen des Kanalofens jtattfindet. Die entleevten Geriijt-
wagen werden nad) den Preffen Furiidgebradht, wadhrend die Vrenn-
wagen, mit den trodenen Waren befest, in den Kanalofen gejdyoben
werden, ben Brennraum paffieren und am anderen Cnde des Ofens
mit Den fertig gebrannten Waren herausfommen, wofelbit die legteren
pann entweber direft auf Fuhrwerfe verlaben oder auf ben Lager-
pla abgefest mwerden. Die leeven Brennmagen gelangen auf
pem Nebengleid zur Veladeftelle zuriif. Die ganze Fabrifation,
bag Borbereiten bed Tones, bas Formen, Trodnen, Vormdrmen,
Brennen und Abfiihlen dauert nur 3 bi 4 Tage, die erforderlide
Arbeitersahl und die bebaute Flade ift im Verhaltnis jur Leiftung die
gevingjte, bie wobl jemald zu exzielen fein wud. Jn Anlagen mit
Jtingdfen mitfjen bie den Trodenofen verlafjenden Geriiftwagen immer
einen [dngeven oder fiivseren IWeg zuriidlegen, um in bie leere, tig-
lid) wed)felnbe Kammer bes Ringofens su gelangen. Diefer Trans-
port der Geriiftmagen fillt bei BVerwendung einesd Kanalofens gams
weg.  Hierbei ift die Cntleerungsjtelle der Geritftwagen und bdie
Beladeftelle der Vrennwagen ein und diefelbe, immer feftliegende.
derner fallen alle Beldftigungen der Avbeiter durd) Hise und Staub
im Jnnern ded Ofensd fort, weil beim Kanalofen dad Belaben und
Cntladen der Brennwagen im Freten jtattfindet.

Cine dhnlidhe Anlage ift vom Verfafjer im Jahre 1874 ent-
worfen und bei Hermann Hef & Sohn in Waiblingen, eben-
falls zum Falszieqelbrennen, ausgefiihrt worden. Abbildungen diefer
Anlage befinden fih in Heufinger von Walbeqqd , Jiegel- und
Rohrenbrenneret”, 4. Auflage, Seite 538 und 589. Herr Hermann
Hep fdreibt in einem, im Notizblatt des deutjhen Biegler- und
Kaltbrennervereing, 1896, Seite 61 und 62 verdffentliditen und
vom 15. Februar desfelben Jahres datierten Brief an den Verfafjer
u. a. wie folgt:

o) Deeile midh, Jbrem Wunjdje bezitglich des bei uns itber
gwolf Jahre im Betrieb gewefenen Trodenofens einiges mitzuteilen,
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hrermit nachzufommen, was
i) um fo lieber fue, al3 idh,
wie Jhnen befannt ijt, ein
begetjterter Anbdanger Dder
beiven Apparate, d. b
Kanalbrenn- und  Kanal-
trodenofen, von jeher mar
und id) tdglid) beveue, mwie
fdwad) id) war, Stromungen,
pie fid) in unferem Gejdydfte
geltend madhten, nachzugeben
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und wieder hinunterzujteigen
in die gewdhnliche Ringofen-
brennerei mit Trodnerei dar=
fiber, nadpem fo giinjtige
Refultate mit erftgenanniem
erreidht worden find. Wo
in ber Welt murbe erveidt,
baf in 72 Stunben der robe,
in der Crbe fjid) befindlide
Ton ald fertiges Produft in
Form eined Hoblbaditeined
ober Falzziegel8, und zwar
alg tabellofer, hellflingenbder
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Die Betriebsleitung.

Stein bem Brennofen entnommen werden Fonnte, bafp alfo in bdiefer
unglaublid) furgen Beit dad Formen, der Troden- und Brennprozefs
li vollzog bei einem Material, bas nid)t u den giinftigen im
Trodnen und Brennen 3u zdbhlen ift. Und alled died wurbe nicht
veveingelt, quasi theovetijd) verfudht, fonbern fam in Dder Prayis
haufig bei und vor. ) erinnere mich nod) lebhaft eines Falles,
ver nidht unerwdahnt bleiben darf. €8 fam zu ung eines jchonen
Tages ein Baumeifter, der bei Crteilung eines Auftrages vergaf,
profilierte Steine vechizeitig su beftellen; er war an der Stelle an-
gelangt, wo er fie braudjen wollte, und die gange Mannjdyaft fonnte
nidt weitermauern. Nun hief s, die Steine follen und miifjen
nerhalb 4 Tagen auf der Bauftelle fein, und es wurbde aemadht,
dafiiv haben wir Seugen. €3 flingt etwas jdaerlateintjch, aber e3
it Tatfade. Diefer Umftand wittde {hon allein fiix Shre Brenneret
und Trodnerei fpredien. Auf dem Gebiete Ded richtigen Trodnens
liegt diberhaupt nod) Has su erjtvebende Siel in unferer JInbduftrie.
Dit der Brennerei ift man beinahe an Her Grenge bed Miglichen ;
im Trodnen [dft fid) immer nod) vieled verbefjern, — — —

X. Die Betriebsleitung.

Atford ober Tagelohn. — Die Aushildbung bed angehenden Biegeleibefiers
und bes BelriebSleiters. — BVertrag mit dem Betriebsleiter. — Die Kontroll=
uhr, Arbeiterpramien. — Die Budfithrung. — Keramifdie Bereine.

Jrither beftand allgemein die Sitte, Hen gangen BVetrieh einer
Siegelei einem Biegelmeijter, gewshnlidh einem Stpper, in Wfford zu
tibergeben. Derfelbe bradite dann von feiner Heimat die erforberlichen
Arbeitdtrifte mit und evhielt fiir jedes Laufend der gebrannten Ware
eine beftimmte Summe in Geld, auferbem das jum Brennen er-
forderlidhe Koblen- ober Holzquantum und aquf landbwirtjdhaftlichen
Stegeleten metjtend ein gewtfjed Deputat von Naturalien und ein
Gtiid Aderland 3u eigener freier Berfiiqung. Bei Handziegeleten
fommt biefes Arbeitsverhltnis heute nody vielfac) vor; es3 hat Hies
fiiv den Befier die Annehmlicyfeit, fih nidht um bie Ablohnung
ver eingelnen Avbeiter fitmmern 3u miifien und nur eine leichte und
einfache Abredynung mit dem Meijter u Haben. B Majdyinen-
stegeleien Dietet eg jedoch CSdwierigfeiten, alled in Afford 3u ver-
geben. Die grifere BVerantwortung Ffii jaimtlide Mafdyinen, deren
Anjdaffung jdjon bei mittelgrofzen Siegeleten ein nidht unbebeutendes
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