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§. 26. Die Messlatten oder Messtangen.
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einer gleichen Schrittzahl abzuschreiten. Hat jemand nach dieser Ubung
cafunden, dass er 80 Schritte hiefiir braucht, so ist sein mittleres Schrittmal
60:80 = 0-75 m.

Wenn er dann eine Strecke abschreitet, so braucht er nur die Anzahl
der Schritte mit seinem Sehrittmafle zu multiplicieren, um die anniithernde
Linge dieser Streeke zu bestimmen.

Die eigentlichen Mittel zur Liéngenmessung sind: Mafistibe (ohne und
mit Nonien), Messtangen, Messkeften, Rollmessbéinder und Distanzmesser.

§. 25. Mabstiibe. Dieses sind mit einer genauen Theilung, welcher
die landesiibliche Hinheit zu Grunde gelegt ist, versehene Stibe, aus Holz
oder Metall, von rechteckigem Querschnitte. Sie sind zumeist 1 oder 2 m
lang und dienen zur genauen Messung kleinerer Strecken. Kommt hiebei
das Ende der gemessenen Strecke zwischen zwei Theilstriche, so muss der
fragliche Rest nach dem Augenmalle abgeschiitzt werden. Beil ganz genauen
Léngenmessungen 1st dieses Abschiitzen nicht gestattef; man verwendet dann
MafBstibe mit Nonien (§. 20).

§. 26. Messlatten oder Messtangen werden aus trockenem, ast-
losen Tannen- oder Fiehtenholze, 2—5 m lang, in rechteckiger oder runder
Querschnittsform hergestellt. Bei rechteckicem C(Querschnitte erhalten sie
gewdhnlich je nach ihrer Linge 2—3 cm Stirke und 3—6 ¢m Breite; bei
rundem Querschnitte aber 4-—5 em Durchmesser. Sie werden mif heilem
Leinol getrinkt und an ihren Enden mit einem Mefallbeschlage versehen.
Jede Messstange soll vor dem Gebrauche mit einem genanen Normal-
mabBstabe auf ihre Linge untersucht, und ein ihr etwa anhaftender Fehler
notiert werden, damit derselbe in Rechnung gezogen werden kann. (Siehe
auch § 28). Beim Messen werden gewohnlich zwei Messlatten von der-
selben L#nge verwendet, weil die Arbeit dadurch rascher, verhiltnismifig
billiger und genauer vor sich geht.

Bei Messungen in der kbene verwendet man zu jeder Messlatte
einen Arbeiter. Die Messlatten werden vom Anfangspunkie ausgehend in
die Richtung der Geraden einvisiert und mit ihren Stirnflichen zusammen-
stoBend auf den Boden gelegt. Wiihrend die vordere Latte von dem be-
treffenden Arbeiter fest gegen den Boden gepresst wird, trigt der Hinter-
mann seine Latte weiter, stellt dieselbe in die Richtung der zu messenden
Geraden ein und schiebt sie sodann mit ihrer Endfliche gegen die vorher-
oehende sanft an u. 8. w. Beim Weitertragen ruft der Arbeiter jene Zahl
aus, welche seine Lattenlage anzeigt; der erste zihlt somit nur die ungeraden
Zahlen, der zweite nur die geraden. Diese Vorsicht ist wegen der
cegenseitigen Controle streng zu beobachten. Der restliche Theil der zu
messenden Geraden kann mit einem genanen Taschenmabstabe abgemessen
werden.

Bei Messungen auf geneigtem Terrain kommt das sogenannte
JStaffelmessen® in Anwendung. Da hier zu jeder Messlatte zwei Arbeiter
nithig sind, so zieht man es bei kleineren Aufnahmen vor, nur mit einer
Messlatte zu arbeiten, wodurch die Auslagen fiir das Hilfspersonale verringert
werden. Bei sehr hiigeliger Terrainbeschaffenbeit und andauvernder Staffel-
messung wird man stets mit Vortheil zwei Messlatten verwenden.




Qoll die Strecke 4 B (Fig.15) A

mit einer Messlatte gemessel werden, S

so lect man das eine Lattenende ge- ' e
nau iber 4 und riehtet die Latte in -
die Gerade ein. Nun wird das andere '
Fnde von dem betreffenden Arbeifer
so lanee eingestellt, bis die Latte eine
annithernd horizontale Lage (1) hat.
Dieses Ende der Latte senkelt man
ab, triigt die Latte weiter, ri shtet sie
in die Gerade ein, legt sie mit ihrem Fig. 15.

Ende genau an den pingesenkelten

Punkt auf dem Boden und bringt dieselbe sehlieBlich in die horizontale
Lage (2) u. s. W. Es ist vortheilhaff, mit dem Staffelmessen von oben nach

unten fortzuschreiten.

Das Horizontalrichten und das Absenkeln der Lattenenden besorgt der
Anfnahmsleiter. Bei genauen Staffelmessungen verwendet man Messlatten
mit aufzeschraubten Libellen oder Schrotwagen, damit die Arbeiter ihre
[atten selbst in eine horizontale Lage bringen kimpnen. Will man beim
Qtaffelmessen zugleich den Hohenunterschied zwischen den Endpunkten der
zu messenden Geraden bestimmen, S0 geht man nach der im §. 159 erkliirten
Methode wvor.

Fat man eine Bergwage zur Verfigung, mit welcher die jedesmalige Neigung
er (Geraden gegen den Horizont rasch bestimmt. werden kann, so misst man die
Linge I der geneigten Strecke und bestimmdt ihren Neigungswinkel «; die auf den
Horizont reducierte Strecke ist dann:

! = L.cosc
Berechnet man von jeder Strecke das Product 1 . cosa und addiert diese Producte,
t man die (fesammtlinge der Geraden. Iine Neigung des Terrains bis zu 2° kann
hiebei ganz unbericksichtigt bleiben.

< 97. Messketten (Fig. 16) ergeben bei Lingenmessungen weniger
cenaue Resultate als Messlatten, fithren aber rascher zum Ziele. Die Mess-
kette ist gewohnlich 20 m lang und
besteht aus einzelnen, 20 cm langen,
durch Ringe zusammenhiingenden
Gliedern. welehe aus 5—6 mm starkem
Kisendrahte hergestellt werden. Die
zelnen Meter, insbesondere auch
jeder 2te Meter sind durch oribere
Rince. die Mitte aber durch einen
hesonders geformten Ring markiert.
An den beiden Enden der Kette be-
finden sich Ringe zum Durchstecken
der sogenannten Kettenstibe A, weleche
zum Tragen, Hinvisieren und Anspan-
nen der Kette dienen. Zu jeder Mess-
kette eehiren ferner noch 10 Markier-
nigel S und zwei Kettenringe R zur
Aufnahme derselben.

Boim Messenmiftder Ketfe
sind zwei Arbeiter erforderlich, welehe die Enden der Kette mittelst der
Kettenstibe halten. Der Hintermann steckt seinen Kettenstab so zum Anfangs-
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