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188 GLASROHREN.
cehalten werden soll. Das Wasser stromt kontinuierlich durch 4 und

kann also entweder direkt durch § abfliefsen oder durch B in das Gefils
stromen. Die untere Biegung des Hebers bildet eine Art Schale, die
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immer mit Flissigkeit gefiillt g Niveau in dem Gef
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Fig. 154, Entleeren grofser Flaschen Fig. 155. Heber zum Konstanthalten
ohne Heber. des Niveans von BIDET.

anter diese Schale, so strémt das Wasser von B nach C, also in das
Gefils, im umegekehrten Falle in dem Heber aus diesem ab. Bei O hat
das angelitete Rohr eine Offoune, damit dasselbe niemals als Heber-
schenkel mitwirken kann. Die Ausstrémungsoffnung des Schenkels € 1st
seitlich angebracht bei O, damit keine Gasblasen in dem Rohre aufsteigen

kiinnen.

STOPSEL.

1. Glasstopsel miissen sorgfiltig eingesehliffen sein, was man
daran erkennt, dals sie, wenn man sie nals einsetzt, véllig gleichmilsig
schliefsen und im Halse nicht wackeln, Mangelhaft schliefsende Stopsel

schleiff man nafls mit Feuersteinpulver oder Schmirgel nach, indem man
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sie geduldig mit der Hand so lange hin- und herdreht, bis der Zweck

erreicht ist. Man falst die Flasche mit der linken Hand, den mit nassem

linde in den

Schmirgel bestrichenen Stopsel mit der rechten, driickt ihn g
Hals und dreht dabei nm 90° nach rechts (Kig. 156), dann zieht ‘man ihn
ein wenig aus dem Halse zuriick und dreht, withrend man ihn von neuem
gelinde eindriickt, um 90° nach links (Fig. 157). In dieser Weise wechselt
man fortwihrend mit Rechts- und Linksdrehen ab, wobei man vor jedem
Wechsel ein wenig liiftet. Der Stépsel mufs also beim Schleifen eine

doppelte Bewegung erhalten: erstens eine schiebende in den Hals

hinein, und zweitens zugleich eine drehende abwechselnd rechts und links.

Unkundige glauben zu schleifen, indem sie hlols dre ien, erreichen dadurch

aber nmichts.

Fig. 1566—157. BStdpsel einschleifen.

In den Standgefilsen setzen sich die Stipsel zuweilen fest. Um
sie zu Offnen, setzt man die Flasche auf den Tisch und falst sie oben mit
der Hand, wie Figur 1568 zeigt, hiilt dabei den Stdpsel mit dem Daumen
und Zeigefinger fest, withrend man damit gleichzeitic einen Zug nach
oben ausiibt. Dann nimmt man einen Gegenstand aus Holz, z B. den
Griff einer Feile oder eines Messers, und klopft gelinde gegen die scharfe
Kante des Stipsels, wiihrend man fortfihrt, einen Zug nach oben anszuiiben.
Offnet sich die Flasche hierauf nicht sogleich, so wiederholt man das
Kiopfen an der andern Kante des Stopsels, bis man sich iiberzeugt, dafs
auf diese Weise das Offnen nicht moglich ist. DMan versuche hierauf
durch Ausdehnung des Glashalses den Stopsel zu lockern, wobei man auf
zwelerlel Weise verfahren kann: Entweder man hiingt einen starken Bind-
taden an einem Nagel in der Wand auf, falst das Ende'desselben mit
der linken Hand, schlingt ihn einmal um den Flaschenhals und bewegt
die Flasche, wiihrend man den Faden straff halt, rasch hin und her: oder
man hilt den Hals horizontal in die Flamme einer einfachen Lampe,

wihrend man die Flasche rasch dreht (Fig. 159). Hierbei muls man sich
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hiiten, den Bauch der Flasche heils werden zu lassen, weil dann leicht
durch Benetzung der heilsen Stelle mit der in der Flasche vorhandenen

Fliissickeit das (Glas zerspringt. Meistens welingt es, den Stépsel, nachdem

der Hals angemessen er ven. Man achte aber darauf

lie Flasche nicht eher als bhis sich der Hals
vollstindie abgekiihlt hat; der Stipsel wiirde sonst zu tief einsinken

WCOT g

und dureh die nachfolgende Fusammenziehung des Halses erst r
klemmt werden, der Hals vielleicht sogar springen.

Gewisse Chemikalien wirken zersetzend auf das Glas, z. B. Kah-
oder Natronlaunge, Kieselflulssiiure ete. In solechen KFillen muls man

Hals und Stopsel sc ltie trocknen. bevor man letzteren einsetzt, oder

man streicht eine diinne Schicht Vaseline dazwischen.

Fig. 158—159. Tostaitzende fi::::a'--lu'5|-~:--' hefreien.

Um die Glasstopsel nicht zu ve rwechseln, numeriert
man sie. und in gleicher Weise auch die Flasche mit emem Schreib-
diamanten.

Um Fliissigkeiten aus Glasflaschen auszugiefsen, falst man,
wenn man beide Hinde frei hat, die Flasche mit der rechten und den
Stopsel mit der linken Hand (Fig. 160), ergreift dann das (las, indem

man den Stopsel zwischen den Fingern behiilt, mit der linken Hand,

oiefst aus (Fig. 161) und streicht nach dem Wegsetzen des
Glases den letzten Tropfen am Stopsel ab, damit ein Herunter-
lanfen der Flissigkeit an der Aulsenwand der Flasche vermieden wird.
Man falst die Flasche stets so an, dals man die Etikette mit der

1'[<'1'|]I| |,||.,'|.l1,'l'-l\.i 2ll||] |:|| ]'|.l1~‘-]:‘_ln}'| i.-lli;-l-j' |li_|.' r:]|[_'_3_'.'"-'c-[]f_{r_'-j-q['-[;f,lr' l"":tlLl

des Randes gegossen wird, damit, wenn dennoch durch Unvorsichtig-
keit etwas Flissickeit iiber den Rand herabflielst, die Ktikette nicht
beschmutzt oder verdorben wird. Hat man bereits das Gefals, in

welches man die Fliissigkeit giefsen will, mit der linken Hand gefals!
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(Fig. 162), so zieht man, ehe man die Flasche ergreift, mit dem Zeige-

und Mittelfinger der rechten Hand den Stiipsel aus der Flasche und

behidlt dann die Hand zum Anfassen der Flasche frei (Fig. 163). Man

Fig. 160—161. Ausgielsen auns Flaschen I

gielst ans und streicht in diesem Falle den letzten Tropfen am

Glase al. Unter Beachtung dieser kleinen Vorteile kann man es

163. Ausgielsen aus Flaschen II.

Fig. 162

vermeiden, den Stopsel withrend des Ausgiefsens auf den Tisch zu

legen und dadurch diesen (oder jenen) zn verunreinigen.

2. Korkstopsel. Man withlt solche aus moglichst gleich-
mélsigem, nicht pordsem weichen Material. [hre Form sei ecylin-

drisch. Sie miissen in ungedriicktem Zustande einen etwas grifseren
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Umfang haben, als die zu verschliefsende Ofinung; doch darf der

Unterschied nicht allzugrols sein, weil sie

sonst durch den zu star-

Fig. 164. Korkpresse

ken Druck, den sie zu erleiden haben. iiher ihre

Liastizitatsgrenze

hinaus zusammengeprelst werden und dann bald aufhéren, dicht zu

Fig. 165. Korkzange.

schliefsen. Vor dem FEinsetzen werden sie mit einer Korkpresse
(Fig. 164) oder (klemnere) mit einer Korkzange (Fig. 165) gelinde ge-

e B N - -
Fig. 166—167. Pressen von Korken.

driickt, damit sie weich werden wund eunt in die ‘”]H'IIILELU l;_f('\‘llﬁ}
(Fig. 166 und 167).

Wihrend des Pressens mufs man die Korke gleichmiilsig drehen.
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Dies besorgt die Korkpresse von Prrers und Rosr* (Fig. 168) selbstthiitio.

Der radformige Teil des Apparats steht fest, der andere, sich zu diesem

excentrisch bewegende, kann gerade aufgerichtet werden. Wenn der Kork

——

£

Fig, 168, !‘:iai'[\']n";_*.\psl_' von Prrers und Rosr.

zwischen die beiden Rider geschoben ist, bewegt man mittels der Hand-
habe den beweglichen Teil zuriick, wodurch der Kork die nétige
Pressung erhilt.

Apparate mit Korkverschlufs, welehe selten cebraucht werden und

=

Fig. 169—170. Aufbewahrung verkorkter Flaschen.

deshalb lingere Zeit in leerem Zustande unbenutzt bleiben, darf man
nicht zugestdpselt stehen lassen, damit der Kork durch den langen Druck,

den er dann zu erleiden haben wiirde, nicht za diinn werde und seine

* Pharm. Zig. 89, 8. 881. Chem. Oentr.-Blatf 1895, I, 8. 240,
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Klastizitit verliere, Man befestigt in einem solchen Kalle den Kork auf

ireend eine andere Weise am Apparat, damit er nicht verloren geht. Iies

aschen, die nur =zeitweilig

gilt namentlich von allen Gasentwickelung

gehraucht werden (Fig. 169—170).

Licher durch Korke werden mittels des Korkbohrers gebohrt.
Dieser besteht aus einem Satz ineinander gesteckter Messingrihren, jede
an dem einen Ende mit einem Griff, an dem anderen mit geschiritem
Rande. Soll eine Rohre in einen Kork eingesetzt werden, so milst man
TaTal Ilii' -‘\\-(!ih! [li'!' _H'“!]H'I‘ !II.|I| “_:'||l||| I|I'||_iL'!|ij,_‘='E| |';I.'||‘.'I'|', \\|’|-.'||L'l' 111'11

oleichen oder den zuniichst kleineren #ulseren Durchmesser hat. Hieraut

setzt man die scharfe Offnung an der richtigen Stelle senkrecht zur Fliche
auf und dreht mit Vorsicht und Geduld rechts herum immer nach der-

iithl in der ”;‘l}_'-.]

selben Seite. wobei man sich namentlich durch das Ge

% \‘ ‘4,‘__ ¥ J""u: =
iy b

Fig. 171—172. Durchbohrung von Korken.

zu iiberzeugen hat, dafs die Bohrung keine schiefe Richtung annimmt

(Fig. 171). Hierzu ist einige Ubung erforderlich. Sobald man bis ziem-

lich am KEnde ist, setzt man einen anderen (alten) Kork dagegen 1
bohrt villig durch (Fig. 172). Nun wird mittels des Einsatzes der aus-
gebohrte Inhalt durchgestofsen und dann erst der Bohrer herausgezogei.
Beide Lochrinder miissen rund und glatt sein; man reinigt die Offnung und
erweitert sie, wenn nidtig, schlielslich durch eine Rundfeile, welche man
in verschiedenen Grilsen haben mufs. Schwieriger ist es, zwei oder
mehrere Liocher durch einen Kork zu bohren. so, dafs dieselben vollig
parallel gehen. Nachdem die erste Offnung moelichst gerade durchgebohrt
ist, setzt man mit der rechten Hand an der geeigneten Stelle den Bohrer
fiir die zweite ein, withrend man mit Daumen und Zeigefinger der linken
Hand die heiden Rander des ersten Loches verschliefst: dann dreht man
in der Weise, wie es Figur 171 zeigt, den Bohrer ein kleines Stiickchen

ein, so dals er im Korke stecken bleibt, und iiberzeugt sich durch Visieren

von der richtigen Stellung. Hierauf kann das Bohren beginnen, man hat
it

aber wihrenddessen sorgfiltie daranf zu achten, dals der Bohrer nic
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iach der einen oder anderen Seite hiniibergedriickt, wird. Die einzige
zuverlissige Leitung bietet hierbei das Gefiithl in der Hand, welches man
durch Ubung erlangt.

Die Korkbohrmaschine von Franz Hucersmorr* deren Kon-
struktion aus der Figur leicht ersichtlich ist, wird in zwei Ausfiihrungen
geliefert, die eine zum Festschrauben auf dem Arbeitstische mittels Holz-
schrauben, die andere zum Anschrauben mittels einer Lappenschraube

an den Tischrand. Beigegeben sind 8 Stiick vernickelte Stahlbohrer von

Fig. 178, Korkbohrmaschine von Fraxz HUoRRSHOFE.

4—15 mm Durchmesser. Die Maschine hohrt die Lécher in absolut
gerader Richtung, einfach oder nach Bedarf auch mehrere t”ll]'nnn_c_,.n-n
nebeneinander parallel, mit grifster Sicherheit und (zenauigkeit. Der
Stipsel wird untergestellt und mit der linken Hand gehalten, withrend mit
der rechten Hand das kleine Schwungrad mit leichtem Druck gedreht
wird. Als Unterlage zum Schonen der Bohrer dient ein Stiick starke
Pappe. An dem Ausstofsstifte, welcher zum Ausstolsen der Bohrpfropten
dient, ist ein Stahlkonus zum Schiirfen der Stahlbohrer angebracht,
Stumpfgewordene Korkbohrer miissen wieder nacheeschliffen
werden. Man kann sich hierbei leicht selbst helfen, wenn man mit der

tlachen Seite einer dreikantigen Feile zuerst von aufsen her rund um die

Offnung eine Schirfe anfeilt (Fig. 174) und dann den dadurch nach innen

‘s Koinlog. — Chem. Centr.-Blaff 1859 1. 8. 391,

<. Aufl. 10

f |".r.'."|.'.f‘,l'_~.',|',r:J I

ArExDT, Tack
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umgelegten (Grat mit dem unteren, nicht behauenen Ende der Feile wie-

Beides wiederholt man abwechselnd, bis die

der weenimmt (Fig. 1

Nchirfe den geniigenden Grad von Feinheit erlangt hat.

ler Korkbohrer.

Wirksamer erzielt man die Schirfung durch den von ScHoBER® be-
schriebenen Korkbohrerschirfer (Fig. 176)% In einem Hefte aus Holz

sitzt ein messineener Kegel, welcher durch einen einige Millimeter weiten

Spalt in zwei Teile geteill Auf den Metal !-\l'-;_'_-'f wird der zu schiir-

Korkbohrer aufoesetzt und an

nun eine an einem Charnier hin-

und herbewegliche Stahlklinge mit dem
Finger leise angedriickt. Die Schirfung

Fig. 176. I EraCiii 3 s 3 =
LG8 Bork ot g des Bohrers findet jetzt statt, sobald

ihrend

man entweder den Schirfer oder den Bohrer dreht. Um die Kling

der Aufbewahrung vor Verletzungen zu schiitzen, wird sie nach jedesmaligem

Gebrauch wie die Klinge bei den Taschenmessern in den Spalt des Kegels
]|i]ll-jll_l,;t':ml!'i'l-'Li. Das Instrument hat den \-xﬂ':ill_u. dals der Korkhohrer in-

geine vollkommen

folge der Fithrung auf dem Umfange des Messingkeg

runde Form beibehilt und keinen Grat annimmt. Der Druck anf die Klinge
withrend des Schiirfens soll nur ein sehr schwacher sein.
Der Korkbohrerschiarfer von Franz HuoaERS-

HorFE (Hig. ]-l”._| goestattet das Schirfen der f'_:c‘llllk.‘:-‘lkf

von beiden Seiten., Durch Aufsetzen des Rohrs auf
die dreikantize Pyramide von oben und Direhen

anter sanftem Druck wird zuerst der innere Rand

geschirft. Dann wird das Rohr durch die kreis-

Korkbohrerschiirfer. s L : .
formige Offnung mneben dem Handegriff von 1nnen
eingefithrt und durch Drehen der Grat weggenommen. Abwechselnde

Wiederholung vollendet die Schirfung in sehr vorziiglicher Weise

Chem. Cenir.-Blatt 1884, 8. 8.
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Auch einer gewihnlichen Schere kann man sich nach Lawz*
zum Schiirfen der messingenen Korkbohrer bedienen, wofiir er tolgende
Anweisung giebt. Der spitze Schenkel der Schere wird so weit m die
Rohre eingefiihrt als moglich; das heifst bis Schneide und Riicken des
Scherenschenkels den Durchmesser des Korkbohrerrohrs unten, an dem
schneidenden Knde desselben, ausfiillen. Alsdann wird die Schere
locker geschlossen und der zweite Schenkel derselben, also mit der Schneide
gegen das zu schirfende Ende des Korkbohrers chne hesonderen Druck
angelegt. Wenn man nun die Schers mit der einen Hand leicht aber
stetig hilt und das Korkbohrerrohr mit der anderen Hand gegen die

h, FL) 1 - i 1 ' | 1 . | &
Schirfe des fulseren Scherenschenkels dreht, so wird durch dieses Drehen

bei angelegter Scherenschneide die Rihre eingeschiirft,

Fig, 175, Rohreinsetzen. Fig. 179. Korkschneiden.

Rohren, die in .die Bohrungen eingesetzt werden sollen,

miissen vorher an den Rindern glatt umgeschmolzen werden, auch diirfen

sie. nicht zu leicht hineingehen. Gehen sie im (Gegenteil zu streng, so
befeuchte man sie mit etwas Wasser oder O, und drehe sie withrend des
Einsetzens immer nach derselben Richtung Fig. 178). Hierbei hiite man
sich vor Verletzung, welche leicht eintreten kann, wenn man bei diinn-
wandigen Rohren zu starken Druck anwendet: die Rohren brechen und
man treibt sich das im Kork sitzende Ende in die Hand.

Zum Korkschneiden reicht jedes gewdhnliche, gut geschirfte Messer
mit diinner Klinge aus, nur muls man dasselbe mehr mit Zug als mit
[]J'Ilcli t!ill‘-:'h tf’i l{“]‘]ill]il.‘cﬁ'l_' wirken 1?':h:_wl'_'||_ f'.t"ll‘ feinere Schnitte \'.'r-]|rTut
man ein Rasiermesser an. Man iibe sich, indem man versucht, den Kork
um emne moglichst feine Schicht diinner zu schneiden. Dabei hilt man
das Messer, wie Figur 179 zeigt, und zieht es wihrend des Driickens
wiederholt nach dem Handgelenk zu. Der Kork muls vor dem Schnitte

durch sanftes Pressen erweicht werden.

v Zeilsehrift fiir analytische Chemie, Bd. 88, B. 443, Chem. CUentr.-Blait 1899,

1L, S. 737.
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Auch durch Feilen bringt man Korke (namentlich grifsere) in die

gowiinschte Form. Die Korkfeile hat eine rauhere (raspelartige) und eine
feinere Seite. Mit jener beginnt man und endigt mit der letzteren. Das
Instrument mufs von Zeit zu Zeit durch Auskratzen der sich eingesetzt
habenden Korkteilchen gereinigt werden, damit es wieder greift.
Grifsere Korke sind selten so frei von Poren, dals sie gasdicht halten.
Man kann in diesem Falle die Dichtung leicht durch Paraffin erreichen.
Letzteres wird in einer Schale bei gelinder Wirme geschmolzen und der
Kork eine Zeitlang in der fliissigen Masse gelassen, wobel man ihn so

beschwert, dafs er untergetaucht bleibt. Nach dem Herausnehmen wird

der Kork mit einem Tuche allseitig gut abgetrocknet und noch warm

eingesetzt. Ist die Offnung. welche er verschlielsen soll, zu eng, so driickt
te | L > ¥

er sich durch seine Elastizitit und infolge der Schliipfrigkeit des Paraffins

]I_ 1580. Yerbinden von E{-.|'|{--I1_i|'a-c|-|||,

leicht wieder heraus. Kann man ihn nicht durch Binden (s. oben) befestigen,
so reibt man seine Aufsenfliche mit etwas feingepulverter Kreide ein,
worauf er in der Regel fest sitzen bleibt.

Korke, in Apparaten, die nicht mehr gebffnet zu werden brauchen,
z. B. in Chlorkalcinmtrockenrohren, treibt man his in das (Glas hinein
oder schneidet, wenn dies nicht angeht, den aufsen stehenden Teil glatt
ab und iiberzieht die Aufsenfliche des Korks samt dem Glasrande durch
geschmolzenen, mit wenig Alkohol versetzten Siegellack.

Mitunter ist es erwiinscht, einen Kork durch Bindfaden oder
Draht zu befestigen. Man legt zu diesem Zweecke einen Bindfaden zu

einer Schlinge zusammen, wie Figur 180 zeigt, bringt diese iiber den Kork,

zieht die Fadenenden unterhalb des Flaschenrandes fest an (Fig. 180)
und vereinigt zuletzt beide oben auf dem Korke zu einem festen, doppelt
geschiirzten Knoten. — Aus Draht macht man zu gleichem Zwecke eine
Schlinge, wie dieselbe Figur zeigt, dreht den mittleren Teil unterhalb der

Flaschenenden fest zusammen und vollendet den Verschluls, indem man
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oben auf dem Korke die offenen Enden durch die Schleife steckt. mit
der Drahtzange stark anzieht und daselbst zuriickhbiegt.
Hine feste Verschlulsvorrichtung fiur
Flaschen nach Mavrnn® ist in Figur 181 abgebildet.
Sie palst fir alle gebriuchlichen Flaschengrifsen
mit Kork- oder Glasstopsel und ihre Konstruktion
und Anwendung ist aus der Figur leicht ersichtlicl
3. Kautschukstopsel. Diese haben vor

den Korkstipseln den grofsen Vorzug, linger dicht

zu schlielsen, da das Kautschuk wegen seiner weite- 1 | B
T YT = . AR + i [ 15
ren HElastizititsgrenze verhiltnismiifsiz viel stiirker [

1 g o

PN 8

zusammengedriickt werden kann, ohne undicht zu '?}‘é&z”llh,jh_ Sy
5 :

P v

werden. Sie sind daher in allen denjenigen Fillen

=\

vorzuziehen, wo Gefilse lange Zeit verschlossen Fig. 181,
bleiben miissen (Gasentwickelungsapparate). Sollen .__T"':”-“‘“L?":""“Tl'ill'l'[=l='.r'-"
sie durchbohrt werden, so bedient man sich dazu ToF ©laschen nach Mavir,
ebenfalls des gewdhnlichen Korkbohrers oder besser der Korkbohr-
maschine, tancht den Bohrer aber zuvor in Kalilauge. Hierbei hiite man
sich, die Kalilauge unter die Fingernigel dringen zu lassen, was man
withrend des Bohrens nicht fithlt, spiter aber lingere Zeit schmerzhaft
empfindet. Selbstverstiindlich sind Kautschukverschliisse iiberall da zu
vermeiden, wo sie mit Substanzen in Beriihrung kommen wiirden. welche
auflosend auf sie wirken, z. B. #therische Ole oder Schwefelkohlenstoff.
Ather ete. Siuren vertriigt das Kautschuk dagegen verhiltnismilsig
sehr gut, auch Gasentwickelungsapparate fir Chlor und salpetrige Siure
kinnen Kautschukverschliisse erhalten, welche zwar dadurch nicht villig

unangegrifien bleiben, aber doch mindestens ebensolange aushalten wie Kork.

FILTRIERVORRICHTUNGEN.

1. Glatte Trichter. Zum Filtrieren gehoren Trichter, deren
schrige Winde miteinander einen Winkel von 60° bilden. von welchem
die Rohre nicht in einem Bogen, sondern unter einem scharfen Winkel
(120%) abgeht. Die Rohre wird unten behufs besseren Abflusses schrig
abgeschliffen (Fig. 182). Gute Formen sind 4, 4 und ¢, schlechte: d, weil

Zeitsehrift fitr angewandle Chemie 1894, 8. 365,
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