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Feste Zuschlagstoffe. Putzmortel 27

Nach dieser Darstellung ist der natiirlich vorkommende Sand
fiir die Putzmortelherstellung im allgemeinen zu fein. Das ge-
cignete Sandmaterial miifite also durch Mischen verschiedener
Korngrofien kiinstlich hergestellc werden. Diesen Weg hat die
Edelputzmértelindustrie mit ihren fertig zubereiteten Trocken-
morteln bereits beschritten. Von staatlichen Stellen werden des-
halb oft Sieblinien fiir die Kornzusammensetzung vorgeschrie-
ben.

Die richtige Kornzusammensetzung ist nicht allein fiir die

spitere Festigkeit, sondern auch fiir die Verarbeitung des Putz-
mortels von Wichtigkeit.

Eine besonders hervorzuhebende Forderung ist die Reinheit
des Sandes. Thr kommt noch eine grofere Bedeutung zu wie der
richtigen Kornzusammensetzung. Aus einem zu feinen, aber rei-
nen Sand kann immer noch ein brauchbarer Mértel hergestellt
werden, wihrend ein feiner und verunreinigter Sand bei glei-
chem Mischungsverhilenis einen ganz schlechten Mbreel liefert.

Bei den verschiedenen Sandarten, die fiir die Putzmdreel-
herstellung in Betracht kommen, ist im allgemeinen mit fol-
genden Verunreinigungen zu rechnen:

Brech- und Quetschsand. Er wird meist aus Kalksteinen her-
gestellt und enthilt viel staubfeines Material; er muff deshalb
abgesiebr und gewaschen werden. Fiir Kalk- und Zementputz
im Aufern ist dieser Sand ungeeignet, fiir Kalkputz und Gips-
putz im Innern kann er bei geniigender Reinheit verwendet
werden.

Felsensand wird aus Sandsteinen ebenfalls gebrochen und ge-
quetscht. Das Sandsteinkorn ist fiir einen Auflenputz zu weich,
auflerdem enthilt der Sand ziemlich viel staubfeines Material.
Fiir Gipsputz im Innern kann er bei guter Beschaffenheit Ver-
wendung finden.

Grubensand enthilt wohl sehr viel Quarz, ist aber hdufig
durch Ton und Lehm, mitunter auch durch Humus, verunrei-
nigt. Eine geniigende Reinigung kénnte nur durch Auswaschen
und Abschlimmen vorgenommen werden, die sich aber der
Kosten wegen nicht lohnt. Der Sand ist deshalb nur seiner
Reinheit entsprechend fiir Auflen- bzw. Innenputz verwend-
bar. Fiir Auflenputzmortel muff er mindestens in gleicher
Menge mit reinem Flufisand (Quarzsand) gemischt werden.

Flufisand ist fiir Kalk- und Zementmdrtel gut geeigner. Er
wird beim Bahntransport gelegentlich durch Braunkohlen-,
Aschen- und Schlackenreste, die in den Waggons zuriickgeblie-

ben sind, verunreinigt. rauf mufl beim Ausladen des Sandes

geachtet werden.

Priifung des Sandes

Aus dem Vorgesagten geht zur Geniige hervor, dafl der
Sand bei Anlieferung auf der Baustelle genau zu priifen ist, und
zwar auf allgemeine Beschaffenheit, Kornzusammensetzung und
Reinheit.

Fiir die allgemeine Beschaffenheit ist die Form, die Festigkeit
und Gesteinsart des Sandkorns mafigebend. Ein rundes Sand-
korn ist immer vorteilhafter als ein gebrochenes, eckiges Sand-
korn, weil es sich im Mértel leichter verarbeiten lifit.

Hinsichtlich der Festigkeit und Gesteinsart ist zu unter-
suchen, ob der Sand im ganzen oder iiberwiegend aus Quarz,
Kalk- oder Sandsteinbruch besteht. Kalksteinkdrner sind meist
hart, nehmen aber viel Feuchtigkeit auf. Sandsteinkdrner haben

die geringste Hirte.

Die Priifung auf die Kornzusammensetzung wird durch Aus-
sieben vorgenommen. Hierzu gibt es besondere Siebsitze mit
den Maschenweiten o,1, 0,2, 9,5, 1,0, 2,0 3,0 und 5,0 mm. Diese
Siebe, in viereckiger Form, kénnen aufeinandergestellt und an
einer Kette aufgehiingt werden. Aus dem Sand wird eine Durch-
schnittsprobe von 5 kg entnommen, auf einem Blech kiinstlich

g
getrocknet und dann zunichst in das Sieb mit gréfiter Maschen-

weite (oben befindlich) geschiitret. Hierauf wird der ganze Sieb-
satz so lange geschiittelt, bis kein Sand mehr durch die einzel-
nen Siebe fdllt. Aus jedem einzelnen Sieb wird das Material
entnommen und gewogen. Hieraus lifle sich dann leicht der
prozentuale Anteil der einzelnen Sandkdrnungen errechnen.
De

den sich ergebenden Gewichtswerten kann eine Sieblinie auf-

f aber nicht mehr als 1% betragen. Nach

Siebverlust d

gezeichnet werden.

Die Priifung auf Reinheit ist verhiltnismifig einfach. Schon
mit Hilfe der Handprobe kann mit ziemlicher Sicherheit die
mehr oder weniger starke Verunreinigung durch Ton oder
Lehm festgestellt werden.

Trockener Sand liflt sich zwischen den Fingerspitzen verrei-
ben; dabei fiihlt sich quarzhaltiger Sand hart und scharfkantig
an. Ton-, lehm- und schlammhaltiger Sand firbt die Finger-
spitzen.

Staubt trockener Sand beim Umschippen, dann enthilt er
viel staubfeines Material; er ist ungewaschen und ungesiebt
nicht brauchbar.

In der Hand zusammengeballt badkt unreiner Sand zusam-
men, wihrend reiner Sand nach dem Offnen der Hand wieder
auseinanderfillt.

Mit Hilfe der W

migen und erdigen Bestandteilen einigermafien feststel

asserprobe liflt sich auch der Anteil an leh-

en. In
ein halb mit Wasser geftlltes Glas wird die Halfte der Wasser-
menge Sand eingestreut und stark umgeriihrt. Schon aus der
Stirke der Wassertriibung lafic sich das Maff der Verunreini-

gung einigermaflen erkennen. Die Menge der Verunreinigung

kann durch Abschlimmen festgestellt werden. Hierzu bedarf es
unter Umstinden einer mehrmaligen Auflésung, die einer Aus-
waschung gleichkommt. Der sich ergebende Schlamm wird dann

getrocknet und gewogen. Der Gehalt an lehmigen und tonigen
Bestandteilen soll 3 Gewichtsprozent nicht {iberschreiten.

Bild 33-35
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Putzmortel

Die Putzmértel erhalten ihren Namen nach dem
deten Bindemittel, daher die Bezeichnung Kalk-, Gips- und
Zementmortel. Bel der Putzmortelbereitung handelt es sich um
Zu-

schlagstoff Wasser und Sand) entsprechend deren Eigenschaften

das Mischen der verschiedenen Mbrtelstoffe (Bindemittel

und in einem fiir den Verwendungszweck erforderlichen Ver-

hiltnis, dem sogenannten Mischungsverhiltnis. Dabei ist auch

die Art der Mischung mit in Betracht zu ziehen, ob sie auf
trockenem oder auf nassem Wege zu erfolgen hat. Einfach ist die
Mértelbereitung bei den fabrikmifig hergestellten Edel- und
Waschputzmorteln. Bei diesen ist die Mischung von Bindemittel

und Zuschlagstoff (Sand) auf rrockenem Wege bereits erfolgt.

Eine reine Trockenmischung von Bindemittel und Zuschlag-
stoff ohne Wasser gibt es nicht, weil das Wasser zur Ldsung
des Bindemittels und als wichtiger Bestandteil fiir den Abbinde-
vorgang stets erforderlich ist. Es kommt deshalb nur eine teil-
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()
oo

Bild 32. Kalkwagen aus Baden zur Anfuhr des Weikalks

auf die Baustelle
Bender NaBmischung (Trockenmischgut - Wasser) in Betracht.
Diese Mischweise wird vielfach bei den Kalk- und Zement-
morteln angewandt. Die vollstindige Nafimischung kann bei
simtlichen Mértelarten (Kalk-, Gips-, Zement- und Edelputz-
mortel) durchgefiihrt werden. Bei den Gipsmorteln ist tiber-
haupt nur Nafimischung méglich.

Das Mischungsverhilinis wird stets nach Raumteilen in einer
Verhiltniszahl (z.B. 1 : 3) angegeben, wobei die erste Zahl fiir
das Bindemittel und die zweite Zahl fir den Zuschlagstoff
(Sand) gilt. Es bewegt sich bei den verschiedenen Mértelarten
zwischen 1:1 und 1:4. Je kleiner die zweite Zahl (fiir den
Sandzusatz) ist, um so besser (fetter) ist der Mortel; damit ist
aber nicht gesagt, dafl cin fetter Mortel fiir die Ausfihrung
immer das beste ist.

Eine fette Mortelmischung im Verhiltnis 1:1 wird im all-
gemeinen nur bei Gipsmértel, in Sonderfillen (bei Herstel-
lung eines vollstindig wasserdichten Putzes) auch bei Zement-
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mértel angewandt. Im iibrigen stellt das Mischungsverhiltnis
1 : 3 bei Kalk- und Zementmértel das Gegebene dar.

Wie schon erwihnt, kann Gips auch rein, ohne Zusatz von
Sand, verarbeitet werden. Der Sand wirkt deshalb im Gips-
mortel mehr als Magerungsmittel. Bei Kalk- und Zementmortel
liegen die Verhiltnisse anders. Kalk und Zement kénnen als Putz-
martel nicht rein, also nur mit Wasser angeriihrt, verarbeitet
werden, weil ihre Dichtheit zu groff wiirde. Bei diesen ist der
Sand zur Bildung des Mértelskeletts unbedingt erforderlich.

Bei der Mortelbereitung sind folgende Gesichtspunkte zu be-

achten:
Bild 31, 32

Weilkalk (Kalkteig) ist ausgiebiger als weifler Ldschkalk
(Kalkpulver) und auch ergiebiger als Dolomit- oder Graukalk.

Beschaffenheit des Kalkes

Die Ergiebigkeit beim Sumpfkalk ist um so grofler, je dlter der
Kalk ist. Sumpfkalk soll dicksahnig sein, so dafl er beim Heraus-
stechen stehen bleibt.

Ungeldschter gemahlener Branntkalk ist mengenmiRig ergie-
biger als Loschkalk (trocken geldschter Staubkalk). Lingere
Lagerzeit in feuchter Luft beeintrichtigr die Giite des Brannt-
und Laschkalks. Hydraulischer und hochhydraulischer Kalk be-
sitzt eine hohere Bindekraft und erreicht eine hihere Festig-
keit als Dolomit- oder Graukalk, vertrigt deshalb einen héhe-
ren Sandzusatz.

Gleichmiflige Mrtelfestigkeit ist nur zu erzielen, wenn die
Mbortelstoffe in Mefigefiflen gemessen werden. Das Messen er-
folge am besten nach Raumteilen und nicht nach Gewichtsteilen,
weil im Raumgewicht der Mbrtelstoffe zu grofle Unterschiede
vorhanden sind.

Mértelbereitung

Maschinenmischung (bis jetzt nur bei Kalk- und Zement-
mértel moglich) ist der Handmischung vorzuziehen, weil der
Mértel gleichmifliger wird.

Weiflkalk (Kalkteig) und Gips werden zuerst im Wasser ge-
16st und dann der Sand zugegeben.

Ungeldschter, gemahlener Branntkalk wird zuerst mit Was-
ser abgeloscht und bleibt dann die vorgeschriebene Zeit liegen
(Einsumpfdauer oder Liegezeir).

Die Temperatur des Wassers iibt auf das Abbinden des M&r-
tels verzogernde (wenn das Wasser kalt ist) oder beschleu-
nigende Wirkung aus (wenn das Wasser warm ist).

Kalk und Zementmartel sollen stets so stark angemacht wer-
den, wie es die Verarbeitung zuldfit. Gipsmortel ist wegen des
raschen Abbindens diinner anzumachen.

Verarbeitung des Mortels

Simtliche Mortel sind nur eine beschrinkte Zeit verarbei-
tungsfihig, innerhalb dieser Zeit mufl die Verarbeitung er-
folgt sein.

Raschbindende Mbrtel sind die Gipsmértel aus Putz- und
Stuckgips. Thre Verarbeitung mufl innerhalb von 20 bis 30 Mi-
nuten erfolgen. Auch Kalkgipsmortel sollen innerhalb dieser
Zeit verarbeitet sein. Die Verarbeitungszeit kann durch Zusatz
von Verzogerungsmitteln (Leim, Leimgallerte, Lentin oder
Policosal) verlingert werden.

Langsam bindende Méortel sind Kalk-, Zement- und Edel-
putzmortel sowie Estrichgipsmortel. Zementmértel sollte je
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nach der Jahreszeit innerhalb von 1 bis 2 Stunden verarbeitet
werden, Kalkmortel soll nicht linger als 8§ Stunden unverarbei-
tet liegenbleiben. Kalkzementmaorrtel, das sind Kalkmortel mit
Zementzusatz, sind wie Zementmortel zu behandeln, weil der
Zement innerhalb des Mortels fiir sich abbindet.

Auch die Edel- und Waschputzméreel sind im allgemeinen
wie die Zementmortel zu verarbeiten, doch gelten hierfir die
besonderen Vorschriften der Lieferwerke.

Kalkmaortel

Bei den Kalkmorteln ist zwischen Luftkalkmérteln (die nur

an der Luft erhdrten) und hydraulischen Morteln (die auch un-
ter Wasser erhirten) zu unterscheiden. Zu den Luftkalkmérteln
ist der Weiflkalkmortel und der Dolomitkalkmértel zu rechnen.
Weilikalkmértel wird fiir Innen- und Auflenputzarbeiten
verwendet, Als Auflenputzmortel sollte er nie rein, sondern mit
einem Zusatz von Portlandzement verarbeitet werden, damit
er gegen Witterungseinfliisse widerstandsfahiger wird.
Weilkalkmortel kann aus eingesumpfrem Weilkalk (Kalk-
teig) und aus geldschtem Weiflkalkpulver (Loschkalk) im Mi-
schungsverhiltnis 1 : 3 hergestellt werden. Erforderlich werden
zu 1 cbm Mértel 3201 Kalkteig oder Kalkpulver, 6o trocke-
ner Gruben- oder Fluflsand und 145 bzw. 2801 Wasser. Fiir
den Aufenputz ist nur reiner Flufsand zu verwenden. Bild 33.
Der Weilkalk wird zunichst im Anmachwasser aufgeldst,
dann die ndtige Sandmenge beigegeben und die Mortelmasse
gut durchgemischt. Bei der Handmischung wird der Mortel in
grofien Speispfannen angeriihrt und méglichst steif gehalten.

Fertig zubereiteter Weilkalkmdreel kann in einzelnen Gebie-

ten auch von Mortelwerken bezogen werden. Bilder Seite 17.
Bei Innenputzarbeiten wird dem Weiflkalkmoreel fiir den
Dedsenputz 10% der Kalkmasse Gips zugesetzt, um die Haft-
festigkeit zu erhdhen bzw. das Abbinden zu beschleunigen.
Dolomitkalkmértel (Graukalkmortel) kommt als Luftkalk-
morrel hauptsichlich in Siiddeutschland fiir den Innen- und
Aufenputz zur Anwendung. Auch er sollte als Auflenputz-
mértel nur mit einem Zusatz von Portlandzement verarbeitet
werden. Fiir den Innenputz ist dieser Zementzusatz beim Aus-
putzen feuchter Riume (Waschkiichen u.dgl.) ebenfalls erfor-
derlich. Dolomitkalkmortel wird meist aus Loschkalk (Kalk-
hydrat) im Mischungsverhilenis 1:3 hergestellt. Erforderlich
werden zu 1 cbm Mortel 32¢1 Kalkpulver, 9601 Gruben- oder
FluBsand und 2801 Wasser. (Der Loschkalk kann entweder im
Anmachwasser aufgeldst oder zuerst mit dem Sand trocken ver-

mischt werden.) Wird er aus ungeléschtem Branntkalk zuberei-
ter, so mufl erst die Loschung des Kalkes in der Losch- bzw.
Mortelpfanne erfolgen; der Sand kann nach dem Loschen sofort
zugesetzt werden. Die Verarbeitung des Mortels darf aber erst
nach Ablauf der vom Lieferwerk angegebenen Mortelliegezeir
erfolgen.

Bei Innenputzarbeiten erhilt der Dolomitkalkmértel fiir den
Deckenputz ebenfalls einen Gipszusatz von mindestens 10%
der Kalkmasse. Der Gips wird fiir sich aufgeldst und dem Kalk-
moértel beigemischt. Damit aber keine Uberwésserung stattfin-
det, muf der Kalkmérrel ziemlich steif gehalten werden. Bild 34.

Wasserkalkmértel ist infolge seiner wasserbindenden Eigen-
schaften fiir den Innenputz von feuchten und nassen Riumen
sowie fiir den Auflenputz besonders geeigner. Auf einen beson
deren Zusatz von Zement kann in vielen Fillen verzichtet wer-

Bild 33. Mértelbereitung im Rheinland auf einem nach 3 Seiten

geschlossenen Dielenbelag

e
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Bild 34. Mortelbereitung in Mainz auf der Baustelle mit der
Maschine. In der Mortelmulde ein Schneckengetriebe

den. Der Wasserkalkmortel wird im Mischungsverhiltnis 1: 3
aus Losch- oder Branntkalk hergestellt. Die Mortelbereitung
fiir den Innen- und Auflenputz erfolgt im iibrigen genau wie
beim Dolomitkalkmértel.

Hydraulische Kalkmortel unterscheiden sich vom Wasser-
kalkmértel nur durch die hohere Festigkeitseigenschaft des
Bindemittels, des sogenannten hydraulischen Kalks. Sie liegen
in der Giite zwischen Wasserkalk- und Zementmdrtel und wer-
den fiir den Innen- und Auflenputz meist dort verwender, wo
und Abniitzung

cine hohe Widerstandsfihigkeit gegen Stof}

oder g

erscheint. Sie kénnen auch fiir Arbeiten unter Wasser verwen-

egen Wasser- und atmosphirische Einfliisse als geboten

det werden. Diese hydraulischen (wasserbindenden) Kalke wer-
den in 2z Glitestufen hergestellt, als hydraulischer Kalk (HK 40)
bzw. (HK 25) und als hochhydraulischer Kalk (HK 80) bzw.
(HK 50) 5. 5. 14.




Bild 35. Bereitung des Strohkalkmortels in Diisseldorf. Zer-
hacktes Heu oder Stroh wird iiber den Kalk und Sand gestreut
und dann mit der Schippe von Hand gemischt

Die damit bereiteten Mortel sind dann mit den entsprechen-
den Festigkeitseigenschaften versehen (s.S. 14).

Die Mortelbereitung hat entsprechend der Kalkform zu ge-
schehen, wobei darauf hingewiesen werden muf}, daf} die Kalke
in gelOschter, teilweise geloschter und in ungeloschter Staub-
kalkform geliefert werden. Die vom Lieferwerk gegebenen
Verarbeitungsvorschriften sind deshalb ganz besonders zu be-
achten. Bei Verwendung von geloschtem Kalk sind zu 1 ¢bm
Mértel erforderlich: 3201 Kalkpulver, 960 | trockener Sand und
2801 Wasser.

Der Stroh-, Heu- und Haarkalkmdortel. Dieser besteht in der
Hauptsache aus einem Weillkalkmértel, im Mischverhiltnis
1 :2'2, dem zur Erzielung einer grofieren Haft- und Eigen-
festigkeit Stroh, Heu oder Kilberhaare beigemischt werden. Es
kommen dabei auf 1cbm Mortel etwa 18 kg Heu oder etwa
5 kg Kilberhaare.

Die Mischung des Mortels geschicht in der Regel in einem
Mértelbett auf einem Dielenbelag.

Stroh oder Heu werden mit dem Beil gehackt und unter den
dicken Mortel gemischt. Bild 35.

Haare miissen zuvor mit der Maschine gerissen oder geklopft
und dann in simiger Kalkmilch geléist werden.

Zu 1 cbm Mortel werden erforderlich:

370l Kalkteig, 8901 Grubensand, 18 kg Heu oder Stroh
(bzw. 5 kg Kilberhaare) und 100l Wasser.

Dieser Mbrtel dient im Rheinland hauptsichlich zum Aus-
driicken der Spalier- oder Holzstabgewebe-Decken.

Gipsmortel
Bei der Bereitung der Gipsmortel ist in erster Linie auf die
Eigenschaften des Gipses Riicksicht zu nehmen. Dieser kann
seine Vorziige gegeniber anderen Mortelmaterialien nur bei
Als
Grundsatz gilt, dafl der Gips zuerst im Wasser aufzul@sen ist,
ehe er mit dem Zuschlagstoff in Verbindung kommt.

n : . : o1
sachgemifler Verarbeitung entwickeln. unumstéfilicher

Wenn sich an der Oberfliche kleine Inseln bilden, dann ist
das richtige Verhiltnis zwischen Wasser und Gips erreicht. Der

Baustoffe

Mortel wird dann gut durchgeriihrt, bis derselbe von gleich-
mifliger Beschaffenheit ist und keine Klumpenbildung mehr
eintritt. In diesem Zustand ist der Gipsmortel dann zur Ver-
arbeitung fertig.

Zum Anmachen des Stuckgipses ist nur reines, lehm- und ton-
freies Wasser zu verwenden, ebenso sollen alle Zusitze und
Streckungsmittel, wie Sand, Schlacke usw., frei von erdigen Be-
standteilen sein.

Dort, wo reiner Gips- oder Gipssandmortel zur Verarbeitung
kommt, ist im Sommer bei der Mortelbereitung besondere Vor-
sicht am Platze. Der am Bau lagernde Sand ist, wenn er lingere
Zeit der Sonnenhitze ausgesetzt war, sehr heif}, auch das Wasser
ist, infolge der meist freiliegenden Bauwasserleitungen, ziemlich
warm. Hierzu kann noch kommen, dafl der Gips, bei strengem
Versand der Fabriken, in noch warmem Zustande zur Baustelle
kommt. Diese Umstinde tragen jeder fiir sich oder in ihrer
Zusammenwirkung dazu bei, das Abbinden des Mortels zu be-
schleunigen, so dafl der Mértel bei unsachgemifler Bereitung ,zu
rasch® kommt und seine Verarbeitung dadurch erschwert wird;
es ist auch moglich, daf der Mortel plotzlich zusammenfihrt
und véllig unbrauchbar wird.

Der Putzer will sich vielfach dadurch helfen, dafl er weniger
Gips in das Anmachewasser streut, also schwicher anmacht. Der
Gipsmortel erlangt in diesem Falle aber eine ungeniigende Fe-
stigkeit, und es entstehen dann an den Decken die sogenannten
Landkartenrisse.

Ebenso falsch ist es, den Gipsmortel, der nicht schnell genug
verarbeiter werden konnte und im Gefiff bereits abzubinden
beginnt, durch weiteren Wasserzusatz wieder verwendbar zu
machen, er mull als unbrauchbar entfernt werden. Auch das
Driicken und Durcharbeiten des im Abbinden befindlichen Ma-
terials ist zu unterlassen. Ein Gipsmortel, der im Kasten (FaR),
also vor seiner Verarbeitung, schon abgebunden hat, wird mit
tot bezeichnet und ist fiir jegliche Verwendung unbrauchbar.

Wenn der Gipsmortel normal ankommt, so sagt der Fach-
mann, der Gips hat Leben oder er ist lebendig, dann wird auch
der Mértel, richtig verarbeitet, eine gute Festigkeit erlangen.

Dic Abbindezeit des Gipsmortels liegt im allgemeinen zwi-
schen 2 und 30 Minuten, ist also im Verhdlinis zu Kalk- oder
Zementmortel als sehr kurz zu bezeichnen. Er fordert deshalb
eine rasche Verarbeitung, mit der sofort, wenn der Gips an-
kommt, begonnen werden muff.

Gipsmértel darf nur in einer solchen Menge zubereitet wer-
den, dafl er sich innerhalb der Abbindezeit einwandfrei und
vollstindig aufarbeiten lifit. Bevor im Anmachegefil frischer
Gipsmértel bereitet wird, miissen alle Reste des abgebundenen
Gipses aus dem Gefif} und von den verwendeten Werkzeugen
entfernt werden. Geschieht dies nicht, so wirkt der abgebun-
dene Gips im frischen Gipsmortel als Beschleuniger, der Gips-
mirtel bindet dann zu schnell ab.

Vielfach wird ein iiberwisserter Gips mit dem irrefithrenden
Namen ,Stuck® bezeichnet und zu Gléttarbeiten, beim Ziehen
von Gesimsen und bei der Fertigstellung der Gesimsecken ver-
wendet. Ist dieser tote Gips getrocknet, so bleibt er beim An-
streichen der Decken mit Leimfarbe am Pinsel hingen und
ergibt unschone Ansitze. An den Gesimsen fallen nach dem
Auftrocknen die mit totem Gips gefiillten Poren ein und hin-
terlassen Vertiefungen. Toter Gipsmortel darf deshalb nie ver-
wendet werden.
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Einem zu frithzeitigen Abbinden des Gipsmortels im Som-

mer kann dadurch begegnet werden, dafl

1. der Gips rechtzeitig bestellt und mindestens 14 Tage vor
seiner Verarbeitung im Bau trocken gelagert wird,

2. dafl Notwasserleitungen am Bau mbglichst in den Boden
eingegraben werden und

3. dafl bei Verwendung von Sand (wie in Wiirttemberg, Ba-
den, Hamburg usw.) dieser auf Vorrat in Sicken in den

Bau geschafft und dadurch vor zu starkem Austrocknen

geschiitzt wird.

In Norddeutschland wird das Abbinden des Gipsmortels in
der Weise reguliert, dafl auf dem Arbeitsgeriist stets ein Eimer
mit Leimgallerte vorhanden ist, um durch cinen Zusatz von
Leim die Abbindezeit der jeweiligen Arbeit entsprechend ver-
zégern zu konnen. Dadurch ist es auch moglich, den Gips-

mortel im Sommer, Herbst und Winter stets in gleicher Stirke

anzumachen und cine gleichmifige Arbeit damit zu erzielen.
Dieses vorziigliche Hilfsmirtel sollte iiberall dort, wo Gips-
mortel verarbeitet wird, Anwendung finden.

Gipskalkmértel besteht aus cinem Weifl- oder Graukalk-
mortel, dem ein fiir sich angerithrter Gipsbrei unmittelbar vor
der Verarbeitung zugesetzt wird. Die Hohe des Gipszusatzes
richtet sich dabei nach der Qualitit bzw. Art des Gipses, nach
der jeweiligen Arbeitsausfithrung und der gewiinschten Hirte
des Putzes und hingt nicht zuletzt auch von dem Putzunter-
grund ab.

Der Gipskalkmértel wird meist in einem Mischungsverhalt-
nis von 1 Teil Kalk, 3 Teilen Sand und 1 Teil Gips hergestellt.

Ofengebrannter Gips eignet sich fiir diesen Mortel weniger
als kesselgebrannter Gips, sogenannter Stuckgips.

Die Anwendung des Gipskalkmiortels erstreckt sich auf alle
Wand- und Dedkenputzarten, d. h. er kann auf jedem Unter-
grund und auf jedem Putztriger verarbeitet werden.

Gipshaarkalkmértel. Das Mischungsverhilenis besteht aus
t Teil Kalk, 3 Teilen Sand, 1 Teil Gips und den notigen Haa-
inde voll Haare, 2 Kellen Leim und 2 Eimer Wasser

ren. Drei I
werden gut durchgeriihrt, damit sich die Haarklumpen 18sen.
In diese Masse wird der Gips so lange eingestreut, bis das Was-
ser vollkommen gesittigt ist, dann aufgeriihrt und mit dem
schon vorbereiteten Kalkmbrtel vermischt.

Teilweise ist es iiblich, diese Mortelmischung mit dem Mor-
telspaten durchzuarbeiten.

Der 1
oder Traufel angedriickt werden. Durch den Zusatz der Haare

srtel wird ziemlich steif und kann nur mit der Kelle

erhilt derselbe eine grofle Zihigkeit und eignet sich besonders

zum Ausdriicken von Geweben an Rabitzdecken u.dgl. Zum
Fertigputz ist er nicht verwendbar.

Gipssandmértel. Beim Gipssandmortel dndert sich das Mi-
schungsverhiltnis etwas mit der Verwendungsart. Er wird in
der Hauptsache nur zum Decken- und Wandputz verwendet.

I
von 1 Sack Gips, 1 Sack Sand, 11 Weilkalk, fiir Wandputz
1 Sack Gips, 1'/4 Sack Sand, /21 Weifkalk zu wihlen.

Der Gi
tel, schr diinnfliissig angemacht. Der Mértel kommt verhiltnis-

r Deckenputz ist im allgemeinen ein Mischungsverhilenis

ssandmértel wird, im Gegensatz zum Gipskalkmor-

mifig rasch und mufl deshalb innerhalb 15—20 Minuten ver-
arbeitet sein.
Gips wird in das notige Anmachewasser (auf 40 kg Gips etwa

36 | Wasser) eingestreut, mit diesem umgeriihrt und dann die

erforderliche Sandmenge beigemischt. Mit der Verarbeitung
des Mértels ist sofort zu beginnen. Auf die einleitenden Be-
merkungen auf Seite 18 wird nochmals besonders hingewiesen.
Fiir die Rabitzarbeiten ist er weniger geeignet als der Gipskalk-
mortel, er erlangt aber eine gréflere Festigkeit und verdient

deshalb als Decken- und Wandputzmértel den Vorzug.

Reiner Gipsmortel. Beim reinen Gipsmértel sind auf 1c kg
Gips etwa 6—7 1 Wasser zu nehmen. Um ihn etwas geschmei-
diger zu machen, kann Weilkalk in geringer Menge zugesetzt
werden.

Eine Verzogerung des Abbindeprozesses ergibt die Beimi-
schung von Leim, Leimgallerte, Lentin oder Policosal.

Stuckmischung. Die Stuckmischung wird hauptsichlich zum
Ziehen der Gesimse sowie Abstucken (Abglatten) der Winde
und Decken verwendet und etwa so hergestellt:

4,8 Teile Weilkalkreig, 4,8 Teile Studsgips und 2,8 Teile
Wasser. In einem Anmachekasten wird zunichst der Kalk auf-
16st und dann wie iiblich der Gips eingestreut. Sand wird

B

nicht zugesetzt.

ortel

Der Zementmortel zeichnet sich durch hohe Festigkeit und

Zement

grofe Widerstandsfihigkeit gegen Witterungseinfliisse und
Wasserandrang aus. Mit Zementmortel kann vollkommene
Wasserdichte erzielt werden. Zur Verwendung gelangt nur
noch normenmifiiger Portlandzement Z 225. Als Zuschlagstoff
ist ein reiner Quarzsand erforderlich. Der Mortel wird im Mi-
hergestellt, d.h. fiir 1 cbm Zement-
1ocol Sand

schungsverhiltnis 1:3
mortel werden etwa erforderlich: 3331 Zement,
und 236 1 Wasser.

Die Zubercitung erfolgt bei Handmischung in der Weise,
dall Sand und Zement zunichst trocken, und zwar so lange
gemischt werden, bis eine gleichfarbige Masse entstanden ist.
Die nétige Wassermenge wird dann langsam, bei fortwihren-
dem Durcharbeiten, zugesetzt. Lingeres Durcharbeiten macht
den Mértel geschmeidiger.

Der Mértel mufd stets in der fiir die Verarbeitung erforder-

lichen Beschaffenheit angemacht werden, ecin spiteres Nach-
gieflen von Wasser soll unterbleiben.

Bei Zementmdrtel ist es sehr wichtig, dafl Bindemittel und
Zuschlagstoffe gemessen werden, weil sonst die Festigkeit gro-
fen Schwankungen unterworfen ist.

Langsam bindender Zement erl

angt seine hochste Festigkeit,

wenn er mit moglichst wenig Wasser angemacht wird.
In kellengerechter Form wird der Mortel nur fiir reine Ver-

putzarbeiten angemacht, bei Antrag- oder Stampfarbeiten so-

wie beim Ausdriicken von Rabirz- u.dgl. Geweben soll der
Mbrtel erdfeuchte Beschaffenheit besitzen.

Zu fetter Zementmortel, d. h. Mértel mit k
wenig Sandzusatz, neigt zu Rifibildungen.

inem oder zu

Die Verarbeitung des Zementmbortels sollte je nach der Jah-
reszeit innerhalb von 1 bis 2 Stunden erfolgt sein.
Die Wa

besonderer Dichtungsmittel (siehe Seite §6) erhtht werden.

iserdichtheit des Zementmortels kann durch Zusatz

Fiir Arbeiten, die hohere Festigkeiten und eine rasche Er-
hirtung erfordern, wie z.B. bei Rabitzwinden, Decken und
Gewdlben, ist die Verwendung der hoherwertigen Portland-

zemente besonders geeigner. Diese hdherwertigen Zemente

7 325 und Z 425 erreichen schon nach wenigen Tagen I




%32 Baustoffe

keiten, die der normale Zement unter Umstinden erst nach
Wochen erlangt.
Die hdherwertigen Zemente Z 325 und Z 425 entwickeln

auch beim Erstarren und in der Anfangserhirtung mehr W

H

me als der normale Zement Z 225. lhre Verwendung bietet
also auch Vorteile bei kithler Witterung und verringert die Ge-

fahr von Frostschiden. Sie sind auch keine Schnellbinder, son-

dern nur Schnellerhirter, kinnen also wie der normale Zement
verarbeitet werden.

Das Abbinden des Zementmortels kann in besonderen Fillen
(z.B. beim Abdichten von Wassereinbruchstellen) mit einem

Schnellbindezusatz wesentlich beschleunigt werden (Seite 56).

Zementkalkmdortel

Als Zementkalkmértel sind zwei in ihren Eigenschaften und
in der Giite gleichwertige, aber in der Farbe verschiedene Mor-
telarten zu bezeichnen, und zwar der normale graue und der
weille Zementkalkmortel. Beide Mortel kommen sowohl fiir
den Innenputz wie auch fiir den Aufienputz zur Verwendung.
Der graue Zementkalkmortel, auch verlingerter Zement-
mortel genannt, enthilt als Bindemittel Portlandzement und
Kalk, wobei der Weiffkalk, Dolomit- oder Graukalk und der
Wasserkalk verwendet werden kann.

Das Mischungsverhiltnis wird meist mit 1:4: 12 gewihlr,

d.h. auf 1 Raumteil Portlandzement kommen 4 Raumteile

Kalk und r2 Raumteile Flufsand. Die spitere Festigkeit des
Mértels hinge mit von der Reinheit und Beschaffenheit des
Sandes ab. Deshalb sollte zu diesem Mértel moéglichst nur rei-
ner Quarzsand verwendet werden. Mit Weilkalk gemischt, er-
hilt der Mortel eine hohere Geschmeidigkeir.

Die Mértelbereitung kann auf 2 Arten erfolgen. Es werden
die beiden Bindemirtel entweder fiir sich zusammen im An-
machewasser aufgeldst und der Sand zugegeben, oder die Binde-
mittel (bei Loschkalk) werden mit Sand zusammen trocken

gemischt und dann erst mit Wasser angerithrt. Bei Verwen-
dung von Weiflkalk (Sumpfkalk) und Branntkalk ist nur die
erstere Mischungsart moglich, bei Verwendung von Loschkalk
dagegen sind beide Mischungsarten durchfithrbar. Vorzuziehen
ist in allen Fillen die erste Art (die nasse Mischung), weil dabei
eine bessere und schnellere Losung der Bindemittel erfolgt und
die Beschaffenheit des Sandes (nafl oder trocken) keine Schwie-
rigkeiten bereitet. Zu 1 cbm Mortel werden erforderlich:

s B2

3201 Kalk

beim Mischungsverhiltnis 1

801 Zement 10001 Sand
beim Mischungsverhdltnis 1:1:6

1671 Zement 1671 Kalk 1000l Sand
Der Zementkalkmortel findet beim Auflenputz
vielseitige Anwendung. Er kann sich allein, in diesem Falle
als Unter- und Oberputz, oder in Verbindung mit weiflem
Zementkalkmortel, Edel- und Waschputzmértel, in diesem

eine sehr

Falle als Unterputz, zur Anwendung gelangen.

Der weifle Zementkalkmortel wird aus weiflem Portland
zement (Dyckerhoff-Weil) und Weilkalk als Bindemittel und
reinem hellem Quarzsand als Zuschlagstoff hergestellt. An

Stelle des Quarzsandes kann auch ein heller Gesteinssand von

hoher Festigkeit verwendet werden. Bei hohen Anspriichen an
Festigkeit und Widerstandsfihigkeit wird das Mischungsver-
hiltnis 1:1:5—7 gewdhlt, d.h. es kommen auf 1 Raum-

teil Zement 1 Raumteil Weillkalk und s—7 Raumteile Sand.

In Normalfillen erweist sich das Mischungsverhdltnis 1:2:7
bis g als ausreichend. Es kommen in diesem Fall auf 1 Raumteil
Zement 2 Raumteile Weiflkalk und 7—9 Raumteile Sand. Die
Festigkeit dieses Mortels ist etwas geringer, dafiir besitzt er
durch den hiheren Weilkalkzusatz eine groflere Geschmeidig-
keit, die in der Anwendung und Verarbeitung auch von Vor
teil sein kann. Weifler Zementkalkmértel wird nur als Ober-
putz von 1 cm Stirke aufgetragen, er kann in jeder Ober-
flichentechnik behandelt werden.

Zu 1 gm Oberputz im Mischungsverhiltnis 1:1: §5—7 wer-
den etwa 2 kg weifler Zement, 2 | Weiflkalk und 1o—15 | Sand
erforderlich,

zu 1 gm Oberputz im Mischungsverhiltnis 1 : 2 : 7—9 werden
etwa 1,5 kg weifler Zement, 31 Weiflkalk und 12—15 1l Sand
erforderlich.

Fiir einfacheren Schlimmputz ist folgendes Mischungsver-
hiltnis zu empfehlen:

s Raumteile Weiflzement (Dydserhoff-Weifl)

r Raumteil Weiflkalk (Sumpfkalk) oder

2 Raumteile Kalkhydrat (trocken geloschter Weifikalk) und

3—s Raumteile heller Quarzsand.

Der Schlimmputzmértel wird in einer dicken, noch streich-
fihigen Konsistenz aufbereitet und beim Verarbeiten dfter um-

geriihrt, damit sich der Sand nicht absetzt.

d Dyckerhoff-Weifs nur mit Wasser

Als Zementschlimme wi

angeriihrt, und zwar 1 Raumteil Zement auf 1—r1,25 Raum-

teile Wasser.

Trockenmaortel
Als Trockenmortel wird ein Gemisch von Bindemittel und

¢ zustande

Zuschlagstoff bezeichnet, das auf trockenem We
kommt. Die Herstellung von Trockenmiorteln erfolge in be-
sonderen Mértelwerken, so daft sich kein Putzer mehr mit der
eigenen Herstellung von Trockenmérteln befassen mufl. Die
fabrikmiRige Herstellung bieter auch eine viel grofiere Gewihr
fiir gleichmifige und einwandfreic Beschaffenheit des Mortels.

Die Trockenmortel werden von den Herstellern unter dem

Sammelnamen Edel-, Stein- und Waschputzmortel in den Han-

del gebracht und sind meist noch mit einer besonderen Na-
mensbezeichnung (Markennamen) versehen. Sie haben in der
Putztechnik eine sehr grofe Bedeutung erlangt und verdienen
wegen ihrer vorziiglichen Eigenschaften ganz besondere Be-
achtung.

Beziiglich der Beschaffenheit der Edel- und Steinputzmortel
schreiben die Technischen Vorschriften fiir Bauleistungen in
DIN 1964 vor:

+Edel- und Steinputzmdrtel miissen aus erprobten Zuschlag-

stoffen und Bindemitteln in gleichmifiger Firbung und Kor-
nung hergestellt und farbebestindig sein. Die Firbung darf
sich durch Einwirkung der Bindemittel und Zuschlagstoffe nicht
verindern. Fabrikmiflig hergestellte Mischungen sind unver-
mischt und ungesiebt nach den Vorschriften des Lieferwerkes
zu verarbeiten.®

Als die bekanntesten Marken in fabrikmiflig hergestellten

morteln sind folgende zu nennen:

Edel-, Stein- und Waschput:
Durana, Felsit, Marmorit, Montenovo, Salith, Silin,

nova, Terrasit.

Die verschiedenen Fabrikate der Trocken- (Edel-, Stein- und

Waschputz-) mortel unterscheiden sich vorwiegend durch ihre




Zementkalkmorte

Zusammensetzung. Die Farbgebung erfolgt entweder durch die
Verwendung farbiger Steinsande oder durch Zusatz geeigneter
lichtechter Farbstoffe. Die Edelputzmértel werden in den ver-
schiedensten Farben, teilweise mit sehr hoher Leuchtkraft, her-
sestellt. Von seiten der Herstellerwerke stehen natiirliche Farb-
und Putzmuster zur Verfligung, nach denen die Farbe beurteilt
und ausgewihlt werden kann.

Die Edel- und Steinputze werden in verschiedenen Struktur-
bildungen und Korngrofien hergestellt, so dafl nach der Uber
arbeitung der Putzfliche jeweils besondere Licht- und Schatten-
wirkungen erzielt werden kénnen.

Die Steinputzmortel ergeben infolge ihrer besonderen Zu-
sammensetzung cinen sehr harten Steinputz. Sie kommen mehr
fiir die Herstellung ecinzelner Architekturteile, Fenster- und
Tiireinfassungen, Dach- und Gurtgesimse u. dgl. in Betracht,
die durch duflere Einfliisse grifieren Beanspruchungen ausge-
setzt sind.

Die Putzflichen erfahren meist eine steinmetzmifige Bear-
beitung und kénnen als ein vollkommener Ersatz fiir die heute
sehr teuren Natursteinverkleidungen betrachtet werden.

Die Edel- und Steinputzmértel werden im allgemeinen in
folgenden Kornungen und Sondermischungen geliefert:

in Kérnungen (fiir Stockmethode) feinkdrnig; mittelkornig;
j_;]'uhi\i'n‘ni:_:; K. HJ\\]I;)L.T/ [:L'L‘i'i es Korn);

in Sondermischungen als Miinchener Rauhputz; Waschputz;
Kellenspritzputz, kornig und  grobkdrnig; Besenspritzputz;
Schlimmputz; Messelputz und Filzputz;

und als Steinputz.

Die Waschputzmértel werden in zweir Mischungen (Korn-
zusammenstellungen) geliefert, und zwar in einer hellen und
einer dunklen Mischung. Die Steinkérnung besteht zum Teil

aus einem feineren Terrazzomarterial, so dafl der Putz nach dem
Abwaschen eine Khnlichkeit mit einem feinen Terrazzoboden
erlangt.

Die Trockenmérrel sind, wie die Bindemittel Kalk, Gips und
Zement, stets trocken und vor Luft- und Erdfeuchtigkeit ge-
schiitzt zu lagern. Bei lingerer Lagerung miissen sie durch ge
cignete Abdeckung (Pappe, Planen, Decken) gegen Feuchtig-
keitsaufnahme geschiitzt werden.

Sind im Sack Knollen aufgetreten, so mufd der Inhalt durch-
gesiebt werden. Knollen, die sich nicht miihelos mit der Hand
zerdriicken lassen, sind zu entfernen.

Nach dem Anmachen, das nur mit reinem Wasser, ohne je-
den Zusatz, in kellengerechter Form erfolgt, mufi der Mortel
immer wieder aufgerithrt werden, damit sich die schwereren
Teile nicht absetzen konnen.

Dichtungsmittel sollen nur nach den Weisungen des Her-
stellerwerks zugesetzt werden.

Der Zusatz ven Frostschutzmitteln mufl ganz unterbleiben,
weil sonst Fleckenbildungen unvermeidlich sind
Putztrager Bild 36-47

Der Putztriger hat die Aufgabe, wie schon sein Name sagt,
den Putz zu tragen bzw. eine Briicke zu bilden. Die Anwen-
dung des Putztriigers kommt deshalb {iberall dort in Frage, wo
kein fester, tragfihiger Untergrund vorhanden ist (Holzbalken

und Eisenbetonstegdecken), auf den der Putz direkt aufgetragen

werden kann. Der Putztriger dient auch zur Schaffung von

Putzbriicken iiber Konstruktionsglieder aus Holz oder Stahl,

3 Lade-Wir

, Trodsenmortel, Putztrager

(997

Bild 36. Gipslittchen auf Lager. Arbeitsweise im Saargebiet

die in Winden und Decken eingebaut sind. Je nach der Be-
schaffenheit des Putztrigers kann er auch als Armierung inner-
halb des Putzmértels wirken.

Der Putztriger hat also mancherlei Aufgaben zu erfiillen,
vor allem aber muf er so beschaffen sein, dafl der Putz gut an
ihm haftet. Es diirfen auch keine Lockerungen im Putz auf-
treten, der Putztriger darf also nicht schwinden oder treiben.
Diese Gefahr ist bei Putztrd
wenn der Querschnitt der Holzstibe zu grof} ist.

sern aus Holz dann vorhanden,

Es befindet sich eine Reihe von Putztragern auf dem Marke.
In der Hauptsache lassen sich dieselben nach zwei Arten un-
terscheiden, und zwar als Putztriger aus Geweben oder son-
stigen netzartigen Gebilden und als Putztriger aus Dielen
oder Platten.

Bei den Geweben kommt es stets darauf an, daf sich der
Mértel gut darin verankert, bei den Dielen oder Platten muf}
eine geniigende Haftfahigkeit gewihrleistet, die Oberfliche also
geniigend rauh sein.

Schalun

Zur Bretterschalung werden meist Bretter von etwa 15 cm

und Lattung

=

Breite und 15—18 mm Stirke verwendet, die Anbringung an
den Balken erfolgt mit einem lichten Zwischenraum von etwa
1,5 CHL.

Bei der Lattung ist die enge und die weite Lattung zu unter-
Stiarke
24/48 mm. Die enge Lattung, wie sie hauptsichlich in Siid-

scheiden, die Lartten selbst besitzen meist eine von

deutschland {iiblich ist, erfolgt mit Zwischenriumen von etwa

2 em und wird unmittelbar nach dem Verlegen des Gebilks
vom Zimmermann aufgebracht. In Baden und in der Pfalz hin-
ren werden die Latten als sogenannte Kontrelatten in Ab-

oeg

stinden von etwa 25 cm vom Putzer angelegt.

Die weite Lattenentfernung bedingt die Verwendung von
Doppelrohrmatten an Stelle der, bei enger Lattung sonst {ib-
lichen, einfachen Rohrmatten. Teilweise werden die Kontre-
latten auch mit Rabitzgewebe iiberspannt.
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