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Zementkalkmorte

Zusammensetzung. Die Farbgebung erfolgt entweder durch die
Verwendung farbiger Steinsande oder durch Zusatz geeigneter
lichtechter Farbstoffe. Die Edelputzmértel werden in den ver-
schiedensten Farben, teilweise mit sehr hoher Leuchtkraft, her-
sestellt. Von seiten der Herstellerwerke stehen natiirliche Farb-
und Putzmuster zur Verfligung, nach denen die Farbe beurteilt
und ausgewihlt werden kann.

Die Edel- und Steinputze werden in verschiedenen Struktur-
bildungen und Korngrofien hergestellt, so dafl nach der Uber
arbeitung der Putzfliche jeweils besondere Licht- und Schatten-
wirkungen erzielt werden kénnen.

Die Steinputzmortel ergeben infolge ihrer besonderen Zu-
sammensetzung cinen sehr harten Steinputz. Sie kommen mehr
fiir die Herstellung ecinzelner Architekturteile, Fenster- und
Tiireinfassungen, Dach- und Gurtgesimse u. dgl. in Betracht,
die durch duflere Einfliisse grifieren Beanspruchungen ausge-
setzt sind.

Die Putzflichen erfahren meist eine steinmetzmifige Bear-
beitung und kénnen als ein vollkommener Ersatz fiir die heute
sehr teuren Natursteinverkleidungen betrachtet werden.

Die Edel- und Steinputzmértel werden im allgemeinen in
folgenden Kornungen und Sondermischungen geliefert:

in Kérnungen (fiir Stockmethode) feinkdrnig; mittelkornig;
j_;]'uhi\i'n‘ni:_:; K. HJ\\]I;)L.T/ [:L'L‘i'i es Korn);

in Sondermischungen als Miinchener Rauhputz; Waschputz;
Kellenspritzputz, kornig und  grobkdrnig; Besenspritzputz;
Schlimmputz; Messelputz und Filzputz;

und als Steinputz.

Die Waschputzmértel werden in zweir Mischungen (Korn-
zusammenstellungen) geliefert, und zwar in einer hellen und
einer dunklen Mischung. Die Steinkérnung besteht zum Teil

aus einem feineren Terrazzomarterial, so dafl der Putz nach dem
Abwaschen eine Khnlichkeit mit einem feinen Terrazzoboden
erlangt.

Die Trockenmérrel sind, wie die Bindemittel Kalk, Gips und
Zement, stets trocken und vor Luft- und Erdfeuchtigkeit ge-
schiitzt zu lagern. Bei lingerer Lagerung miissen sie durch ge
cignete Abdeckung (Pappe, Planen, Decken) gegen Feuchtig-
keitsaufnahme geschiitzt werden.

Sind im Sack Knollen aufgetreten, so mufd der Inhalt durch-
gesiebt werden. Knollen, die sich nicht miihelos mit der Hand
zerdriicken lassen, sind zu entfernen.

Nach dem Anmachen, das nur mit reinem Wasser, ohne je-
den Zusatz, in kellengerechter Form erfolgt, mufi der Mortel
immer wieder aufgerithrt werden, damit sich die schwereren
Teile nicht absetzen konnen.

Dichtungsmittel sollen nur nach den Weisungen des Her-
stellerwerks zugesetzt werden.

Der Zusatz ven Frostschutzmitteln mufl ganz unterbleiben,
weil sonst Fleckenbildungen unvermeidlich sind
Putztrager Bild 36-47

Der Putztriger hat die Aufgabe, wie schon sein Name sagt,
den Putz zu tragen bzw. eine Briicke zu bilden. Die Anwen-
dung des Putztriigers kommt deshalb {iberall dort in Frage, wo
kein fester, tragfihiger Untergrund vorhanden ist (Holzbalken

und Eisenbetonstegdecken), auf den der Putz direkt aufgetragen

werden kann. Der Putztriger dient auch zur Schaffung von

Putzbriicken iiber Konstruktionsglieder aus Holz oder Stahl,
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Bild 36. Gipslittchen auf Lager. Arbeitsweise im Saargebiet

die in Winden und Decken eingebaut sind. Je nach der Be-
schaffenheit des Putztrigers kann er auch als Armierung inner-
halb des Putzmértels wirken.

Der Putztriger hat also mancherlei Aufgaben zu erfiillen,
vor allem aber muf er so beschaffen sein, dafl der Putz gut an
ihm haftet. Es diirfen auch keine Lockerungen im Putz auf-
treten, der Putztriger darf also nicht schwinden oder treiben.
Diese Gefahr ist bei Putztrd
wenn der Querschnitt der Holzstibe zu grof} ist.

sern aus Holz dann vorhanden,

Es befindet sich eine Reihe von Putztragern auf dem Marke.
In der Hauptsache lassen sich dieselben nach zwei Arten un-
terscheiden, und zwar als Putztriger aus Geweben oder son-
stigen netzartigen Gebilden und als Putztriger aus Dielen
oder Platten.

Bei den Geweben kommt es stets darauf an, daf sich der
Mértel gut darin verankert, bei den Dielen oder Platten muf}
eine geniigende Haftfahigkeit gewihrleistet, die Oberfliche also
geniigend rauh sein.

Schalun

Zur Bretterschalung werden meist Bretter von etwa 15 cm

und Lattung

=

Breite und 15—18 mm Stirke verwendet, die Anbringung an
den Balken erfolgt mit einem lichten Zwischenraum von etwa
1,5 CHL.

Bei der Lattung ist die enge und die weite Lattung zu unter-
Stiarke
24/48 mm. Die enge Lattung, wie sie hauptsichlich in Siid-

scheiden, die Lartten selbst besitzen meist eine von

deutschland {iiblich ist, erfolgt mit Zwischenriumen von etwa

2 em und wird unmittelbar nach dem Verlegen des Gebilks
vom Zimmermann aufgebracht. In Baden und in der Pfalz hin-
ren werden die Latten als sogenannte Kontrelatten in Ab-

oeg

stinden von etwa 25 cm vom Putzer angelegt.

Die weite Lattenentfernung bedingt die Verwendung von
Doppelrohrmatten an Stelle der, bei enger Lattung sonst {ib-
lichen, einfachen Rohrmatten. Teilweise werden die Kontre-
latten auch mit Rabitzgewebe iiberspannt.
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Bild 37. Rohrgewebe

Einfache Rohrmatte, siiddeutsche Bindung. b) Halbdichte

Rohrmatte, siiddeutsche Bindung. ¢) Halbdichte Rohrmatte,
norddeutsche Bindung. d) Dichte Rohrmatte, siiddeutsche Bin-
dung. e) Doppelrohrmatte, siiddeutsche Bindung. f) Rabitz-
rohrmatte. g) Monieta-Rabitzrohrmatte. h) Goliath-Rabitz-

rohrmatte

8. Holzstabgewcbe
nliches Holzstabgewebe. b) Bacula-Flach-Gewebe.

¢) Bacula-Dreikant-Gewebe

Bild 39. Gewdhnliches Rabitzgewebe

Baustoffe

Spalierlatten. Diese kénnen direkt als Putztriger verwendet

werden, wenn ihre Stirke, den Technischen Vorschriften fiir
Bauleistungen entsprechend, mit 2/2 oder 1,3/2,3cm gewihlt
wird. Die Linge der Spalierlatten betrigt meist 4—4,5 m. Bild 159.

Gipslittchen werden hauptsichlich im S“mtu.lsl:.l als Putz-
triger verwendet, sie besitzen eine Stirke von 1,5/0,5 cm und
eine Linge von 1,2 m. Als Unterlage dienen wiederum Kontre-
latten, da die Littchen selbst zu schwach sind, um grifere
Spannweiten zu iiberbriicken. Die Befestigung der Littchen er-
folgt in lichten Abstinden von 1,0 cm. Bild 36 und 160.

Bei allen Schalungen und Lattungen ist darauf zu achten,
daf} sie verschrinkt gestofien werden, weil sonst Riflbildungen
an den Decken unvermeidlich sind.

Rohrgewebe Bild 37 a=h, 162-163

Diese werden aus Schilfrohren als sogenannte Rohrmatten,
und zwar als einfache und als doppelte, als halbdichte und
dichte Rohrmatten hergestellt. Die Breite der Rollen betrdge
bis zu 2,5 m, ihre Linge 10,0 m. Rohrmatten erfordern stets
eine feste Unterlage (Schalung oder Lattung), deren Zwischen
raum bei den Doppelrohrmatten bis zu 30 cm betragen darf.

Eine besonders widerstandsfihige Rohrmatte kommt als Go-
liath-Rabitzrohrmatte in den Handel. Sie wird aus starken
Schilfrohren mit schr enger Drahtbindung (die starken Lauf-
drihte sind nur 10 ¢m voneinander entfernt) hergestellt. Die
Anfertigung erfolgt in den Breiten der normalen Rohrmatte.
Bild 37 h.

Zur Verwahrung des Holzwerkes in Fachwerkswinden und
dergleichen werden sogenannte Balkenmarten, ebenfalls aus
Schilfrohr, in den Breiten von 12 bis 20 em und einer Rollen-
linge von 25 m hergestellt.

Holzstabgewebe Bild 38

Auf dem Prinzip der Rohrgewebe sind auch die Holzstab-
gewebe aufgebaut, nur mit dem Unterschied, daf an Stelle des
Schilfrohrs (und der Lartung) diinne Holzstibchen treten.
Wichtig ist, daf die Holzstabgewebe aus trodkenem Holz ge-
fertigt werden. Sie werden gewdhnlich in Breiten von so bis
200 ¢cm und in Rollen von 10 m Linge in den Handel gebracht.

Das gewdhnliche Holzstabgewebe stellt ein Gewebe mit

rechteckigen, etwa 7/12 mm starken Holzstdbchen dar, die in
Abstinden von 7 bis 8 mm in ihrer hohen Form nebeneinan-
derliegen. Bild 38 a.

Das Bacula-Gewebe wird in Flach- und Dreikantstiben, und
zwar in Rollen von ¢,50 bis §,00 m Breite, geliefert. Am mei-
sten bevorzugt ist das Dreikantgewebe mit 18/18 mm starken
Stibchen. Bei der Verwendung dieses Gewebes ist stets darauf
zu achten, daf die Spitzen der Holzstibe nach oben zu liegen
kommen. Bild 38 b und c.

Rabitz- und Drahtgewebe Bild 39—44
Das gewdhnliche Rabitzgewebe, aus verzinktem Draht von
bis 1,0 mm Stirke, mit einer Maschenweite von 10 bis

15 mm, kommt als viereckiges und als sechseckiges Gewebe in

den Handel. Ein weiteres Gewebe di Art ist das dreieck

Putzgeflecht mit 1§—20 mm Maschenweite. Siche Bild 39 u. 164.
Die Rabitzgewebe werden in Rollen von 1 m Breite und
so m Linge hergestellt. Ahnlich den Balkenmatten (in Rohr-
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gewebe) werden auch aus Rabitzgeflecht zur Verwahrung von
Holzwerk u. dgl. Streifen und Pliestergeflechte von 10 bis
30 c¢m Breite und einer Rollenlinge von 5o m angefertigt.

Einen zweckmifigen Putztriger zur Verwahrung von Holz-
und Eisenwerk stellen die ,Hitschler-Welldraht-Balkenmatten*
dar. Bei diesen sind Pappe und Drahtgewebe in der erforder-
lichen Breite bereits miteinander verbunden, so dafl sie in einem
Arbeitsgang angebracht werden konnen. Durch die Wellung
des Drahtgeflechts wird erreicht, dafl es nicht mehr unter, son-
dern in den Putz zu liegen kommt und als Armierung wirkt.
Die Welldraht-Balkenmatten werden in einer Geflechtsbreite
von 16 und zocm hergestellt. Die Pappestreifen sind ro—r2,
14 und 16 cm breit. Die Rollenlinge betragr som.

Die Monieta-Rabitzrohrmatte entsteht durch Einflechten ge-

schilter Schilfrohre in ein verzinktes Drahtgeflecht. Die Matte

besitzt ein ziemlich dichtes Gefiige und weicht insofern von
den bisherigen Putztrigern ab. Das Gewebe wird in den Ab-
messungen der Doppelrohrmatten hergestellt. Bild 37 g.

Die Stabilitit der Rohrmarte wird durch die wechselseitige
Anordnung der Schilfrohre und das feste Verweben mit dem
Drahtgeflecht ziemlich grof. Durch das Versetzen der Schilf-
rohre wird auch eine gute Putzhafrung gewihrleistet.

Das ‘Staufl-Ziegelgewebe stellt ein viereckiges Drahtgewebe
dar, bei dem die Knotenpunkte in kreuzformige, aufgeprefite
und gebrannte Tonkdrper eingeschlossen sind. Es wird in Rol-
len von 1 m Breite und 5§ m Linge gelieferc und hat sich als
Putztriger besonders gut bewihrt. Vor allem haftet der Putz-
mortel sehr gut an dem Gewebe. Es besitzt den weiteren Vor-
teil, daf die Tonkorper etwas Feuchtigkeit aufnehmen, wo-
durch der Putzmértel rascher anzieht und auch in stirkerer
Lage aufgetragen werden kann.

Das Gewebe wird auch in Mattenform, mit Rundeisen ver-
stirkt, in der Grofe von 1,02 X 2,46 m geliefert. Diese Martten
werden hauptsichlich zur Herstellung freihingender Rabitz-
dedken fiir die durch Reichspatent geschiitzte Staufi-Ideal-Ra-
bitzdecke verwendert.

Das Rippen-Streckmetall wird aus kaltgewalztem Bandstahl
hergestellt, und zwar durch Einschneiden der Rippen, Her-
ziehen des Materials.

ausdriicken der Stege und Auseinand
Das Rippenstrecdsmerall erhile durch die Stege eine hohe Eigen-
steifighkeit. Die Tafeln sind mit Rostschutzmasse iiberzogen,
werden aber auch mit einem galvanisierten Zinkiiberzug ge-
liefert. Bild 42.

Die Herstellung erfolge in drei Stitken von o©,3, 0,4 und
0,5 mm mit einem Gewicht von 1,95, 2,65 und 3,20 kg/Tafel.
Die Tafeln haben eine Gréfle von 2,5 X 0,6 m 1,5 qm. Sie
Tafeln zum Versand ge-

werden in Bunden von 10 und 20

bracht.

Die Baustahlputzmatten bestehen aus einem geschweifiten
Baustahlgewebe, das mit einem sehr feinmaschigen Drahtge-
flecht verbunden ist. Die Matten werden gewohnlich in Lingen
von 2,50 und 3,00 m und 1,00 m Breite, auf Anforderung aber
auch in Sondermaflen, hergestellt. Die Langsdrihte liegen

n
einem Abstand von 10 cm, die Querdrihte im Abstand von
3o em. In dieses Stahlgerippe ist das feinmaschige Drahtgewebe
cingewoben und deshalb sehr fest mit demselben verbunden.
In einem Quadratmeter der Matten liegen 27 Schweifistellen.
Zur Verhiitung etwaiger Rostbildung werden die Matten mit

einem Rostschutzitberzug versehen.

)
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Bild 40. Hitschler-Welldraht-Balkenmatte

Bild 41. Staufl-Ziegelgewebe

Bild 42. Rippenstreckmetall
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Bild 43. Baustahlputzmatte
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Bild 44. Gefalztes Rippenlochmetall
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Bild 46. Normal-

tfalz der 5 u. 7 em

Bild 45.
Wellenfalz
der Gipsdielen

Bild 47. Riffelung
bzw. Rauhung der

starken Gipsdielen Gipsdielen

Bild 48. Versetzen der Gips-
dielen mittels Lehren

Als Baustahl-Rabitzmatten werden dieselben mit einem eng-
maschigen verzinkten Sechseck-Drahtgewebe hergestellt und in
einer Grofle von 1,00 X 3,00 m geliefert. Das Gewicht dieser
Matten betrdgt nur 1,7 k

[qm.
Das gefalzte Rippenlochmetall besteht aus gegliihten und ge-
lochten Stahlbindern, die durch Falzen auf mechanischem Wege
fest miteinander verbunden sind. Durch das Zusammenfalzen
entstehen von selbst die Verstirkungsrippen, die den Tafeln
eine hohe Stabilitit verleihen. Bild 44.
Das Rippenlochmetall wird in Bautafeln von o,45
1 gm hergestellt, wobei die Rippen in der Lings
verlaufen. Die Materialstirke betrigt wechselseitig o,

2,20m

ichtung

und
1 mm. Das Gewicht der Tafeln betrige 3 kg/qm. Fiir den Versand
sind jeweils 10 Tafeln = 10 gm mit Bandeisen zusammengefafit.

Hinsichtlich der Verwendung und Verarbeitung von Holz-
stab-, Drahtziegel- oder dhnlichen Geweben und Matten ent-
halten die Technischen Vorschriften fiir Bauleistungen keine
besonderen Bestimmungen. Damit etwaige Mingel vermieden
werden, ist es empfehlenswert, sich jeweils an die von den Lie-
ferfirmen ausgearbeiteten, teilweise sehr eingehenden Ausfiih-
rungsvorschriften zu halten.
Gipsdielen Bild 45—54
Sie stellen einen der bekanntesten und Altesten Putztriger

dar und unterscheiden sich von allen bisher genannten dadurdch,

dafl sie selbst schon cinen festen und geschlossenen Baukérper
bilden. Der Putz hat nur noch die Aufgabe zu erfiillen, eine

einheitlich glatte Wand- und Dedkenfliche zu schaffen.

Bei ganz einfachen Bauausfilhrungen kann die Gipsdi
I')

(S
Putztriger und Putzmortel vollstindig ersetzen, hier bedarf

es dann nur einer Schliefung der Fugen.

Als ausgesprochene Putztriger kommen hauptsichlich die
diinneren Dielensorten in Betracht, wobei zu unterscheiden ist
zwischen Dielen mit Schilfrohr- und solchen mit Kokosfaser-
einlage. Letztere besitzen eine wesentlich grofiere Widerstands-
fihigkeit und auch eine bessere Isolierfihigkeir.

Die Mafle der Gipsdielen betragen:

fiir Dielen mit Kokosfasercinlage in Nord- und Stiddeutsch-

land 1,5 und 2 cm stark, 2,00 X o,50 m;

fir Dielen mit Kokosfasereinlage in Norddeutschland 3 em

stark, 2,00 X 0,331/4m;

fiir Dielen mit Schilfrohreinlage

in Norddeutschland 3 em stark, 2,00 X 0,3

in Stiddeutschland 2'/2

und 3 cm stark, 2
2,00 X 0,30 und o,50m,

Die Gipsdielen gelten auch als vorziigliche Isolierkérper ge-
gen Kilte und Wirme, ihre Dimmwirkung ist etwa 4—gsmal
so grofl wie diejenige des gewohnlichen Ziegelmauerwerks.
starke Schilfrohrdiele bietet also den

Eine 5 cm gleichen

W

rmeschutz wie eine 20—25 cm starke Ziegelmauer.

Eine weitere Eigenschaft von grofier Bedeutung ist die hohe
Feuersicherheit der Gipsdielen. Bei allen bisher vorgenomme
nen Brandversuchen der Materialpriifungsanstalten haben sich
die Gipsdielen auch bei lingerer Feuereinwirkung von iber
1o00” C an der Oberfliche nur wenig verindert. Die Gips-
dielen verhindern dadurch das Vordringen des Feuers auf Kon-
struktionsteile u. dgl. Die Wiarmedichtheit und die Feuersicher-
heit stellen deshalb Eigenschaften dar, die fiir die Anwendung
der Gipsdielen von ausschlaggebender Bedeutung sind.

Fir die handwerksmaflige Verarbeitung spielt auch das ge-
ringe Raumgewicht, das nur etwa 750/800 kg/cbm betrigt und
damit wenig iiber demjenigen des Holzes liegt, sowie die leichte
Bearbeitung der Dielen eine wichtige Rolle. Die Dielen kénnen
mit jeder gewthnlichen Handsége zugeschnitten werden, aufler-
dem kommen sie stets in trockenem Zustande in den Bau,
bringen also keine Feuchtigkeit mit.

Bei der Verarbeitung von Gipsdielen sind folgende Gesichrts-
punkte zu beachten:

Bei freistehenden Winden sowie bei allen Arten von Wand-
und Deckenschalungen sind die Gipsdielen stets im Verband zu
versetzen, die Stofifugen diirfen also nie direkt iibereinander-

Bild 49. § cm starke Gipsdiele nach zweistiindiger Branddauer
(bis 1300° C)
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liegen, sondern sind, wenn moglich, um eine halbe Dielenlinge
zu verserzen. Bild 48.

Die Befestigung der Gipsdielen auf einer Holzkonstruktion
(Wandpfosten, Sparren u. dgl.) soll nur mit verzinkten breit-
kopfigen Gipsdiclenstiften vorgenommen werden. Gewdhnliche
Drahtstifte bieten mit ihren kleinen Képfen keine Gewihr fiir
ein unverriickbares Festsitzen der Dielen. An jeder Befesti-
gungsstelle sind, bei einer Dielenbreite von 30 bis 5o cm,

5

3 Stifte, bei 25 cm Breite mindestens 2 Stifte zu verwenden,
auflerdem hat die Befestigung so zu erfolgen, dafl die Dielen
satt an der Unterkonstruktion anliegen. Der Nagelkopf mufd
fest in der Diele sitzen.

Bei freistechenden Winden sind die Gipsdielen mit Wellen-
falz stets in diinnem, reinem Gipsmértel aufzusetzen. Die Falz-
seiten sind daher vor dem Aufsetzen der Dielen gut anzufeuch-

ten, damit sie dem Mortel das zum Abbinden ndtige Wasser

nicht entziehen. Als Verzdgerer kann dem Gipsmdrtel Leim,
Lentin oder Policosal beigemengt werden. Eine wesentliche
Erleichterung der Versetzarbeit und eine hohere Festigkeit der
Wand kann dadurch erreicht werden, dafl die Dielen an den
Falzseiten (Fugen-Fldchen) tags zuvor mit reiner Zementmilch
angestrichen werden. Dadurch wird die Saugfihigkeit der Die-
len beseitigt und es ist sehr gut moglich, die Dielen auch in
verlingertem Zementmdrtel zu versetzen.

Gipsdielen mit dem Normalfalz dagegen lassen sich auf

trockenem Wege versetzen, der Verband der Dielen unter sich

(Wandfestigkeit) wird durch die seitlich angeordneten Nuten
gewiahrleistet. Diese sind nach dem Versetzen der Wand mit

reinem Stuck-Gipsmbrtel, und zwar in der liin;s!'ici]umg, da-

Innere Gipsdiel-
schalung 3 cm stark, die

Fugen verspachtelt

Zwischenisolierung mit
s cm starken Gipsdielen,
dariiber 1—1'/2cm star-
ker Verputz, das Holz-

werk _‘-’.t’l’&.‘!hl‘[

Zwischenisolierung mit
5 cm starken Gipsdielen
auf 15—20 cm weiter
Lattung, dariiber 1 bis
1'/2 cm starker Rohrputz

Bild 51. Verschiedene Arten von I_I)kICh[s‘U[[crlmgcn mit (_Fipsdiclcn

-
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Helzboden
Sand
Gipsdiele

Lattung und Puiz

Holzboden
Pappe
Gipsdiele

Lattung und Putz

Helzboden
Sand
Gipsdiele
Gipspuiz

Gipsesirich und Linoleum
Sand mit Pappe
Gipsdiele

Gipsdiele
Gipsputz

Isolierungen von Holzbalkendecken mit Gipsdielen

Zwischenisolierung mit
s cm starken Gipsdielen,
innere  Gipsdielschalung

3 cm stark, dariiber /2

bis 1 cm starker Gipsputz

Auflere Gipsdielschalung

5 oder 7 cm stark, zu-

gleich Unterlage fiir das

Klebedach

Auflere Gipsdielschalung
sem stark, innere Gips-
dielschalung 3 em stark,

Fugen verspachtelt
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Aufspannen des Jutestreifens Annissen des Jutestreifens Uberspachtelung des Jutestreifens

Bild s2. Richtige Fugendichtung bei Gipsdielschalungen

Bild 53. Dachraum, mit Gipsdielen vollstandig ausgekleidet

mit sich die Nuten vollstindig fiillen, auszuspachteln. Ein gutes
Annissen der Nuten ist zur Erzielung einer hohen Wand-
festigkeit unerlafilich. Bild 46.

Das Aufsetzen der Dielen erfolgt zweckmifig durch An-
wendung von Richtlatten, die im Senkel zwischen Fulboden
und Decke eingespannt werden. Die Dielen lehnen sich dann an
die Latten an, damit ist die sicherste Gewihr fiir eine fliichtige
und senkrecht stehende Wand gegeben. An den seitlich an-
schliefenden Winden sowie an der Decke sind Gipsdielwiinde
mit Holzkeilen zu verspannen und die vorhandenen Fugen
mit Stuck-Gipsmortel auszuwerfen, weil sonst Riflbildungen
unvermeidlich sind. Auflerdem empfiehlt es sich, die Winde
stets in den Wand- und Deckenputz einspringen zu lassen.
Bild 48.

Die Gipsdielen besitzen eine glatte Seite, auch Gufiseite ge-
nannt, und eine gerauhte Seite mit wellen- oder schwalben-
schwanzformiger Rauhung als eigentliche Putzseite. Bild 47.

Die Anwendung der Gipsdielen als Bau- und Isolierkérper
ist aullerordentlich vielseitig. Wenn der Stukkateur (Putzer,

Gipser) auch mit den Konstruktionen selbst nichts zu tun hat,
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L Putz  Gipsdiele b

Putz  Gipsdiele ¢

Bild 54. Tiiranschliisse bei 5 und 7 ¢cm starken Gipsdielwinden

so ist es fir ihn doch wertvoll, wenn er die verschiedenen
Konstruktionssysteme etwas kennenlernt. Eine eingehende Dar-
stellung der Deckenkonstruktionen fiir Holzbalkendecken ist
in Bild so zu finden. Die verschiedenen Arten der Dachisolie-

rung mit Gipsdielen sind in den Bildern s1a—f dargestellt.

Bei Winden, die einen beiderseitigen Verputz erhalten, sind
die Dielen zur Erzielung einer guten Putzhaftung immer wech-
selseitig zu versetzen, d.h. die rauhen und die glatren Seiten
sollen stets abwechseln. Bild 48.

Bei Wand-, Decken- und Dachverschalungen sollen die Gips-
dielen nie im Hohlen, sondern stets auf einem Unterlagsholz
gestoflen werden. Ohne besonderen Verschnite 1ifit sich das am
besten erreichen, wenn die Entfernung der Holzer dem Dielen-
maR angepafit ist. Der Stoff der Diclen im freien Raum kann
bei Erschiitterungen sehr leicht zu Riffbildungen Anlafl geben.

Die Verbindung der Tiirgestelle mit der Wand erfordert
besondere Sorgfalt, weil durch das Auf- und Zuschlagen der
Tiiren starke Erschiitterungen eintreten, die bei unsachgemifier
Ausfiihrung zu Rifbildungen entlang der Tiirpfosten bzw.
Bekleidungen fithren. Es ist deshalb besonders wichtig, dafl die
Anschluffugen, wie in den Bildern 54 dargestellt, mit den Be-
kleidungen iberdeckt werden. Ein blofes Annageln der Diclen
an die hdlzernen Tiirgestelle geniigr nicht, zweckmiRiger ist
es, hierfiir die sog. Dielenhalter zu verwenden.

Werden an das Aussehen einer Gipsdielenschalung keine be-

sonderen Anspriiche gestellt, dann geniigt es, die Fugen der

Verschalung mit reinem Stuckgipsmértel auszuspachteln. Auf
den Verputz kann in diesem Falle verzichtet werden, die Feuer-
sicherheit ist trotzdem gewihrleistet. Bild §3.
Rigips-Platte Bild §5-63
X

Zine ganz besondere Art unter den Gipsdielen stellt die
Rigips-Platte dar. Sie wird auf maschinellem Wege in absolut

gleichmifiger Stirke, mit einem beiderscitigen Pappliberzug

verschen, hergestellt. Die Platten sind im Vergleich zu den
Gipsdielen auflerordentlich diinn. Der Pappiiberzug ermbglicht
es, sie in groflen Abmessungen herzustellen.

Der Hauptvorzug der Rigips-Platte besteht in der trockenen
Verarbeitung, ohne Verwendung eines Putzmdrtels. Thre An-
wendung stellt also eine reine Verkleidung der Wand- und
Deckenfliche dar, dhnlich derjenigen aus Sperrholz. Die Platte
kommt vorwiegend fiir den Innenausbau unserer Bauwerke in
Betracht und kann dabei in der mannigfaltigsten Weise ange-
wandt werden. Sie besitzt, wie die Gipsdiele, ein gutes Dimm-
vermégen gegen Kilte und Wirme und ist trotz ihrer geringen
Stirke als feuerhemmend und schwer entflammbar anzusehen.
Thre Biegefestigkeit ist infolge der groflen Zerreififestigkeit des

T )
rtons ziemlich grof.
Die Rigips-Platte kommt in 2 Stirken von 9,5 und 12,§ mm
mit einem Gewicht von 8,5 bzw. 11,0 kg/qm auf den Marke.

[hr Breitenmafl betrigt 1,20 bzw. 1,25 m, ihr Langenmaf 2,50,

2,75, 3,00—3,7§ M.

Die besondere Beschaffenheit des Pappiiberzugs (Kartons)
wirkt regulierend auf die Luftfeuchtigkeit, d.h. die Plarte
nimmt Luftfeuchtigkeit auf und gibt sie auch wieder ab. Auch
lingere Feuchtigkeitseinwirkung aus der Luft bewirke kein Ab
lésen der Kartonschicht vom Gipskern. Das Anstreichen der

Platte mit wasserléslichen Farben (Leimfarben, Binderfarben
u. dgl.) und das Abw aschen solcher Farben ist also ohne wei-
teres moglich.

Die Platte wird bei der Verarbeitung mit dem Messer zuge-
Winden

Decken mufl eine durchaus ebene Unterlage vorhanden sein.

schnitten und gebrochen. Zum Anbringen an und
Diese wird bei Massivwinden durch Aufkleben von Platten-
streifen hergestellt, auf welche dann auch die Platte mit einer
besonderen Kittmasse (Leimfix) aufgeklebt wird. Auf eine
Holzkonstruktion oder einen Holzlattenrost werden die Plat-
ten meist mit verzinkten Stiften aufgenagelt. Die Fugen zwi-
schen den einzelnen Platten werden mit einem Fugenfiiller
ausgespachtelt. Zur besseren Verbindung der Platten wird iiber
der Fuge cin Gazestreifen in Spachtelmasse eingedriickt und
darauf die Fugenfliche iiberglittet.

Uber die Anwendung und Verarbeitung hat das Hersteller-
werk* sehr eingehende Druckschriften herausgegeben, die iiber
alle Einzelheiten Aufschlufl geben.

Die Ausfithrung bzw. Verarbeitung der Platte erfolgt viel-

fach durch Spezialfacharbeiter des Herstellerwerks.

Bild 64-7¢

Die Leichtbauplatten haben im Bauwesen einen starken Ein-

Leichtbauplatten

gang gefunden. Sie haben den Vorteil, dafl sie nicht allein als
Putztriger, sondern wie die Gipsdielen, gleichzeitig als Isolier-
und Baukérper eine vielseitige Verwendung finden kdnnen.
Unter den zur Zeit auf dem Markt befindlichen Leichtbau-
1

sonders rvor. Es

platten treten 2 Arten © sind dies aus

Schilfrohr geprefite und mit Draht gebundene Platten, die un-

ter den Namen ,,Goliath-Schilfrohr-Platte® und ,,Surofa-

Schilfrohr-Leichtbauplatte® hergestellt und wertricben werden.
Die zweite Art stellt die nach DIN 1rer1 hergestellten Holz-

wolle-Leichtbauplatten dar, die auf dem Baumarkt den grofiten
Umfang einnehmen.

Die Goliath-Schilfrohrplatte wird in 2,5 cm und in § cm
Stirke aus festgeprefiten und mit verzinktem Draht gebunde-

nen Schilfrohren, ohne fcg“chm‘ Bindemittel, hergestellt. Die

Platte hat eine Grofe von 5o * zo0 und 100 X 200 em. Fiir be-

sondere Zwecke wird sie auch in Stirken bis zu 7 cm und in
Breiten bis zu 150 cm angefertigt. Das Gewicht der Platre be-
trigt bei 2,5 cm Stirke 5 kg/qm, ist also sehr

gering.

Vereinigte Baustoffwerke Bodenwerder ( »H., Bodenwerder

Weserberg
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Bild 5. Aufkleben der Unterlag- Bild s6. Ausfluchten des Streifenrostes
streifen auf das Mauerwerk

Bild 59. Brechen der Platte Bild 6o. Aufnageln der Platte

tiber der Kante an der Decke

=)

f.

i
E

Bild 63. Uberg

Bild 61. Ansetzen der Platte Bild 62. Aufspachteln des
an der Wand Nesselstreifens

Bild 55—63. Verarbeitung der Rigips-Platten

Die Platte besitzt ein sehr hohes Dimmvermdgen gegen  gebunden. Das Gewicht fiir 1 qm betrigt etwa 4,5 kg. Thre
Wirme und Kilte und eine ziemlich grofie Biegefestigkeit. Eine  Dimmeigenschaften sind, der geringeren Stirke entsprechend,

2,5 cm starke Platte wiirde in der Wirme- und Kilredimmung  etwas niederer als bei der Goliath-Platte.

einer 32,5 cm starken Vollziegel-Auflenmauer entsprechen. Die
) B

Platte ist leicht zu verarbeiten und leicht zu putzen. Holzwolle-Leichtbauplatten Bild 64-68

Die Surofa-Schilfrohr-Leichtbauplatte wird in 2 em Stirke Holzwolle-Leichtbauplatten sind Leichtbauplatten aus Holz-
und in den Normalmaflen von 150 X 250 ¢m, 100 X 250cmund  wolle und mineralischen Bindemitteln. Zur Herstellung darf
125 X 250 cm hergestellt. Auf Wunsch wird sie vom Hersteller-  nur gesunde, langfaserige und lingsgehobelte Holzwolle ver-
werk in beliebigen Lingen angefertigt. Die Platte wird cben-  wender werden. Holzwolle-Leichtbauplatten miissen den nach-

falls aus Schilfrohren geprefit und mit verzinktem Draht fest stehenden Bedingungen entsprechen.
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Bild 64. Forderband fiir die Holzwolle Bild 65. Sprithanlage fiir die Rild 66. Der endlose Plattenstrang.
Holzwolle Pressen der Platten

Bild 67. Bandformmaschine mir automatischem Plattenstapler Bild 68. Lagerhalle fiir Leichtbauplatten

Bild 64—68. Herstellung der Heraklith-Leichtbauplatren

Linge: 200cm (£ 5—10mm)
Breite: 50cm (+ 5mm) . S
A,‘En\i'hlL'ElLl:; n1\']‘:-"\\.'n|<.'i'lLl!_"
Dicke (mm) 15 25 35 50 75 100 75 100 Uberschreitung des Einzelwertes bis 10"/,
Plattengewicht (Mittelwet Gl LR B 36 L t i '

i g e i A . g i Jberschreitung des Einzelwertes bis 20"/,
Rohwichte (Mittelwert) (kg/m®) 570 460 415 390 360 480 440 | L_ serschreitung des Finzelwertes bis 2(
Biegefestigkeit (Mittelwert) (kg/cm 17 10 7 5 4 i 4 Uberschreitung des Einzelwertes bis 10"/,
Zusammendriickbarkeit in %)y der gemessenen ;

Dicke (Mittelwert) hchstens 15 18 20 Uberschreitung des Einzelwertes bis 109/,

; = . g : : 2 B Keal
Wirmeleitzahl 4 bei 20° an lufttrockenen Platten mit Rohwichten bis zu 0,460 kg/m?® hochstens 0,08 hoc
= mn ¥

Bezeichnung einer Holzwolle-Leichtbauplatte mit einer Dicke stellerwerk erzeugten Plartendicken mufi durch ein Priifungs-

von z. B. 25 mm ,Leichtbauplatte 25 DIN rr1o1®. zeugnis einer anerkannten Priifstelle nachgewiesen werden.
Holzwolle-Leichtbauplatten miissen rechtwinklig, planparal- Die Normpriifung ist mindestens einmal im Jahr durch-
lel und vollkantig sein. Sie diirfen keine schidlichen Bestand zufithren. Die Wirmeleitzahl samtlicher Plattendicken braucht
teile enthalten. insbesondere nicht solche, die auf andere, ib- nur einmal ermittelt zu werden. Bei der jihrlichen Wieder-
licherweise mit Holzwolle-Leichtbauplatten in Verbindung  holung geniigt der Nachweis fiir die geringste Didke der Platten.
kommende Bauteile und Anstriche schidlich wirken. Es folgen dann Angaben tber das Priifverfahren.
Holzwolle-Leichtbauplatten nach dieser Norm sind mit Lieferbedingungen. Bei der Lieferung ab Werk miissen die

Holzwolle-Leichtbauplatten ausreichend erhirtet sein. Der

LDIN 1101 und dem Namen des Herstellers oder seinem eir

getragenen Firmenzeichen in deutlicher Schrift mit wischfester  Feuchtigkeitsgehalt mufl unter 15 Gewichtsprozent liegen.
Farbe zu kennzeichnen. Die Normgiite aller von einem Her- Bis zu 2% der gelieferten Platten diirfen Unterlingen haben.
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Bild 69. Befestigung der Drahtnetzstreifen iiber den Fugen
der Leichtbauplatten (Neue Ausfithrung nach DIN 1102)

Richtlinien fiir die Verwendung von Holzwolle-Leichtbauplat-
ten nach DIN 1102

Bauteile mit Holzwolle-Leichtbauplatten sind an sich niche
feuerhemmend, sie erlangen diese Eigenschaft erst durch cinen
Putz von mindestens 15 mm Dicke, bei einer Plattendicke von
= 25 mm.

Die Platten miissen vor Regen und Feuchtigkeit geschiitzt
werden. Wenn sie nafl geworden sind, dann miissen sic vor dem
Einbau getrocknet werden, da sonst Risse im Putz zu befiirch-
ten sind. Die Platten missen flach gelagert und hochkant ge-
tragen werden. Beim Zerteilen sind sie auf fester Unterlage mit
scharfer Sage zu schneiden.

Fiir die Befestigung der Platten sind mindestens die nach-
stehenden Nagelgroflen zu verwenden.

Bei 23 35 §0 mm starken Platten
3,1/60 3,4/70 3,8/9omm Leichtbauplattennigel
DIN 1144
2,5/60 3,1/70 3,4/90 mm Drahtnigel, rund, Flach-

kopf, DIN 1151

Bei Drahtnigeln nach DIN 1151 sind Unterlagsscheiben von
mindestens 20 mm Durchmesser erforderlich. Nigel und Unter-
lagsscheiben miissen verzinkt bzw. gegen Rost geschiitzt sein.

Soweit Stof- und Lagerfugen zu vermérteln sind, ist hierfiir
Kalkzementmdrtel Zement
2 Raumteilen Kalkpulver (bzw. 1,5 Raumteilen Kalkteig) und
8 Raumteilen Sand oder aus 1 Raumreil hochhydraulischem
Kalk und 3,2 Raumteilen Sand zu verwenden. Der gleiche
Mortel dient der Befestigung der Platten auf fertigem Mauer-
werk oder Beton. Fiir die Vermdrtelung von Innenwinden
kann auch reiner Gipsmortel verwendet werden.

Auf Mauerwerk oder Betonwiinden sind die Platten in ihrer
ganzen Fliche mit Kalkzementmortel zu befestigen. Die Ab-
stande der Mortelbdnder diirfen bei 25§ mm starken Platten nicht

aus mindestens 1 Raumteil und

tiber 67 cm, bei 35 mm starken Platten nicht iiber 100 em sein.
Betonwinde mit glatter Oberfliche miissen zuvor aufgerauht
werden. Die Platten sind mit waagerechter Lingsfuge im Ver-
band anzuordnen und dicht aneinander zu fiigen. Die Fugen
werden nicht vermortelt.
Bei Befestigung der Platten auf einem Lattenrost gelten fiir
die Lattenentfernung die oben angegebenen Mafle von 67 und

roo em. Die Latten sind mit Diibeln oder in anderer geeigneter
Weise in der Wand zu befestigen.

In Betonwinden und Stahlbetonbalken sind die Platten vor
dem Einbringen des Betons mit waagerechten Lingsfugen in
der Schalung dicht nebeneinander zu legen. Die Fugen werden
nicht vermdrtelt. Durch die Platten sind Schlaufen aus rost-
gesichertem Stahldraht zu stecken, die dann an der Stahlbeweh-
rung befestigt und einbetoniert werden. Der Beton mufl so
steif sein, dafl kein Betonmértel oder Zementschlamm in die
Platten eindringt.

Verkleidung von nicht ausgemauertem Holzfachwerk oder
Holzgerippe

Den Holzwolle-Leichtbauplatten  diirfen

Aufgaben zugewiesen werden.
Mindestdicke bei Auflenwinden:

keine statischen
auflen 35 mm
il'l“@ﬁ Z; mm
bei Innenwinden: 25 mm

Mindestbreite der Holzstiele: an den Stoffugen 6o mm, in
den Zwischenfeldern 40 mm, an Ecken und Tiiren 80 mm,
Stirke in der Wand $o mm.

Abstinde der Holzstiele: bei Auflenwiinden 67 cm, beiInnen-
winden = 67 cm fiir 25 mm starke Holzwolle-Leichtbauplat-
ten, = 1oocm fiir 35 mm starke Holzwolle-Leichtbauplatten.

Die Befestigung der Platten hat mit waagerechter Lingsfuge
im Verband zu erfolgen. Auf jedem Stiel sind die Platten mit
mindestens 3 Nigeln zu befestigen. Die Stoff- und Lagerfugen
sind mit Kalkzementmértel zu vermérteln.

Wetter- und Feuchtigkeitsschutz. Die Platten diirfen bei
Auflenwinden erst socm iiber Gelinde beginnen. Sie sollen
einschlieflich des Auflenputzes 20—30mm iiber die Sockel-

Bild 7o. Deckenschalung mit Leichtbauplatten. Uberkleben der
Fugen mit Jutestreifen, die in Gipsbrei getaucht wurden
(Alte Ausfiihrung)
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Bild 72. Jagstbauweise mit Gipsbausteinen fiir Auflen- und

Innenwinde

Bild 74. Erstellung wel

spannter Zwischenwinde mit
7 em starken Gips-Schenkel-

platten




fliche vorstehen. Gegen aufsteigende Feuchtigkeit miissen die
Wiande nach DIN 4117 geschiirzr sein.

Auflenputz

Zunichst ein Spritzwurf aus 1 Raumteil Zement und 2 Raum-
teilen Kalkpulver (oder 1,5 Raumteilen Kalkteig) und 7 Raum-
teilen Sand oder aus 1 Raumteil hochhvdraulischem Kalk und
3 Raumteilen Sand. Die Platten diirfen vor dem Spritzwurf
nicht angenifit werden.

Anschlieflend zweilagiger Putz mit einem Unterputz aus
1 Raumteil Zement und 2 Raumteilen Kalkpulver (oder 1,5
Raumteilen Kalkteig) und 10 Sand
1 Raumteil hochhydraulischem Kalk und 4 Raumtcilen Sand

Raumteilen oder aus
und einem Oberputz aus Kalkmortel oder Edelputz ohne we-
sentlichen Zementzusatz. Er darf keine hohere Festigkeit als der
Unterputz erhalten.
Leichte Trennwinde

Mindestdicke des gesamten Putzes 20 mm.
Bei einschaligen Winden Plattendicke mindestens so mm und
bei Doppelw
Freistehend

nden Plattendicke jeder Schale mindestens so mm.

Einschalige Winde Plattendicke mindestens 5o mm, Linge
bis 6 m, Héhe bis 3 m. Doppelwinde Plattendicke 5o mm.
Scheidewidnde mit Holzgerippe und beiderseitiger Verklei-
dung. Mittenabstand der Stiele 67 cm fiir 25 mm starke Platten,
Mittenabstand der Stiele bis 100 cm fiir 35 mm starke Platten.
Winde aus §o mm starken Platten sind bei tiber 2,75 m Hohe
und {ber 3,00 m Linge mit rostgeschiitzter Drahtverspannung
zu verschen, die in den Putz einzuberten ist.

Die Platten sind mit waagerechter 1

dngsfuge im Verband zu
Anschlufl an i

versetzen. Beim massive Wande missen sie in
25—somm tiefe Mauerschlitze eingreifen.
Einschalige Winde ohne Holzgerippe sind mit Hilfe von

Lehrhélzern zu er

ichten. Stofl- und Lagerfugen sind zu ver-
morteln. Gegen die Decke sind Winde stets zu verkeilen.
Verwendung bei Decken

Untere Verkleidung von Holzbalkendecken mit Zwischen-
decke und Fiillung:
Mittenabstand der Balken bis 67 ¢m bei 25 mm dicken Platten,
Mittenabstand der Balken bis 100 cm bei 35 mm dicken Platten.
Bei grofleren Abstinden sind zwischen die Balken oder quer
zu diesen mindestens 24 mm dicke Bretter einzustellen. Die
Platten sind stets im Verband und rechtwinklig zu den Balken
mit mindestens 3 Nigeln an jeder Unterstiitzung zu befestigen.
Nicht unterstiitzte Stéfle sind unzulissig. Die Platten werden
entweder dicht aneinander gestoffen oder mit §—i1c mm brei-
ten Fugen verlegt, die mit Kalkzement- oder Kalkgipsmértel
zu schlieflen sind.

Bei Massivdecken werden die Platten auf einem Lattenrost
nach den vorstehenden Richtlinien befestigt.

Das Verputzen der Holzwolle-Leichtbauplatten wird im iib-
rigen auf Seite 89 behandelt.
Gipsbhauplatten Bild 71-75
Bei der Herstellung leichter Trennwinde spielen die Gips-
bauplatten eine wichtige Rolle, denn die Eigenschaften des Gip-
ses wirken sich auch hier vorteilhaft aus.

Unter leichten Trennwinden sind nach DIN 4103 Innen-
wiinde von geringer Dicke und geringem Gewicht zu verstehen,
die keine wesentlichen Lasten zu tragen haben, auch keine sta-
tischen Aufgaben, wie Gebiudeaussteifung, erfiillen miissen. Thre
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Standfestigkeit erhalten sie in der Regel durch Befestigung an
den angrenzenden Bauteilen (massive Auflen- oder Innenwinde).

Nach Baustoff und Ausfiihrung sind verschiedene Arten von
leichten Trennwinden zu unterscheiden, wobei eine dieser Ar-
ten die Plattenwinde darstellen.

Leichte Trennwinde miissen nach DIN 4103 raumbestindig
sein, weil beim Schwinden der dichte Anschluf an die umge-
benden Bauteile verlorengeht und Risse und Abplatzen des
Putzes zu befiirchten sind.

Die Festigkeit der Trennwinde mufl ausreichen, um einen
bei der Benutzung auftretenden Druck und Stof aufzunehmen.
Hieraus ergibt sich, dafl die Winde eine gentigende Biegezug-
festigkeit und Stofifestigkeit besitzen miissen. Dies erfordert
cine genligende innere Wandfestigkeit, d. h. eine gute Verbin-
dung der Platten unter sich — in Falz oder Mértel — und
einen sorgfiltigen und festen AnschluR an die umgebenden
Winde und Decken.

Bezliglich der Ausfiihrung der leichten Trennwinde enthal-
ten die DIN-Vorschriften 4103 noch ecinige sehr wichtige Be-
stimmungen.

In die angrenzenden Winde (Aufien- oder Innenwiinde) ha-
ben sie § em tief (am besten in vorbereitete Schlitze) einzugrei-
fen oder sind mit diesen gut zu verzahnen. Das letztere ist bei
den Gipsbauplatten infolge der hohen Schichtmasse kaum mag-
lich. Wenn keine Schlitze vorhanden sind, dann sollen die un
bewehrten Trennwiinde mit etwa 30 cm langen Stahlbolzen

von § mm Durchmesser in den angrenzenden Decken und Win-
den verankert werden.

Als Mortel zum Versetzen der Platten soll je nach Platten-
art Zement-, Kalk- und Gipsmértel verwender werden. Kalk-
mortel jedoch nur mit Gips- oder Zementzusarz.

Zur Befestigung der Tiiren eignen sich Tiirzargen aus Holz,
Stahl, Stahlbeton usw. am besten. Sie sollen durch Rundstahl
bolzen, Bandeisen u.dgl. gut in den Winden verankert sein.

r Wand nur
die Offnungen umrahmen. Thre Seitenteile sollen also nicht bis
zur Decke durchgehen und das Kopfstiick seitlich nicht iiber
die Tiirofinung hinausragen. Die Platten miissen stets satt an

Zargen sollen zur Vermeidung von Rissen in

die Tiirzargen anschliefen, nétigenfalls durch Ausmirtelung
der Fugen.

Die Platten sind mit durchgehenden, waagerechten Fugen
im Verband zu versetzen. Als Fugenméreel ist bei Gipsplatten
Gips- oder Kalkgipsmortel, bei zementgebundenen Platten Ze-
ment- oder Kalkzementmértel zu verwenden. Als Lehren sind
auf einer Seite lotrechte Stiele (schmale Dielen) aufzustellen.

Die oberste Fuge zwischen Platte und Dedke ist sorgfiltig zu
verkeilen und mit dem Fugenmértel satt auszuwerfen. Platten
mit einer rauhen und eciner glatten Seite sind wechselseitig so
zu versetzen, daf} rauhe und glatte Flichen auf jeder Wand-
seite erscheinen. Bei Platten, die mit Gips aufgezogen (verputzt)
werden, ist dies nicht nétig.

Platten, die trocken versetzt werden, sind in den Falzen gut
ineinanderzutreiben.

Als zulassi

ge Hohen und Lingen gelten fiir Plattenwinde
folgende Mafle:

Plattenstarke (ohne Putz) Héhe Linge
IO cm 4,50 m 6,00 m

7:5 cm 3,§om 6,00 m

§ em 3,00 m 6,00 m
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Bild 75. Gipsbauplatten

Frisalit-Zwischenwandplatte mit Nut und Feder. Bild 71,73,75§

Die Platte ist 8 cm stark, 83 cm lang und 30 em hoch. 4 Plat-

ten ergeben 1 qm Wandfliche. Das Gewicht der Platte berrage

so kg/qm, etwa 12,5 kg pro Platte

Dic Platte wird trocken ohne Fugenmértel versetzt. Da die

Platten in durchweg gleichmifliger Stirke hergestellt werden,

erfordert die fertize Wand nur eine verhdltnismiffig diinne
g §

 oder A h'

mm. Es kann aber

Gipsabscheib

irtung von 2 bis 3

auch ein Gipssand- oder Kalkgipsmértel von etwa 1 cm Stirke
aufgetragen werden. In diesem Fall empfichlt es sich, die Fliche
mit der Kellenkante tiber Kreuz leicht aufzurauhen und dem
ersten Anwurf etwas mehr Gips zuzusetzen. Die Plattenwand
wird vor dem Verputzen leicht angenifit. Bei untergeordneten

Riumen geniigt sogar die Ausspachtelung der Fugen. Die Plat-

ten lassen sich an ein- und ausspringenden Ecken ineinander-

greifend (verzahnt) versetzen. Bild 71.
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Bild 76. Rauhputz in guter Wirkung mit Einfassung und
Gitter. Architekt Paul Heim

Probst-Doppelfalz-Wandplatte Bild 75
Die Platte hat eine Stirke von 8 ¢m, eine Linge von 62,5 cm,
eine Hohe von soem und ein Gewicht von rund 65 kg/qm.
Durch die eingelegte Holzwolle-Leichtbauplatte erhilt die
Doppelfalzplatte eine gute Dimmeigenschaft gegen Kilte und
W

eine grofle Genauigkeit der Nuten und Federn, so dall die

B

Ein besonderes Herstellungsverfahren gewihrleistet

Platte vollkommen trocken versetzt werden kann und eine

ziemlich biegungsfeste Wand ergibt. Die Platte gilt nach DIN
4102 als feuerhemmend. Bei einfacher Ausfithrung geniigt ein
Verstreichen der Fugen, im iibrigen kann die Wand mit einem
diinnen Gipsgldtt- oder -scheibputz verschen oder bei hohen
Anspriichen auch mit einem Gipssand- oder Gipskalkmortel
verputzt werden.
Macks Vierfalzplatten Bild 75
Die Vierfalzplatten haben einen besonders stark ausgebil-
deten Doppelfalz und werden in 6, 8 und 1ocm Stirke her-
gestellt. Sie besitzen durchweg eine Linge von 1,00 m und eine
Hohe von o,50 m, 2 Platten ergeben also 1 qm Wandfldche.
Das Gewicht der Platten betrigt etwa 50, 60 und 8o kg/qm.
Dic 6 und 8 c¢m dicken Platten sind zur Gewichtserleich-
terung und Erhdhung der Dimmeigenschaften mit Bastfaserein-
lagen versechen, wihrend in die 10 cm dicke Platte zwei 2,5 cm
dicke Holzwolle-Leichtbauplatten eingelegt sind. Wahlweise
wird auch die 8 cm dicke Platte mit einer solchen Einlage gefertigr.
Die Platten werden ebenfalls trocken im Verband versetzt
und dabei satt ineinandergetriecben. Die erste Plattenschicht

wird mit einer besonderen Fufiplatte ausgefiihrt, die nur eine
dreiseitige Verfalzung besitzt. Die Plattenwand wird gewdhn-
lich mit einem reinen Stuckgipsmortel §—i1c mm stark ver-
putzt und abgescheibt oder geglattet.

Die Wand erhilt durch die starke Verfalzung eine hohe

Biegefestigkeit.

Bild 7475

Die Gips-Schenkelplatte wird hauptsichlich in Norddeutsch-

Gips-Schenkelplatte

land verwendet. Sie wird in besonderen Metallformen gegossen
und stellt eine Platte grofiter Genauiglkeit dar. Die Platte ist
7 ¢m stark, 75 cm lang und hat eine Schichthéhe von 35,5 cm,
das Gewicht betrdgt 6o kg/qm. Sie besitzt oben und unten als
Verfalzung einen 17 cm hohen Schenkel, der der Wand eine
sehr hohe Biegefestigkeit verleiht. Die Stofffugen sind ohne
Falz stumpf ausgebildet. Aufler der Normalplatte wird noch
eine Fuflplatte hergestellt, die also nur oben, zur Aufnahme
der zweiten Plattenschicht, mit ecinem Schenkel versehen ist.

Die Schenkelplatten werden vollstindig trocken im Verband
versetzt. Die Schenkelplattenwand kann als freitragend betrach-
tet werden und erfordert keinen Verputz, sondern nur eine
Ausspachtelung der Fugen. Die beiden Auflenseiten der Platte
sind vollkommen glatt.

Bild 75

Die Porengipsplatte wird in vier Stirken: 6, 8, 10 und 12 cm

Perllit-Porengipsplatte

und in einer einheitlichen Linge und Hohe von 75c¢m und
socm hergestellt. Das Raumgewicht der Platte bewegt sich
zwischen o,55 und 0,6 t/cbm. Hieraus ergeben sich fiir die ge-
nannten Stirken Plattengewichte von etwa 34, 46, 57 und
69 kg/qm.

Die Porengipsplatten werden nach besonderem Verfahren in
Leichtmetallformen gegossen und besitzen deshalb gleichblei-
bende genaue Mafle. Sie sind mit einem ringsum laufenden
Falz und beiderseitigen Spachtelfugen versehen und werden
trocken im Verband versetzt. Durch die Ausspachtelung der
Fugen werden spitere Rifibildungen verhindert. Die Platte be-
sitzt infolge des feinporigen Gefliges gute Dimmeigenschaften.
Sie ldfit sich sehr leicht verarbeiten und kann mit der Handsige
zugeschnitten oder nach beiderseitigem Vorritzen auch gebro-
chen werden.

Fiir den Verputz in reinem Gips- oder Gipssandmértel wird
der Perllit-Langsambinder empfohlen; es kann aber auch jeder
andere Gips-, Gipssand- oder Gipskalkmdrtel zum Putzen ver-
wendet werden, nur muff der Putz dann eine dem Mbrtel ent-
sprechende Stirke erhalten.
Porolith-Gips-Porenplatte (DRP.) Bild 75

Diese Platte wird in einer Stirke von 6 cm und einer Grofle
von 66 > 50 cm hergestellt und hat ein Gewicht von 12 kg. Sie
weicht von den bisherigen Gipsbauplatten insofern ab, als sie
mit keiner ineinandergreifenden Verfalzung verschen ist. Sie
besitzt wohl eine ringsumlaufende Nute, in die aber nach dem
trockenen Aufsetzen der Platte reiner Stuckgips mit gleichen
Raumteilen Wasser (1 : 1 angeriihrt) gegossen wird. Die Platte
wird in zwei Ausfithrungen mit scharfen Kanten und mit ab-
geschriigten Kanten hergestellt. Durch die letzteren ergibt sich
nach auflen eine Fuge, die nach dem Versetzen der Platten-
schichte mit Stuckgips (mit Leimzusatz) ausgespachtelt wird.
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Bild 77. Ke

Rauhputz, mit de

e angetragen und gespachtelt

Die erste Plattenschicht wird in der Linge ohne Fugenmdrtel
aufgestellt, sie mufl aber vollkommen in der Flucht und im
Blei liegen. Dann erst werden die Stofffugen gut ausgespachtelt
und anschliefend die Nuten ausgegossen. In dieser Weise wird
bei jeder Schicht sinngemdfl weiterverfahren.

An sich geniigt die Spachtelung der Fugen, um eine glatte
Wandfliche zu erzielen. Wenn aber zur Erhhung der Wider-
standsfihigkeit ein Putz aufgetragen werden soll, dann mufl
die beiderseitige glatte Fliche der Wand mit einem Stahlkamm
aufgerauht werden. Infolge der groferen Porositdt ist natur-
gemill auch die Saugfihigkeit etwas grofer als bei gewhn-
lichen Gipsplatten. Es wird deshalb empfohlen, die Wand vor
dem Verputzen mit einer diinnen Kalkmilch vorzustreichen.
Werkzeuge, Gerite, Materialien und
Maschinen

Eine gute Arbeitsausfilhrung erfordert auch gute, zweckent-

sprechende Arbeitsgerdte. Leider wird dieser Notwendigkeit
noch viel zu wenig Beachtung geschenkt. Selbst die geiibteste
Hand des Stukkateurs vermag fiir sich allein wenig auszurich-
ten, wenn ihr nicht gute Werkzeuge beigegeben sind; denn
die Werkzeuge, Gerite und Maschinen sind mit dazu bestimmt,
die Ausfiihrung der Arbeiten so wirtschaftlich wie nur moglich
zu gestalten.

In den folgenden Aufstellungen sind die Arbeitsgerite und
Werkzeuge so zusammengestellt, wic sie fiir die einzelnen Ar-

beitsgebiete etwa benbtigt werden.

Werkzeuge und Geriite fiir den Innenputz

Handwerkszeug Bild 78

Beiflizange
Drahtschere
Heftapparat
Dalusch

Gipserhammer
Beilhammer
Handsage
Fuchsschwanz

Holzhobel Spachteln
Schnelle Traufel
Aufziehhobel Filzscheibe
Rauhscheibe Pinsel
Richtlatte Deckenbiirste
Setzlatte Eckschiene
Wasserwaage Gipsermesser
Senkel Anschlaghaken
Kellen Anschlaglatten

Bild 8o

Sanddurchwurf Mbortelkasten oder Golte
ndsieb Kiibel, Scheffel

sieb Eiserner Gipskasten
Schippe, Schaufel Riihrer
Mbrtelpfanne Mireelrithrer
Wasserbiitte, Wasserfafl Mértelmischmaschine
Wasserschlauch Bauaufzug mit Seil und Rolle
Wassereimer

Mértelgerite

Zum Zichen der Gesimse Bild 81
Kérner Meiflel
Stichel Feilen
Reifinadel Raspel
Blechschere Stechbeitel
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Bild 78. Werkzeuge fiir den Innenputz
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