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Die Baustoffe, ihre Eigenschaften, Anwendung und Verarbeitung

Die wichtigsten Baustoffe fiir das umfangreiche Arbeitsgebiet

der Putz-, Stuck- und Rabitzarbeiten stellen die Mdrtelstoffe
dar, denn diese sind es, dic den Grundstoff bilden und den Ar-
diese Stoffe

beiten Form und Gestalt geben. Es geniigt nicht,

nur dem Namen nach zu kennen. Die Kenntnis ihrer Eigen-
schaften und Anwendungsméglichkeiten und die damit zusam-
menhingenden Regeln der Verarbeitung miissen dem Meister,
Nicht um-

Gesellen und Lehrling durchaus geliufig werden.

ifttum

sonst ist schon so oft von namhaften Fachleuten im Schr

die Forderung nach ,besserer Kenntnis der Baustoffe” erhoben

worden. Die vielen Putzschiden, die im Laufe der Jahre schon
aufgetreten sind, lassen diesen Ruf immer wieder von neuem
laut werden.

Dem Putzer- und Stuckgewerbe sind heute Mortelbindestoffe
mit hervorragenden Eigenschaften in die Hand gegeben, und es
liegt nur am Ausfithrenden, diese Vorteile zu nutzen und in
scinen Arbeiten zum sichtbaren Ausdruck zu bringen. Die rich
¢ Wah! des Bindemittels, dic Kornzusammensetzung des Zu-
rstoffs,
Verarbeitung und Nachbehandlung sowie der

die Menge des Wasserzusatzes, die Herstellung,

Abbindevorgang

des Mortels sind fiir die Giite von Putz-, Stuck- und R

arbeiten von ausschlaggebender Bedeutung. Deshalb mufl auch

diesen Fragen schon von Anfang an die grofite Aufmerksamkeit

geschenkt werden. Die nachfolgenden Ausfiihrungen sollen mit
LL'LY'-.] 'ﬂi.‘]l‘l :]:_:L‘TT, aic |1(J1\‘-‘\11dlgﬂﬂ }\L’H]tln\‘fﬂ' zu \"L'L']Tl]tt[:lf\, Ver-
suche und Erfahrungen der Praxis miissen damit aber Hand in

Hand gehen

Mortelstoffe

Zu den Mbrtelstoffen
Bindemitteln: Kalk, Gips, Zement, und
Wasser und Sand.

Aus Bindemittel und Zuschlagstoff wird der Mértel als fliis-

verschiedenen Arten von

die Zuschlagstoffe:

zihlen die

siger oder plastischer Brei ber

kalische und

itet, der sich dann durch physi-

Lermicche U - Lheo g
chemische Vor ange versteilt Uﬂd (Itjl.jlr-“-!L.t \.]ﬂLl
zur steinartigen Masse erhdrtet. Der Haupranteil an diesen
Aber auch das

an der Erhidrtung maflgeblich beteiligt, wihrend der

Vorgingen kommt dabei dem Bindemittel zu.
Wasser is

Sand nur dic Aufgabe eines Fiill- und Magerungsstoffes hat.

Bindemittel

Bei diesen ist zunichst zu unterscheiden zwischen Bindemit-
teln, die nur an der Luft erhiirten und Bindemitteln, die sowohl
an der Luft als auch unter Wasser erhirten. Die daraus herge-
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Bild 2. Kalksteingewinnung

stellten Mértel werden deshalb auch als Luftmértel bzw. Was-
sermortel bezeichnet.

Zu den ersteren sind zu rechnen

von den Gipsarten: Putzgips, Stuckgips und Marmorgips,
von den Kalkarten: Weiflkalk und Dolomit- oder Graukalk.

Zu der zweiten Gruppe gehtren

vondenGipsarten alsbedingt wasserbindend der Estrichgips,
von den Kalkarten Wasserkalk, hydraulischer und hoch-
hydraulischer Kalk und Romankalk

sowie die Zementarten Portlandzement, Eisenportland-
zement, Hochofenzement, Tonerdezement.

Fiir die Giite und Beschaffenheit der Bindemittel Kalk und
Zement gelten heute allgemein die vom Deutschen Normen-
ausschufl ausgearbeiteten DIN-Normen, und zwar fiir

Baukalk DIN 1060 * vom Mai 1941. Hier liegt bereits ein
neuer Entwurf vom Juni 1952 vor, der sich von der bisherigen
Norm durch klarere Begriffserklirung fiir die einzelnen Kalk-
arten, Handelsformen und Kalksorten unterscheider. Aufler-
dem sind fiir die Giliteanforderungen wesentliche Anderungen
vorgesehen.

Portland-, Eisenportland- und Hochofenzement DIN 1164*,
vom Juli 1942.

Baugips DIN 1168 * vom Juni 1941, die sich aber nur auf
die Begriffsbestimmung erstrecke, Hierfiir liegt bereits ein
neuer Entwurf vom Januar 1951 vor, der auch die Priif-
verfahren und die Priifgerite fiir Stuck- und Putzgips um-
faBt. Aufierdem sind 2 Normentwiirfe ausgearbeiter iiber die
chemische Analyse und iiber die Kennzeichnung, Hirte und
Anforderungen an Studk-und Putzgips, diezunichstals Blatt 2
und 3 zu DIN 1168 bezeichnet wurden, spiter aber in die
DIN-Norm 1168 einbezogen werden sollen.

* Simtliche Normblitter sind vom Beuth-Vertrieb, GmbH., Ber-
lin W 15, Uhlandstr, 175, oder Kéln, Friesenplatz 16, zu beziehen.

Mafigebend ist jeweils die neueste Ausgabe. Es wird deshalb empfoh-
len, neuerschienene Normblitter sofort zu beschaffen.

inzend zu diesen Normen haben die Fachverbinde der

Kalk-, Gips- und Zemenrindustrie noch besondere Merkblit-
ter herausgegeben, die ganz besondere Beachtung verdienen

und von diesen bezogen werden kénnen.

Baukalk

Der Kalk stellt wohl das ilteste und einfachste Mortelbinde-

Bild 2-9

mittel dar. Er hat den groflen Vorzug, dafl sein Urgestein fast
iberall anzutreffen und er selbst leicht herzustellen ist. Die
natlirlichen Baukalke werden aus kohlensaurem Kalk (Kalk-
stein, CaCQ,) durch

an den Kalk (CaO) gebundene Kohlensiure (CO,) ausgetrieben

Brennen hergestellt, wobei die chemisch

wird. Das Brennen der Steine erfolgt unterhalb der Sinter-

grenze und nach Kalkart in Ring-, Schacht- oder Drehofen.
Das Kalkvorkommen in Deutschland erstrecke sich in der
Hauptsache auf 2 geologisch wichtige Formationen, die Muschel-

kalkformation und die Juraformation. Die letztere zicht sich

in ganzen Gebir en von grofler Michtigkeit durch das
Land. So haben wir im Siiden von Deutschland einen grofien
Gebirgszug, den ,Schwibischen Jura® (Schwiibische Alb), der
sich vom Rhein bis zum Ries erstreckt, und in Mitteldeutsch-
land einen fast ebenso grofien Gebirgszug, den ,Frinkischen
Jura®, der sich anschlieflend an den Schwibischen Jura nach
Norden zieht.

Die Muschelkalkformation verliuft in Siiddeutschland zwi-
schen der Rheinebene und der Schwibischen Alb und zieht sich
von hier aus ebenfalls nach Norden bis zur Weser und Saale
weiter. Den besten Kalk, den Weikalk (Fettkalk), erhalten
wir aus der Juraformation, wihrend der Dolomit- oder Grau-
kalk (Magerkalk) der Muschelkalkformation entstammt. Die
chemische Zusammensetzung der Kalksteine ist dem Vorkom-
men entsprechend verschieden, daraus ergeben sich auch die
Unterschiede in den verschiedenen Kalkarten.

Die Kalke werden nach ihren natiirlichen Eigenschaften be-
nannt, so z. B. Weilkalk, Graukalk, Wasserkalk. Daher kommt
es, dafl so viele Kalksorten im Handel sind. Nach DIN 1060
sind diese in 2 Hauptarten zusammengefafit, und zwar in Luft-
kalke, die nur an der Luft erhirten [zu ihnen gehdren der
Weifdkalk und der Dolomit- (Grau-) Kalk], und in wasserbin-
dende Kalke, auch hydraulische Kalke genannt, bei denen zu
den Grundstoffen der Luftkalke noch sogenannte Wasserbinder

hinzutreten und ihnen damit die Eigenschaft verleihen, sowoh]

unter Luftabschluf als auch unter Wasser zu erhirten. Zu die-
sen sind zu rechnen: Wasserkalk, hydraulischer Kalk (frither
Zementkalk genannr), hochhydraulischer Kalk und Romankalk.

Von dem Gehalt an Wasserbindern hingt die Laschbarkeit

und Ergiebigkeit des gebrannten Kalkes wesentlich ab. Die letz-

an Wasserbin-

tere ist um so grofler, je geringer der Antei

dern ist.

Luftkalke

Weilkalk (Fettkalk) wird aus fast reinem Kalkstein mit nur
geringem Gehale (bis 10%) an Magnesia, Kieselsiure, Tonerde
und Eisenoxyd gewonnen. Je geringer dieser Gehalr, um so
besser, fetter, ausgiebiger wird der Kalk. Durch Brennen unter-
halb der Sintergrenze wird aus dem Kalkstein (kohlensaurer
Kalk, Kalziumkarbonat) die chemisch gebundene Kohlensiure
ausgetrieben. Es bleibt dann der Branntkalk, der im wesent-
lichen aus Kalziumoxyd besteht, zuriick.
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