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hergestellt aus altem fettem Weillkalk und einem durchaus rei
nen und grobkdrnigen Flufisand.

Auf eine gute Putzhaftung ist ebenfalls zu achten und der
Untergrund (das Mauerwerk) entsprechend zu behandeln.

Die Putzstirke soll etwa 2-3cm betragen, erst wenn der
Unterputz vollstindig trocken ist, darf mit den weiteren Auf-
trigen begonnen werden. Um eine Unterbrechung in der fol-
genden Ausfihrung zu vermeiden, sind die nétigen Materialien
bereit zu halten. Die zweite Mdrtelschichte wird aus einem et-
was feineren Kalkmorrel aufgetragen und vollkommen glate
gerieben. Unmittelbar d:

rauf folgt der dritte Auftrag, beste-
hend aus feingesiebtem Kalk und Marmormehl, dem etwas
Farbe des Grundtones beigemischt ist und der nun ebenfalls
glatt gerieben wird. Der Putz bleibt dann erwa einen Tag (iiber
Nacht) stehen. Nun wird die Putzfliche mit dem letzten Mar-
morstuck iiberrieben und mit der Traufel abgeglittet.

Zum

werden, der zur Hilfte aus dem zweiten Stuck und zur anderen

Abgldtten kann auch ein besonderer Schlick bereitet

Hilfte aus der Grundfarbe besteht und durch ein feines Draht-
sieb getriecben wird. Diese Masse wird mit dem Pinsel satt auf-
getragen und dann mit dem Reibebrett verrieben, damit sie
gleichmifig verteilt ist. Mit der Traufel wird jetzt so lange
dariiber gefahren, bis sich eine vollkommen glatte und ge-
schlossene Fliche gebildet hat.

Die Farbmischung ist eine besonders heikle Angelegenheit,
auch hier diirfen nur licht- und kalkechte Farben verwendet
werden. Der Fettkalk wird zunichst verdiinnt und dann durch
ein Haarsieb getrieben. Auf 51 diinnfliissigen Kalk kommen
etwa jo0g in kochendem Wasser geliste Kern- oder venezia-
nische Seife, roc g Harz und 100 g Wachs. Diese Stoffe kénnen
nur warm gemischt werden, weil sie beim Erkalten stockig
werden. Mit dieser Fliissigkeit werden die Farben angerieben
und die ganze Masse nochmals durch das Haarsieb gegossen.
Wurde zu viel Seife beigemengt, so tritt ein iibermafiges
Schiumen auf. Die Farbmasse verbindet sich dann schlecht mit
dem Putz, es bilden sich Tropfen. Wurde zu wenig Seife bei-
gegeben, dann bildet sich kein Glanz, und die Farben bleiben
spiter am Eisen hidngen.

Die Farbe soll so beschaffen sein, dafl sie beim Eintauchen
des Pinsels wie eine Schnur abliuft.

Mit dieser Farbe wird jetzt die Fliche bemalt, mit dem
Schwamm getupft oder eingestrichen. Handelt es sich um die
Nachahmung eines Marmors, dann muf§ er in den verschiede-
nen Farben aufgemalt, d. h. die Fliche marmoriert werden.

Als letzte Arbeit folgt das Biigeln der Putzfliche mit Hilfe
besonderer Eisen aus Stahl mit abgerundeten Ecken, 12-15 cm
lang, 3-4 cm breit. Durch das heiffe Biigeln erhdle der Putz
einen schdnen und dauerhaften Glanz. Das Biigeln ist mit gro-
Rer Sorgfale durchzufithren, das Eisen darf dabei auf keinen
Fall zu heifl sein. Mit einem ungeniigend heiflen Eisen wird
chenfalls kein Erfolg erzielt. Dic Biigeleisen diirfen nur iiber
einem Holzkohlenfeuer erhitzt werden.

Grofere Flichen miissen ohne Unterbrechung angelegt und
gebiigelt werden, damit sich spiter keine Ansitze zeigen.

Zum Trocknen bendtigt Stucco lustro 8—14 Tage; wihrend
dieser Zeit geht der Glanz wieder etwas zuriick.

Nach dem Austrocknen wird die Putzfliche mit einer ziem-
lich starken Seifenlauge eingerieben, dann mit trockenem Lap-

pen nachgerieben und wie bei Marmorstuck gewachst.

Bild 316. Einzelheit zu Bild 315. Hohlsdulen in Stuck fiir in-

direkte Beleuchtung und als Abschlufl eines Sitzplatzes
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Putzmortelauftrag

Bei diesen Putzausfithrungen ist es vor allen Dingen nétig,
dafl die Mischung des zu verwendenden Mbortelmaterials eine
vollkommen gleichmiflige Beschaffenheit aufweist. Hierauf ist
ganz besonders zu achten, wenn die Mischung der Mortelmate-
rialien selbst vorgenommen wird. Bei Verwendung fabrikmi-
fig hergestellter Trockenmortel ist die GleichmidRigkeit der
Mischung von vornherein gegeben. Fiir die eigene Herstellung
der Mortelmischung werden folgende Winke gegeben:

Nicht jeder Stein Lifit sich polieren, fiir geschliffenen oder
polierten Steinputz mufl also das hiefiir geeignete Steinmaterial
besonders ausgewiihlt werden. In Betracht kommen nur harte
und dichte Steine, z.B. die verschiedenen Marmorarten, Kalk-
steine, Granit, Porphyr und Serpentine. Die Farbzusammen-
stellung des Steinmaterials und die Auswahl der richtigen Stein-
kérnung spielt natiirlich eine wichtige Rolle. Am besten wird
Farbe und Steinkrnung zunichst in kleinen Mustern auspoliert
und darnach das Mischungsverhilinis festgelegt. Ist die Zumi-
r Farben notwendig, so diirfen hierfiir nur

schung besonde
lichtechte Zementfarben genommen werden, weil fiir den Stein-
putz nur Zement als Bindemittel geeignet ist. Die sonst iibli-
chen licht- und kalkechten Farben sind nicht immer geeignet.

Was die Beschaffenheit des Zements betrifft, so soll er nicht
frisch, sondern gut abgelagert sein (und zwar in trockenem
Raum). Er soll méglichst langsam binden und darf auf keinen
Fall schwinden oder treiben. Das Zusetzen besonderer Ver-
zBgerungsmittel empfiehlt sich nicht.

Das Mischungsverhiltnis von Bindemittel und Zuschlagstoff

liegt zwischen 1:3 und 1:4. Wird das Mischungsver
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schwiicher gewihlt, dann wird die Festigkeit und auch die
Dichtheit des Putzes ungeniigend.

Der Unterputz muf) ebenfalls in reinem Zementmortel aus-
gefithrt und an der Oberfliche in w aagerechter Richtung durch-
gekimmt werden, damit das Auftragen des Oberputzes (Stein-
putzes) erleichtert und eine gute Verbindung erzielt wird. Das
Auftragen des Steinputzes hat stets auf den noch feuchten Un-
terputz zu erfolgen. Zweckmifig ist es, den Oberputz zu klop-
;
glatte und dichte Oberfliche erzielt wird. Etwa noch vorhan-
dene Locher werden mit Kornern ausgefiillt. Nach leichtem
Anzichen des Oberputzes wird derselbe mit der Traufel glatt

n, damit sich die Korner dicht nebeneinanderlegen und eine

— 0

zugerieben, bis alle Poren gefiillt sind.

Schleifen

Die Schleifarbeit zerfalle in 3 Abschnitte, das Vorschleifen,
das Nachschleifen und das Fluatieren bzw. Hirten. Mit dem
ersten Schliff, dem sogenannten Grobschliff, kann etwa nach
4 Tagen begonnen werden. Hiezu beniitzt man am vorteil-
haftesten Schleifmaschinen, denn das Schleifen der Wandflichen
von Hand ist auferordentlich beschwerlich und zeitraubend.
Man wird auch nic die schone ebene Fliche mit einem Hand-
schliff erziclen, die ein Maschinenschliff hervorbringe. Oft wird
der Fehler begangen, daR mit dem Schleifen zu friih begonnen
wird. Die Steinkirner werden dann vom Schleifstein ausgeris-
sen, und es entsteht eine rauhe Fliche. Beim Schleifen mufl im-
mer geniigend frisches Wasser zugefithre werden, damit der
Stein richtig angreifen und schleifen kann.

Bei einer maschinellen Schleifvorrichtung hingt
gewbhnlich an einem fahrbaren Gestell, die Schwere des Schleif-

der Motor

apparats wird durch ein Gegengewicht ausgeglichen, so daft der
Schleifer den Apparat nur zu bewegen und gegen die Wand zu
driicken hat. Ein Wasserschlauch fiilhrt das Wasser unter den
Apparat. Als Schleifsteine werden beim maschinellen Schleifen
Silizium-Karbid- (Karborundum-) Schleifscheiben verwendet.
Auch Kanten, Hohlkehlen und Rundungen kénnen maschinell
geschliffen werden. Der entstehende Schleifschlamm ist von
Zeit zu Zeit abzuwaschen.

Nach dem ersten Rauhschliff wird die Putzfliche mit reinem
Zementmdrtel aus feingesiebtem Zement gespachtelt, um damic
die noch vorhandenen Poren zu schliefen. Notigenfalls mufl
diese Arbeit nach jedem Schleifen so oft wiederholt werden, bis
sich keine Poren mehr zeigen.

Ist dem Putzmértel Farbe zugesetzt worden, so mufl natiir-
lich auch die Spachtelmasse entsprechend gefdrbr sein.

Im Anschluf an die Spachtelung wird die Oberfliche zweck-
milig mit Magnesiumfluat gehirter. Nach dem Fertigschliff
wird diese wiederholt.

Der Feinschliff erfolgt bei maschineller Ausfiihrung mit Spe-
zialschleifsteinen aus feinem Schmirgel oder sehr feinem Kar-
borundum. Fiir den Handschliff auch nattrliche
Steine, sogenannte Schlangen- und Blutsteine verwenden. Der
Wochen, wenn die Hirtung
geniigend fortgeschritten ist. Ein guter Feinschliff, gutes Dich-

lassen sich
Feinschliff erfolgt erst nach 2—3
ten und Hirten sind fiir das Polieren von grofler Wichtigkeit.
Polieren

Was die Polierfihigkeit der Putzfliche betrifft, so hingt diese
zu cinem groflen Teil von dem verwendeten Steinmarterial

Putzarbeiten

(Steink&rnung) ab. Einheitlich zusammengesetzte Gesteine, wie
7. B. Kalksteine, lassen sich wesentlich besser polieren als die
Granite, die aus verschieden harten Mineralien zusammenge-
setzt sind. Khnlich verhilt es sich auch bei den Steinputzen.
Der Zement und die verwendeten Farben eignen sich nicht in
gleichem Mafle zur Politur, wie die verwendete Steinkdrnung.
Hier hat die Hirtung der Oberfliche einen Ausgleich zu schaf-
fen. Diese sollte deshalb unter der Voraussetzung richtiger und
geniigender Spachtelung so lange fortgesetzt werden, bis die
Saugfihigkeit der Oberfliche ganz aufgchoben ist,
erst ist eine vollkommen glatte und polierfihige Schicht

dann

geschaffen.

Beim Polieren hat man zu unterscheiden zwischen der Na-
tur-, Wachs-, Schellack- und der Olpolitur. Im allgemeinen ist
beim Policren von Steinputzen die Naturpolitur vorzuzichen,
weil sie an der Farbe des Steinmaterials die geringsten Ande-
rungen hervorruft und sich bei richriger Ausfithrung am dauer-
haftesten erweist. Das Polieren ist nichts anderes als ein dauern-
des Schleifen bis zum Glanz der Steinfliche. Voraussetzung fiir
das Zustandekommen einer Politur ist die vollstindige Aus-
trocknung des Putzes und des Untergrunds. Schon ein geringes
MaR von Feuchtigkeit vermag die polierte Fliche mehr oder

weniger zu zerstoren, d.h. sie wird blind.
Finige Polierverfahren seien hier kurz behandelt:

ser im Verhiltnis 1 : 10 geldst und

Polierkristall wird in W
die zu polierende Fliche innerhalb eines halben Tages 3- bis
4mal gut eingestrichen. Unter Verwendung eines mit der Po-
lierfliissigkeit angefeuchteten und mit feinem Trippelmehl ein-
geriebenen Polierballens wird durch tiichtiges Reiben die Hoch-
glanzpolitur erzeugt. Unterstiitzend wirkt die Verwendung
von feiner Zinnasche und Alaun. Das Polieren darf nicht hart
und nicht trocken erfolgen, der Polierballen oder wollene Lap-
pen ist von Zeit zu Zeit mit der Polierfliissigkeit anzufeuchten.
Das Auspolicren erfolgt jedoch auf vollstindig trockenem Wege
mit Zinnasche.

Ein anderes Poliermittel stellt die Mischung aus 1 Teil Wie-
ner Kalk und 1 Teil feiner Schwefelbliite dar. Diese werden

trocdken innig gemischt und dann mit Brennspiritus zu einer
diinnen Paste angeriihrt. Auch Gemische von 1 Teil Zinnasche
und 3 Teilen Schwefelbliite oder von 1 Teil Zinnasche und
2 Teilen Kleesalz konnen als Poliermittel Verwendung finden.
Die Pasten und Gemische kommen jeweils in einen weiflen
Leinwandballen und werden in diesem dann verarbeitet. Das
Polieren geschicht in schmalen Streifen, etwa von der doppel-
ten Breite des Ballens.

Auch mit Schlangenstein und Blutstein unter Verwendung
von etwas Wasser kann fertig poliert werden, dhnlich der Aus-
fiihrung bei Kunstmarmor, nur erfordert dies mehr Zeit. Durch
nachfolgendes leichtes Wachsen mit weiem Wachs kann die
Politur noch etwas erhtoht werden.

Soll eine Putzfliche nur gedlt werden, dann wird sie zu-
nichst mit heifem, jedoch nicht kochendem Wasser und
griiner Schmierseife griindlich gereinige und nach vollstin-
diger Trocknung gedlt. Zum Eindlen kann entweder eine
Mischung von Leindl und Vaselindl zu gleichen Teilen oder
eine solche aus Riibtl und Vaselingl im Verhiltnis 1:2 ver-
wendet werden.

Bei grofen Flichen kann das Polieren auch auf maschinellem

Wege geschehen.
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Bild 317. Ausschnitt aus einer grofien Sgraffito-Arbeit in der Kassenhalle des Finanzamts Hamburg von
Professor Theo Ortner, Hamburg
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Bild 318. Alte Sgraffito-Arbeit. Schlof Grafenort
in Schlesien

Sgraffito

Der Name Sgraffito ist aus dem italienischen ,sgraffiare®, zu
deutsch kratzen, abgeleitet. Dies deutet darauf hin, daff die
Sgraffitotechnik als Kratztechnik anzusehen ist. Weil si
nur in der Putzfliche zur Anwendung kommt, so stellt sie im
weiteren Sinne eine reine Putzkratztechnik dar.

Eine grofie Rolle spielte das Sgraffito Jahrzehnte hindurch
wihrend der Renaissance in [talien. Schon in der ersten Hilfte

aber

des 16. Jahrhunderts wurde die Sgraffitotechnik von den Re-
naissancebaumeistern nach Deutschland gebracht und mit Be-
geisterung aufgenommen. Sie fand auch cine reichliche Verwen-
dung. Eine Reihe von dffentlichen und privaten Gebduden zeigt
heute noch Uberreste dieser in fritherer Zeit mit grofler Licbe
und Sorgfalt durchgefithreen Putzkratztechnik. Diese alten hi-
storischen Sgraffitoarbeiten wurden in der Hauptsache in einer
Schwarz-Weil-Ritztechnik zur Ausfithrung gebracht und haben,
von der Ferne gesehen, das Aussehen einer Federzeichnung.

Bei der Frage nach Entstehung des Sgraffito denkt man unwill-
kiirlich an die prahistorischen Tierzeichnungen, deren Umrisse
mit einem harten Gegenstand in die Felswand eingeritzt und
deren vertiefte Flichen mit einer Farbe nachgezogen sind. Wenn
auch verschieden in der Ausfithrungsweise, so haben die beiden
Arten doch das eine gemeinsam, nimlich das Kratzen in einer
Stein- bzw. Putzfliche.

Bei den alten Sgraffitos, wie wir sie in Florenz, Rom, Treviso
und auch in Deutschland in der Lausitz, Wiirttemberg (Sturt-
gart und Ulm), in Béhmen und Tirol noch antreffen, war der
Untergrund ziemlich umstindlich herzustellen und nicht immer
haltbar. Besonders war es der dreimalige Kalkmilchaufstrich
mit dem Quast, der vielfach abblitterte. Demgegeniiber erweist

sich der gute Edelputzmértel, wie wir ihn heute besitzen, als
weit hirter und fast unzerstdrbar.

In der einfachsten Ausfithrung kommt die Sgraffitotechnik
als reine Schwarz-Weifl-Zeichnung zur Anwendung. Ein gutes
Beispiel hierfiir bilden die von Professor Dr.-Ing. e. h. Halm-
huber im Jahre 1923 an der Interimskirche in Stafifurt
ausgefithrten Sgraffitoarbeiten. Hier wurde der Mauergrund
zunichst mit einer schwarzen Mbirtelschicht uiberzogen. Legt
man dann eine weifle Mortelschicht dariiber und kratzt diese
iiberall dort weg, wo die figiirlichen oder ornamentalen Um-
risse erscheinen sollen, so erhalten wir das Sgraffito, wic es in
Bild 319 erscheint.

Die Sgraffitotechnik ist aber nicht auf die Schwarz-Weifi-
Zeichnung beschrinke, sondern ldfic sich weiter ausbauen, so
dafl auch mehrere, verschiedenartige Farbschichten iibereinan-
der geputzt werden konnen. Dadurch kann die Zeichnung
durch eine reichhaltige Farbskala unterstiitzt und als Bild noch
besser in der Putzfliche hervorgehoben werden (s.Bild 325).

In neuerer Zeit hat die Sgraffitorechnik wieder eine beson-
dere Belebung erfahren. So hat Professor Ortner in den letz-
ten Jahren in der Kassenhalle des Finanzamts am Gorch-Fodk-
Wall in Hamburg ecin gewaltig wirkendes Werk vollendet. Es
lkann wohl als das grifite bisher ausgefithrte Sgraffito angesehen
werden und nihert sich in seiner Technik schon mehr einer
Kratzputzmalerei.

Als ein Meister der Sgraffitotechnik nennt Professor Theo
Ortner das materialgerecht angewandte Sgraffito die Graphik
der Wand, weil es nur den linearen Flichenstil kennt und in
seinen Ausdrucksmitteln dem Holzschnitt so nahe kommt.

Bild 319. Sgraffito-Teilstiick von der Interims-
kirche in Stafifurt von Professor Halmhuber,
Goslar
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