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Anwendungsgebicte

Verlorene Form tiber eine Biiste

Das Tonmodell wird seitlich auf den héchsten Stellen, auf
keinen Fall iiber die Nase, mit diinnen Zinkblechstreifen in
gerader Linie abgestedst. In Entfernungen von 1ccm erhalten

die Bleche eine Ausbuchtung, damit die erforderlichen Marken

in die Formschalen kommen. Die Blechstiicke sind bei norma-
len Biisten 5-6 c¢m lang, 1 mm stark und werden 1-2 cm
tief hochkant eingesteckt.

wird nur eine Hilfte bis an den

Zunichst Blechrand ge-

formt, und zwar unter Verwendung von 2 Gipsschichten (ge-

firbt und ungefirbt). Stehen keine Blechstreifen mit Marken
zur Verfiigung, dann miissen die Marken nach Erhirten der
Formschale in den Formrand eingebohrt werden, die Entfer-
nung der einzelnen Marken soll nicht iiber 1o cm betragen.

Anschlufi-

t, geblt oder mit Tonwasser bestrichen und

Sind die Blechstreifen entfernt, dann wird die

stelle schelladk
nun die Schale tiber die zweite Halfte der Biiste in derselben
Weise angefertigt. Im {ibrigen erfolgt die Ausfithrung in der
bisherigen Weise.

Lebensgrofie Modelle in Verlorener Form abzuformen

Die weit abstehenden Teile des Modells wiirden hier beim
Abschlagen der Formschale unbedingt in Briiche gehen. Es ist
deshalb zweckmifiger, diese Teile von vornherein mit einem
feinen Draht abzuschneiden (die Eisenecinlagen werden vor-
sichtig abgesigt), in besonderer zweiteiliger Form zu gieflen
und spiter an das Hauptgufistiick anzusetzen.

An und fiir sich wird das Abgufiverfahren hier in derselben
Weise wie schon beschrieben gehandhabt, nur handelt es sich
roflere

um Formstiicke, auf deren

gute Zusammensetzung
und gegenseitige Verbindung, wie auch derjenigen der ganzen
Form besonders zu achten ist. Modelle aus hartem Material
wie Stein, Holz, Metall oder Gips werden niemals verloren
geformt, sondern stets in Leim- oder Stiidsform, weil hier die
Zertriimmerung des Modells unmbglich und zudem wohl sel-
ten erwiinscht ist.

Das Abformen iiberlebensgrofier Modelle Bild 629

Bei sehr grofien Modellen erweisen sich schwere Formte

unhandlich, aus diesem Grunde mufl hier von Anfang an mit
Um

eine gute Verbindung zu erhalten, sind dieselben auf allen Sei-

einer grofleren Zahl von Formteilen gerechnet werden.

ten reichlich mit Marken zu versehen.
In der Regel teilt man horizontal, zerlegt in Vorder- und

Hinterschalen, und zwar so, dafl die Gufinihte so wenig wie

méglich in Erscheinung treten. Das Abstecken und Abformen
erfolgt auch hier wie schon beschrieben.

Je grofler die Formteile sind, um so zuverldssiger mufd die
infolge besonderer Gréfle der
auf einmal herzustellen, dann

Eisenarmierung werden. Ist es
Form nicht méglich, den Guf
wird die Form in Teilen, d.h. schichtenweis
dementsprechend mit Gips in der richrigen S
7 cm stark, unter Verwendung von Juteleinen und Eisenein-
lagen ausgelegt. Kleinere Teile werden meist besonders und
massiv gegossen und dann angesetzt. Die zur Verwendung

aufgesetzt und

drke, etwa § bis

kommenden Eisen sollten 3- bis 4mal mit einem rostschiitzen-
den Anstrich versehen werden.

Formen und Giefien

Soll die Form zur Ausfuhrung von Stampfarbeiten Verwen-

dung finden, dann ist auf gentigend kridftigen Bau, eine gute

Verbindung und eine starke Bindung der ganzen Form zu

achten, damit sie den Erschiitterungen des Stampfens standhilr
und nicht auseinandergetrieben wird.
Wasserguf

Bisher wurde immer davon gesprochen, daff die Form vor

dem Ausgieflen entweder geseift oder schellackiert und gedlt
werden soll, damit sich der Gufl von der Form losldst. Der
Zweck dieser Vorarbeiten besteht ja darin, die vorhandenen
Poren der Formschalen zu schliefen, damit der Gips nicht in
dieselben eindringen und sich mit der Form verbinden kann.

Gewandte und sichere Former sind nun dazu iibergegangen,
die Poren der Form ecinfach mit Wasser, am besten Regen-
wasser, in der Weise zu fiillen, daf sie die Form so lange mit
Wasser gefiillt halten, bis keine Luftblischen mehr aufsteigen.
Die Entleerung erfolgt dann unmittelbar vor dem Gufl, damit
die Gipsform mit Wasser gesittigt bleibt.

Das ganze Abgufiverfahren mufl aber sehr rasch vor sich
gehen, unter Umstinden ist es sogar notwendig, das Abbinden
des Gipses durch Verwendung warmen Wassers oder durch
Zusatz von Alaun zu beschleunigen.

Dieses Verfahren erscheint an und fiir sich auflerordentlich
einfach. Ehe man es aber anwendet, sollte man sich iber die
eigene Zuverldssigkeit Gewillheit verschaffen.

Leimformen

Die Erfindung der Leimformen war fiir das gesamte Stuck-
gewerbe von grofler Bedeutung und bildete im Abgufi- und
Ver
100 Jahren hatte ein Berliner Bildhauer die Leimform aus
Paris nach Deutschland gebracht. Die Erfinder der Leimform
waren allerdings Ttaliener, die in der Anfertigung von dekora-

ielfaleigungsverfahren einen groflen Fortschritt. Vor etwa

tivem Schmudk, Gipsfiguren u. dgl. uns weit vorausgeeilt

waren. Das Leimformen hat sich in Deutschland dann iiber-
raschend schnell eingefiihrt, und es gab schon vor Jahrzehnten
kein Stuckgeschift ohne Leimkessel. Die Leimform spiclte in
der rationellen Herstellung der Stuckornamente eine nicht zu
unterschdtzende Rolle und ersetzte die bis dahin iibliche und
sehr zeitraubende Anfertigung der Stiick- (Kern-) Formen zu
einem grofien Teile.

Die Vorteile der Leimform liegen vor allem darin, daff der
fliissige Leim in alle Vertiefungen und Unterschneidungen des
Modells eindringt, sich nach dem Erkalten leicht herausziehen
laft und dann wieder in seine urspriingliche Lage zuriickgeht.
Es ist immer sehr zeitraubend, bei tiefen Unterschneidungen
Stiickformen (Kernformen) aus Gips herzustellen. Zu einem
erheblichen Teil fallen auch bei der Leimform die listigen
Gufinihte weg, weil selbst bei der geschlossenen Form meist
nur zwei Teile notwendig werden. Bei sorgfilriger Behand-
lung kann aus der Leimform eine griflere Anzahl Abgiisse
hergestellt werden. Ein wesentlicher Vorzug besteht noch
darin, daff kein Materialverlust eintritr, denn die Leimform
kann nach dem Gebrauch wieder cingeschmolzen und der
Leim fiir neue Zwecke verwendet werden.

Als Nachteile der Leimform sind allerdings deren Empfind-
lichkeit gegen Wirme, das Einschrumpfen und Wundwerden

des Leims und die geringe Lagerfihigkeit zu nennen. Aus die-
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Die Verlorene Form 221

Bild s45. Das Tonmodell vor dem

Bild 546. Das Tonmodell ist mit den Bild 547. Die erste g
Abformen

gefirbte Gipsschicht
Blechscheiben abgestedkt ist aufgetragen

Bild 548. Die Eiseneinlagen zur Ver- Bild 549. Die fertige Form; die Trenn- Bild §50. Der Ton wird aus der ferti-
+ B 4 s
starkung der Schale sind aufgelegt linie der beiden Schalen ist deutlich gen Schale herausgenommen
sichtbar

Bild ss1. Die Eisen zur Verstirkung des  Bild 5s52. Die Form wird zusammengesetzt,

Bild §53. Ausgieflen der Form
Gusses werden in die Formschale eingelegt die Fiifle werden fiir sich gegossen

mit flissigem Gipsmértel

S T

Bild 554. Die dufere weile Gipsschale Bild §55. Vorsichtiges Abschlagen der inne-

{ Bild 556. Der fertige Gipsguld
mit der Armierung wird abgeschlagen ren gefdrbten Gipsschicht
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222 Formen und Giefien

Bild 557. Das Modell fiir die Spiegelform ist auf der
Unterlage befestigt

Bild §59. Der Leim ist bis zum oberen Rand der Latten

aufgegossen

Bild 561. Die Leimform wird mit Gips ausgegossen

sem Grunde miissen die Abgiisse ohne Unterbrechung angefer-
tigt werden. Bei nicht sorgfiltiger Behandlung wird der Leim
leicht verunreinigt, aufferdem geht er gerne in Faulnis Giber.

Die Anwendung einer Leimform ist also stets dort zu emp-
fehlen, wo viele unterschnittene Stellen vorhanden sind und es
sich um die rasche Herstellung einer gréferen Anzahl von
Gipsgiissen handelt.

Je nach der Art und Beschaffenheit lassen sich bei den Le
formen folgende Arten, die fiir verschiedene Zwecke geeignet
sind, unterscheiden:

die Spiegelform, fiir flache Ornamente, Reliefs u. dgl.;

Bild 558. Das Modell ist mit Holzlatten eingefafit, die
Fugen sind mit Gips verstrichen

Bild 560. Die fertige Spiegelleimform, die konische Stel-
lung der Umrandung ist deutlich sichtbar

Bild 562. Abheben der Leimform vom fertigen Guf

die offene Schalenleimform, fiir stark plastische Reliefs, Ge-
SIMse USw.;

die geschlossene Schalenleimform, fiir runde Modelle, Bi-
sten u. dgl.;

die kombinierte Leimform, fiir stark unterschnittene Mo-
delle;

das Leimmodell, fiir Zement-, Kunststein- und Edelputz-
abgiisse;

die Quetschform aus Leim, als Ersatz fiir Antragstuck;

die gebogene Leimform, fiir gebogene Ornamente an Ge-
wolben u. dgl.




Offene und geschlossene Schalenleimform 223

Bild 563. Offene Schalenleimform.

Modell mit Ton eingeformt
zur Herstellung der dufleren Formschale, Wichtig ist der ufiere
Falz fiir die Leimform

Bild 566. Geschlossene Schalenleimform. Gipsschale zur Form

in Bild 567 von innen geschen

Bild 567. Fiir den Leimeingufl vorbereitete Schale zu einem

Kapitell

Bild 564. Die fertige Gipsschale mit duflerem Falz und mit Guf-
und Luftlchern

Bild 565. Einseitige Schalenleimform fiir Architekturmodell. Bild 568. Ausfiihrung von Leimgufl mit
Schale mit Eisenrohren armiert und mit Schraubzwingen zu-
sammengehalten. Modell zum Leimguff vorbereitet

Eimer und Trichter
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Behandlung des Leims

Die Verwendung des Leims beginnt bereits mit dem Ein-
weichen der Leimschnitten. Beziiglich der Verwendung und
Behandlung des Leims ist im allgemeinen folgendes zu be-

achten:

Der Leim soll stets in einem reinen Gefif und nur in
kaltem Wasser eingeweicht w erden, sobald das Wasser warm
ist, sollte es wieder erneuert werden, Regenwasser ist dem
gewthnlichen Leitungswasser vorzuziehen.

Holzgefifle sind zu vermeiden, weil etwa vorhandene Gerb-
siure dem Leim schadet.

Der Leim soll durch und durch aufquellen, dafl er sich wie
weiches Leder biegen lifit.

Es ist darauf zu achten, daf der Leim nicht zuviel Wasser

aufnimmt. Zeigt sich beim Biegen der Leimschnitte in der
Mitte ein weifer Streifen, dann ist es Zeit, den Leim aus dem
Wasser herauszunehmen.

Die Schwellungszeit des Leims schwankt zwischen 7 und
48 Stunden.

Gelatine I wird nur §—10 Minuten, Gelatine II eine Viertel-
stunde eingeweicht.

Gemahlene Gelatine wird nur erdfeucht angemacht und dann
geschmolzen.

Die aus dem Wasser herausgenommenen Leimtafeln soll
man, ehe sie aufgekocht werden, noch einige Stunden nach-
ziehen lassen.

Der Leim soll niemals auf einem offenen Feuer, sondern
stets im Wasserbad gekocht werden. (Daher Verwendung von
Doppelkesseln.)

Der Leim soll nicht tiber 82° C erhitzt, also nicht gekocht
werden.

Die Verdiinnung des Leims erfolgt mit heifflem Wasser.

Der Leim ist zur Reinigung von Zeitzu Zeit durch ein nasses
Tuch zu fltrieren.

Altéem Leim ist immer wieder neuer Leim zuzusetzen.

Die Firniskruste der ausgebrauchten Leimform ist nach
deren Gebrauch mit Terpentindl auszuwaschen, der Leim in
kleine Stiicke zu schneiden und an einem luftigen Orte auf
einem Drahtnetze zu lagern.

Fiir Leimformen ist der Leim sehr didkfliissig zu halten.
Restlicher Leim soll nicht im Kessel bleiben, sondern ist

sofort in noch fliissigem Zustande auf ein gedltes Blech zu
giefen und nach dem Erkalten in Stiic ke zu sdmucim
Der Leimkessel ist vor dem Gebrauch schwach einzudlen.
Der Leim d'uf nur handwarm aufgegossen werden, zur

Priifung der Wirme steckt man den gedlten Finger in den
Leimkessel.
Spiegelform Bild §57—562

Flache Ornamente und Reliefs werden in der Regel immer
in Spiegelform abgeformt, d. h. chne Kappe oder Mantel.

Das Modell wird flach auf dcm Tisch oder einer Brettunter-
lage mit Schrauben befestigt und ringsum gut verstrichen. In
einem Abstand von 2 bis 3cm vom Modell werden Brett-
stiicke, Latten, Blech- oder Tonstreifen um dasselbe gelegt, gut
befestigt und mit Gips abgedichtet.

Die Umrandung mufl mindestens 2z cm h&her sein als der
hochste Punkt des Modells. Das nasse Modell selbst wird

% = n
‘ormen uml Gaelsen

einigemal mit einer Schellackldsung getrinkt und vor dem
Finguft Modell und Umrandung noch gedle.

Durch das Schellackieren verlieren die Modelle gerne an
Schirfe, sie werden deshalb oft mit Leindlfirnis getrdnkt, man
muf sic aber dann einige Tage trocknen lassen. Auch Seifen-
schaum kann, wie bei der Verlorenen Form, zur Anwendung
kommen. Trodkene Modelle lassen sich auch mit Stearin-

schmiere behandeln.

Hat der Leim seine richtige Wiarme (handwarm) und Fliis-
sigkeit erlangt, dann wird er ohne Unterbrechung, an einem
Punkte des Modells beginnend, so lange eingegossen, bis das
Modell vollstindig bededkt ist. Modell und Tisch miissen un-
bedingt in der Waage liegen. Ist das Mod ell nicht gut befestigt
und verstrichen, dann besteht die Gefahr, daff das Modell im
Leim schwimmt, eine Tiicke, die schon manchen Stukkateur
iiberrascht hat.

Die Werkstitte mufl im Spitjahr und Winter geheizt sein,
auch das Modell mufl vor dem Leimaufguf Raumwirme be-
sitzen, sonst erschrickt der Leim, bildet Knollen und flieBt
nicht weiter.

Sollte wider Erwarten zu wenig Leim gekocht worden sein,
so daB die Riickseite der Leimform noch keine ebene Fliche
bildet, dann macht man zur Vorsicht noch eine Gipskappe
iiber den letzren Leimguf. Diese ist aber auch zu empfehlen,
wenn die Form geradlinige Rinder hat.

Tags darauf kann die Leimform vom Modell abgenommen
werden. Uber die weitere Behandlung der Leimform siehe
Seite 231.

Lange und schmale Spiegelformen werden beim Gipsgufl an
cine Latte gelegt, damit sich die Formlinge nicht verziehen.

Offene Schalenleimform Bild §63—56%, 569—581

Bei stark plastischen Reliefs (Hochrelief) kann die Spiegel-
form nicht mehr zur Anwendung kommen, weil der Leim-
verbrauch viel zu grof und die Form schwerfillig und un-
handlich fiir den Gebrauch wiirde. Man wihlt hierfiir dann
besser die Schalenleimform. (Mantel und Kappe).

Das Modell wird auf einer ebenen Unterlage gut befestigt,
entweder durch Aufgipsen, Aufschrauben oder zugespitzte
Latten, die das Modell festhalten und evtl. etwas eingelassen
sind. Damit der Leim nicht unter das Modell flieflen kann, ist
gut abzudichten. Mit weichem Papier oder einem diinnen
Tuch wird das Modell iiberdeckt. Aus Form- oder Modellier-
ton wird ein viereckiger Wiirfel von 20 bis 25 cm Abmes-
sung hergestellt. Mit diinnem Blumendraht, der an einer klei-
nen, zum Halbkreis gebogenen, 7 mm starken Eisenstange zu
rfel 12 bis

einem Bogen gespannt ist, werden von dem W
15 mm starke Scheiben abgeschnitten. Mit diesen Tonscheiben
wird nun das ganze Modell iiber dem Papier ohne Zwischen-
raum bedeckt, ohne dabei kleinere Unterschneidungen zu be-
riicksichtigen. Bild 563, 571.

Auf dem hochsten Punkt des Modells wird mit einem
konischen runden Tonkegel die Aussparung fiir das Einguf3-
loch 8-10cm im Durchmesser und an den iibrigen erha-
benen Stellen Aussparungen fiir die Luftlécher mit kleineren
runden Tonwiirstchen, iiber das ganze Modell verbreiter, an-
gelegt.

Hat der Leim enge Stellen zu passieren, dann werden meh-

rere Gufilcher angeordnet.
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Bild 569. Anfertigung eines Gipsmo- Bild 570. Das fertige Gipsmodell, ein Bild 571. Das Modell fiir die Schale wird

dells fiir eine Entliiftungsroserte Viertel des Gesamtstiicks mit Papier und Tonscheiben abgedeckt

Bild 572. Aufgieflen des Leims in die Bild 573. Innenansicht der fertigen Bild §574. Die Leimform mit Gips ausge-
Formschale, die Fugen sind gedichtet, die Schalenleimform gossen, in die Gipsglieder ist Hanf ein-
Tonkugeln zum Schlieffen der Luftlocher gelegr. Die aufgelegten Eisen dienen zur
liegen bereit vorldufigen Verstarkung

Bild 575. Der erste Gipsgufd ist aus der Bild §76. Die Gufiteile, mit Haltern zum Bild 577. Die Aufhingung und Befesti-
Leimform herausgenommen Aufhingen, werden zusammengesetzt gung der Rosette erfolgt in Teilstiicken

Bild 578. In Schalenleimform S gegossenes 1-.nc]'mnmg%gmm-

15 Lade-Winkler
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226 Formen und Giefien

Bild 579. Das Aufgiefen des Leims, die Tonkugeln zum Schlie-
flen der Luftlocher liegen bereit

Bild §8c. Links die Leimform, von der
Riickseite gesehen, rechts die Schale zum
Einlegen der Leimform

Bild 581. Die Leimform liegt in der Schale, dariiber der
fertige Gipsgufl

Um das Modell wird ein schwalbenschwanzformiger Falz
aus Ton gelegt, damit die Leimform in der Gipskappe einen
geniigenden Halt bekommt und auflerdem am Einschrumpfen
gehindert wird. Damit das Abheben der Kappe von der Leim-
form keine Schwierigkeit bereitet, miissen diese Teile alle ent-
sprechend schrig verlaufen. Bild 564, s58c.

Die iiber das Modell gelegte Tonschichte wird mit der
Hand leicht eingedlt und dariiber ein 3—4 cm starker, evtl.
mit Eisenecinlagen oder Geweben versehener Gipsmantel ge-
lege. Bild 565, 572, 580.

Von grofler Wichtigkeit ist es, die Umrisse des Gipsmantels
vor der Abnahme desselben mit Bleistift oder Farbe auf dem
Tisch anzuzeichnen, damit er spiter wieder in der richtigen
Lage aufgesetzt werden kann. Bildet eine Gipsplatte die Unter-
lage, dann werden in diese vor Herstellung der Schale Marken
eingebohrt.

Nachdem der fertige Gipsmantel abgehoben ist, werden
Ton und Papier wieder entfernt, die Schale mit dem Zahn-
eisen ausgekratzt, die Eingufl- und Luftlécher, Falze usw. ko-
nisch zugeschnitten und das Modell und der Mantel (die
Schale) mit Schellack 2- bis 3mal eingestrichen und mit Riibél
oder Stearinschmiere eingefettet. Nach diesen Vorbereitungen
legt man die Schale wieder an die alte Stelle und dichtet
die vorhandenen Fugen gut ab. Der Zwischenraum zwi-
schen Schale (Kappe, Mantel) und Modell dient nun zur
Aufnahme der Leimform, d. h. er wird mit Leim ausgegossen.
Bild 579.

Von grofler Bedeutung ist die gute
solide Verankerung der Schale auf dem Tisch mittels Schrau-

bdichtung und die

ben und Klammern. Um ganz vorsichtig zu sein, kann die
Schale noch besonders beschwert oder mit Latten oder Stangen
gegen die Zimmerdecke abgesteift werden.

Die Tiicke des Leims darf keinesfalls unterschitzt werden,
denn die eingegossene, fliissige Leimmasse sucht die Schale mit
Gewalt zu heben oder schwach zusammengebaute Modelle ein-
zudriicken.

Auf das EinguBloch wird noch ein konischer Trichter, der
leicht gedlt wird, aufgesetzt. Bei den Luftldchern liegen Ton-
pfropfen zur Abdichtung bereit. Bild 565, 567, 572.

Der fliissige Leim mufl gleichmiflig warm und die ganze

Masse ohne Unterbrechung eingegossen werden. Ein Nach-

gieflen auf den bereits erkalteten Leim ist zu vermeiden.

Das Einguflloch wird dabei vollstindig gefiillt.

Die Luftldcher diirfen erst geschlossen werden, nachdem der
Leim aus denselben heraustritt. Anderntags wird der Mantel
vorsichtig abgehoben, das Innere desselben sowie die Riick-
seite der Leimform mit Talkum oder feinem Gips entfettet,
die Erhdhungen aus dem Gufloch und den Luftldchern ab-
geschnitten und die Leimform wieder in den Mantel zuriick-
gelegt. Hierbei ist darauf zu achten, daffi der Steg und die
Schwalbenschwiinze gut im Mantel sitzen. Bild 58o.

Die weitere Behandlung der Form vor dem Guf sieche S.231.

Geschlossene zweiteilige Schalenleimform Bild §82—596

Runde Modelle werden in einer geschlossenen Schalenleim-
form mit Vorder- und Hinterschale geformt, und zwar immer
liegend, niemals stehend. Diese mehrteilige Form darf aber,
im Gegensatz zur Verlorenen Stiickform, aus héchstens 2 Teilen
bestehen. Bild 588.
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Bild §82. Die Biste ist mit Gipsbrocken unterlegt und

der Formrand fiir die erste Schale angelegt

Bild §83. Das Modell wird mit Papier und Tonscheiben

vorsichtig abgedeckt

Bild §84. Die fertige Tonschale mit den aufgesetzten

Gufi- und Luftléchern

Bild §85. Die in Gips getauchten Verstirkungseisen fiir

die Formschale werden auf dic erste Gipslage aufgelegt

Bild 586. Die fertige Gipsschale

Sind besonders grofle Modelle in Leim abzuformen, fiir
deren Herstellung der Leimvorrat nicht ausreichen wiirde,
dann muft das Modell in mehrere Teile zerlegt werden. Ab-
stehende Teile an Figuren, wie Arme u.dgl, sind auf alle
Fille abzunehmen und fiir sich zu formen.

Das schellackierte Modell wird liegend mit Gipsbrocken
oder Formrton bis zur gedachten Trennungslinic umbaut und

Bild §87. In die Schale werden die Marken eingebohrt
87 5

eine ebene und glatte Fliche hergestellt. Hierauf wird der
noch freie Teil der Biiste, wie bei der offenen Schalenleim-
form beschrieben, mit Papier und Tonscheiben abgedeckr und
die Schale, moglichst mit Eisenstiben verstirkt, hergestellt.
Bild §83-585.

{ach Erhirtung der ersten Schalenhilfte wird die Biiste ge-

dreht. In den Formrand sowohl als auch in die Toneinlage
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Bild §88. Die fertigen Schalen als Mantel fiir die eiger

liche Leimform

Bild 590. Das Modell mit der Hinterschale und der zug

horigen Leimform fertig fiir den vorderen Leimaufgufl

Bild 592. Abnehmen des Leimgusses, er wird dann sofort

in die Gipsschale eingelegt
werden die erforderlichen Marken eingestochen. Diese sind
tiir die Schale und fiir die Leimform von grofler Wichtigkeit,
weil sie beide Teile in der richtigen Lage zusammenhalten
miissen.

Nachdem der Formrand schellackiert und gedlt ist, wird die
zweite Schalenhilfte in der gleichen Weise angefertigr. Jede

dieser schellackierten Schalen wird also fiir sich mit Leim aus-

gegossen. Beim ersten Leimguf muf die Tonlage in der an-

Formen und Giefien

Bild 589. Die beiden Schalen sind mit Klammern verbun-

den und zur Ausfilhrung des Leimgusses vorbereitet

Bild s91. Abnehmen der Vorderschale nach Ausfithrung
des Leimgusses

Bild 593. Die beiden Gipsschalen mit dem eingelegten

Leimgufd

deren Schale noch so lange stehen bleiben, bis der Leim er-
starrt ist.

Der Anschluff der beiden Leimformen wird vor dem zwei-
ten Leimaufgufl mit starkem Alaun vorgestrichen, damit keine
Verbindung entsteht. Bei dlterem Leim kann auch mit Schel-
lack isoliert werden.

Befiirchtet man bei runden Formen, dafl sich die Leimform
beim Drehen und Wilzen wihrend des Ausgieflens senkt,




Bild s594. Ausgiefen der Form, die

beiden Schalen sind zusammengebun- blasen
den und verklammert

dann werden vor dem Leimaufgufl sog. Knebel in die Luft-
l6cher eingehingt, mit denen die Leimform an die Schale
festgebunden werden kann. Zu diesen Knebeln verwendet
man etwa 4 cm lange und Y21 cm starke Holzstiickchen, die
zu beiden Seiten an einem Bindfaden oder einer diinnen
Schnur befestigt werden.

Wie bei der offenen Schalenleimform schon angegeben,
werden auch bei der geschlossenen Form an der Fuge der
beiden Kappen schwalbenschwanzformige Stege angebrachr,
damit die Rinder der Leimform nicht einschrumpfen kénnen.

Die Behandlung der Leimform vor dem Gufl siehe S. 231.

Sind die beiden Formhilften zusammengesetzt, mit Stricken

fest zusammengebunden (gedrillt) und noch mit eisernen
Klammern besonders verankert, dann wird die Form etwa zu

einem Drittel mit einem stramm und knollenfrei angeriihrten

Modellgips gefiillt. Durch Drehen und Wilzen der Form fliefit
der Gips in die Vertiefungen und setzt sich gleichmiflig an
den Winden fest. Bild 594.

Um Luftblasen zu vermeiden, lifit man den Gips ab und zu
wieder auslaufen. Uber das Hohlgieflen selbst ist auf Seite 218
das Weiter

schon mitgeteilt. Bild 595.

Will man Leim sparen, dann kann z. B. die Riickseite der
Biiste auch in Stiick- oder sog. Gipskernform angefertigt wer-
den. Niheres hieriiber siche dort.

Die einzelnen Kernstiicke sind dann ebenfalls durch Knebel
im Mantel festzuhalten, damit sie beim Drehen der Form

nicht herausfallen.

Knebel

Um bei Rundk&rpern ein Einfallen der Leimform wihrend
des Gipsgusses zu verhindern, wendet man den Knebel an.
Hierzu werden Holzstiickchen an Schniire angebunden und so
durch die Schale gehingt, daf sie beim Leimaufgufl in die
Leimform einbinden.

Bei Stiick- oder Keilform wird der Knebel in der Weise

Bild 595. Zur Vermeidung von Luft-

tiberschiissigen Gips wieder auslaufen

il
i B A

Bild s96. Der Gufl der Biiste ist fer-

St man beim Hohlguff den tiggestellt, die Leimform wird vor-

sichtig abgenommen

Bild 597. Kombinierte Leimform fiir ein Kapitell, das linke

Gipskeilstiick ist bereits abgenommen

angewandt, dafl die einzelnen Kernstiicke vertiefte Drahtsen
erhalten, an denen die Befestigung erfolgt.
Kombinierte Leimform Bild 597599

Diese stellt eine Vereinigung (Kombination) von Stiick- und
Schalenleimform dar und wird hauptsichlich, um an Leim zu
sparen, bei stark unterschnittenen Modellen zur Anwendung
gebrachr.

Das Modell wird zunichst wie {iblich schellackiert und gedlt,
der duflere Rand mit Tonstreifen abgedichtet und dann wer-
den die zwei ersten seitlichen Keilstiidke durch Schalung an-
gegossen. Nachdem diese Keilstiicke konisch zurechtgeschnitten

undschellackiertsind, werden die weiteren Keilstiidkeangegossen.
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Der obere Teil des Modells wird wiederum mit Papier und
Tonscheiben abgedeckt und dariiber ein Mantel gegossen. Der
Leimguf} erfolgt wie auf Seite 226 schon beschrieben.

Die seitlichen Keilstiicke sitzen auf der Leimform auf und
kénnen beim Ausschalen bequem abgenommen werden. Uber
die weitere Behandlung der Leimform siche Seite 231.

Quetschform Bild 6oc

Um feingegliederte oder durchbrochene plastische Orna-
mente und Verzierungen an der Decke anzubringen, bedient
man sich vielfach der Quetschform, d. h. die Antragstiicke (Er-
satz fiir Antragstuck) werden mittels der Form an die Decke
aufgequetscht.

Uber das Modell des Antragstiicks wird zunichst eine
Spiegelform angefertige, die dann mic Leindlfirnis unter Sik-

Bild 598. Kombinierte Leimform von innen geschen, die Keil- : 4 : : )
7 kativzusatz oder Alaunl&sung eingestrichen wird.

Zur Ausfithrung der Quetscharbeit wird die Leimform auf
ein ihren Umrissen entsprechend ausgesigtes Brete gelegt, das
auch an der Unterseite mit den notwendigen Aufriflinien

stiicke sind teilweise abgenommen

versehen ist, um es an der Dedke in die richtige Lage bringen
zu kénnen. Am besten wird die Form an der Dedke zuerst
anprobiert, nachdem die Mittelachsen durch Einschnitte am
Leim kenntlich gemacht sind.

Die Form wird hierauf mit Gips gefiille und mittels Latten
oder anderen geeigneten Holzern an die Decke gespannt. Hat

T ‘ der Gips abgebunden, was im allgemeinen nach etwa 20 Minu-
ten der Fall ist, dann kann die Form wieder abgenommen und
damit in der gleichen Weise weiterverfahren werden.

Auch Edelputz- und Zementornamente kdnnen auf diese
Weise an Decken oder Winden angequetscht werden, nur
dauert der Abbindeprozefl etwas linger und die Form kann

A b i = : erst nach einiger Zeit (etwa 1—2 Tagen) abgenommen werden.
Bild 599. Kombinierte Leimform von auflen gesehen, die = SR

t e ; Leichtere Verzierungen lassen sich auf einen festen Gips-
Schale umfafit Leimform und Keilstiicke : g

untergrund nach vorheriger Aufrauhung desselben, also ohne
besondere Sicherung, aufquetschen.

Bei schwereren Stiicken ist es notwendig, mittels verzinkrer
Nigel und verzinktem Draht eine gute Verbindung, d. h. eine
geniigende Haftfestigkeit an der Decke, herzustellen. Auf alle
Fille ist ein Untergrund aus reinem Weiflkkalkmértel bis auf
den Grund zu entfernen und die Leim- (Quetsch-) Form so
stark mit Gips zu fiillen, daff derselbe in etwa vorhandene
Gewebe (Rohrmatten, Spalierlatten, Holzstabgewebe u. dgl.)
geniigend eindringt und eine gute Verbindung erhilt.

Gebogene Leimform Bild 601
Ornamente (Verzierungen, Schmuckformen), welche an Ge-
wilbe, Gurtbtgen oder gebogene Winde angesetzt werden
sollen, miissen auch in dieser gebogenen Form modelliert und
gegossen werden. Hierzu bedient man sich am zweckmifligsten
der gebogenen Leimform.
Stehen von dem betreffenden Gewdlbe 2 Lehrbégen zur

=
=
&
=
S

Verfiigung, dann legt man zur Ausfilhrung des Gusses die

el

£ schmale Leimform auf die dem Gew®élbe entsprechende Stelle
des Bogens, d.h. auf diejenige Stelle, an der spiter die Ver-

zierung angesetzt werden soll. Bei Flach- und Halbkreisbdgen

Hnded,

kann die Form an jeder Stelle aufgelegt werden, da ja die

Bogenkriimmung {iberall gleich ist. Die gebogene Unterlage

Bild 60c. Anquetschen an der Decke aus der kann aber auch, wenn keine Lehrbogen dafiir vorhanden oder
Spiegelleimform dieselben ungeeignet sind, mit der Schablone gezogen werden.




Bild 6o1. Leimform auf dem Lehrbogen aufgelegt, damic die

Sterne die Kriimmung der Gewdlbefliche erhalten

Bei kugelformigen Gewolben wird ein Stiick am Gewdlbe in
der Grofle der Leimform geglitter (abgestuckt), schellackiert
und gedlt und dann an Ort und Stelle abgegossen. Zur Ver-
stirkung legt man in die Gufistiicke Eisen oder Rupfen ein.

Radiusgesimse, ornamentierte Stibe u. dgl., welche in Ge-
wolbe oder bogenférmige Gesimse einzusetzen sind, lassen sich
ebenfalls mit der gebogenen Spiegel-Leimform herstellen. In
vielen Fillen ist auch hierzu eine vorhandene Form fiir gerade
Gesimse und Stibe verwendbar, wenn sie, der Kriimmung des
Bogens entsprechend, hergestellt wird. Bei kleineren Formen
werden auf einem Brett nach der Bogenform Drahtstifte ein-
geschlagen und danach die Leimform in die gewiinschte Lage
gebracht. Sicherer ist eine gebogene Schale mit beiderseitigen
Rindern, in welche die Leimform eingelegt wird.

Liflt sich die Leimform nicht in einem Zug der Kriimmung
anpassen, dann wird zunichst eine Schale mit grofierem Radius
gezogen und die Form an diesen Bogen gewthnt und erst spi-
ter in die richtige Schale eingelegt. Die Abgiisse werden eben-

falls mit Einlagen aus Hanf oder Juteleinen wu. dgl. verschen.

Leimmodell

Zur Herstellung von Zement-, Kunststein- oder Edelputz-
Abgiissen werden mitunter mehrere Formen aus Gips beno-
tigt. Die Leimform eignet sich fiir diese Abglisse weniger, weil
sie vom Zement leicht angegriffen wird und auch meist den
beim Stampfen auszuiibenden Drudk nicht aushalt. Zur An-
fertigung dieser Formen bedient man sich dann des Leim-
modells.

In die vorhandene Verlorene Form wird nach entsprechen-
der Vorbehandlung an Stelle von Gips Leim gegossen. Die
Herausnahme des Leimgusses (Leimmodells) aus der Form er-
folgt aber erst am folgenden Tage nach geniigender Erhirtung
des Leimes,

Das Leimmodell wird dann genau wie die Leimform behan-
delt, zunichst also mit Talkum entfettet und dann mit Alaun-
|6sung oder Firnis gestrichen.

Uber dieses Leimmodell kénnen dann so viel Verlorene
Formen, mit 2 Lagen Gips (gefirbt und ungefirbe), als fiir
die spiteren Giisse nétig sind, angefertigt werden. Die Aus-
fithrung des Gusses siche Seite 218.

Auch aus der Leimform liflr sich ein Leimmodell anfertigen,
iert und dann noch gedlt wer-

nur mufl die Form stark alaunis

Bild 6c2. Schmelzen des Leims im Wasserbad auf der Baustelle

den. Den Leim lifit man hierbei ziemlich dickfliissig und nur

mafig warm einlaufen.

Behandlung der Leimformen nach dem Leimaufgufl

Ist der Leim erstarrt, was meist in /2 Tag (iiber Nacht) ge-
schieht, dann wird die Form vom Modell vorsichtig abgenom-
men und die Leimform sofort wieder in die Schale eingelegt.

Vor der weiteren Behandlung mufl die Leimform zunichst
entfertet werden, und zwar sowohl auf der Innenseite als
auch auf der Ruckseite. Dies geschieht am besten durch Be-
und Entstiuben mit Talkum, da dieses das vorhandene Fett
anzieht.

Hierauf wird die Form durch einen Anstrich mit Leingl-

firnis, dem 10-20% Sikkativ beigesetzt wird, um das Trock-

nen zu beschleunigen, isoliert. Neuer Leim wird einmal, alter
Leim dagegen zweimal mit Firnis gestrichen. Es ist stets mager
einzustreichen, in den Vertiefungen diirfen keine Pfitzen
stehen. Die Trocknung dauert etwa 2 Tage.

Wird die Leimform sofort bendtigt, dann ist sie mit auf-
geldstem Alaun (%/; gebrannter und !/; ungebrannter Alaun
in lauwarmem Wasser aufgeldst) zweimal zu streichen, wobei
darauf zu achten ist, dafl keine Pfiitzen auftreten. Mitunter
wird der Alaun kurz aufgekocht und handwarm eingestrichen.
Nach 1-2 Stunden ist der Alaunanstrich aufgetrocknet und
es kann mit dem Gufl begonnen werden.

71 bemerken bleibt noch, dafl die Leimform beim Firnissen

mehr Giisse aushilt als beim Alaunisieren.

Beim Zementgufl wird die Form nur mit Firnis, dem etwas
Sikkativ zugesetzt ist, mit Mennige oder Olfarbe gestrichen.
Vor jedem Gufl muff die Form leicht gedlt oder geschmiert

werden. Gewdhnliches Leindl liefert

be Abgiisse, man ver-

wendet deshalb Riibol, gereinigtes Leinol oder noch besser

Stearinschmiere. (Stearin wird in sauberem Gefifl im Wasser-
bad geschmolzen und dann so viel Petroleum und etwas
Riibsl zugesetzt, bis eine streichfihige Masse entsteht.) Auch
Staufferfett mit Petroleum wird teilweise verwandt.

An stark unterschnittenen Stellen, wo anzunehmen ist, dafl
die Form schwer herauszubringen ist, schneidet man dieselbe
kurzerhand auf. Auch bei groflen, unhandlichen Leimformen
teilt man an geeigneter Stelle.

Wichtig ist fiir alle Leimformen, dafl der Gipsgufl nach dem
E1

ren, aber vor seiner Erwirmung aus der Leimform her-
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Bild 604. Die fertige Siule in weiflem Zement aus der
Stiickform gestampft

Bild 603. Stiickform fiir eine kannelierte Siule, mit
Keilstiicken fiir jede einzelne Kannelur
ausgenommen wird, damit dieselbe nicht angegrifien (wund)
werden kann. Ist eine groffiere Anzahl von Abgiissen hinter-
einander anzufertigen, dann sollten kiirzere Ruhepausen fiir

die Form eingeschaltet werden.

Fin Zuriickstellen der Leimformen auf mehrere Tage oder
gar Wochen ist unbedingt zu vermeiden, da durch die Ver-
dunstung des im Leim enthaltenen Wassers die Form ein-

E
=
:
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schrumpft (sich zusammenzieht) und Verzerrungen entstehen.
Auch wird die Leimform hart und unelastisch. Unbeniitzte
Formen sind im Sommer an kithlen Orten aufzubewahren.
Am besten ist es, die ausgebrauchten Formen sofort zusam-
menzuschneiden und den Leim wie bereits angegeben auf
einem Drahtnetz zu trocknen oder, wenn notwendig, sofort
wieder einzuschmelzen.

Hat der Leim noch geniigend Feuchtigkeit, dann wird beim
Wiedereinschmelzen kein oder nur wenig Wasser beigegeben,
ist er aber schon vollstindig ausgetrocknet, dann mufl er zu-
erst wieder in kaltem Wasser eingeweicht werden, che das

200

Einschmelzen stattfindet.

Gieflen durchbrochener Ornamente, Entliiftungsrosetten,
Entliiftungsgitter usw. Bild 569-578, 6c8

RO TGD T,

Dies erfolgt fast ausschlieflich in Spiegel- oder offenen

A

Schalenleimformen.
Als Einlage wird Hanf und, wenn mdglich, auch verzinkter
Draht verwendet. Der Gips wird durch Leimwasser verzogert.
Zur Versteifung der durchbrochenen Teile werden auf der
Riickseite verzinkte Drihte von etwa 3 mm Stirke voriiber-

Bild 6o5. Vierteilige Stiidkform fiir einen Siulenfufl,

zum Teil geofiner gehend aufgegipst. Bei grofieren Stiicken geniigen diese nicht
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mehr, hier muff dann mittels Rundeisenstiben verstirkt wer-
den. Kurz vor dem Verserzen der Guflstiicke werden die
Drihte und Eisenstibe wieder abgenommen.

Vielfach ist es iiblich, auf die Riickseite ein engmaschiges
Rupfengcwubt‘ aufzukleben und dasselbe nach dem Versetzen
durch- bzw. den Durchbrichen entsprechend auszuschneiden.

Bei groflen Stucken wird in einzelnen Teilen gegossen und
diese an Ort und Stelle zusammengesetzt.

Um die Entliftungsgicter an das vorhandene Rundeisen-
gerippe gut befestigen zu konnen, werden auf der Riickseite
sogenannte Halter aus verzinktem Draht eingegossen.

Ist ein Rundeisennetz nicht vorhanden, dann werden hin-
ter den durchgehenden Profilen Rabitzstangen oder Gasrohre
durchgezogen und an den Haltern befestigt.

Beim Verserzen der durchbrochenen Gufistiicke ist stets
darauf zu achten, dafl etwaige Hilfskonstruktionen, die der
Befestigung dienen, spiter nicht sichtbar werden.

Reinigen der Leimformen

Ist die Reinigung einer Leimform notwendig geworden,
was besonders bei Zementabgiissen der Fall ist, dann geschieht
dies unter Verwendung von Terpentin oder Petroleum.

Die Verunreinigung desLeims durch dieIsolieranstriche wird
durch Entfernung derselben sofort nach dem Gebrauch der
Form, d. h. nach dem letzten Guf, verhindert. Hierzu verwen-
det man im allgemeinen Terpentin, bei Schellackanstrichen am
besten Spiritus.

Wird der Leim durch den Gips verunreinigt, so filtriert man
ihn beim Einschmelzen durch ein nasses, weitmaschiges Tuch.

Stiickform

Die Keil- und Stiickformen werden auch als Kern- und
echte Formen bezeichnet.

Das Formverfahren wird besonders bei Gufi- und Stampf-
arbeiten aus Zement-, Steinmehl- und Edelputzmorrel ange-
wandt. Die Formen besitzen eine wesentlich hohere Wider-
standsfihigkeit als die Leimformen und kénnen monate- und
jahrelang aufbewahrt werden, ohne daf Verinderungen an
denselben eintreten; sie sind also jederzeit gebrauchsfertig
zur Hand.

Handelt es sich um die Herstellung von Formen nach Stein-
modellen, Figuren, Denkmilern, welche auferhalb der Werk-
stitte an Ort und Stelle angefertigt werden miissen, so wird
stets die Stiickform angewandt. Weiche Ton- oder Plastilin-
modelle kénnen im allgemeinen in Stiickformen nicht abge-

nommen \\'L‘l'dL‘]'l.

Einteilige offene Form

Sie wird auch Spiegelform aus Gips oder Stiickform aus
einem Stiick genannt und stelle die cinfachste Art der Keil-
form dar.

Ebene, plastische Modelle, die keinerlei Unterschneidungen
enthalten, also gut konisch modelliert sind, kénnen aus einem
Stiick in Gips abgeformt werden. Dabei mufl aber der Rand
konisch sein; ist dies noch nicht der Fall, dann wird er mit
Ton oder Plastilin schrig angestrichen.

Frische Ton- oder Plastilinmodelle erhalten keine beson-
dere Vorbereitung, dagegen werden wasseraufsaugende Mo-
delle aus Gips, Stein und Holz wie sonst iiblich mit Schellack

R A PR AP At

Bild 6c6. Abformen eines runden Korpers auf der Drehwelle
in Stiickform

Bild 6c7. Die Verbindung von

Mantelteilen mit Schrauben
und Klammern

Bild 6¢8. Entliiftungsrosette in
Spiegelleimform eingegossen
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