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Bild 646. Festsaal des wiederaufgebauten Schlosses in Koblenz mit umfangreichen Stückarbeiten ,
in Zug- , Guß - und Setztechnik ausgeführt . Staatl . Hochbauamt Koblenz . Ausführung Kunst¬

werkstätten Professor Lauermann , Düsseldorf -Grafenberg
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Drehen von Gipskörpern

Runddrehen von Gesimsen auf dem Zugtisch
Beim Kreisziehen darf die Schablone am Einsatzpunkt keine

Veränderungen erfahren und muß durchaus fest sitzen . Der
Nagel oder die Schraube, die als Einsatzpunkt dienen, müssen
also so weit eingetrieben werden , daß die Schablonegerade noch

geführt werden kann . Gegebenenfalls wird noch mit Scheiben
u . dgl. unterlegt .

Werden nur 2 Nägel eingeschlagen oder ein halbkreis - oder

gabelförmig ausgeschnittenes Blech als Einsatzstück gewählt,

dann besteht die Gefahr , daß durdi das Treiben des Gipses
Verschiebungen eintreten . Hinsichtlich der Ausführung der
Zugarbeit gelten auch hier die Beschreibungen auf Seite 170 .

Bei Marmor - oder Zementzugtischen werden die Radius¬
stangen (Mittelpunkte ) vielfach durch den Tisch hindurchge¬
steckt , an der Unterseite mit einer Flügelschraube festgehalten
und in einen Gipskegel eingebettet .

Die Bilder 397 , 398 , 429 zeigen verschiedene Arten von Ein¬
satzpunkten .
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Bild 647 . Ziehen einer runden Gipsplatte . Der Einsatz¬
punkt liegt im Querbalken

/v -tVisüJV !

Bild 649 . Drehvorrichtung für den Tisch, bei der sich die
Schablone weder heben noch senken kann
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Bild 651 . Vorrichtung zum Rundziehen in der Ver¬
tiefung
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Das Rundziehen über Gipskern zum Zwecke der Gewichts¬
erleichterung wird , wie auf Seite 171 beschrieben , ausgeführt .

Herstellung runder Gipskörper und Gipsmodelle
Bild 647- 664

Runde Gipskörper können auf zwei verschiedene Arten ge¬
zogen werden , entweder dreht sich das zu ziehende Modell und

Bild 648 . Rundziehen einer Rosette auf dem Tisch, Einsatz¬
punkt sitzt fest
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Bild 650 . Profilierter Kreisring , auf dem Tisch gezogen,
Einsatzpunkt abgezwickter Stift

Bild 652 . Rundzug auf dem Tisch, als Einsatzpunkt ein Stift
in der Tischplatte
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die Schablone steht fest, oder die Schablone wird um das fest¬
stehende Modell gedreht .

Es ist auch möglich, runde Gipskörper in einzelnen Teilen
herzustellen und beide Verfahren anzuwenden . Die verschie¬
denen Teile werden dann später zusammengesetzt .

Zu den Schablonen wird meist ein Blech von 1 bis 2 mm
Stärke und ein ziemlich starkes Schablonenbrett verwendet .
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