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Mehrteilige oft
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ne Stiickform

Bild 613. Die linke Mantelhalfte Bild 614. In die Mantel-
der Stiickform ist bereits fertig- und Keilstlicke werden zur
gestellt guten Verbindung genii-

gend Marken eingebohrt

nun wieder an das Modell angesetzt, nachdem die Fugen-
flichen zuvor mit Schellack eingestrichen worden sind, hier-
auf werden die dazwischenliegenden Stiicke in der gleichen
Weise gegossen. Die eingeschnittenen Marken fiillen sich jetzt

und stellen die passende Verbindung der einzelnen Keil-

stiicke unter sich her. Auch die Riickseite des Keils

iicks er-
hilt eine Markenvertiefung, damit es im Mantel spiter einen
sicheren Halt erhilt. Zum Einbohren der Marken verwendet
man entweder einen Loffel oder einen lanzettartigen Bohrer.

Sind simtliche Formstiicke angefertigt, dann werden sie auf

der Riickseite schellackiert und gedle und der erforderliche

Mantel etwa 5 em stark dariiber gegossen. Unter Umstinden
kann es notwendig werden, dafl einzelne Mantelteile, je nach
der Form und Art des Modells, schon vor der Fertigstellung
der Keilstiicke hergestellt werden miissen. Wihrend des Gus-
ses werden bei stehenden Modellen die Form- und Mantelteile
mit Biigeln aus Rund- oder Vierkanteisen zusammen- bzw.
festgehalten. Bild 612-616.

Glatte, nach auflen gewdlbre, nicht unterschnittene Teile

eines Modells

énnen auch als sogenannte Schlufistiicke mit
dem Mantel zusammen geformt werden. Bild 619-620.

Auf der Riickseite sind die Keilstiicke stets konisch zu be-
arbeiten, damit sich der Mantel gut lost. Bei einem Relief
besteht der Mantel gewdhnlich aus einem Stiick, bei einem

. . |
Rundkérper dagegen aus zwei oder mehreren Tetlen.

Verstecktes Formen

Hierunter versteht man die Anfertigung kleiner Keilstiicke
an besonders starken Unterschneidungen, welche dann nicht
von dem Mantel, sondern von einem grofieren Keilstlick auf-
5_'.{.‘]‘“‘””'”&’11 \\"'\']"\h'ﬂ.

In Bild 615 sind unter der Kinnpartie 2 Formstiicke sichtk
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Beim vers ten Formen werden diese Keilstiicke etwas diin-
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ner als sonst tiblich hergestellt und dann mit emem groberen

Keilstiick iiberformr, so daf sie in diesem eingebettet liegen.

Bild 615. Die stark unter- Bild 616. Die beiden Keil-

schnittenen Teile der Kinn- stiicke iiber das Gesicht sind

partie miissen versteckt ge- fertiggestellt

formt werden

Um die fertige Form vom Modell abzuheben, beginnt man
mit der hinteren Schale (Mantel, Kappe), fafit die einzelnen
Kernstiicke mit der Zange an den Osen und legt sie wieder
sorgfiltiz in den Mantel an den vorgezeichneten Platz. Hier-
bei ist grofite Reinlichkeit am Platze, weil sonst die Form
nicht mehr zusammenpaflt. Es diirfen sich also keinerlei

Fremdk&rper zwischen die einzelnen Formteile schieben.

Sind zur Befestizung der Keilstiicke am Mantel Knebel an-
zubringen, dann mufl der Mantel vor dem Einlegen durch-
bohrt, das Formstiick angebunden, die Schnur durch den
Mantel gefithrt und auf der Riickseite befestigt werden. Jetzt
werden die Kernstiicke auch innen schellackiert und geolt.

Zur Erzielung besonders widerstandsfihiger Formen trock-
net man die einzelnen Kernstiicke in der Sonne oder im
Trockenofen und taucht jedes Stiick in noch heiflem Zustande

in etwa 40° C warmen Leinélfirnis. In Abstinden von einigen

Bild 617. Unterschnittene Teile des Modells werden versteckt
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geformt
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3 Formen

und Giefs

Bild 619. An der Riickseite
der Form wird ein Teil des

Modells vom Mantel erfafit

LIH(] ?;\-li.‘ll-

der Stiick-

Bild 618. Vorder
teile des Mantels

form,an den Fugen erkennbar

Bild 620. Der fertige Man- Bild 621. Die einzelnen Teile

tel, der die ganze Stiickform der vollstindig zerlegten

Stii

umschlieft

Bild

setzte Form mit dem noch ab

Bild 622. Die Keilstiicke

sind in die zugehorigen

Zusammenge-

benen Schlufistii

Mantelteile eingelegt gehc

['agen soll der Firnis wiederholt aufgetragen werden, bis die
Formstiicke einen Glanz erhalten.

Damit sich die beiden Mantelhilften beim Trocknen nicht
verzichen, werden sie zusammengebunden. Aus dem gleichen
Grunde sollte an Stelle von Schellack nur Stearinschmiere
oder Seife mit Ol Verwendung finden. Beim Zusammensetzen

en mit

der Form werden die Mantel- und seitlichen Fugenfli
reinem Rubol oder Stearinschmiere mager eingefettet, dann
fest zusammengebunden und gerddelt.

Der Guf! erfolgt wie bei der runden Schalenleimform durch
Schwenken und Drehen, Auslaufenlassen und Wiedereingiefien

des Gipsbreis.

Bild 62

Stricken zusammengebunde-

mit  Bild 6z5. Der fertige Gipsguf,

die Trennungslinien der Keil-

Ausgiefien ¢

nen Form stiicke sind noch sichtbar

Anwendungsbeispiele

Mehrteilige Stiickform ohne Mantel fiir eine lebensgrofie Figur

zum Stampfen in Kunststeinmaterial Bild 626—628
Die Stiickform wird hier in der bereits beschriebenen Weise

hergestellt, nur mit dem Unterschied, dafl ein besonderer

Mantel wegfille. Die einzelnen Stiicke sind so gestaltet, daf}
sie iibereinandergreifen. Bild 628.

An der Riickseite werden die ringformigen Stiicke sehr
niedrig gehalten, um das Kunststeinmaterial hauptsichlich an
der vorderen Seite gut andriicken zu kdnnen

Die g Bretterboden,

ganze Form wird auf einem der auf

in der Mitte eine Offnung besi
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