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Herstellung der Formen

Tonabdrudk
Dieser stellt die cinfachste und ilteste Art des
dar. Soll bei kleineren Holz-, Gips- oder Steinmodellen das

Abformens

vorherige Schellackieren oder Olen vermieden werden, oder

ist dies aus besonderen Griinden nicht durchfiihrbar, wie

Formabdrudks an Steinfassaden

z.B. beim Abnehmen eines
u. dgl., dann greift man stets zum Tonabdrudk.

Der abzuformende Gegenstand wird zuvor mit Talkum
mittels Pinsel oder Inscktenspritze eingepudert und dann der
etwas steife Form- oder Modellierton kriftig aufgedriickt.

Um die Form beim Abnehmen nicht zu verindern bzw.
nach der Wegnahme wieder in die richtige Lage bringen zu
konnen, wird nach dem Aufdriicken des Tons {iber den gan-
zen Formballen ein Gipsmantel hergestellt.

Der Tonabdrud wird meist ohne besondere Vorbereitung
mit Gips ausgegossen. Soll derselbe zuvor getlt oder schel-
laddiert werden, so muf dies vorsichtig geschehen, damit nicht
etwa Einzelheiten desselben zerstért werden. Hohe Anspriiche
sind an diese Abgiisse zwar nicht zu stellen.

Fiir cinzelne Zementabgiisse kann unter Umstinden auch
die ,Tonkeilform® mit Vorteil Anwendung finden. Man
nimmt dazu reinen geschmeidigen Modellierton oder Meifiner
Porzellanerde. Wie bei der gewohnlichen Stiickform wird auch
hier Stiick an Stiick gerciht. Die Seitenflichen der Tonkeil-
stiicke miissen aber jeweils zuvor geglitter und gepudert wer-
den, damit sich die einzelnen Stiicke je fiir sich ablésen und
7u der Gesamtform genau zusammensetzen lassen. Zum Ein-
pudern wird je zur Hilfte Spedsstein und Kartoffelmehl ver-
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wendet.

Bei starken Unterschneidungen des Modells sind zuerst die
tiefen Stellen mit besonderen Tonkernstiicken, sog. Gipskern-
stiicken, dic mit Ton ummantelt sind, auszudriicken. Diese
miissen dann  wiederholt schellackiert werden und erhalten
auf der Riidkseite eine Drahtose. Die tbrigen, flachen Tonlkeil-
stiicke reihen sich dann um diese Tonkernstiicke. An den Stel-
len, wo die Osen der Tonkernstiicke liegen, wird der Gips-
mantel durchbohrt, damit die Stiidke mit Schniiren und Holz-
knebeln durchgebunden werden konnen.

Keilstiicke mit

Marken gekennzeichnet und nach Schluf der Form mit einer

Auf der Riickseite werden die einzelnen
Gipskappe versehen. Nach dem Abnehmen der ganzen Form
werden die einzelnen Tonkeilstiicke am richtigen Platz cin-
gelegr, schellackiert, mit Ol gefettet und dann die Form aus-
gegossen.

Die Innenseite des Gipsmantels ist stets zu schellackicren.
Auch die eigentliche Tonkernform wird sofort nach der Ab-
nahme vom Modell schellackiert, um ein Austrocknen der-
selben zu vermeiden. Obwohl diese Formart auf grofle Ge-
nauigkeit keinen Anspruch erheben kann, so wird sie heute
bei den vielfiltigen Instandsetzungsarbeiten doch ab und zu
gute Dienste leisten.

Verlorene Form Bild §38-556

Der Fachausdruck ,Verlorene Form® ist darauf zuriickzu-
fithren, daft die Form in den meisten Fillen nach dem ersten
Abgufl zertriimmert wird und damit fir eine weitere Ver-
wendung ,,verloren® ist.
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Formen und GiefSen

Bild 546
dieselben

Vorbehandlung des Modells

Flachreliefmodelle sind sehr einfach abzuformen,
werden horizontal auf eine ebene Unterlage gelegt, evtl. mit
Latten- oder Tonrand umstellt und dann zuerst mit einer ge-
firbten, hierauf mit einer zweiten ungefirbten Gipsschichte
iibergossen. Schwieriger wird die Arbeit, wenn freistehende
Modelle von allen Seiten abgegossen werden sollen. Hier ist
dann eine Teilung der Form mittels Absteckung durch Bleche
notwendig.

Das Tonmodell wird auf den héchsten Stellen mit kleinen,
diinnen, etwa 3cm breiten und 3-5 cm langen Zinkblech-
streifen /2 cm tief in schbner Linie abgesteckt.

Der noch vorstehende Teil der eingesteckten Blechstiicke
gibt dann die Stirke der Form an. Die Bleche sind teilweise
mit runden Einprigungen versehen, welche spiter dic so-
genannten Marken oder Schlésser ergeben und cin besonderes
Einbohren ersparen.

Die Zinkblechstreifen werden vor dem Gipsauftrag leicht
geblt oder mit Petroleum gestrichen.

Freistehende Teile, wie Beine u.dgl, konnen in der Regel
nicht am Modell abgeformt werden, weil durch die Schwere
der Gipsform Verinderungen eintreten wiirden. Man schnei-
det deshalb diese Teile mit einem Draht ab und forme sie
besonders in einer zweiteiligen Form. Sind Eiseneinlagen vor-
handen, so miissen diese vorsichtig mit der Eisensige ab-
geschnitten werden. In die Einzelteile werden beim Abgieflen
eiserene, schellackierte Dollen an den Anschlufistellen ein-
gesetzt, damit sie in das Hauptstiick des Abgusses ecingreifen
und beim Anquetschen mit Gips durchaus festsitzen.

Um das Abnehmen hervorstchender Teile zu vermeiden,
kénnen diese mir sogenannten Kernstiicken abgeformt wer-
den. Zur Ausfihrung des Gusses werden diese Kernstiicke
dann an die Hauptform angesetzt. In diesem Falle ist es mg-
lich, den Guf in einem Zug vorzunehmen.

Bei lebensgrofien Figuren wird in der Regel die Vorderseite
des Modells in einem Stiick abgeformt, damit die Gufinihte,
die sehr unschén wirken, dem Blick von vorne entzogen sind.
Wird eine Form mit Kunststeinmasse ausgestampft, dann
kann es vorkommen, daf sich durch den Druck des Stampfens
cinzelne Formteile, trotz der Marken und Schldsser, etwas
verschicben und der Guf dadurch kleine Verinderungen er-
fihrt. Ist nun die vordere Schale aus einem Stiick, dann wird
man diesen Gefahren entgehen und stets einen einwandfreien
Gufl erhalten.

Die Riick- und Nebensciten des Modells werden in meh-
reren Teilen geformt.
Auftragen des Gipsmortels Bild 539 und §46-548

Die abgesteckte Modellseite wird zuerst mit einem leicht rot
gefirbten simigen Gipsbrei, der aber nicht zu dick und nicht
su diinn sein darf, etwa § mm stark angeworfen. Die Firbung
der Gipsschichte dient dem Zweck, beim Abschlagen der Form-
schale eine Beschidigung des Modells zu verhiiten. Mit einem
weichhaarigen, langen Kluppenpinsel wird der rote Gipsbrei
zunichst in alle Vertiefungen eingestrichen, hat man ein
Pusterohr oder einen Federkiel zur Hand, dann wird tiichtig
auf diesen ersten Anwurf gepuster, damit etwa vorhandene
Luftblasen ausgetrieben werden. Zweckmifig wird das Modell
vor dem ersten Gipsauftrag mittels Staubspritze oder mit dem
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