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schichte meist Einlagen aus starken Vierkanteisen, die zum
Schutz gegen Rost mit Eisenlack oder dickem Schellack

strichen und der Form des Modells entsprechend gebogen wer-

ge-
den. Das Einlegen der Stibe geschicht in der Weise, daf man
sie in Gips eintaucht und mit einigen dicken Gipspunkten auf
die bereits erstarrte rote Schichte aufserzt. Fiir die zweite
Schichte ist ein gut angemachter Gipsbrei zu verwenden, dem
zur Verhiitung etwaiger Treiberscheinungen etwas Weiflkalk
zugesetzt wird. Der Gips wird 3-5em stark aufgerragen.
Um das Abschlagen der Formschalen zu erleichtern, wird die
rote Schichte vor dem zweiten Gipsauftrag an mehreren, be-
sonders den tiefer liegenden Stellen mit Tonschlick (aufge-
16stem Modellierton) betupft. Dadurch wird an diesen Stellen
die innige Verbindung der beiden Gipsschichten unterbunden.
Verhidngnisvoll wird es aber fiir das Abgufverfahren, wenn
zu grofle Flichen mit Tonschlick betupft werden, aus diesem
Grunde ist hier grofite Vorsicht am Plartze.

Ist eine Hilfte des Modells cingeformt, dann werden die
Blechstreifen entfernt, etwa noch erforderliche weitere Mar-
ken eingebohrt und die Anschlufistelle schelladsiert und geolt
oder auch mit Tonschlick, evtl. auch mit Petroleum bestrichen.
Hierauf wird mit dem Formen wie bereits beschrichen weiter-
verfahren. Das ganze Modell ist nun in Gips eingeschlossen,
etwa vorstehende Formteile werden mit Eisen gestiitzt. Die
bereits erwihnten Kernstiicke sind auf den Bildern deutlich
sichtbar.
Abnehmen der Formschalen Bild 541, 550
Die Losung der Formreile vom Tonmodell bereitet mit-
unter etwas Schwierigkeiten, besonders dann, wenn der Ton
schon erhdrtet ist und tiefe Unterschneidungen vorhanden sind.
Man betupft deshalb die Form von allen Seiten mit einem
nassen Schwamme oder beniitzt die Wasserspritze so lange,
bis das Wasser durch den Gips der Formschale hindurch-
gedrungen ist. Der Ton quillt dann auf und treibt die Form-
schalen von selbst auseinander.

In den vorhandenen Spalt giefit man wiederum Wasser ein
und treibt die Teile mit einigen Holzkeilen langsam und vor-
sichtig auscinander. Nun wird der Ton in Sriicken vorsichtig
herausgenommen, wobei jede Verletzung der Form vermieden
werden mufl, Beim Ablegen der Formschalen ist noch darauf
zu achten, daf sich dieselben nicht verzichen.

Mit reichlich Wasser und Zuhilfenahme eines weichen
Schwammes sowie Pinsel, Wasscrschlauch, Spritze und Model-
lierholz wird die Form griindlich gereinigr. Zu starkes Wa-
schen mit dem Pinsel ist aber zu vermeiden, weil sonst die

Feinheiten der Form zerstdrt werden.

Behandlung der Formschale vor dem Guf}

Es ist zweckmifig, den AbguR vor dem Austrocknen der
Formschalen, also noch im feuchten Zustande, vorzunehmen.

In einem reinen GefdR wird zunichst aus geschabter, vene-
zianischer Kernseife mittels Pinsel ein dicker Seifenschaum an-
geriihrt, dem einige Tropfen Leindl zugesetzt werden. (Auch
aufgekochte Seife laft sich verwenden.) Mit dieser Losung
wird die Form tiichtig cingestrichen, wobei man erwa eine
halbe Stunde einziehen lift. Mit Schwamm oder Pinsel nimmt
man den restlichen Seifenschaum heraus, so daR nur noch ein
hauchartiger Uberzug vorhanden ist. Seifenreste diirfen auf

i T ]
1[)1‘[!10[7 'Liﬂkl GielSen

keinen Fall zuriickbleiben. Hierauf wird die Form noch mit
Glyzerin, Speisedl oder einer Losung von 1 Efléffel Portasche
in /2] Wasser mit weichem Borstenpinsel iiberstrichen.

Ist die Verlorene Form schon einige Tage alt und abgetrock-
net, dann muf} sie fiir kurze Zeit mit Wasser gefiillt oder in

anderer Weise genifit werden, weil sonst die Gefahr besteht,
dafl sich die Form trotz Vorseifen mit dem Gufl verbindet
oder nur sehr schwer abschlagen lifit. Die N

sung hat den
Zweck, die Poren der Form mit Wasser zu fiillen und ein
Eindringen des Gipses in dieselben zu verhindern.

An Stelle des Einseifens kann die Form auch schellackiert
und gedlt werden.

Beine und sonstige Teile, in welche der Gipsbrei beim Auf-
gufl nicht oder nur sehr schwer einlaufen wiirde, werden am
Form mit

besten fiir sich abgegossen, wobei man die offene
kerem Gipsbrei fiillt und sofort beide Schalen satt

etwas sti

aufeinanderprefit (quetscht). Wo es moglich ist, miissen die
Eisen bis zur Blinde gefiihrt und dort umgebogen werden.

Ausfiihrung des Gusses Bild 553

Notwendig ist es, dafl von dem zum Gufl verwendeten Gips
zuerst Abbindeproben gemacht werden, um die richtige Konsi-
stenz des Gipses zu erzielen. Zu alter, d. h. zu langsam bin-
dender Gips ist auf alle Fille auszuscheiden.

Besteht die Form aus mehreren Teilen, dann wird sie genau
zusammengesetzt, mit Klammern zusammengehalten oder bei
groffieren Formen mit Seilen zusammengeschniirt und mit
Knebelhdlzern gerddelt. Die inneren Trennungsfugen sind so
weit als méglich mit Modellierton, Plastilin usw. zu verstrei-
chen, damit kein Gips eindringen und die Formschalen aus-
einandertreiben kann. Damit werden dann auch etwaige Guft-
nihte, die stets unschon wirken, vermieden.

Im Auflern werden die Fugen mit in Gips getauchten Gaze-
streifen verklebt.

Zum Gufl wird feiner Modellgips so lange in Wasser ge-
streut, bis das Wasser noch 1 cm iiber dem Gips steht und der
Gipsbrei eine simigfliissige Beschaffenheit erhilt. Bei kleine-
ren Modellen wird voll, bei grofleren hohl gegossen.

Beim Hohlgieflen ist die Form fortwihrend zu drehen. Da-
mit keine Luftblasen entstehen, lifit man den Gips ab und zu
wieder auslaufen, gieft von neuem ein und schwenke so lange,
bis der Gips erstarrt ist und sich in gleichmiRiger Stirke an-
gesetzt hat. Mufl beim Gieflen von Hohlfiguren &fters an-
gemacht werden, dann ist der Gips fiir jede we
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ctwas diinner anzurihren, um ein Zersprengen (Treiben) der
dufleren Schalen zu verhiiten. Zweckmifig wird dem Anmache-
wasser auch noch etwas Weifkalk zugesetzt, weil dieser das
Treiben des Gipses mit unterbindet.

Wie bekannt, tritt mit dem Abbinden des Gipses eine ge-
ringe Volumensvergrofierung ein. Dies ist sehr erwiinsch,
wenn es sich um einen massiven Gipsguf handelt. Hier be-
wirkt die Ausdehnung ein Eindringen des Gipses in die fein-
sten Verticfungen und erleichtert zudem noch das Abschlagen
der Form.

Beim Ausgieflen der Form ist stets darauf zu achten, dafl
keine Luftblasen entstehen; die Form wird deshalb geriittelt
oder woméglich der Gips mit einem weichen Pinsel verteilt
und mit dem Pusterohr in die Vertiefungen hineingeblasen.

Grofle Modelle werden nicht voll, sondern s-6cm stark
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Abnehmen, Abschlagen und Teilung der Form

hohl gegossen, zur Verstirkung verwendet man Juteleinen
oder mit Eisenlack isolierte Vierkanteisen. Sehr grofle Modelle
werden in mehreren Teilen gegossen und dann sorgfiltig zu-
sammengesetzt.

Sollen aus einer Verlorenen Form mehrere Abgiisse hergestellt
werden, was bei Relief- (Flach-) Modellen, die keine Unter-
schneidungen aufzuweisen haben, ohne weiteres méglich ist,
dann empfiehlt es sich, die Grundplatte etwa 2 cm stark gleich
mitzugieflen. Zu einer etwaigen Verstarkung werden wiederum
schellackierte, etwa 1 cm starke Vierkanteisen eingelegt.

Wird nur ein einzelner Abgufl bendtigt und angefertigt,
dann ist der Ausfithrung desselben grofite Sorgfalt zuzuwen-
den, auf keinen Fall darf jemals das Einseifen, Olen oder sonst
ein Handgriff vergessen werden, weil das Originalmodell be-
reits zerstore und keine Moglichkeit zur Herstellung einer
neuen Form vorhanden ist.

Abnehmen und Abschlagen der Formschale Bild 541, 554
Der ganze Gipsklumpen wird auf eine weiche Unterlage

von Sicken oder Tiichern gelegt, und zwar so, dafl der ge-

schlossene Teil der Form nach oben zu liegen kommt.

Mit Holzhammer und stumpfem Meiflel wird nun zunichst
der weifle Mantel bis auf den roten Grund stiidkweise abge-
schlagen. Die rote Schale sollte so lange erhalten bleiben, bis
der weifle Mantel vollstindig entfernt ist, um eine Beschidi-
gung des Gusses durch abspringende Sticke zu verhindern.
Auch die Eisenstibe miissen vorsichtig und ohne Gewalt-
anwendung entfernt werden. Ist der weifle Mantel cntfernt,
dann wird mit dem Abschlagen der gefirbten Schichte begon-
nen, hier miissen dann die eingelegten Warnungszeichen an
den gefdhrlichen Stellen beachter werden. Zum Abschlagen
bedient man sich jetzt cines kleineren Meiflels und geht mit
grofiter Vorsicht zu Werke. Ist der Guft vollstindig aus der
Form herausgelost, so kann dieser dann zur Anfertigung einer
Stiick- oder Leimform, d.h. zur weiteren Vervielfdltigung
\'Cl‘\\-'endct \\-‘Crden.

Teilung der Form mit dem Faden

Kleinere Modelle, Rundkorper u. dgl. lassen sich auch ohne
Blechabstedkung in einem Zug, aber wiederum unter Verwen-
dung von gefirbtem Gips in mehreren Teilen abformen. Die
geschlossene Gipsform mufl dann im richtigen Augenblick
durch cinen starken Faden geteilt werden. Uber die hdchsten
Stellen des Modells wird ein mit Fett eingestrichener, zdher
Faden gelegt, der jeweils 20 cm iiber das Modell hinausragt.

Das ganze Modell wird in einem Arbeitsgang mit gefiarbtem
Gips gleichmifig iiberzogen und dabei genau so wie zuvor
beschrieben verfahren.

Das Durchschneiden der noch weichen Gipsform ist zur
richtigen Zeit auszufiihren und erfordert cinige Erfahrung.
Geschielit es zu frith, dann klebt der durchschnittene Gips
unter Umstinden wieder zusammen, wird es zu spat vor-
genommen, dann 18t sich die Gipsschichte nicht mehr durch-
schneiden und diec Fiden reifien ab. Besser ist ¢s aber immer-
hin, die Fiden etwas zu frith als zu spar zu ziehen. Die ent-
stehende Fuge muf sofort unter Zuhilfenahme einer Ginse-
feder geslt werden.

Nach vollstindiger Erhirtung wird die Form mit dem Mei-
flel vorsichtig auseinandergetrieben, dann zum Guf, wie schon
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Bild 543. Verlorene Form fiir den Gipseinguff auf der Polster-

bank vorbereitet. Die mit Faden geteilte Form ist geseift, ge-

wissert, mit Stricken gebunden und mit Klammern zusammen-

gehalten. Die Form wird nach Erhirtung des Gusses mit Meifiel
und Holzhammer abgeschlagen

Bild s544. Abgrenzung der cinzelnen Formteile mit Blechstreifen
auf der Riickseite des Tonmodells von Bild 540

beschrieben, vorbereitet, zusammengebunden und an den Fu-
gen mit Gips verstrichen. Das Abnehmen der Form wird

erleichtert, wenn sie wiederum von auflen mit Wasser ge-
trinkt wird. Im ibrigen erfolgt das Abschlagen, Reinigen,

Ausgieflen in derselben Weise wie zuvor.
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