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alte Lingsdrainage durch Querdrainage ersetzt wird und damit die Drains der

alten Leitung in kurze, unzusammenhiingende Teile zerschnitten werden. In diesem
Falle bedarf es iiberhaupt keiner Schutzmabregeln, da die auseinandergerissenen
Teile der Drains keine nennenswerte Wassermenge fiihren und deshalb Schaden
nicht verursachen kinnen. Etwas anderes ist es, wenn sich die alten und neuen
Drains garnicht, oder nur unter spitzem Winkel kreuzen. Dann bleiben lingere,
im Zuosammenhange stehende Teile der alten Drainage erhalten, welche schon
hemerkhare Wassermengen nach dem tiefsten Punkte der Leitung abfithren und
Sehaden verursachen kinnen, da die neue Drainage nicht imstande ist, dafi zuge-
flossene Wasser sofort aufznnehmen und sofort weiterzuleiten.

Ein einfaches Unterbrechen der alten Drainage niitzt hier nichts. Es sind
hier nun folgende Wege gangbar:

1. Einmindung der alten Drainage in die neue, wenn eine Verstopfung

der neuen Drainage durch die alte nicht zu befiirchten ist.
Die Wiederherstellung der unterbrochenen Verbindungen der alten

b

Drainage bei nicht reinen Rohrleitungen, wenn die Wiederherstellung
der Verbindungen infolge verschiedener Hohenlage der beiden Drai-

nagen moglich ist. Es ist in diesem Falle dafiir zu sorgen, dall die

[eitungsfihigkeit der alten Sammler erhalten bleibt, oder dal an ge-
eicneter Stelle eine Ueberleitung des Wassers der alten Drainage
durch einen Kiesfilter in den neuen Sammler angelegt wird.

3. Anlage von Kiesfiltern an jeder Schnittstelle der alten Drainage, so-
daB das aufzunehmende Wasser leicht durch mehrere StoBfugen in
die neue Drainage einfreten kann.

4. Auforaben und Unterbrechung der alten Drainage an weiteren Stellen,
sodaB die kleinen iibrighleibenden Drainabschnitte Schaden nicht mehr
bringen kénnen.

Welcher Art und Weise der Vorzug zu geben ist,
hiiltnissen ab, namentlich, ob ein Teil der alten Drainage sich vorteilhaft noch

: LI
dingt von den Ver-

erhalten lifit.

44. Herstellung der Drainrohren.

Obwohl die Herstellung der Drainrohre in der Regel von den Ziegeleien fabrik-
miBie betrieben wird. ist ihre Kenntnis immerhin erforderlich, um gegebenen-
falls aus den verwendeten Rohstoffen und der Betriebsweise einer Ziegelei auf
die Giite der angebotenen Rihren schlieBen zu kinnen.

a) Drainrohren aus Ton. Zur Herstellung der Ton-Drainréhren mub gute,
nicht zu fette Ziegelerde genommen werden, die nur wenig Kalk enthilt, sich
hart und fest brennen 1aBt und in Frost und Nisse bestindig bleibt. Ist der
Ton zu fett, schwinden und reiBen die Réhren. Er ist darch Beimischung von
feinem, kalkfreiem Sande oder von fein gemahlenen Tonscherben brauchbar zn
machen.

Magerer Lehm eignet sich zur Anfertigung garnicht, da die Réhren zu
starke Wiinde erhalten miissen und dadurch unndtig schwer und teuer werden.

Derartige Ziegelerde wird durch Zusatz von fettem, blauem Ton verbessert.
1
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Die zur Verarbeitung kommende Erdmasse wird vor Eintritt des Winters
in etwa 60 em hohen Haufen aufgeschichtet und alle 4 bis 6 Wochen umge-
stochen, damit er vom Frost gelockert und fein verteilt wird.

Sehr hiiufig ist der Ton durch Kalk, Schwefelkies. Steine und andere Bei-
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lissig ist. Diese Verunreinigungeu miissen zuerst und zwar am besten durch
Sehlimmen® beseitizt werden. Hierbei werden die feineren Teile von den
groberen durch Wasser getrennt. indem die letzteren, schwereren zu Boden
fallen, die leichteren obenauf schwimmen,

Zum Schlimmen dient die in Fig. 234 und 235 dargestelite Einrichtung
mit Pferdebetrieb. Ein ringfirmic gemaunerter Kanal von etwa 10 m Durch-
messer nimmt die Ziegelerde aunf. In der Mitte der Anlage, die erhiht aufge-
stellt ist, damit der geschlimmte Ton in einen Behillter abgelassen werden kann,
steht ein Wellbaum D in einem Geriist aus zwei sich kreuzenden Balken und
vier Pfosten und Streben. An dem Wellbaum sind vier Gipel-Arme krenz-

hiingt eine Kgge mit

formig befestigt und durch Streben verspannt; an zwei

gisernen Zinken, an den beiden anderen sitzen senkrecht stehende Messer zum
Aufrithren und Zerteilen der Tonmasse.

Bei a ist der ZufluB des Wassers., bei b der Abflul des geschlammten

Tones, ¢ ¢ sind die Egegen, die mit Ketten an den Gopelarmen hingen, dd zwei

Reihen von je vier Messern. E bezeichnet eir W:'|.~:~<|_-1'Ir:|1|I‘-]:-|-_ die durch die

Welle F vermittelst des Hebels G und des horizontal liegenden Rades F in Be-
wegung gesetzt wird. Der AusflaB b ist mit einem Gitter versehen, um Steine
und andere gribere Beimengungen zurickzuhalten, und wird mit einem Schiitz
geschlossen. d

Beim Gebrauche wird die ringformige Gruhe mit Ton etwa 20 bis 30 cm
hoch angefiillt, mit Wasser in doppelter Hohe iiberflutet und das Gemisch kriftig

durchgearbeitet. Nach einer kurzen Pause, in der die schweren Stoffe gich zu

Boden setzen. wird der diinnfliissice Tonschlamm durch das Sehiitz abgelassen.

ammernbe werden tiglich, oder wenn die Ver-

Die Riickstinde in der Seh

unreinigung betriichtlich ist, nach jeder Ruhepause entfernt.

.. SCHMELZER [e}

| MAG

1 LT . 1 } soour o o
Eine durch Dampfkraft oder durch elektrischen Antrieb in Bewegung ge
Diese wird von der NMa-

o = . moogr i . aar arooatall
setzte Sehlimmmaschine ist in Figur 236 ||m_,,l|.-l.|_|:f.
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schinenfabrik I.. Sehmelzer - Magdehure egebaut und hat den Vorzug, daf der

Betrieb ohne Unterbrechung ver sich gehen kann.

Die Maschine besteht aus den Betriebsteilen. der AufschluBkammer, der

Schlimmkammer mit Steinfinger und dem Zylindersieb, nnd ist zur selbsttiticen

Ausscheidung aller unléslichen,

groben T eingerichtef

Ein “:“I-':ll'-.r‘\'a.|';4‘-||=g._-_

bringt die durch die Maschine cehende Me

serwelle in Umdrehung. Das zu

schlimmende Material kommt in die \ufschluBkammer. wird hier durch Ton-
schneidemesser mit zuflieBendem Wasser innig gemengt und in einen dickfliissicen
Zustand gebracht. Durch eine OQeffnung wird der Brei in die Schlimmkammer

gedriickt und durch Wasser und eine Anzahl Rithrmesser dinnfliissigz gemacht.

Die unléslichen und groben Teile werde: ausgeschieden, Steine und Sand im
Hll!l(”."-ﬂtf_[t']‘ ::Iil';_.',l.:"uuu_-'_‘l. Das Schlimmwasser gelanct
in ein Zylindersieb, durch das die feineren Teile nach den Sehlimmeruben

flieBen, wihrend die oréberen Teile aus dem Siebe ceworfen werden.

sodann iiber einen Steg

Zur Bedienung der ganzen Anlage geniigt ein Arbeiter, der den Ton in

die AufschluBkammer zu werfen. den WasserzufluB zu regeln und iberhaupt den

Betrieb zu iiberwachen hat.

Die weitere Bearbeitune des Tones erfolgt mittels eines Tonschneiders
oder einer Knetmaschine.

In einem walzen- oder kegelférmigen Zylinder aus
Holz oder Eisen befindet sich

eme Lil't'iiilill-_- 11"+'v|:-'_ an 4J='|‘ :'i.w-.'|']h'. :'l]|=-.-|'1' n
einer Schraubenlinie anzebracht sind. Figur 237 zeio

das Aeullere eines Ton-
schneiders mit Pferdebetrieh aus

ler Rixdorfer Maschinenfabrik vormals
= {_,!- Sl'!llil"-i\l-‘lg';\l,'rh

Der Zweek der Knetmaschine ist die griindliche Durcharbeitune der Ziegel-
erde. Die hierin gut durchgeknetete Masse tritt durch eine Oeffnur

g als ein
ununterbrochener Strang von etwa 25 em Breite und 12 em Héhe, Von diesem
Strange werden, falls die Benutzung einer Handrohrpresse in Frage kommt,
einzelne Blocke abgeschnitten und in einem Keller zum Durchweichen, ,Mauken“
aufbewahrt, Anderenfalls legt man vor dem Mundloche eineg Grube an, in der

3

sich der austretende Ton sammelt.
Die eigentliche Herstellung der

Drainréhren erfolgt in Réhrenpressen,
von denen die verschiedensten F

ormen und Gréfen angetroffen werden.




165

Fiir den Handgebrauch gilt die in Fig. 238 dargestellte Rihrenpresse als
ein althewi

irtes, bereits iiber HO Jahre benutztes Muster von C. Sehlickevsen.
Berlin-Rixdorf.

In einem ovalen Zylinder wird der zum Pressen vorbereitete Ton ge-
stampft und dureh einen Kolben, der mittels Vorgelege in den Zylinder ge-
driickt wird, durch das Mund-

stiick 2zu einem Ro

1nstrange

herausgeprebt.

Zylinder

fallt durch das Zuriicksehlagen

[’l I !-'l'l'f_,'.';,'|||'|-';

einer ihn festhaltenden Klinge
von selbst in eine senkrechte
Stellung mit der Oeffnung nach
ohen wie die punktierfen
Linien andeuten und wird
nach geschehener Fillung wieder
horizontal lect.

Der Rohrstrang bewegt sieh

auf den Rollen eines Abschneide-
tisches vorwirts, wo er mit
tels gespannier Drihte zwischen
ci.-'II “'J_‘,t].ul :I; -}.-g' “|\,.|_'-|-\'|' AR
schuitten wird, daff zu gleicher
Zeit melrvere Rohren abgetrennt
werden,

Je nach dem Durchmesser
der herzustellenden Rihren wer

den entsprechend weite Mund-

stiicke dem PreBzvlinder vorge-
schraubt. Die Mundstiicke miissen

. " - A = i alrainhiior a i
wegen Innehaltung der erforderlichen Wandstirke unter DBeriicksichtigung des

SchwindmaBes des Tones hergestellt werden.
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Fiir grofe Durchmesser wird eine in dete Handrohrpresse

der Rixdorfer Maschinenfabrik benutzt. Ihre Bestandteile sind: Tonschneider
mit doppeltem Vorgelege, Handsechwungrad, freihiingende Glocke zur Aufnahme

der Rohrformen, senkrecht beweglicher Rohrtisch mit Gegengewichten und hori-

zontaler Schneiderahmen,

Eine Maschine fiir Dampfbetrieb zeigt die Fig. 240. Diese liegenden
Rohrpressen fithren zumeist eine mit Messern besetzte Welle,

die den Ton gegen

das Mundstiick (Fig. 241) pressen. Der austretende Rohrstrang schiebt sich auf
einem mit Gips- oder Filzrollen versehenen Tische his zIl einer hestimmten
Marke vorwirts, worauf er mit Hilfe der \bschneidevorrichtung zertrennt wird.

Die

rihren werden nunmehr

chen Drain- S

zum Troeknen in {iber-
dachte Schuy

und in besonders herce

JET] f_'.'l"lJ'U

richteten Gestellen auf =

Latten gelest (Fig. 242,

Liv
Die Luft muB von allen Seiten zutreten kdnnen, damit ein maglichst gleichzeitizes
Abtrocknen erfolgt.
Die Rihren behalten heim Hereinschaffen in die Trockenschuppen und beim

Trocknen selbst nicht immer ihre Form bei., auch werden die Kipfe mit dem
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Draht nie so glatt abgeschnitten, daB nicht Brahmkanten (8. B. 2b) entstehen.
Es ist deshalb geboten, jedes Rohr, nachdem es in dem rf'i‘tl{‘.|{*:'T1§.EL'i‘i‘1!:F'F etwas ab-
gesteift ist, nachzurollen. Hierzu wird das Rohr iiber ein Rundholz von ent-
sprechender Stirke geschoben und auf einer Tischplatte hin- und herbewegt,
sodann an den Schnittflichen aufgestaucht. Vielfach werden
auch die Endfliichen mit einem Holzstopsel (Fig. 243) dadurch
abgeglichen, daB dieser in den Kopfenden an der Innenwand
einigemal herumgedreht wird.

Fig. 243.

RN
-

Das Trocknen muB, geschiitzt gegen Sonne und Wind,
langsam erfolgen, weil sonst die Rdohren rissig werden. Diese

miissen soviel wie mdglich an Wasser verlieren und eine solche

Festigkeit annehmen, daf man sie in dem Brennofen aufhiufen
kann. ohne daB die zu unterst liegenden durch das Gewicht der
oheren merkbare Forminderungen erleiden.

Das Brennen geschieht in gewdhnlichen Ziegelofen, in Ring-

ifen oder in eigens dazu erbauten Rohrbrandifen.

Von letzteren ist der von John Parkes in New-Forest vorgeschlagene
(Fig. 244 und 245) einer der besten und verbreitetsten. Dieser Ofen hat runde
Form. einen lichten Durchmesser von 4,0 m und bis zum Scheitel eine Héhe
von gleichfalls 4,0 m. Er ist auBen mit gewiohnlichem Mértel, innen mit feuer-
festem Ton verputzt.

Fig, 244,
Schnitt.

Im Unterteile des Ofens sind 10 Feuerungen a, jede 0,24 m breit, nach
dem Mittelpunkte konisch zulaufend und 0,75 m hoch. Zwischen den Aschen-
kandlen b und der Fenerung sind Roste aus Schamotteziegeln angebracht. Durch
die Oeffnung ¢ wird das Brennmaterial, meist Kohlengrus, in den Ofen geschiittet.
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Die ganze Feuerung wird aus feuerfesten Steinen hergestellt. Der Ofen st
durch drei eiserne Reifen e e verankert.
Beim Fiillen des Ofens
werden als Unterlage unge-

brannte Ziegelsteine Z ginge-

schoben und um eine Schicht

hiher gelegt als die Heizoftnung

s

a reicht, die Drainréhren sodann

auf die Ziegelsteine gestellt. Da
stets Rihren von verschiedenen
Weiten zu brennen sind. steckt
man sie, um Platz zu sparen,
ineinander,

fiillt ist,

Ll

Sobald der Ofen

wird die Seitendffnung, dureh die
das Einsetzen der Réhren vorge-
nommen wird, vermauert. Die
letzten Roéhren werden dureh

die im Gewilbe befindliche Oeft-

nung eingebracht: sie werden
zur  Ausnutzung des Raumes
horizontal gelegt,

Im Gewdlbe sind auBerdem Liicher f f vorgesehen, die beim Brennen mit
einem Deckel aus gebranntem Ton zur Lirzeugung eines gleichmiBigen Luftzuges
gedffnet oder geschlossen werden.

In einem solchen Ofen werden etwa 12000 Drainréhren verschiedener
Durchmesser in 2 Tagen und 2 Néichten gebrannt.

b) Drainréhren aus Zement. Die weite Verbreitung von Zement auf fast
allen bautechnischen Gebieten hat den Gedanken nahegelegt, auch fiir Drain-
rihren dieses Material zu verwerten, und es ist leicht, die Réhren mit allen an
sie gestellten AnBeren Eigenschaften (s. Absehn, 4) mit Hilfe eigens hierfiir
konstruierter Schlagmaschinen herzustellen. Das Verwendungsgebiet solcher
Drainréhren ist aber beschriinkt. insofern saure Biden, besonders Béden mit
Humussiure, die Haltbar itigen.  Dies gilt

z. B. in erster Linie fiir Hochmoorboden. wo in zahlreichen Fallen die

keit der Zementdrains sehr beeintrie

schiidlichen Einwirkungen des Moorwassers heobachtet worden sind. Dagegen
ist die \-Ul'\\'k'il‘iﬂll.'-" meist gefahrlos in Niederungsmooren und niederungs
moorartigen Uebergangsmooren, die frei sind von griberen Mengen Schwefel-

eisen und keine oder nur geringe Mengen von freien Siuren ent

wlten.  Im all-
gemeinen sind hiernach Zementrihren fir Moordrainagen ungeeiocnet. Die
Mineralbiden weisen dagegen kaum bedenkliche Beimengungen auf. nur in Sand-
biden, dann auch im Untergrunde von Niederungsmooren. findet sich waohl
Schwefelkies, der durch Bildung von Schwefelsiure den Zement angreift und
zerstort. Wo er nun nesterweise auftritt, sind die Réhren durch Eintauchen in

eine diinnflissige Asphaltlosung zu sichern, In Fallen, wo Zweifel iiber die
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Verwendbarkeit von Zementréhren anftreten, empfiehlt es sich, eine Untersuchung
des Bodens durch die Moorversuchsstation zu Bremen vornehmen zu lassen,
die sich seit lingerem aueh mit Fragen dieser Art befaft und hierin griliere
Erfahrungen gesammelt hat.

Der Preis der Zementrihren hiingt in erster Linie von der Giite des Zu-
seh |

agstoffes, des Sandes und dem dadurch bedingten Zementzusatze ab. Das

Mischungsverhéltnis der Betonmasse wird zu etwa 1:5 bis 1:6, d, h. 1 Teil

Zement auf D bis 6 Teile Sand gewiihlt. Immerhin wird die Selbstanfertigung
etwa 3 wohlfeiler als diejenige der Tonréhren. Die Fabrikation wird vor-
nehmlich lohnend fiir Verwendungsstellen, die weit von Tonrohr-Ziegeleien ent-
fernt liegen und weite Transporte mit der Eisenbahn oder zu Land bedingen,
ferner wenn geeigneter Sand zur Verfiicung steht. Guter Portlandzement ist
jetzt fast iiberall zu haben. Die Rihren lassen sich unter jeder Bedachung, in
jeder Sandgrube anfertigen. Die Linge ist die der gewihnlichen Tonréhren.
Maschinen fiir Zementdrainréhren werden von Otto SchiiBler in Strobitz
bei Kottbus und von Dr. Gaspary & Komp. in Markranstidt bei Leipzig ge-
liefert. Sie bestehen gewihnlich ans einem eisernen Tisch mit einem oder zwei
Trigen an der Seite zur Aufpahme der Betonmasse und aus einem kastenartigen
Raum fiir die gleichzeitige Herstellung mehrerer Rihren, je nach Durchmesser.
Nach den Fig. 246 bis 251 wird der He

oang der Rohrfabrikation von der Firma
Dr. Gaspary & Komp., wie folgt, beschrieben :

Auns mittelfeinem, scharfkérnicem Sande., den man zo 5 bis 6 Teilen mait
| Teil Portlandzement zuerst griindlich vermischt und dann mit Wasser zu
einer evdfeuchten Masse verarbeitet, werden die Réhren. je nach ihrer Licht-

weite gleichzeitiz 3 bis 6 Stiick nebeneinander, hergestel

t. Die Rohre werden
auf leicht gedlten schmiedeeisernen Unterlagen, jedes Rohr aunf einer Unterlage
fir sich, gearbeitet (Fig. 246). Nachdem die Unterlagen in die Maschinen ein-

velegt sind, fillt man sie leicht mit Mortel, der sich griffbereit in den seitlichen

Fig. 246. Fig. 247.

Mérteliréeen befindet und verdichtet diesen Mirtel mit dem hierfiir bestimmten
Nehlageisen zur unteren Hilfte der Réhren ;_[' ig. 247). Das Schlagen erfordert
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nur wenig Uebung, denn das Eisen liuft seitlich des Formkastens auf nach-
man durch einen Griff alle Kerne

von hinten naeh vorn in den Formkasten (Fiz. 248). schaufelt wisder Mirtel

stellbaren Fihrungsschienen, Hierauf bringt

auf und verdichtet diesen mit der in Fiithranegen

laufenden patentierten Schlag-

platte wieder

» platte. Sind die Rohre herausgearbeitet., so bringt man die Sehl

in ihre Ruhestellung hinter dem Formkasten (Fig. 249).

g driickt sfimtliche Kerne
durch eine Bewegung ebenfalls nach hinten und hebt nun durch einen Tritt auf
% den FuBhebel alle Rohre gleichzeitiz aus. Mittels des 'Rohrhalters. den man
von vorn, und der Abhebegabel, die man von hinten her unter alle Rohre schiebt
(Fig. 250), kann" man diese gleichzeitig abtragen und in die Trockengeriiste

: 200, Fig, 251,
—— e = P Eeees
[ e
f

e

£

absetzen. Nach 1 bis 2 Tagen werden die Unterl:

igen vorsichtic an den Rdohren
abgezogen (Fig. 251).

Nach weiteren 6 bis 8 Tagen werden die Rohre. die in

1e1iBer 7ait V1R Syt 3 fris . n ; :  JE :

heiler Zeit fleibig anzufeuchten sind (Giebkanne), ins Freie gestapelt, wo sie
e b I TR 5 } - 0 y . 1 :

nun villig erhiirten. so dal} sie nach G bis 8 Wochen verleot werden kénnen,

istverstindlich,

s ist sel dab auf einer Maschine durch Auswechseln des
L orm benota A P Y i 1 . g .
Formkastens, der Kerne, ochlagplatte und des Schlageisens Rohre verschiedenen
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Durchmessers, wie sie zu Saug- und Sammeldrains nitig sind, hergestellt werden
konnen, Is lassen sich auf diese Weise auf einer Dr. (raspary- Drainrohr-
maschine ,Viktoria II“ Rohre von 4, 5, 6, 7.5, 8 und 10 em Lichtweite an-
ferticen. Fiir egriBere Durchmesser empfiechlt es sich, die »,Columbus“formen
derselben Firma zu verwenden,

Nach weiteren Angaben der Firma betrigt die Tagesleistung eines Arbeiters
in 10 Stunden etwa 2000 Rihren, kreistrund ohne Sohle bei 4 em lichter Weite.
Dabei wird die Betonmasse von einem Burschen gemischt. Der Herstellungspreis
bei einer Mischung 1:6 fiir 1000 Stick Rohre von 5 em Weite stellt sich,
wie folgt, aut 9,40 M:

0,8 ¢cbm Sand, das ebm zuo TOM . . . . . 08B0 M
170 ke Zement, 100 ke a3 0 Mo -0 o s B
Arbeitslohn 1 Arbeiter, Tagelohn 40 M . . . 200
Arbeitslohn 1 Bursche, Tagelohn 2.0 M . . . 100
Oel fiir Streichen der Bleche usw. . . . . . 050

Zusammen 9,40 M
Hiernach berechnet betracen die Kosten von:

1000 Stiele Rihren von 4 em lichter Weite . . . . 800 M
hi=e - P LN R (317
il ol a - e =i

Siehe hierzu die Kostenangaben der Tondrainrihren auf Seite 27. Dabei
sei bemerkt, daB bei Zementréhren weder Anschaffungskosten der Maschine und
ihrer Nebenteile, noch Amortisation der Anlage in Riicksicht gezogen sind.

lll. Die Darstellung der Drainpldne*).
Zu jedem umfangreicheren Drainage-Entwurfe sind nachstehend aufgefithrte
Stiicke**) erforderlich. '
a) Die Uebersichtskarte, der Lageplan oder Drainplan, die Hohenpline
und Querschnitte der Vorflutgriben;

) die Erliuterung nebst einer Zusammenstellung der Vorflutanlagen
und einem Verzeichnisse der Festpunkte;
¢) die Nachweisung iiber die Richtigkeit der Drainrohrweiten;

d) der Anschlag, der sich aus der Massen-, Materialien- und Kosten-
berechnung zusammensetzt;
e) das Teilnehmerverzeichnis, sofern die Bildung einer offentlichen Wasser-

genossenschaft in Frage kommt.

Alle Zeichnungen und Ausarbeitungen sind mit der Bezeichnung des Ent-
wurfes und dem Namen der Provinz, des Regierungsbezirkes, des Kreises und

des Gemeindebezirkes zu versehen, auBerdem hat der Verfasser unter Angabe

rderlichen ©rtlichen

*) Ueber die =zeichnerische Ansfithrung und die hi ;
geometrischen Arbeiten unterrichtet das Werk des Verfassers: Das Feldmessen. Die
Sehrift wird

demniichst als XI. Band des Handbuches des Bauingenieurs im Verlage von
Bernh, Friedr, Voigt in Leipzig erscheinen.
*) Anweisung fir die Aufstellung und Ausfithrung von Drainage-Ent-

. . o » = 1 T e Ci N S ey Hig TS
wiirfen, Herausgegeben von der Koniglichen Generalkommission fiir die Provinz Schlesien.
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